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€ Verfahren zum Heizen einer Galette und heizbare Galette.

&) Der Rollenmantel (4) wird mit einem gasférmigen Me- K C B
dium geheizt, indem das Medium in einem durch die rotie- 17 16 \ "_1 ,—’ 21
renden Ventilatorschaufeln (7) erzeugten und in den Kana- ay - .

len (9) gelenkten Luftkreislauf (K) an Heizelementen er- — — e L
wéarmt und die Warme an der Rollenmantelinnenseite (12)
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Verfahren zum Heizen einer Galette und heizbare Galette

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Heizen

"einer Galette und auf eine heizbare Galette mit einem

zu beheizenden, einen Hohlraum bildenden, drehbaren
Rollenmantel sowie mit einer Heizvorrichtung im Hohlraum

des Rollenmantels.

Es sind insofern heizbare Galetten bekannt, die das Ver-
fahren zum Heizen einer Galette mittels eines dampff&r-
migen Mediums beinhalten, als zwischen dem zu beheizen-
den Mantel und einem HeizkOrper ein hermetisch verschlos-
sener Raum teilweise mit Fliissigkeit gefiillt wird, deren
Dampf zur Wadrmeabgabe mittels Kondensation am Rollenman-

tel verwendet wird (z.B. DAS 1804 777).

Solche Systeme arbeiten mit Ueberdruck im verschlossenen
Raum, und haben dadurch den Nachteil, dass, um der not-
wendigen Festigkeit zu geniligen, relativ schwere Konstruk-

tionen notwendig sind.

Schwere Konstruktionen verursachen bei den heute gewlinsch-
ten zunehmend hohen Drehzahlen Schwingungsprobleme beim

Lauf solcher Galetten.
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Der Vorteil eines solchen Wdrmeabgabesystems gegeniiber
einem ebenfalls an sich bekannten induktiv geheizten
Rollenmantel besteht jedoch darin, dass die Wdrmeabgabe
sich 6rtlich nach dem Wdrmebedarf richtet, indem die
Wdrmeabgabe proportional zur Temperaturdifferenz steigt,
wdhrend in einem induktiv geheizten Rollenmantel der
Nachteil besteht, dass an jeder Stelle immer die vorbe-
stimmte Wadrmemenge erzeugt wird, unabhdngig vom eventu-
ell &rtlich verdnderlichen Wdarmebedarf. Dadurch kann
eine stark ungleiche Warmeverteilung am Rollenmantel
entstehen. Durch eine ungleiche Widrmeverteilung ent-
stehen an der Rollenoberfldche iiberhitzte Stellen, die
z.B. bei Wickelbildung zu einem Kleben des Fadenma-
terials an der Rolle fiilhrt. Rein induktiv geheizte
Rollenmdntel haben andererseits den Vorteil der leich-
teren Bauweise. Die erwdhnten Nachteilé zu beheben ist

Aufgabe der Erfindung.

Die Erfindung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet
ist, 1ost die Aufgabe verfahrensmdssig dadurch, dass
die Galette mittels eines gasfdrmigen Mediums beheizt
und, dass das Medium innerhalb der Galette in einem im
wesentlichen geschlossenen Kreislauf an einer Heizvor-
richtung und an der Innenwand eines zu beheizenden ro-

tierenden Rollenmantels vorbeigefiihrt wird.

Vorrichtungsmidssig wird die Aufgabe dadurch geldst, dass
die Heizvorrichtung derart mit Luftleitkandlen versehen
ist, dass an beiden Stirnseiten des Hohlraumes sowie zwi-
schen der Rollenmantelinnenseite und den Luftleitkandlen
ein freier Raum von U-fdrmigem Querschnitt, in Umfangs-
richtung gesehen, gebildet wird, sowie dass der Rollen-

mantel in diesem freien Raum derart mit Ventilatorschau-
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feln versehen ist, dass bei Rotation des Rollenmantels

die Luft einen durch den freien Raum und durch die Luft-

leitkandle strOomenden Kreislauf bildet.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind darin
zu sehen, dass die rotierende Masse auf ein Minimum re-
duziert ist und dadurch eine leichte Bauweise erreicht
wird, ohne die wdrmetechnischen Vorteile des Standes der

Technik im wesentlichen zu verlieren.

Vorteilhafterweise konnen die Ventilatorschéufeln als
Radialventilatorschaufeln an einer Stirnseite des Hohl-
raumes am Rollenmantel angeordnet sein, so dass die Man-
telinnenseite frei ist fir mégliche glinstige Wdrmeiber-
gangsstrukturen wie z. B. Rillen mit unterschiedlichen

Tiefen und/oder schraubenfdrmiger Anordnung{

Ferner kdénnen die Luftkanidle an einem stationdren, sich
zum Rollenmantel koaxial in diesen erstreckenden Trédger
angeordnete Stege sein, die von einem Mantel umfasst wer-
den und dabei strahlenfdrmig und mindestens im Endteil,
in Strémungsrichtung gesehen, axial gestreckt auf dem
Tradger angeordnet sind, was den Vorteil erbringt, dass

in der Stromung am Austritt aus den Kandlen kein den Un-

terdruck reduzierender Drall ensteht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich Aus-

fiihrungswege darstellenden Zeichnungen n#&her erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 ein Lidngsschnitt durch die Ld&ngsachse einer

Galette, entsprechend der Richtung A-A, halb-
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schematisch dargestellt,

Fig. 2 ein Querschnitt durch einen Teil der Galette

von Fig. 1, entsprechend der Richtung B-B,

Fig. 3-5 3je ein Querschnitt durch einen Teil der Galette

von Fig. 1, entsprechend der Richtung C-C.

Ein stationdrer Triger 1 (Fig. 1) ist in einem Maschinen-
gehduse 2 fest angeordnet. Im Trdger 1 {ibernehmen die La-
ger 3 die drehbare Lagerung eines Rollenmantels 4. Der
Rollenmantel 4 umfasst einen Hohlraum 5 (Fig.rl), in
welchem an einer ringférmigen Stirnseite 6 (Fig. 1) ra-
dial gestreckte Ventilatofschaufeln 7 (Fig. 1 und 2) be~-
festigt sind.

Weiter sind an einem zum Trdger 1 gehdrenden, sich ko-
axial zum Rollenmantel 4 erstreckenden Trédgerarm 8 Luft-
kandle 9 vorgesehen, die durch am Tr&@gerarm 8 strahlen-
formig und axial gestreckt fest angeordnete und von
einem als Drehkdrper ausgebildeten Mantel 10 umfasste
Stege 11 (Fig. 3-5) gebildet werden. Dabei sind die
Stege 11 fest mit dem Mantel 10 verbunden. Durch die-
sen Mantel 10 wird im Hohlraum 5 ein freier Raum von
U-£8rmigem Querschnitt, in Umfangsrichtung gesehen,
gebildet, der vom Rollenmantel 4 durch die-Stirnseite 6
der Rollenmantelinnenseite 12 und einer weiteren Hohlraum-

stirnseite 13 begrenzt ist.

Die Stirnseite 13 ist ein Teil des Tr&dgers 1 und bildet
mit ihrer Fortsetzung 14 und einer L-f&rmigen Flache 15
am Rollenmantel 4 einen Luftspalt, der den Hohlraum 5

mit der Umgebungsluft der Galette verbindet. Der Tréger 1



10

15

20

25

30

0068119
mit den Lagern 3, den Kandlen 9, und der Rollenmantel 4

mit den Ventilatorschaufeln 7 wird zusammen als soge-

nannte Galette bezeichnet.

Bei Rotation des Rollenmantels 4 entsteht durch die

Ventilatorschaufeln 7 einerseits ein Luftkreislauf mit
einer Richtungskomponente in Richtung K und anderseits
einer Richtungskomponente in Umlaufrichtung des Rollen-
mantels 4, aus der eine resultierende Strdmungsrichtung

K' (nicht gezeigt) gebildet wird.

Aus strdmungstechnischen Grilinden sind die Radien r vor-

gesehen.

Die gestreckten, radial gerichteten Ventilatorschaufeln
7 gestatten eine Umkehrung der Drehrichtung des Rollen-

mantels 4 ohne Verschlechterung der Str&mungscharakteristik.

Ebenfalls kdnnen die Ventilatorschaufeln 7 bei einer be-
stimmten Drehrichtung alé vor- oder rickwdrtsgekriimmte
Ventilatorschaufeln ausgebildet werden mit der aus der
Ventilatortechnik an sich bekannten prinzipiellen Ver-

dnderung der Strémungscharakteristik.

Weiter besteht die Mdglichkeit den Trdgerarm 8, wie in
Fig. 1 gezeigt, mit einer Bohrung 16 und einem Druck-
luftanschluss 17 zu versehen, um den Hohlraum 5 mit
Druckluft zur Bildung eines kleinen Ueberdrucks zu ver-
sorgen und damit eine Verschmutzung durch z.B. Appretur-
dédmpfe zu vermeiden. Das dadurch im Hohlraum 5 iiber-
schilssige kleine Luftvolumen entweicht durch den Luftspalt

entlang der L-fOrmigen Fldche 15.
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Die Fig. 3-5 zeigen je Variationen von Heizelementen
die zusammen mit den Stegen 11 und evt. zusammen mit

dem Mantel 10 die Heizvorrichtungen bilden.

Beispielsweise sind wie in Figur 3 gezeigt die Heiz~-

elemente in den Kandlen 9 vorgesehene Heizmatten 18, die

- umfdnglich am Mantel 10 und beidseits der Stege 11, d.h.

umfdnglich in den Kandlen 9 anliegend angeordnet sind.

Ebenso kénnen die Heizelemente, wie. in Figur 5 gezeigt,
in den Stegen 11 vorgesehene Heizstdbe 20 sein. Die Ste-
ge 11 werden, um dies zu ermdglichen, wie in den genann-

ten Figuren gezeigt, entsprechend geformt.

Weiter k&nnen Heizspiralen 19 (Fig. 4) in den Kandlen
9 als Heizelemente vorgesehen sein. Der Rollenmantel 4
bildet zusammen mit einer Stirnwand 21 und einer Welle

22 eine in den Lagern 3 erkennbare Einheit.

Um die Wa&rme intensiver an die Rollenmantelinnenseite
abzugeben, kann diese mit Rillen (nicht gezeigt) ver-
sehen werden. Die Rillentiefe kann dabei im umgekehr-
ten Verhdltnis zur abnehmenden Temperatur der strdmen-
deh Luft zunehmen. Ebenfalls k&nnen die Rillen axial
gerichtet oder schraubenfdrmig oder gekreuzt schrauben-

£6rmig angeordnet sein.
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Verfahren zum Heizen einer Galette, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Galette mittels eines
gasfbrmigen Mediums beheizt wird, dass das Me~
dium innerhalb der Galette in einem im wesentli-
chen geschlossenen Kreislauf (K) an einer Heiz-
vorrichtung (9, 18,19,20)und an der Innenwand (12)
eines zu beheizenden, rotierenden Rollenmantels (4)

vorbeigefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kreislauf (K) mittels einer durch die Ro-
tation des Rollenmantels (4) erzeugten radialen
Beschleunigung des Mediums durch die Galette selbst

erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kreislauf (K) mittels der Heizvorrichtung
(9,18,19,20) selbst gelenkt wird.

Heizbare Galette mit einem zu beheizenden, einen
Hohlraum (5) bildenden, drehbaren Rollenmantel (4)
sowie mit einer Heizvorrichtung (9,18,19,20) im Hohl-
raum (5) des Rollenmantels (4), dadurch gekennzeich-
net, dass die Heizvorrichtung (9,18,19,20) derart mit
Luftleitkandlen (9) versehen ist, dass an beiden
Stirnseiten (6,13) des Hohlraumes (5) sowie zwi-
schen der Rollenmantelinnenseite (12) und den Luft-
leitkandlen (9) ein freier Raum von U-£fdrmigem
Querschnitt, in Umfangsrichtung gesehen, gebildet
wird, sowie dass der Rollenmantel (4) in diesem

freien Raum derart mit Ventilatorschaufeln (7) ver-
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sehen ist, dass bei Rotation des Rollenmantels (4)
die Luft einen durch den freien Raum und durch die

Luftleitkandle (9) strmenden Kreislauf (K) bildet.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ventilatorschaufeln (7) als Radial-

ventilatorschaufeln an einer Stirnseite (6) des Hohl-

raumes (5) angeordnet sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ventilatorschaufeln (7) als radial

gestreckte Schaufeln vorgesehen sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 5; dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ventilatorschaufeln (7) als soge-
nannt vorwdrts gebogene Radialventilatorschaufeln

vorgesehen sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ventilatorschaufeln (7) als soge-

nannt riickwdrts gebogene Radialventilatorschaufeln

vorgesehen sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftkandle (9) durch Stege (11)
gebildet sind, die von einem Mantel (10) erfasst
werden, wobei die Stege (l1l1l) an einem staﬁionéren,
sich zum Rollenmantel (4) koaxiai in diesen erstrek-

kenden Trdgerarm (8) angeordnet sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stege (11) strahlenférmig und

mindestens im Endteil, in Strdmungsrichtung ge-
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sehen, axial gestreckt auf dem Tr&gerarm (8) an-

geordnet sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rollenmantelinnenseite (12) mit Rillen .

versehen ist.

Heizbare Galette nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rillentiefe im umgekehrten Ver-
hdltnis zur abnehmenden Temperatur der strdmenden

Luft zunimmt.

Heizbare Galette nach Anspruch 11, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Rillen axial gerichtet sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rillen schraubenftrmig angeordnet

sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rillen gekreuzt schraubenférmig

angeordnet sind.

Heizbare Galette nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Mantel (10) an seinem Umfang ails

DrehkOrper ausgebildet ist.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Heizvorrichtung Heizelemente
in Form von in den Stegen (11l) eingelassenen Heiz-

stdben (20) umfasst.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekenn-—
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zeichnet, dass die Heizvorrichtung Heizelemente

in Form von in den Kandlen (9) vorgesehenen Heiz-

matten (18) umfasst.

Heizbare Galette nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Heizvorrichtung Heizelemente
in Form von in den Kandlen vorgesehenen Heiz-

spiralen (19) umfasst.
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