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€9 Elektrisch betriebenes Handarbeitsgerit.

&) Bei einem elekirisch betriebenen Handarbeitsgerét (1)
ist der einen axial verschiebbaren Schlagkdrper (32) betati-
gende Elektromotor als Wechselstrom-Schwinganker-Motor
(12) mit einseitig schwenkbar gelagertem Schwinganker
(15) ausgebildet, der in Abhangigkeit von der Netzfrequenz
mit hoher Schlagfolge auf den mit geringer Masse ausge-
statteten Schlagkérper (32) einwirkt. Und dieser ist der Fre-
quenz des Ankers (15) folgend in einem ortsfest in einem
Gehéause (11) des Gerates (1) gehaltenen Zylinder (31) ein-
gesetzt, mit dem eine Vorsatzhiilse (41) ldsbar kuppelbar
ist, die einen durch den Schlagkdrper (32) gegeniiber dieser
verschiebbaren, auf ein einzutreibendes Teil (2) oder ein
Werkzeug einwirkenden St6Bel (43) aufnimmt.

Durch diese Ausgestaltung wird es ermadglicht, einen
Nagler od.dgl. &uBBerst kompakt zu bauen, da der mit dem
Schlagkérper (32) versehene Zylinder (31) unmittelbar ne-
ben dem Wechselstrom-Schwinganker-Motor (12) angeord-
net werden kann. AuBerdem sind die Leistungsveriuste ge-
ring, da der um eine Achse verschwenkbare Schwinganker
(15) direkt auf den massearmen Schiagkérper (32) einwirkt.
Des weiteren koénnen fur unterschiedliche Verwendungs-
zwecke ausgelegte Vorsatzhillsen mit dem Zylinder (31)
gekoppelt werden.
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Elektrisch betriebenes Handarbeitsgerit

Die Erfindung bezieht sich auf ein elektrisch betriebenes
Handarbeitsgerdt, insbesondere Nagler, mit einem axial
verschiebbaren Schlagkdrper, der durch einen Elektromotor
betdtigbar ist.

Durch die DE-0S 29 38 206 ist ein motorisch angetriebenes
Ger&dt dieser Art bekannt. Hierbei dient zum Antrieb eines
aus einem axial beweglichen Zylinder und einem in diesem
axial verschiebbaren Kolben bestehenden Schlagwerkes ein
umlaufender Elektromotor, der iiber ein Planetengetriebe
besonderer Art mit dem motorisch angetriebenen Teil des
Schlagwerkes verbunden ist. Die Bauweise dieses Hammers

soll gegeniiber anderen bekannten Handwerkzeugmaschinen zwar
kurz gehalten werden, der Bauaufwand ist jedoch, da die
drehende Antriebsbewegung des Elektromotors auf die schiebend
bewegten Teile des Schlagwerkes umzusetzen ist, erheblich.
AuBerdem ist der Wirkungsgrad eines derartigen Antriebes un-
glinstig und dieser beansprucht einen relativ groSen Bauraum,
s0 daB dieser Hammer nur unter Schwierigkeiten als Handar-

beitsgerdt verwendbar ist.

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, ein elektrisch betrie-
benes Handarbeitsgerdt zu schaffen, das klein baut, auBeror-
dentlich handlich und leicht ist und sehr vielseitig verwendet
werden kann. AuBerdem soll erreicht werden, daB8 die Antriebs-
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motor abgenommene Energie ohne Zwischenschaltung eines
Getriebes unmittelbar auf den Schlagkdrper einwirkt, so
daB die Leistungsverluste gering sind und damit bei ge-
ringem Bauaufwand ein hoher Wirkungsgrad gegeben ist.

GemdB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daff der
Elektromotor als éin an sich bekannter Wechselstrom-
Schwingankermotor mit einseitig schwenkbar gelagertem
Schwinganker ausgebildet ist, der in Abhdngigkeit von der
Netzfrequenz mit hoher Schlagfolge auf den mit geringer
Masse ausgestatteten Schlagkdrper einwirkt, und daB der
Schlagktrper der Frequenz des Ankers folgend, in einem
ortsfest in einem Geh&use des Gerdtes gehaltenen Zylinder
eingesetzt ist, mit dem eine Vorsatzhililse 1l&sbar kuppelbar
ist, die einen durch den Schlagkdrper gegeniiber dieser ver-
schiebbaren, auf ein einzutreibendes Teil oder ein Werkzeug
einwirkenden StdBel aufnimmt.

Durch diese Ausgestaltung ist es mbglich, ein Handarbeits-
gerdt &duBerst kompakt und leicht zu bauen, da der mit dem
Schlagkdrper versehene Zylinder unmittelbar nebem dem Wech-
selstrom-Schwingankermotor,der beispielsweise zum Antrieb
von Farbspritzpistolen bekannt ist, angeordnet werden kann.
Und da der durch die elektromagnetischen Kridfte angezogene,
vorzugsweise mit doppelter Netzfrequenz um eine Achse
schwingende Anker des Schwingmagneten mit seinem freien
Ende direkt auf den massearmen Schlagkdrper einwirkt, sind
die in Kauf zu nehmendeh Leistungsverluste duBert gering.
Das Ger&dt kann somit ohne weiteres, um einen Nagel einzu-
treiben oder eine Vernietung vorzunehmen, in einer Hand
gehalten werden. Und da mit dem Zylinder unterschiedlich
auszubildende Vorsatzhiilsen gekuppelt werden kdnnen, ist,
da diese fiir unterschiedliche Verwendungszwecke ausgelegt
sein k&nnen, eine vielseitige Verwendungsweise sowie ein

rascher Wechsel der Arbeitsweise m@glich.

./



0068206

Durch die Verwendung eines Wechselstrom=-Schwinganker-
motors als Antriebsglied, der &uBerst betriebssicher ist,
ist das gemdB der Erfindung ausgebildete Geridt nicht nur
in wirtschaftlicher Weise herzustellen, sondern dieses
ist auch storunempfindlich und leicht, insbesondere auch

bei Uberkopfarbeiten, zu handhaben.

ZweckmidBig ist es des weiteren, den Schlagkdrper iiber eine
Riickstellfeder an dem diesen aufnehmenden Zylinder entgegen
der Vorschubbewegung des Schwingankers abzustiitzen. Dadurch
ist gewihrleistet, daB der SchlagkSrper stets an dem Schwing-
anker anliegt, so das8 der Schlangrper nicht durch Auf-
schlagen des Schwingankers, sondern durch dessen Vorschub-
bewegung beschleunigt wird und die Schlaggerdusche somit

gemindert sind.

Der Hub des Schwingankers kann in einfacher Weise mittels
eines vorzugsweise mit dessen freiem Ende zusammenwirkenden,
verstellbar in dem Gehduse des Gerdtes einsetzbaren Gegen-
lagers beispielsweise in Form einer in eine Mutter einge-
schraubten, mit einem Puffer versehenen Gewindespindel ein-

gestellt werden.

Zur Koppelung der Vorsatzhiilse mit dem den Schlagkérper
aufnehmenden Zylinder ist es angebracht, in diesen ein

oder mehrere Klemmstiicke einzusetzen, die mittels einer das
aus dem Gehduse des Gerdtes ragende freie Ende des Zylinders
Ubergreifenden, drehbar gelagerten Hllse entgegen Feder-
kraft radial nach innen verschiebbar und in eine in die
Vorsatzhiilse eingearbeiteten Ringnut einfiihrbar sind.

Die Klemmstiicke sind hierbei zweckmdBigerweise in zwei in
den Zylinder eingearbeiteten diametral einander gegeniiber-
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liegend angeordneten Nuten verschiebbar zu fiihren und
mittels einer sich an diesen abstiitzenden halbkreisf&rmig
gebogenen Druckfeder zu halten, wobei die Feder in einer
in den Zylinder eingearbeiteten Nut gefiihrt und mittels

an den Enden angeformter axial gerichteter Ansdtze in in
den Kiemmstﬁcken vorgesehenene Bohrungen an diesen ab-
gestiitzt und zur Bet&tigung der Klemmstiicke die diese
Ubergreifende Hiilse auf der Innenmantelfldche mit den
Klemmstiicken jeweils zugeordneten exzentrisch verlaufenden
Druck- oder Schrédgflidchen versehen sein sollten.

In die mit dem Zylinder kuppelbare Vorsatzhlilse kann, um
beispielsweise N&gel, Nieten oder &hnl. Teile aufzunehmen,
eine gegeniliber dieser entgegen der Kraft einer sich an
dem St&8el abstlitzenden Feder verschiebbare Fiihrungsbuchse
eingesetzt sein, deren Verstellbewegung durch einen mit
der Vorsatzhlilse zusammenwirkenden Anschlag begrenzt ist.

Zur Arretierung des einzutreibenden Teils kann in die
Fiihrungsbuchse ein ringfdrmig ausgebildeter Permantent-
magnet eingesetzt werden, auch sollte diese an ihrem freien
Ende mit einer Manschette oder dgl. aus elastisch ver-
formbarem Werkstoff versehen sein, um Beschd@digungen des

zu bearbeitenden Werkstiickes zu vermeiden.

Nach einer andersartigen Ausgestaltung kann der Stdgel
mittels einer Feder an der Vorsatzhlilse abgestiitzt und
diese kann mit einem seitlich abstehenden Magazin zur Auf-
nahme von Klammern, N&geln oder dgl. versehen sein, das
entgegen der Kraft einer Feder in der Vo;satzhﬁlse axial
verschiebbar gefiihrt und mit einem Aufnahmekanal versehen
ist, in den eine mit dem St®&Bel verbundene Zunge einfiihr-
bar ist, wobei die Zunge wdhrend des Eintreibens einer

Klammer in dem Aufnahmekanal verbleibt.

./



0068206

Des weiteren ist es mglich, den St&B8el mittels einer
Feder an der Vorsatzhiilse abzustiitzen und in diese ein
Werkzeug, beispielsweise ein Stechbeitel oder dgl., axial
verschiebbar einzusetzen.

Die mit dem Magazih oder dem Werkzeug versehene Vorsatz-
hiilse kann ferner lageorientiert, beispielsweise mittels
eines angeformten Mehrkantes in den Zylinder eingesetzt
werden, so daB eine exakte Zuordnung gegeben ist.

Um die BHandhabung zu erleichtern, ist es des weiteren
angebracht, das Gehduse des Gerdtes vorzugsweise im Bereich
der Einflihrung der elektrischen AnschluBleitung mit einer
Aufhdngevorrichtung, beispielsweise in Form eines ange-
formten gelochten Hakens, zu versehen und den Wechselstrom-
Schwingankermotor mittels eines im Bereich des Schlag-
kérpers in eine der Gehiuseschalen des Ger#dtes angeordneten
vorzugsweise als kippbar gelagerte Platte ausgebildeten

Schalters ein- und auszuschalten.

In der Zeichnung sind ein Ausfiihrungsbeispiel des gemds
der Erfindung ausgebildeten elektrisch betriebenen Hand-
arbeitsgerdtes sowie einige unterschiedlich ausgestaltete
Vorsatzhiilser dargestellt und nachfolgend im einzelnen

erldutert. Hierbei zeigen:

Fig. 1 das Handarbeitsgerdt mit einer zum Eintreiben
von Ndgeln verwendbaren Vorsatzhiilse, teilweise

im Schnitt,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II -~ II der Fig. 1
im vergrdB8erten MaB8stab,
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Fig. 3 eine mit einem Magazin zur Aufnahme von
Klammern versehene an das Handarbeitsgerdt
nach Fig. 1 ankuppelgabe Vorsatzhiilse im
Axialschnitt,

Fig. 4 die Vorsatzhiilse nach Fig. 3 wdhrend eines
Arbeitsvorganges sowie

Fig. 5 und 6
eine weitere mit einem Werkzeug versehene
an das Handarbeitsger#t nach Fig. 1 ankuppelbare
Vorsatzhiilse in unterschiedlichen Schnitt-

darstellungen.

Das in Fig. 1 dargestellte und mit 1 bezeichnete elektrisch
betriebene Handarbeitsgerdt zum Eintreiben von N&geln 2 in
die Holzteile 3 und 4 besteht im wesentlichen aus einem in
einem zweiteiligen Geh&use 11 eingesetzten Wechselstrom-
Schwingankermotor 12 und einem ebenfalls in dem Gehduse 11
gehaltenen Zylinder 31, in dem ein Schlagkdrper 32 ange-
ordnet ist. Der Stator 13 des Wechselstrom-Schwinganker-
motors 12 ist mit einer Magnetspule 14, die liber eine Lei-
tung 18 an ein Stromnetz anschlieBbar ist, versehen; auBer-
dem ist an diesem mittels einer winkelig gebogenen Blatt-~
feder 17 der Schwinganker 15 gehalten, der um die mit 16
bezeichnete Kante durch deren Kraft sowie das Magnetfeld
verschwenkbar ist. Mittels Nieten 19 und 20 sind die ein-
zelnen den Stator 13 und auch den SChWinganker 15 bildenden
Bleche zusammengehalten.

Das Gehduse 11, das aus zwei Halbschalen besteht, von denen
nur eine mit 11' bezeichnete Halbschale dargestellt ist,
weist eine Aufhdngung 21 auf, mittels der das Gerdt 1 auf
unterschiedliche Weise leicht an Stiften oder Seilen zu hal-

ten ist. AuBerdem ist die Halbschale 11' mit Befestigungs-
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augen 22 ausgestattet, in die die andere Halbschale
durchgreifende Schrauben einschraubbar sind. Des weiteren
ist in die Halbschale 11' im Bereich des Schlagkdrpers 32
eine kippbar gehaltene Platte 27 eingesetzt, mittels der

ein nicht sichtbarer Schalter betitigbar ist, durch den die
zu dem Wechselstrom-Schwingankermotor 12 filhrenden Lei-
tungen 29 und 30 miteinander verbindbar sind. Im Betrieb ist
somit der Stromkreis liber die Leitungen 29,30 und 30', wobei
die Leitungen 29 und 30' mittels einer Klemme 28 mit der

Stromzufiihrungsleitung 18 verbunden sind, geschlossen.

Um den Hub des Schwingankers 15 einstellen zu k&nnen, ist

in der Gehdusehalbschale 11' eine Mutter 23 eingesetzt, in
die eine Gewindespindel 24 eingeschraubt ist. Und diese

ist mit einem Gummipuffer 26 ausgestattet, an den der
Schwinganker 15 durch die Kraft einer Riickstellfeder 33
gedriickt wird. Mit Hilfe eines Schraubenziehers oder eines
dhnl. Werkzeuges, der in einen in die Gewindespindel 24
eingearbeiteten Schlitz 25 einsetzbar ist, kann diese leicht
verdreht und damit der Hub des Schwingankers 15 veré&ndert

werden.

Mit dem ortfest gehaltenen Zylinder 31, in den entgegen
der Kraft der Rilickstellfeder 33 verschiebbar der durch

den Schwinganker 15 betdtigbare Schlagkdrper 32 angeordnet
ist, ist beil der Ausgestaltung nach Fig. 1 eine Vorsatz-
hiilse 41 verbunden, in der ein St38el 43 sowie eine
Fihrungsbuchse 44 gefiihrt sind. Die Fiihrungsbuchse 44 ist
hierbei verschiebbar in der Vorsatzhiilse 41, und zwar ent-
. gegen der Kraft einer Feder 45, die sich an dem St&Bel 43
abstiitzt, eingesetzt. Mittels eines Anschlagringes 46 ist
der Verstellweg der den einzutreibenden Nagel 2 aufnehmen-
den Fihrungsbuchse 44 begrenzt. AuBSerdem ist an deren
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freiem Enden eine Manschette 48 angebracht, um beim
Aufsetzen des Gerdtes 1 Beschddigungen an dem Holzteil 4
zu vermeiden. Und um den Nagel 2 in der Fiihrungsbuchse 44
auf einfache Weise zu halten, ist diese mit einem ring-
formig ausgebildeten Permanentmagneten 47 versehen.

Zur Verbindung der Vorsatzhiilse 41 mit dem Zylinder 31
dienen, wie dies insbesondere der Fig. 2 entnommen werden
kann, diametral angeordnete Klemmstiicke 35, die in in

den Zylinder 31 eingearbeitete Nuten 34 radial verschieb-
bar sind, und zwar entgegen der Kraft einer halbkreis-
férmig gebogenen Feder 38, die mit ihren abgewinkelten
Enden 38' in den Klemmstilicken 35 vorgeséhen Bohrungen 4o
eingreift. AuBerdem ist die Feder 38 in einer Nut 39 des
Zylinders 31 gefiihrt.

Zur radialen Verschiebung der Klemmstlicke 35 ist eine
drehbar auf dem freien Ende des Zylinders 371 angeordnete
Hilse 36 vorgesehen, die mit exzentrischen Druckflédchen
37 ausgestattet ist. Wird die Hiilse 36 in der Darstellung
nach Fig. 2 entgegen dem Uhrzeigersinn verdreht, werden
die Klemmstiicke 35 entgegen der Kraft der Feder 38 durch
die an der Hiilse 36 angebrachten Druckfldchen 37 nach
innen verschoben, so daB8 sie in eine in die Vorsatzhiilse
44 eingearbeitete Ringnut 42 eingreifen. Auf diese Weise
ist die Vorsatzhiilse 41, da die Klemmstlicke 35 an den
Zylinder 31 angeprefit werden, fest mit diesem verbunden.
Dennoch ist diese Verbindung leicht 1l8sbar; dazu ist
lediglich die Hiilse 36 im Uhrzeigersinn zu verdrehen. Durch
die Kraft der Feder 38 werden ndmlich die Klemmstiicke 35,
sobald ein entsprechender Freiraum gegeben ist, wiederum

nach auBen gedrilickt.
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Ist, wie es in Fig. 1 dargestellt ist, in die Flihrungs-
buchse 44 ein Nagel 2 eingelegt und wird der Wechselstrom-
schwingankermotor 12 eingeschaltet, so wird durch das sich
mit doppelter Netzfrequenz jeweils aufbauende magnetische
Feld der Schwinganker 15 zu dem Stator 13 hin bewegt. Die
auf den Schwinganker 15 hierbei ausgelibte Anziehungskraft
wird auf den SchlagkdSrper 32 iibertragen, der auf den St&8el
43 einwirkt, durch den des weiteren der Nagel 2 in die
Holzteile 3 und 4 eingetrieben wird. Das Gerdt 1 ist somit
sofort betriebsbereit, auch sind keine groSen Massen zu
beschleunigen, die Antriebskraft des Wechselstrom-Schwing-
ankermotors 12 wird vielmehr unmittelbar auf den einzu-

treibenden Nagel 2 ibertragen.

Nach den Fig. 3 und 4 ist in die mit 51 bezeichnete mit
einer Ringnut 52 zur Aufnahme der Klemmstiicke 35 versehene
Vorsatzhiilse 51 ein St&Bel 53 eingesetzt und diese ist mit
einem Magazin 56 zur Aufnahme von Klammern ausgestattet,
die mittels einer mit dem St®$B8el 53 verbundenen Zunge 54
eintreibbar sind. Der St&B8el 53 stiitzt sich mittels einer
. Feder 55 an der Vorsatzhiilse 51 ab, an dieser ist des
weiteren auch mittels einer Feder 57 das Magazin 56
abgestiitzt.

Zur unverdrehbaren Halterung des Magazins 56 an der Vorsatz-
hiilse 51 ist diese mit einem Schlitz 6o ausgestattet, in die
eine von dem Magazin 56 abstehende Schraube 61 eingreift.
Auferdem ist an der Vorsatzhiilse 51 ein Mehrkant 59 ange-
-bracht, der mit einem in den Zylinder 31 angeformten Mehr-
kant zusammenwirkt. Auf diese Weise kann das Magazin 56
ausgerichtet in das Gerdt 1 eingesetzt werden.

Die in dem Magazin 56 bevorrateten Klammern werden, wie es
in Fig. 3 dargestellt ist, mittels eines Schiebers 62 nach-
einander in einen Kanal 58 eingefihrt und mittels der
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Zunge 54 eingetrieben. Solange sich die Zunge 54 (Fig. 4)
in dem Kanal 58 befindet, ist es ausgeschlossen, daB eine
Klammer nachgeschoben wird.

Die in den Fig. 5 und 6 dargestellte, in gleicher Weise
mit einer Ringnut 72 und einem Mehrkant 79 zur lage-
orientierten Befestigung an dem Zylinder 31 des Gerdtes 1
versehene Vorsatzhiilse 71 nimmt hierbei ein als Stech-
beitel ausgebildetes Werkzeug 75 auf. Die Klinge 76 des
Werkzeuges 75, die in einen Schlitz 78 der Vorsatzhiilse
71 eingreift, ist mit einem Bolzen 77 versehen, der in
einen St8Bel 73 eingesetzt ist. Mittels einer Feder 74
ist der St&B8el 73, auf den der Schlagkdrper 32 einwirkt,
an der Vorsatzhiilse 71 abgestilitzt.

Wird die Vorsatzhililse 71 in den Zylinder 31 eingesetzt,
kdnnen mittels des Werkzeuges 75, da dieses durch den von
dem Schwinganker 15 beaufschlagten Schlagkdrper 32 ange-—
trieben und durch die Feder 74 jeweils in die Ausgangslage
zurﬁckgedrﬁckt wird, auf einfache Weise Stemmarbeiten aus-

gefiihrt werden.

23. Mdrz 1982 e
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Patentanspriche:

1. Elektrisch betriebenes Handarbeitsger&t, insbesondere
Nagler, mit einem axial verschiebbaren Schlagk®rper, der
durch einen Elektromotor bet&tigbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Elektromotor als ein an sich bekannter Wechsel-
strom-Schwingankermotor (12) mit einseitig schwenkbar
gelagertem Schwinganker (15) ausgebildet ist, der in
Abhdngigkeit von der Netzfrequenz mit hoher Schlagfolge
auf den mit geringer Masse ausgestatteten SchlagkSrper
(32) einwirkt, und daB der Schlagkdrper (32), der
Frequenz des Ankers (15) folgend, in einem ortsfest in
einem Gehduse (11) des Gerdtes (1) gehaltenen Zylinder
(31) eingesetzt ist, mit dem eine Vorsatzhiilse (41; 51;
71) l6sbar kuppelbar ist, die einen durch den Schlag-
kdrper (32) gegeniliber dieser verschiebbaren, auf ein.
einzutreibendes Teil (2) oder ein Werkzeug (74) einwir-
kenden St6Bel (43; 53; 73) aufnimmt.

/.
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Handarbeitsgerdt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Schlagkdrper (32) iilber eine Riickstellfeder (33)
an dem diese aufnehmenden 2Zylinder (31) entgegen der Vor-
schubbewegung des Schwingankers (15) abgestiitzt ist.

Handarbeitsger&@t nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

da8 der Hub des Schwingankers (15) mittels eines vor-
zugsweise mit dessen freiem Ende zusammenwirkenden, ver-
stellbar in dem Gehduse (11) des Gerdtes (1) einsetzbaren
Gegenlagers (23, 24, 26) beispielsweise in Form einer

in eine Mutter (23) eingeschraubten, mit einem Puffer
(26) versehenen Gewindespindel (24) einstellbar ist.

Handarbeitsgerdt nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Koppelung der Vorsatzhiilse (41; 51; 71) mit dem
den SchlagkSrper (32) aufnehmenden Zylinder (31) in
diesen ein oder mehrere Klemmstiicke (35) eingesetzt sind,
die mittels einer das aus dem Gehduse (11) des Gerdtes
(1) ragende freie Ende des Zylinders (31) tibergreifenden,
drehbar gelagerten Hiilse (36) entgegen Federkraft radial
nach innen verschiebbar und in eine in die Vorsatzhiilse
(41; 51; 71) eingearbeiteten Ringnut (42; 52; 72) ein-

s .
fihrbar esind.
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Handarbeitsgerédt nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeic hnet,

da8 die Klemmstilicke (35) in zwei in den Zylinder (31)
eingearbeiteten diametral einander gegeniiberliegend
angeordneten Nuten (34) verschiebbar gefiihrt und mittels
einer sich an diesen abstlitzenden halbkreisf&rmig ge-
bogenen Druckfeder (38) gehalten sind.

Handarbeitsgeré&t nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeilichnet,

daB die Feder (38) in einer in den Zylinder (31) ein-
gearbeiteten Nut (39) gefiihrt und mittels an den Enden
angeformter axial gerichteter Ans&dtze (38') in in den
Klemmstiicken (35) vorgesehenen Bohrungen (40) an
diesen abgestilitzt ist.

Handarbeitsgerdt nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Betdtigung der Klemmstilicke (35) die diese
ibergreifende Hlilse (36) auf der Innenmantelfl&che mit
den Klemmstlicken (35) jeweils zugeordneten exzentrisch
verlaufenden Druck- oder Schrédgfldchen (37) versehen ist.

Handarbeitsgerd@t nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

/-
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daB8 in die mit dem Zylinder {31) kuppelbare Vorsatz-
hiilse (41) eine gegenilber dieser entgegen der Kraft
einer sich an dem StGBel (43) abstilitzenden Feder (45)
verschiebbaren Flihrungsbuchse (44) zur Aufnahme des
eimzutreibenden Teils (2) eingesetzt ist, deren Ver-
stellbewegung durch einen mit der Vorsatzhiilse (41)

zusammenwirkenden Anschlag (46) begrenzt ist.
Handarbeitsger&t nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB in die Fiihrungsbuchse (44) ein ringf6rmig ausge-
bildeter Permanentmagnet (47) 2zur Arretierung des ein-
zutreibenden Teils (2) eingesetzt ist.
Handarbeitsgerdt nach Anspruch 8 oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 die Fihrungsbuchse (44) an ihrem freien Ende mit
einer Manschette (48) oder dgl. aus elastisch verform-

barem Werkstoff versehen ist.

Handarbeitsger&t nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,
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da8 der StdB8el (53) mittels einer Feder (55) an der
Vorsatzhiilse (51) abgestiitzt ist und daf diese ein
gseitlich abstehendes Magazin (56) zur Aufnahme von
Klammern, N&geln oder dgl. aufweist, das entgegen der
Kraft einer Feder (57) in der Vorsatzhiilse (51) axial
verschiebbar gefiihrt und mit einem Aufnahmekanal (58)
versehen ist, in den eine mit dem St&B8el (53) verbun-
dene Zunge (54) einfiihrbar ist, und daB die Zunge (54)
wdhrend des Eintreibens einer Klammer in dem Aufnahme-
kanal (58) wverbleibt.

12. Handarbeitsgerdt nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,
daB8 der St&B8el (73) mittels einer Feder (74) an der
Vorsatzhiilse (71) abgestilitzt ist und da8 in dieser ein
Werkzeug (75), beispielsweise ein Stechbeitel oder dgl.,
axial verschiebbar eingesetzt ist.

13. Handarbeitsger&dt nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die mit dem Magazin (56) oder dem Werkzeug (75)
versehene Vorsatzhiilse (51; 71) lageorientiert, bei-
spielsweise mittels eines angeformten Mehrkantes

(59; 79), in den Zylinder (31) einsetzbar ist.

14. Handarbeitsgerdt nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

o/
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daB das Geh#use (11) des Geridtes (1) vorzugsweise im
Bereich der Einfilhrung der elektrischen AnschluB~
leitung (18) mit einer Aufhdngevorrichtung (21),
beispielsweise in Form eines angeformten gelochten

Hakens, versehen ist.

15. Handarbeitsger&t nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

da der Wechselstrom-Schwingankermotor (12) mittels
eines im Bereich des Schlagkbrpers (32) in eine der
Geh&useschalen (11) des Gerdtes (1) angeordneten
vorzugsweise als kippbar gelagerte Platte (27) ausge-

bildeten Schalters ein— und ausschaltbar ist.

23. Mirz 1982 e—ﬁa
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