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69 Falzapparat.

@ Bei einem Falzapparat zur Herstellung von mit einem
querfalzparallelen Giattschnitt versehenen Falzprodukten
mit einem Falzkiappenzylinder (1), der an einen Falzmes-
serzylinder (4) angesteilt ist und im Bereich zwischen sei-
nen Falzklappen (2) mit jeweils einem Scherenschnittmes-
ser (14) besetzt ist, das mit einem Gegenmesser (16) zusam-
menwirkt, und mit in die die quergefalzten Produkte abge-

benden Falzklappen (2) eingreifenden, gesteuerten Aus- .

hebezungen (20) 148t sich dadurch eine duBerst schonende
Y= Betriebsweise sowie ein zuverlédssiger Abtransport der aus
< den Falzkiappen (2) ausgehobenen Produkte sicherstellen,
daB die Aushebezungen (20) auf dem Falzklappenzylinder

° (1) angeordnet sind und die aus der jeweils zugeordneten

Falzklappe (2) ausgehobenen Produkte an einen gestell-
Q' seitig festgelegten, stationaren Leittisch (18) Ubergeben.
(Q Hierbei kommt es zu keinen Relativbewegungen zwischen

den Aushebezungen (20) und den auszuhebenden Produk-
w ten. Ferner kann der Abstand zwischen dem Leittisch und
€0 den Bandern einer evil. hieriiber hinweglaufenden Band-
° fihrung genau eingestellt werden.

EP O

ACTORUM AG



10

0068340

W |

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat sur Herstel-
Jung von mit einen querfalsparallelen Glattschnitt
versehensn Falzprodukten mit mindestens einem mit -
Falsklappen versehensn Zylindsxr, der an elnen mit
nindestens einem Falzmeaser versehenen Zylinder an-
gestellt ist und im Berelch xwischen soinen Falsklape .
pen mit jeweils einem Schersnschnittmesser besetst

ist, das mit einem Gegenmesser zusammenwirkt, und mit

in die die quergefalsten Produkte abgebenden Falsklap=
pen eingreifenden, geateuerten Aushebezungen,

Beli den beksmnten Anoxdmungen dleser Art sind die
Aushebezungen gufisrhald des Jjeweils zugeordneten Klape
penzylinders in Drehrichtung stgti.o.nar angeordnet, Da
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die Scherenschnittmesser etwas liber den Uﬁfang des
zugeordneten Klappenzylinders hinausragen, miissen
die in den Klappenzylinder eingreifenden Aushebezun-~
gen, sofern auf diesem Scherenschnittmesser angeord-
net sind, was bei Falzapparaten mit lediglich einem
Klappenzylinder der Fall ist, bei Jjedem Durchgang
eines Scherenschnittmessers mit ihrem in die Falz-
klappen eingreifenden Ende iiber das vorbeilaufende
Scherenschnittmesser hinweggehoben werden, um Kolli-
sionen-éwischen den Aushebezungen und den vorbeilau-

“fenden Scherenschnittmessern zu verhindern. Sofern

die von den Falzklappen abgenomménen Produkte im Be-
reich der Aushebezungen an eine Bandfihrung liberge-
ben werden, ist zu beflirchten, daB die Aushebezungen
die Proﬁukte gegen die auf dem zugeordneten Falzklap-
penzylinder gufliegenden Bander des oberen Binder-
satzes der Bandfiihrung pressen bzw. zwischen diesen
Bandern hochdricken, was zu Besch&digungen der Falz-
produkte bzw. zu einem Abschmieren des frischen
Drucks filhren kann. AuBerdem ist davon auszugehen,
daB infolge der durch die Aushebezungen verursach-
ten Klemnwirkung ein ordnungsgeméBer Transport der
Falzprodukte unterbleiben kann, was zu UnregelmaBig-
keiten des Produktflusses und demit zu St6rungen in
nachgeordneten Bearbeitungseinrichtungen fiihren kann.
Ein ganz genereller Nachteil der stationd@ren Aushebe-
zungen ist jedoch darin zu sehen, daB die mit Klappen-
zylinderumfangsgeschwindigkeit bewegten Produkte beim

‘Ausheben mit ibren Vorderkanten auf die stehenden Aus-

hebezungen auflaufen und hieran entlang streifen. Dies
fiihrt zu einer Sehr starken mechanischgn Beanspruchung
des:?apiérs, aus welchem die Falzprodukte in der Regel
bestehen, und des normalerweise moch frischen Drucks

und kann daher ebenfalls zu starken Beschédigungen und
damit zur Erhahﬁng von Makulaturanfall beitragen. B
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Es wurde auch schon versucht (P 30 30 706), anstelle
von gesteuerten Aushebezungen auf einem an den be-
treffenden Falzkla ppenzylinder angestellten Greifer-
zylinder angeordnete Aushebegreifer vorzusehen. Die

Verwendung eines zus8tzlichen Greiferzylinders er-

weist sich Jjedoch nicht nmur als sehr aufwendig, son-
dern im Hinblick auf die Zuginglichkeit des zugeord-
neten Falzklappenzylinders als sehr sperrig, was sich
insbesondere- bei der Einstellung der Scherenschnitt-

.messer und dergleichen als sehr stBrend auswirken

kann. Anordnungen dieser Art sind daher such nicht
bedienungsfreundlich genug. -

Hiervon ausgehend ist es dsher die Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung mit einfachen und daher kosten-
ginstigen Mitteln einen Falzapparat eingangs erwdhn- -
ter Art zu schaffen, bei dem beim Ausheben der Falz-
produkte nicht nur eine schonende Handhabung der Falz-
produkte gewdhrleistet und ein Verschmieren des Druck-
bilds susgeschlossen sind, sondern bei dem auch ein
zuverlé@ssiger, gleichmdBiger Abtransport der ausge-
hobenen Produkte sichergestellt ist und der dennoch
eine gute Zuginglichkeit seiner einzustellenden Or-

gane und damit eine hohe Bedienungsfreundlichkeit suf-
welst.

Diese Aufgsbe wird erfindungsgemaﬁ‘dadurch gelost,
daB im Bereich neben dem Umfang des die mit den Aus-
hebezungen zusammenwirkenden Falzklappen aufnehmenden
Zylinders mindestens ein station&r ‘angeordneter Leit-
tisch vorgesehen ist und daB die Aushebezungen auf
dem die zﬁgeordneten Falzklappen tragenden Zylinder
augenommen und beim Vorbeilsuf an jedem Leittisch
aktivierbar sind.
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Die Aushebezungen besitzen hierbei infolge ihrer An-

"~ ordnung auf dem die zugeordneten Falzklappen aufneh-

menden Zylinder in vorteilhafter Weise dieselbe Ge-
schwindigkeit wie die aus der zugeordneten Falzklap-
pe Jeweils auszuhebenden Falzprodukte, so daB es
beim Aushebevorgang zu keinen nennenswerten Relativ-
bewegungen zwischen den Aushebezungen und den Falz-
proéukten kommt, was sich sehr schonend auf die Pro-
dukte und das Druckbild auswirkt. Die ausgehobenen
rProdukte werden einem stehenden Leittisch {ibergeben,
der eine zuverlidssige Fiihrung gewZhrleistet und gleich-
zeitig die Einhaltung von genligend Freirzum fir ein
ungehindertes Passieren der Scherenschnittmesser er-
ﬁﬁglicht. Diese kbnnen daher auf dem in Arbeitsrich-
tung letzten Falzklappenzylinder angeordnet sein, was
iiberall da zwangsliufig der Fall ist, wo lediglich

. ein Falzklappenzylinder vorgesehen ist. Die erfin-

dungsgeméBen MaBnahmen konnen daher mit besonderem
Vorteil bei Falzapparaten zur Erzeugung von einmml
quergefalzten und mit einem querfalzparallelen Glatt-
schnitt versehenen Produkten zum Einsatz kommen. Im
‘Falle der Ubergabe der Produkte an eine etwa zu einer
Einrichtung zur Erzeugung eines zweiten Lingsfalzes
fithrende Bandfiihrung ist infolge der station#ren An-
ordnung des zugeordneten Leittisches ein gleichblei-
bender Abstand zwischen der Tischauflage und-den dar-
iber hinweggehenden Bi@ndern gewdhrleistet. Anderer-
seits kOnnen hierbei jedoch die Bander des oberen,
iber den Leittisch hinweggehenden Bindersatzes satt
auf dem zugeordneten Falzklappenzylinder gufliegen,
vas .einenssicheren Einzug der Produkte in die Band-
fihrung gewéhrieistet. Die stationiren Leittische
benctigen zudem verhdltnisméBig wenig Raum, so daB
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hierdurch die Zugéinglichkeit des zugeordneten Falz-
klappenzylinders praktisch nicht beeintrichtigt ist.

In zweckmiZBiger Fortbildung der iibergeordneten MaB-
nahmen kdnnen der Leittisch bzw. die Leittische mit
ihrer Auflagefliéche etwa tangential zum Umfang des

zugeordneten Falzklappenzylinders ausgerichtet sein,
was praktisch einen umlenkungsfreien Einzug der Pro-

‘dukte in die Bandfiihrung ergibt.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin be-
stehen, daB der Leittisch bzw. die Leittische falz-
klappenzylinderseitig keilartig verjlingt ist bzw.
sind. Hierdurch ist sichergestellt, daB die Auflage-
fliche der Leittische bis in den Bereich der Zylin-
deroberfliache heranreichen kann und dennoch eine
susreichende Stabilitit gewdhrleistet ist.r

Gem&B einer zweckmdBigen Ausgestaltung konnen der
Leittisch bzw. die Leittische aus mit Abstand ne-
beneinander angeordneten Leitzungen bestehen. Diese
kOnnen in rechenartigen Eingriff mit den éuf dem
Falzklappenzylinder aufgenommenen, hieran vorbei-
bewegten Aushebezungen kommen, was eine stdrungs-
freie Eipnfithrung der Produkte in die Bandfihrung
sicherstellt. .

GemZB einer weiteren Fortbildung der iibergeordne-
ten MaBnabmen kann im Bereich jeder Falzklappe ei-
ne mit mehreren,iiber die Zylinderbreite verteilten
Aushebezurgen bestickte Ausheberleiste vorgesehen
sein, die zweckmiBig in Drehrichtung vor der zuge-
ordneten Falzklappe angeordnet ist. Die mit ihren
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in Drehrichtung hinteren Enden das in der Jjeweils zu-
geordneten Falzklappe gehaltene Falzprodukt untergrei-
fenden RAushebezungen werden hierbei in vorteilhafter
Weise ziehend am zugeordneten Leittisch forbeige-
schleppt, was sich vorteilhaft auf die Betriebssi-
cherheit auswirken kann.

Eine weitere zweckm#&Bige Fortbildung der iibergeordne-
ten MaBnahmen kann darin bestehen, daB die Aushebe~

leiste in den seitlichen Zylinderflanschen schwenk-

bar gelagert und auBerhaldb hiervon mit einem Schwenk-
hebel verbunden ist, der mit einen eiﬁe gestellfest .
angeordnete Steuerkurve abtastenden Tastorgan verse-
ben ist. Diese MaBnahmen ergeben eine besonders ein-
fache und dennoch sehr robuste Ausfithrung.

Eine weitere Fortbildung dieser MaBnahmen kann darin
bestehen, daB die Steuerkurve um die Achse des zuge-
ordneten Falzklappenzylinders verstellbar ist. Diese
MaBnahme ermdglicht in vorteilhafter Weise die Akti-
vierung der Aushebezungen an unterschiedlichen Stel-
len, so daB alternativ bedienbare Auslagen-vorgese-
hen sein kOnnen. ZweckmidBig ist dabei im Bereich Je-
der Auslage ein Leittisch vorgesehen.

Weitere zweckmiBige Fortbildungen und vorteilhafte
Ausgestaltungen der fibergeordneten MaBnahmen erge-
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung:eines
besonders bevorzugten Ausfihrungsbeispiels anhand
der Zeichnung in Verbindung mit den restlichen Un-
teranspriichen. o

In der Zeichnung zeigen:
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Figur 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemdBen
Falzapparats mit einer zu einem Schwertfalz-
werk fiihrenden Bandfiihrung und einem alter-

nativ hierzu beaufschlagbaren Schaufelrad
und A

Figur 2 ein Beispiel fiir die Lagerung und Steuerung
' der Aushebezungen anhand eines Axialschnitts
dorch den zugeordneten Falzklappenzylinder.

Der in Figur 1 dargestellte Falzapparat bestebt aus
einem Falzklappenzylinder 1, der mit zwei Falzklappen
2 versehen ist und an den ein mit einem Falzmesser 3
versehener Falzmesserzylinder 4 angestellt ist, der
seinerseits zur Bildung einer Querschneideinrichtung
mit eirem Schneidzylinder 5 zusammenarbeitet. Der’
Schneidzylinder 5 ist mit einem Messerbalken 6 ver-
sehen, der mit einer auf dem Falzmess erzylinder &
vorgesehenen Schneidnut 7 zusamnmenwirkt. Die in den
Querschneider einlaufende Papierbehn 8, die zur Er—
zeugung eines ersten Liéngsfalzes iiber einen Falz-
trichter 9 gefiihrt sein soll, wird in bogenfdrmige
Produkte unterteilt, deren vorderes Ende von auf dem
Falzmesserzylinder 4 angeordneten, in Drehrichtung '
hinter der Schneidnut 7 wirksamen Punkturen 10 auf-
genommen wird. Im Beriihrungsbereich zwischen dem
Falzmesserzylinder 4 und dem Falzklappenzylinder 4
werden die bogenformigen Produkte vom Falzmesser 3
unter Bildung eines Querfalzes an die jewells gegen-
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tberliegende Falzklappe 2 des Falzklappenzylinders 4
ﬁbergeben. Die einmal quergefalzten Produkte werden
vom Falzklappenzylinder 4 abgenommen und entweder
als sogenannte Tabloidprodukte in ein unterhalbd des
Falzklappenzylinders 1 angeordnetes Schaufelrad 11
eingelegt oder iiber eine Bandfiihrung 12 einem Schert-

falzwerk 13 zur Erzeugung eines zweiten Langsfalzes
zugéfﬁhrt.

-Der durch das Zusammenwirken von Messerbalken 6 und

Schneidnut 7 bewirkte Querschnitt besitzt iiblicher-
weise die Form eines sogenannten SZgezahnschnitts.
Ferner verursachen die Punkturen 10 bleibende Ein-~
stiche im Bereich der Bogenvorderkanten. Es ist da-
her vielfach erwiinscht, die nach erfolgtem.Querfalz
hinteren Produktenden mittels eines sauberen Glatt-
schnitts zu entfernen. Hierzu ist der Falzklappen-
zylinder 1 im Bereich zwischen seinen Falzklappen 2
mit Scherenschnittmessern 14 besetzt, die mit einem .
auf einem an den Falzklappenzylinder 41 angestellten,
in Drehrichtung des Falzklappenzylinders dem Falz-
messerzylinder 4 nachgeordneten Schneidzylinder 15
angeordneten Gegenmesser 16 zusammenwirken. Durch
die Scherenschnittmesser 14 und das zugeordnete Ge-
genmesser 116 werden die hinteren Enden der mit ihrer
Falzkante in der jeweils in Drehrichtung vorauslau-
fenden Falzklappe 2 gehaltenen Falzprodukte in Form.
eines glatten Schnitts abgetrennt. Die abgetrennten
Streifen werden etwa durch dem Gegenmesser 16 nach-
geordﬁete Nadeln auf dem Schneidzylinder 15 aufge-
nommen und anschlieBend von diesem abgésaugt. Hier-
zu taucht der Schneidzylinder 15 in einen mit einem
Vakuum beaufschlagbaren Saugkanal 17 ein.

i



"t

10

15

20

25

30

Im Eingangsbereich der Bandfiihrung 12 sowie im Be-
reich zwischen dem Falzklappenzylinder 1 und dem
hierunter sich befindenden Schaufelrad 11 ist je—
weils ein stationir an den Gestellwandungen befe-
stigter Leittisch 18 vorgesehen, dessen Tischauf-

" lzge 19 etwa tangentiél zum Umnfang des Falzklappen-

zylinders 1 ausgerichtet ist. Beim Passieren eines
der Leittische 18 werden die Falzklappen 2 des Falz-
klappenzylinders 1 automatisch gedffnet. Zum Aushe-

‘ben der Falzprodukte aus den gedffneten Falzklappen

2 sind ‘auf dem Falzklappénzylinder 1 im Bereich je-
der FalzXklappe 2 angeordnete Aushebezungen 20 vor-
gesehen, die mit ihren Enden die in die jeweils zu-
geordnete Falzklappe 2 hineinragenden Falzprodukte
untergreifen und beim Passieren des betreffenden-
Leittisches 18 aus der zugeordneten Falzklappe 2
ausheben und an den Leittisch 18 iibergeben. Die
Leittische 18 konnen zweckmiZBig durch mehrere mit
Abstand nebeneinander angeordnete Zungen gebilldet
werden, die gegeniber den Leitzungen 20 in Achs-
richtung seitlich versetzt sind, so da8 die akti-
vierten Aushebezungen 20, die im aktivierten Zu-
stand etwa die in Figur 1 durch unterbrochene Li-
nien angedeutéte Stellung einnehmen, hiermit in
rechenartigen Eingriff kommen kOnnen, was eine zu-
verlissige Ubergabe der Produkte an den Jjewelligen
Leittisch 18 ermdglicht. Das zylinderseitige Ende
der Leittische 18 besitzt gegeniiber dem Umfang des
benachbarten Falzklappenzylinders 1 so viel Abstand,
daB die leicht iber den Umfang vorstehenden Scheren-
schnittresser 14 ungehindert vorbeilaufen konnen.
Im dargestellten'Ausfﬁhrungsbeispiel sind die Leit-
tische 18 zylinderseitig keilartig verjlingt, so daB
der erforderliche Abstand zum Falzklappenzylinder 1

0068340
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10

ninimiert ist.

- Die zum Schwertfalzwerk 13 fithrende Bandfihrung 12

besteht aus einem oberen Bandersatz 21 und einem un-
teren BZndersatz 22. Die BZnder des oberen Binder-
satzes 21 liegen satt auf dem Klappenzylinder 1 auf
und laufen mit geringem, der Produktdicke entspre-
cheﬁdem,Abstand, der dem Abstand zwischen den ein-
ander zﬁgewaidten Bzndern der oberen und der unte-~

“ren Bandfihrung 21 bzw. 22 entspricht, iiber die Auf-

lagefliche 19 des am Eingang zur Bandfithrung 12 an-

geordneten Leittisches 18 hinweg. In Verlingerung .

der Auflageflache 19 des am Eingang zur Bandfiihrung
12 vorgesehenen Leittisches 18 ist die gegeniiber der
oberen Bandfitihrung 21 entsprechend verkiirzte, untere
Bandfiihrung 22 vorgesehen. Die Binder der Bandfiihrung
12 laufen mit einer der Umfangsgeschwindigkeit des

Falzklappenzylinders 1 entsprechenden Geschwindig-
keit.

Die mit dem Jjewells auszuhebenden Produkt in Eingriff
kommenden Enden der Aushebezungen 20 besitzen somit
im ektivierten, in Figur 1 durch unterbrochene Linien
sngedeuteten Zustand praktisch dieselbe Geschwindig—
keit wie die BZnder der Bandfihrung 12, so daB sich
bei der Ubernahme des hiervon aus der zugeordneten
Falzklappe 2 ausgehobenen Produkts durch die Band-
fihrung 12 keine Relativbewegung zwischen dem in die .
Bandfihrung 12 eingezogenen Produkt und den Aushebe-
zungen 20 ergibt. Dasselbe gilt auch fiir den Aushebe-
vorgang selbst, da die Aushebezungen 20 infolge ihrer
Anordnung auf dem Falzklappenzylinder 1 gegeniiber dem
in die jeweils zugeordnete Falzklappe 2 eingreifenden

- Produkt in Drehrichtung feststehend angeordnst sind.
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Oberhald des dem Schaufelrad 11 zugeordneten Leit-

tisches 18 ist eine AnpreBwalze 23 vorgesehen, die

ein Abkippen der Enden der mit ihrer Vorderkante

sguf den dem Schaufelrad 11 zugeordneten Leittisch 18

‘ 5 auflaufenden Produkte verhindert und einen zuverlés~

— _ sigen Transport dieser von der Jjeweils zugeordneten

Falzklappe 2 bereits freigegebenen Produkte gewZhr-
o ' leistet.

. Zur Aufnahme der iiber die gesamte Falzklappenlange
10 etwa gleichmiZfig verteilt angeordneten Aushebezungen
20 ist im Bereich jeder Falzklappe eine iiber die ge~
i : samte Zylinderbreite sich erstreckende, schwenkbar -
ﬁhi ’ gelagerte Ausheberleiste 24 vorgesehen, auf welcher
' die einzelnen Aushebezungen 20 etwa durch Schrauben
15 1losbar festlegbar sind. Die Falzklappen 2, d. h. de-
ren fixe Anschlagleiste und schwenkbare Schwenklei-
?7 ste, sind iiber ihrer LZnge mit mehreren, im axialen
b Bereich der Aushebezungen 20 vorgesehenen Unterbre-
y chungen versehen, in welche die Aushebezungen 20 in
20 ihrer in Figur 1 mit durchgehenden Linien angedeute-
ten Ruhelage eingreifen konnen, in welcher sie die
Vorderkante des in die jeweils zugeordnete Falzklap-
pe 2 eingreifenden Produkts untergreifen. Die Aus-
hebezungen 20 kénnen einfach durch Draht- oder Blech-
- o5 biigel gebildet werden, die zweckmé@ig entsprechend der
Rundung des sie aufnehmenden Falzklappenzylinders 1
gebogen sein konnen. Die Ausheberleiste 24 ist im Dreh-
richtung vor der jeweils zugeordneten Falzklappe 2. an-
geordnet. Die Aushebezungen 20 greifen somit mit ihrem
30 in Drehrichtung hinteren Ende in die Jeweils zugebori-
ge Unterbrechung der zugeordneten Falzklappe 2 ein.
Die das Jjeweils auszuhebende Produkt untergreifenden
Enden der Aushebezungen 20 werden ziehend am Leittisch
18, an den eine Produktiibergabe erfolgem soll, vorbei-

il

35 geschleppt und kSnnen dsher in vorteilhafter Weise hier- -
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von storungsfrei abgewiesen werden.

Die Ausheberleiste 24 ist, wie am besten aus Figur 2
erkennbar ist, in seitlichen, auf die Achse 25 des
Falzklappenzylinderé'ﬂ aufgesetzten Ranflanschen 26
schwenkbar gelagert. &n einem Ende ist die Ausheber-
leiste 24 iber das zugehdrige Schwenklager hinaus
veiléngert und mit einem drehfest hieran befestigten

"Schwenkhebel 27 versehen, auf-dem eine Tastrolle 28
* drehbar gelagert ist, die an einer Steuerkurve 29 ent-

lang gefihrt wird, deren Kontur die Aktivierung der
Aushebezungen 20 an der gewinschten Steile ergibt.
Die Steuerkurve 29 ist an einen Ring 30 angeformt, *
der an der benachbarten Gestellseitenwand 31 gegen-
liber dem drehbar gelagerten Falzklappenzylinder 1
starr befestigt ist. Die den Aushebezungen 20 zuge-
ordnete Steuerkurve 29 ist hier als Innenkurve aus-
gebildet. Die Steuerung der Falzklappen 2 erfolgt

auf #hnliche Weise ebenfalls mittels einer Steuer- )
kurve, die dabei zweckmiBig als AuBenkurve ausgebil-
det sein kann. In bevorzugter Weise kann die den Falz-
klappen 2 zugeordnete Steuerkurve als der Steuerkurve
29 gegeniiberliegende AuBenkurve 32 ebenfalls an den
Ring 30 angeformt.sein, was eine besonders kompakte
Ausfithrung ergibt.

Sofern, wie im dargestellten Ausfithrungsbeispiel, die
quergefalzten Produkte im Bereich verschiedener Leit-
tische 18 vom Falzklappenzylinder 1 abnehmbar sein-
sollen, miissen die Falzklappen 2 und die diesen zuge-
ordneten .Aushebezungen 20 an entsprechend unterschied-
lichen Umfangsstellungen aktiviert werden. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel ist hierzu einfach der
die Steuerkurven 29 und 32 aufnehmende Ring 30 um die
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Achse 25 des Falzklappenzylinders 1 verdrehbar ange-
ordnet. Hierzu ist der Ring 30 mit in Figur 1 bei 33
angedeuteten bogenformigen Fithrungsschlitzen versehen,
in welche gestellfecte Fiihrungsstifte eingreifen. Im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind hierzu, wie
Figur 2 weiter erkennen 1ZBt, in die Fihrungsschlit:ce
3% eingreifende Schuhe 34 vorgesehen, die mit einem
Gewinde zur Aufnahme von die Gestellseitenwand 31
durchsetzenden, mit ihren Kopfen hieran abgestiitzten

‘Halteschrauben 35 versehen sind. Nach Ldsen der Halte-~

schrauben 35 kann der Ring 30 in die gewlinschte Dreh-
stellung gebracht werden. .Hierzu ist der Ring 30 mit
einer Sackbohrung %6 versehen, in welche enne Stell-
stange eingesteckt.werden kann, die eine einfache Ver-
drehung des Rings 30 ermdglicht. Zur Gewéhrleistung .
einer schnellen und demnnoch exaskten Einstellung des
Rings %0 kOnnen im Bereich der zugewandten Seite der
Gestallseitenwand 31 entsprechende Markierungen 37
vorgesehen sein, die einfach zur Fluchtung nmit einem
an den Ring 30 angeformten Zeiger 38 zu bringen sind.

Vorstehend ist zwar ein bevorzugtes Ausfﬁhiungsbei—
spiel der Erfindung niher erliutert, ohne daB Jjedoch
hiermit eine Beschrankung verbunden sein soll. Viel-
mehr stehen dem Fachmann eine Reihe von Msglichkeiten
zur Verfiigung, um den allgemeinen Gedanken der erfin-
dungsgeméBen Iosung an die Verh&ltnisse des Einzel-
falls snzupassen.
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Anspriuche

Falzsparat zur lierstellung von it einem querfalz-
parallelen Glattschnitt versehenen Falzprodukten

mit mindestens einem mit Falzklappen (2) versehenen
Zylinder (1), der an einen rit windestens einem Falz-
messer (3) verschenen Zylinder (4) angestellt ist und inm
Bereich zwischen seinen Falzklappen (2) mit jeweils
elner Scherenschnitimesser (1i4) besebtzt ist, das mit
elnem Gegenmesser zusammenwirkt, und mit in die die
quergefalzten Produkte abgebenden Falzklappen eingrei-
fenden, gesteucrten Aushebezungen (2C), dadurch gekenn-—
zeichnet, d4al im Bereich neben dem Unfang das die mit
den Aushebezungen (2C) zussmmenwirkenden Falzklappren (2)
aufnehmenden Zylinders (1) mendestens ein stationdr
angcordneter Leittisch (18) vorgesehen ist und dsR die
Aushevezungen (20) auf dem die zugecrdneten Falzklappen
(20) tragenden Zylinder (1) aufgenonmen und beim Vorbei-
lauf an jade:x Leittisch (18) aktivierbar sind.

/
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Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder vorzugswelse aus mit Abstand nebeneirander
angeordneten Leitzungen bestehende Leittisch (18) eine
etwa tangential zum Umfang des Falzklappenzylinders (1)
angeordnete Auflagefliche (19) aufweist und klappen-

zylinderseitig kellartig verJlingt ist.

Falzapperat nech wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeicknet, daB im Bereich jeder
die gefalzten Frodukte abgebenden Falzklappe (2) eine
iber die gesamte Zylinderbreite sich erstreckende Aus-
heberleiste (24) vorgesehen ist, auf der mehrere, gleich-
méBig Uber die Zylinderbreite verteilte Ausheﬁezungen
(20) festgelegt sind.

Falzapparet nazch Arspruct 3, dsdurch gekennzeichnet, daB
die Ausheberleiste (24) in Drehrichtung vor der zugeord-
neten Falzklappe (2) angeordnet ist und daB die hierauf
befestigten Aushebezungen (20) mit ihren in Drehrichtung
hinteren Ender das in der  wells zugeordneten Falzklappe
(2) gehaltene Frodukt untergreifen.

Falzapparat nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeicgggg,
daf die Ausheberleiste (24) in den seitlichen Zylinder-
flanschen (26} schwenkbar gelagert und auBerhalb hiervon
mit einem Schwernkhebel (27) verbunden ist, der mit einem
eine gestellfest esngeordnete vorzugswelse els Innenkurve
ausgebildete Steuerkurve (29) abtastenden Tastorgan ver—
seher ict,

Falzarparast nach wenigstens elnem der vorhergehenden
Ansrriiche, dadurch gekennzeichnet, daf mehrere, vorzugs-
welce zwel 2lternativ beaufschlagbare Leittische (18)
vorgeschen sind und daB die Steuerkurve (29) um die
Zylinderachse uz einen dem Abstand der Leittische (18)
entsprechenden~Winkel verstellbar ist.
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Falzapparat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB

die Steuerkurve (29) auf einen vorzugsﬁeise im Bereich

seines radial ZuBeren Umfangs eine Einrichtung zum AnschluB
eines Betdtigungswerkzeugs aufweisenden Ring (30) aufge-

nommen ist, der mit von Fibhrungsstiften durchsetzten
bogenfdrmigen Fihrungsschlitzen (33) versehen ist, in
denen Fihrungskopfe (34) gefihrt sind, in welche Halte-
schrauben (35) eingreifen.

Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehenden

Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal die den
Aushebezungen (20) zugeordnete Steuerkurve (29) und die
den zugehdrigen Falzklappen (2) zugeordnete Steuerkurve
(32) an dasselbe Trégerteil angeformt sind. <

s

Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehenden
Angpriiche mit mindestens eiper dem Falzklappenzylinder
(1) nachgeordneten, vorzugsweise zu einer Einrichtung
zur Erzeugung eines zweiten Léngsfalzes fiilhrenden, einen
oberen und einen unteren Bindersatz (21 bzw. 22) auf-
veisenden Bandfiihrung, dadurch gekennzeichnet, daB der
Jjeweils obere Bindersatz (21) auf dem Falzklappenzylind-
der (1) aufliegt und daB der Jjeweils untere Biéndersatz
(22) in Verléngerung des zugeordneten, stationdéren Leit-
tisches (18) angeordnet ist.

Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche mit mindestens einem vom Falzklappenzylinder
(1) direkt beaufschlagbaren Schaufelrad (11), dadurch

gekennzeichnet, daB dem dem Schaufelrad (1) zugeordnete-

Leittisch (18).eine an den Falzklappenzylinder (1) ange-~
stellte Andrickwalze (23) vorgeordnet ist.
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