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€9 Falzapparat.

@ Um bei einem Falzapparat mit einer Langsfalzeinrich-
tung zur Erzeugung eines zweiten Langsfalzes und mit ei-
ner eine verstelibar gelagerte Rilirolle (21) aufweisenden
Rilleinrichtung (20) zur Erzeugung einer an der dem zweiten
Langsfalz zugeordneten Stelle verlaufenden Rillung eine
automatische Verstellung der Rillrolle (21) zusammen mit
der Langsfalzeinrichtung zu gewéhrieisten und gleichzeitig
mit einer einzelnen, ungesteuerten Rillrolle auszukommen,
kann die Rillrolle (21) der Rilleinrichtung (20} einfach fluch-
tend mit der Faizlinie des zu erzeugenden L&ngsfalzes
oberhalb der die quer zur Falzlinie veriaufenden Seiten-
wandungen (13) der Langsfalzeinrichtung durchsetzenden
Bandfiihrung (16) an der einlaufseitigen Seitenwandung (13)
der Langsfalzeinrichtung befestigt sein.
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ralzapparat

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat nit einex
Langsfalzeinrichtung zur Erzeugung eines zweiten
Liéngsfalzes, die einen Rahmen mit quer zur Falz-
linie verlaufenden, von einer Bandfihrung durch-
setzten Seitenwandungen aufweist, und mit einer
eine verstellbar gelagerte Rillrolle aufweisenden
Rilleinrichtung zur Erzeugung einer an der dem
zweiten Langsfalz zugeordneten Stelle verlaufen-
dern Rillung.

Bei den bekannten Aﬁordnungen dieser Art (P 30 29 091)
wird die noch nicht in bogenfdrnige Produkte zerteilte
Papierbahn gerillt. Die Rilleinrichtung befindet sich
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dabei in der Regel im Bereich des Falzapparateinlaufs,
etwa im Bereich der dem Falztrichter nmachgeordneten
Zugrollen. Einrichtungen dieser Art bendtigen zwei
bezliglich der Papierbahn einander gegeniiberliegende
Rillrollen, die taktweise so gesteuert sind, daB die
Papierbahn Jjeweils auf der halben L&nge der anschlie-
Bend abgetrennten und quergefalzten Bogen von oben

und auf der weiteren halben Lénge von unten gerillt
‘wird, so daf nach erfolgtem Querfalz die Rillung

.'der.ﬁbereinanderliegenden Bogenhdlften gleich gerich-

tet ist. Dies ist sehr umstindlich und erfordert ei-
nen nicht unbetrdchtlichen Aufwénd. AuBerdem kann

sich die Steuerung der Rillrollen als sehr stdran-
fdllig erweisen. Ein weiterer Nachteil der bekannten -
Anordnungen ist darin zu sehen, daB hierbei die Rill-
rollen bei jeder Format&nderung zur Anpassung an das
neue Format separat verstellt werden missen, was sich

ebenfalls als sehr umstindlich und sufwendig erweisen
kann.

Hiervon susgehend ist es daher die Aufgébe der vor-
liegenden Erfindung unter Vermeidung der Nachteile
der bekannten Anordnungen einen Falzapparat eingangs
erwdhnter Art zu schaffen, der ohne Steuerung der
Rilleinrichtung auskommt und bei dem die Rillein-
richtung zussmmen mit der Léngsfalzeinrichtung auto-
matisch verstellbar ist. -

Die LOsung dieser Aufgabe gelingt beil einem Fglz-
apparat gattungsgemiéBer Art in Uberraschend einfa-~
cher Weise dadurch, daB die Rillrolle fluchtend mit
der Falzlinie'oberhélb der Bandfiihrung an der ein-
laufseitigen Seitenwandung des Rahmens der Léngsfalz-
einrichtung befestigt ist.
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.Hierbei werden demnach im Gegensatz zu den bekann-

ten Anordnungen, bei denen die Papierbahn gerillt
wird, die bereits quergefalzten Produkte gerillt.
Hierbei kann, da nach erfolgtem Querfalz sd&mtliche
Papierlagen saufeinander liegen und das Gesamtpro-
dukt somit wesentlich weicher als die einfache Pa-
pierbabn ist, die Rillung in vorteilhafter Weise

.wesent;ich intensiver erfolgen, als bei der bekann-

ten'Béhnrillung, was der bei der Herstellung des
zwéiten Léngsfalzes erzielbaren Genauigkeit sehr
zutrdglich ist. Da hierbei die Rillung lediglich
von der Seite her zu erfolgen hat, wvon der auch
das Falzmesser der Lingsfalzeinrichtung auf die ‘
langszufalzenden Produkte auftrifft, kann der Auf-
wand flir eine Steuerung der Rillrolle sowie der
Aufwand fiir eine zweite gesteuerte Rillrolle ent-
fallen. Da die Rilleinrichtung am Rahmen der Lings—
falzeinrichtung befestigt ist, wird die Rillrolle
bel einer seitlichen Verstellung der Léngsfalzein-
richtung automatisch mitverstellt. Eine separate.
Rillrollenverstellung kann somit in vorteilhafter
Weise in Wegfall kommen, was sich positiv auf die
Bedienungsfreundlichkeit auswirkt. Die mit der Er-
findung erzielbaren Vorteile sind demnach insbeson-
dere in einer nicht unbetridchtlichen Vereinfachung
beil gleichzeitig gewdhrleisteter Bedienungsfreund—
lichkeit und Gensauigkeit und damit insbesondere in
einer susgezeichneten Wirtschaftlichkeit zu sehen.
>
Gem&B einer vorteilhaften'Weitérbildung der iiber-
geordneten MaBnshmen kann unterhalb der Rillrolle
eine Umlenkwalze der Bandfiihrung vorgesehen sein.
Diese MaBnahmen ergeben mit einfachen Mitteln ein

.der Rillrolle zugeordnetes Gegenlager, welches ein
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Ausweichen der mit einer Rillung zu versehenden Pro-
dukte verhindert. Da die Produkte auf den iiber die
Umlenkwalze laufenden Bindern der Li#ngsfithrung auf-
liegen, kann es sich zur Erzielung einer satten Pro-
duktanlage unterhaldb der Rillrolle und damit zur
Vermeidung von Querkféften als besonders zweckm&Big
erweisen, wenn die der Rillrolle zugeordnete Umlenk-
walze im Bereich der Rillrolle mit einer die Dicke

‘der Binder der Bandfithrung ausgleichenden Auflage

versehen ist. Hierzu kann die Bandfiihrung vorteil-
haft ein die Rillrolle abstitzendes, im Bereich un-
terhalb hiervon umgelenktes Mittelband aufweisen.

Eine weitere vorteilhafte éusgestaltung der iUberge- ¢
ordneten MaBnahmen kann darin bestehen, daB die Rill- -
rolle auf einem zwelarmigen, in seinem mittleren Be-
reich schwenkbar gelégerten Lagerhebel aufgenommen

- ist, der mit seinem der Rillrolle gegeniiberliegenden

Ende entgegen der Kraft einer rahmenseitig abgestiitz-
ten Andrickfeder von einem Stellorgan gehalten ist.
Hierbei ist in vorteilhafter Weise die zuf die Rill-
rolle wirkende Andrickkraft und damit die Rillinten-
sit#t leicht und einfach einstellbar. ZweckmiBig kén-
nen der Lagérhebel und. das Stellorgan auf einer ge-
meinsamen, am Rahmen der L&ngsfalzeinrichtung fest-
legbaren Tragplatte aufgenommen sein. Die Rillein-
richtung kann somit als komplette Baugruppe leicht
und einfach angebracht bzw. ausgetauscht werden. Auch
ein nachtri@glicher Einbau in bereits ausgelieferte

Falzapparate ist hierbei in besonders einfacher Weise
méglich. .

Zur Gewdhrleistung einer genauen Einjustierung der

.Rillrolle kann diese vorteilhaft seitlich verstell-:
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-bar in einer Gabel des zugeordneten Lagerhebels ge-

lagert sein.

Weitere zweckmdBige Fortbildungen und vorteilhafte
Ausgestaltungen der iUbergeordneten MaRnahmen ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines bevor-

zugten Ausfihrungsbeispiels anhand der Zeichnung in

Verbindung mit den restlichen Unteranspriichen.

" In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht gines Falz-
apparats zur Erzeugung eines zweimal lings-

gefalzten und einmal quergefalzten.Produkts,

Figur 2  elne Seitenansicht der Rilleinrichtung der

Anordnung nach Figur 1 in vergrdBerter Dar-
stellung und

Figur 3 einen Schnitt durch die Lagerung der Rill-
rolle.

Der in Figur 1 dargestellte Falzapparat, der etwa ei-~
ner Rollenrotationsdruckmaschine nachgeordnet sein
soll, besteht in an sich bekannter Weise aus einem
Falzklappenzylinder 1, der mit einem Falzmesserzylin-
der 2 zusammenarbeiltet, an den zur Bildung eines Quer-
schneiders eine Schneidwalze 3 angestellt ist. Die

zur Erzeugung eines ersten Lingsfalzes durch Zugwal-
zen 4 iber einen Falztrichter 5 gezogene Papierbahn ©
wird im Beriihrungsbereich von Schneidwalze 3 und dem
hierzu ebenfalls mit Schneidmessern besetzten Falz-

messerzylinder 2 in bogenfdrmige Produkte unterteilt,

‘die an ihrem vorderen Ende von auf dem Falzmesserzy-
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.1inder 2 vorgesehenen Punkturen aufgenommen und im

Berlithrungsbereich zwischen dem Fslzmesserzylinder 2
und dem hieran angestellten Falzklappenzylinder 4
mit Hilfe der Falzmesser des Falzmesserzylinders 2
unter Bildung eines Querfalzes an die Falzklappen

des Falzklappenzylinders 4 iibergeben werden.

3

Die vom Falzklappenzylinder abgenommenen, somit ein-

mal lZngs- und einmal quergefalzten Produkte werden
zur Erzielung eines zweiten LiZngsfalzes einem als
Ganzes mit 7 bezeichneten Schwertfalzwerk zugefiihrt,
das aus einem auf- und niederbewegbaren Falzschwert 8
und zwel mit ihrem Spalt hierunter sich befindenden
Falzwalzen 9 besteht. Die vom Falzschwert 8 zwischen
die Falzwalzen 9 eingefiihrten Frodukte gelangen in
ein unterhalb der Fslzwelzen © angecrdnetes Schaufel-
rad 10 und werden hiervon aul =in unterhaldb hiervon
angeordnetes, zu: eirer uachgeordneten Verarbeitungs-
station, etwa zu einemnm
fithrendes Auslegeband 11 a e

die Falzwalzen 9 uznd Gas Schaufslrad 10 sind in einem
im Gestell 12 des Falzagpparats quer zu der durch das
Falzschwert 8 definierten Falzlinie verstellbaren Rah-
men mit guer zur Falzlinie verlaufenden Seitenwandun-
gen 1% aufgenommen. Zur Aufnahme des Rahmens konnen
im.Falzapparatgestell 12 den Seitenwandungen 13 zuge-
ordnete Flihrungsschienen 14 vorgesehen sein. Die vom
Falzklappenzylinder 1 etwa mittels einer Aushebezunge
15 abgenommenen Produkte werden durch eine Bandfiihrung
16 mit Oberbd&ndern 17 und Unterbindern 18, zwischen
denen die Produkte sufgenommen sind, zum Schwertfalz-
werk 7 transportiert. Die Bandfiihrung 16 lauft zwi-
schen Falzschwert 8 und Falzwalzen © hindurch. Die

- Seitenwandungen 13 sind hierzu mit entsprechenden Ein-
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laBschlitzen 19 versehen. Im dargestellten Ausfﬁh-

" rungsbeispiel besteht die Bandfiithrung 16 aus zwei

aneinander anschlieBenden B&nderstrecken.

Zur Erleichterung der Herstellung des zweiten Léngs-
falzes und zur Erhdhung der hierbei erzielbaren
Falzgenauigkeit werden die mittels der Bandfiihrung
16 dem Schwertfalzwerk zugefiihrten Produkte an der
dem zweiteh L&ngsfalz zugeordneten Stelle gerillt.-
Hierzu ist eine als Ganzes mit 20 bezeichnete Rill-
einrichtung vorgesehén, die mit einer Rillrolle 21
versehen ist, unter welcher die zu rillenden Pro-
dukte hindurchgefithrt werden. Die Rilleinrichtung
20 ist fluchtend mit der durch das Falzschwert 8
bzw. den Spalt zwischen den beiden hierunter ange-
ordneten Falzwalzen 9 definierten Falzlinie ober--
halb der Bandfithrung 16 an der einlaufseitigen Sei-
tenwandung 1% des quer zur Falzlinie verstellbar
gelagerten Rahmens der Lingsfalzeinrichtung 7 be-
festigt. Die Rillrolle 21 ist somit automatisch

auf die Falzlinie eingestellt und wird bei jeder
Verstellung der Liéngsfalzeinrichtung 7 automstisch
mitverstellt. Unterhaldb der Rillrolle 21 ist eine
Umlenkwalze 22 der Bandfiihrung 16 vorgesehen, die
als festes Rillgegenlager dient. Die in das Schwert-
falzwerk einlaufenden Bander 17 bzw. 18 der Bandfih-
rung sind seitlich gegeniiber der durch das Falz-
schwert 8 definierten Falzlinie und damit auch
seitlich gegeniiber der Rillrolle 21 versetzt. Zur
Abstitzung der suf den Unterbé&ndern 18 aufliegenden
Produkte im Bereich der Rillrolle 21 kann diese mit
einem sufgesetzten bzw. angeformten Ring versehen
sein, dessen Dicke der Banddicke entspricht. Im
dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist zur Bewerk-

- 0068341
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-stelligung einer derarfiigen Abstitzung der Produkte

"unterhalb der Rillrolle 21 ein Mittelband 23 vorge-

sehen, das im Bereich unterhalb der Rillrolle 21 um— -
gelenkt ist und daher nicht zwischen die Seitenwan-
dungen 13 einlauft. Die'Ril;png der Produkte erfolgt
hierbei im Bereich des Einlaufs zum Schwertfalzwerk 7.
Da .die bereits quergefalzten Produkte aus mehreren

Lagen bestehen, so daB sich ein vergleichsweise wei-
ches Bogenpaket ergibt, kann hierbei die Rillrolle 21,

ohne eine Beschidigung der Produkfte befiirchten zu miis-
sen, verh8ltnism&Big stark an diese angedriickt werden,
was in vorteilhafter Weise eine scharfe Rillung er-
gibt und somit eine hohe Genauigkeit bei der Herstel-
lung des zweiten Lé&ngsfalzes erwarten 1:i8%t.

Die Rilleinrichtung 20 bildet, wie am bestern aus Figur
erkennbar ist, eine auf einer an der einlaufseitigen
Seitenwandung 1% durch Schrauben 24»festlegbéren Trag-
platte 25 montierte Baugruppe. Zur Aufnahme der Rill-
rolle 21 ist ein zweiarmiger Lagerhebel 26 vorgesehen,
der mit seinem der Rillrolle 21 gegeﬁﬁberliegenden Ende
in ein Stellorgan 28 eingreift, mittels dessen die
Schwenkstellung des Lagerhebels 26 und damit die An-
driickstellung der Rillrolle 21 entgegen der Kraft ei-
ner AnpreBfeder 29 einstellbar.ist. Die AnpreBfeder 29
ist rahménseitig in einer zugeordnéten Bohrung 30 der
Halteplatte 25 aufgenommen. Im Bereich des Lagerhebels
26 ist zur Aufnashme der AnpreBfeder 29 eine einstellbare

Muffe 31 vorgesehen. Im dargestellten Ausfihrungsbei- -

spiel ist die Muffe 31 als in ein zugeordnetes Gewinde
des Lagérhébels 26 eingreifende Gewindemuffe ausgebil-
def;rdie mit einer Sechskantausnehmung %2 zum Ansetzen
eines Stellschliissels versehen ist. Das Stellorgan 28
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_ist im dargestellten Ausflithrungsbeispiel als an ei-

nem zugeordneten Lagerbock 27 der Tfagplatte 25,
schwenkbar gelagerte Schraube ausgebildet, welche
den zugeordneten Arm des Lagerhebels 26 durchsetzt
und mit einer Stellmutter, im dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel einer feststellbaren Doppelmutteran-
or@nung 3% versehen ist, an welcher der zugeordnete
Arm des Lagerhebels 26 anliegt. Durch Offnen der

' Doppelmutteranordnung 33 und Drehén der Stellmutter

kann die Rillrolle 21 mehr oder weniger angehoben
bzw. abgesenkt werden.

Zur Aufnahme der Rillrolle 21 ist der zugeordnete
Arm des Lagerhebels 26, wie am besten aus Figur 3-
erkennbar ist, mit einer:Gabel 34 versehen, deren
Schenkel die Rillrolle 21 umfassen. Zur Gewdhrlei-
stung einer gensuen seitlichen Justierbarkeit der
Rillrolle 21 ist diese seitlich verstellbar gela-
gert. Hierzu ist die Rillrolle 21, wie Figur 2% wei-
ter erkennen 132Bt, auf einem an eine in einen der
Gabelschenkel eingeschraubte Schraube 35 angesetz-
ten Zapfen 36 aufgenommen, der mit seinem Ende in
eine den anderen Gabelschenkel durchsetzende Blichse
27 eingreift, die mittels einer Schraube hieran fest-
legbar ist und gleichzeitig als einstellbarer Lager-
anschlag fiir das die Rillrolle 21 .aufnehmende Wilz-—
lager %8 dient. Die Schraube-35, die mit einem Kopf
zum Ansetzen eines Schllissels versehen ist, ist mit-~
tels einer am zugeordneten Gabelschenkel anlaufenden
Kontermutter 39 feststellbar. Die Figur 2 1laBt fer-
ner anschaulich erkennen, da8 es zweckmdBig. ist, die
Hohe der auf der der Rillrolle 21 zugeordneten Umlenk-
walze 22 laufenden Bander 18 durch einen aufgezogenen
Ring bzw., wie hier)durch ein zwischen die Binder 18
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eingesetztes Mittelband 23 auszugleichen.

Vorstehend ist zwar ein besomders bevorzugtes Aus;
fihrungsbeisgpiel ndher erlzutert, ohne daB Jjedoch
hiermit eime Beschrankung verbunden sein soll. Viel-
mehr stehen dem Fachmann eine Reihe von Moglichkei-
ten zur Verfiigung, um den allgemeinen Gedanken der
erfindungsgeméBen Losung an die Verhdltnisse des
Einzelfalls ‘anzupassen. So wdre -es beispielsweise

. auch ohne weiteres moglich, die Rillrolle 21 auf

einem im Bereich der Seitenwand 13 verschiebbar ge-
lagerten Schlitten aufzunehmen. AuBerdem wire es
denkbar, die Rillrolle 21 oberhalb des Faglztisches
des Schwertfalzwerks anzuordnen. Vorteilhaft auf den
Produkttransport wirkt es sich Jjedoch aus, wenn un-
terhalb der Rillrolle 21 ein laufendes Orgsn, wie
hier die Umlenkwalze 22 mit dem Mittelband 23 ange-
ordnet ist. In Jjedem Falle reicht eine einzige, von
derselben Seite wie das Falzschwert 8 auf die unter
ihr vorbeigefiihrten Produkte einwirkende Rillrolle
aus. In den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen ist
die Rillrolle nicht angetrieben und wird einfach
durch die unter ihr vorbeigefiithrten Produkte mitge-
nommen. Es wire aber auch ohne weiteres denkbar, die
Rillrolle mit einem Zﬁangsantrieb zu versehen. Zur
Gewzhrleistung einer soliden Fihrung der Produkte
wghrend des Rillvorgangs kann die Bandfithrung 16

im Bereich vor der Rillrolle 21 mit einem Binder-
knick 40 versehen sein. Dieser ist zweckmiaBig so an-
geordnet, daB das der Rillrolle 21 zugefithrte Produkt
bereits -geknickt ist, sobald die Produktvo;derkante
unter die Rillrolle 21 einliuft. Hierdurch ist ein

seitliches Verrutschen mit Sicherheit ausgeschlossen.
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Anspriche

Falzapparat mit einer Langsfalzeinrichtung zur
Erzeugung eines zweiten Lingsfalzes, die einen
Rahmen mit quer zur Falzlinie verlaufenden, von
einer Bandfithrung (16) durchsetzten Seitenwandun-~
gen (13) aufweist, und mit einer eine verstellbar
gelagerte Rillrolle (21) aufweisenden Rillein-
richtung (20) zur Erzeugung einer an der dem
zweiten Lingsfalz zugeordneten Stelle verlaufen-
den Rillung, dadurch gekennzeichnet, daB die Rill-
ralle (21) fluchtend mit der Falzlinie oberhailb
der Bandfithrung (16) an der einlaufseitigen Sei-
tenwandung (13) des Rahmens der Lingsfalzeinrich-
tung befestigt ist.

Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich=-
net, daB unterhalb der Rillrolle (21) eine Umlenk-
walze (22) der Bandfithrung (16) wvorgesehen imt und
daB die Umlenkwalze (22) im Bereich der Rillxolle
(21) vorzugsweise mit einer die Dicke der Bidnder
der Bandfiihrung (16) ausgleichenden Auflage verse-
hen ist.

Vorrichtung nach'Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dal die Bandfiihrung (16) ein die Rillrolle
{21) abstiitzendes, iam Bereich unterbolbh hierven
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unrelenctes iitbeldand (23) aulueish.

Vorrichtung nach wenigstens einen der vorher—
gehenden Anspriiche, dacumrch :cliennzeichael,

daB die &illrolle (21) aufl einem zweiarmigen,
in seinen nittleren Bereich schwenibar gela-
gerten Lagerhebel (26) sufgenoamen ist, der
mit seinem der 2illrolle (21) gegeniiberliesgen-~
den Ende entgegen der Liraft einer rahmenseitig
abgestiitzten AnpreB-feder (2S) von einem Stell-
organ (23) gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- *
zeichnet, daB das Stellorgan (28) als schwenk-

bar gelagerte, den Lagerhebel (26) durchsetzen-

de und mit einer Stellmutter versehene Schraube
gusgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch zekenn-—
Zeichnet, daf der Larerhebel (25) eine das la-
gerhebelseiticge Lnde der Anprelfeder (28) auf-

nehmende, verstellbar gelagerve vorzugsweise
als Gewlndemuffc die miv einem 3etdtigungsele-
ment versehen ist, ausgebildete Tinstellmuife
(31) sufweist.

ens einem aer vorherge-~ -

e

Vorrichtung nzach wenigs
henden Ansririche & bis

i
6, dadurch seiennzeich-

net, daB der Lagerhebel (26) mnd Zas Stelloxmpan
(22) suf einer gemeinsamen, am <shmen der Linzs—
falzeinrichtung festlegbaren “rarplatte (25) auf-

cenommen sind.

-
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8. Vorrichtung nack wenigstens einem der vorherge-—
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dall

die Rillrolle (21) seitlich verstellbar gela-
gert ist.

5 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rillrolle in einer Gabel (34)
des Lagerhebels (26) aufgenommen und suf einem
an eine in einen Gabelschenkel eingeschraubté
Schraube (35) angesetzten Zapfen (36) gelagert

10 ist, der mit seinem Ende in eine den anderen
Gabelschenkel durchsetzende Biichse (37) ein-
greift.

10. Falzapparat nach wenigstens einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch cekennzeichnet, daB die
15 die Rillrolle (21) passierende Bandfithrung (16)
bezliglich der Rillrolle einlaufseitig einen Bén-
derknick (40) aufweist.
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