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€9 Systéme modulaire de distribution de fluide sous pression de commande pour plusieurs dispositifs moteurs.

€ Le systtme comprend un distributeur (D;, D,) pour
chaque dispositif moteur qui est monté de fagon interchan-
geable sur une plaque d'embase (E;, E;). Le systéme de
distribution est caractérisé en ce que deux plaques d'em-
base (E;, E;) dont les configurations d'orifices dans les
faces de raccordement avant et arrigre (24, 25) sont diffé-
rentes, sont associées par I'intermédiaire d'une plaque de
transfert (P) comprenant des faces de raccordement aux

L

embases (31, 36) dont les configurations d'orifices sont 4 .
= différentes et correspondent & celles des deux plaques b 0 N #
o Sembase (E, Ey). 24" % MEUH E2~— 25

L'invention est utilisable pour la réalisation d'un sys-
téme distributeur sous forme d'un bloc rigide unique.
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Systéme modulaire de distribution de fluide sous

pression de commande pour plusieurs dispositifs

moteurs

La présente invention a pour objet un systé&me modulai-
re de distribution d'un fluide sous pression pour la
commande de plusieurs dispositifs moteurs tels que par
exemple des moteurs ou vé&rins pneumatiques ou des
vannes.

Dans des systémes connus, un distributeur de fluide
sous pression est associé & chaque dispositif moteur,
par l'intermé&diaire d'une plaque d'embase. Cette
derniére comprend une face avant et une face arriére de
raccordement comportant des orifices d'entrée et de
sortie de fluide sous pression et des orifices d'échap-
pement et, sur une autre face, des orifices de sortie
reliés au dispositif moteur et des orifices de pilotage
ou de commande ainsi qu'une face de pose d'interchangea-
bilit& du distributeur associé comportant des orifices
de raccordement au distributeur, qui sont en communica-
tion avec les orifices des faces avant et arriére et
les orifices de sortie ou d'utilisation et de commande
de la plagque d'embase.

Ces systémes distributeurs comprennent souvent au moins
deux groupes de distributeurs de taille différente pour
assurer l'alimentation en fluide sous pression de dispo-
sitifs moteurs, notamment de vérins pneumatiques,
exigeant respectivement un débit de fluide relativement
&levé ou relativement faible. Un premier groupe trés
majoritaire et d'une taille comparativement petite est
congu pour un débit relativement faible, pour alimenter
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par exemple des vérins ne demandant pas des efforts
trop €levés. Il s'agit des vérihs de petit alésage
et/ou de vitesse pas trop élevée. Le distributeur du
deuxiéme groupe généralement plus restreint en nombre
d'éléments et en nombre d'unités est dimensionné& pour
pouvoir fournir un débit plus élevé & des vérins se
déplacant & des vitesses plus élev@es et dont les
alésages sont par conséquent plus importants. Ces dis-
tributeurs ont une taille qui est plus grande que celle
des distributeurs du premier groupe ou type. A chaque
type de distributeur, spécifique par sa taille, corres-
pond un type d'embase qui se distingue &galement par sa
taille des embases de l'autre type ou groupe de distri-
buteur.

Dans les systémes distributeurs connus les embases du
méme type de taille sont associables entre elles par
raccordement direct, en série, par leurs faces de '
raccordement correspondantes., Par contre en raison de
leur taille différente et de la différence de leur plan
de raccordement, qui en résulte, une telle association
directe de deux embases de taille différente est exclue.
Dans les systémes connus, les interconnexions entre

les embases de taille différente sont réalisées par
cdblage.

Cette interconnexion par ciblage des embases de type
différent constitue un inconvénient considérable lors

de la réalisation d'un systéme modulaire de distribution
de fluide sous pression et rend ces systdmes tras en-
combrants et peu compacts.

L'invention a pour objectif de pallier ces inconvé-
nients. Pour atteindre ce but, deux plaques d'embase
dont les configurations des orifices dans les faces de
raccordement sont différentes, sont associées par 1l'in-

termédiaire d'une plaque de transfert comprenant des
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faces de raccordement aux embases, dont les configura-
tions des orifices de raccordement sont différentes et

-~

correspondent & celles des deux plaques d'embase,.

Selon une caractéristique avantageuse de 1l'invention,
les unités distributeurs-embases de type différentes

sont assemblées de fagon & former un seul bloc rigide
et compact.

L'invention sera mieux comprise et d'autres buts,
caractéristiques détails et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la description
explicative qui va suivre faite en référence aux dessins
schématiques annexés donnés uniquement & titre d'exemple
illustrant deux modes de réalisation de l'invention,

et dans lesgquels .

La figure 1 illustre de fagon schématique, l'associa-
tion selon l'invention de deux types de plagques d4d'emba-
se de taille différente.

La figure 2 est une vue de dessus sur un assemblage
selon l'invention de deux groupes d'unités distribu-
teur-embase.

Les figures 3 & 5 sont des vues respectivement de
dessus et laté&rales d'une plaque de transfert selon
1'invention.

La figure 6 montre une variante d'une plaque de trans-
fert selon l'invention, destinée & l'assemblage de
deux types d'embase de longueur différente.

N
La figure 1 représente de fagon schématique un systéme
modulaire de distribution d'un fluide sous pression, qui

comprend une premiére unité de distribution U1 comportant
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un distributeur D1 et sa plaque d'embase associée E1
et un groupe de deux unités de distribution U, compor-
tant chacune un distributeur D2 monté sur sa plagque
d'embase EZ' L'embase E1 et la premi&re embase E2 sont
reliées rigidement par une plaque de transfert P selon
1'invention. Les deux embases E, sont directement
associées l'une & l'autre. L'unité de distribution U
est congue pour alimenter un dispositif moteur & un

débit relativement é&levé tandis que les deux unités E2

1

-

sont destinées & l'alimentation de dispositifs moteurs
ne nécessitant gu'un débit de fluide sous pression rela-
tivement faible. La taille de 1l'unité U,

conséquent plus grande que la taille des unités U2.

est par

La configuration des distributeurs et des plagques
d'embase ainsi que la réalisation des faces d'accrochage
mutuel et des faces de pose des embases sont connues en
soi et ne sont décrites par la suite que pour faciliter
la compréhension de l'invention.

Les distributeurs D1 etrD2 représentés sur la figure 1,
sont du méme type, c'est-&-dire du type 5/2 comprenant
un orifice d'alimentation en fluide sous pression 1,
deux orifices d'utilisation ou de sortie 2, 4, deux
orifices d'é&chappement 3, 5 et deux orifices de commande
12, 14. Ces orifices se trouvent dans un méme plan du

distributeur.

Chaque distributeur D est monté de fagon amovible et
interchangeable sur la surface supérieure 20 d'une pla-
que d'embase E1, E2.'Cette surface 20 est conformée en
plan de pose d'interchangeabilité et présente & cette
fin la configuration d'orifices de raccordement au dis-
tributeur, représentée sur la figure 2. Les orifices

du plan de pose des embases sont désignés par les mémes

chiffres de référence que les orifices du distributeur

-
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auquel ils doivent étre raccordés. Les orifices de
pression 1 et d'échappement 3, 5 du plan de pose commu-
niquent respectivement avec des canaux internes 21, 22,
23 qui traversent entiérement la plaque d'embase et
débouchent sur les faces de raccordement avant et
arriére 24, 25 de l'embase. Le canal 21 constitue le
canal d'alimentation en fluide sous pression, tandis
gue les canaux 22 et 23 servent de canaux d'é&chappe-
ment., Les orifices d'entrée et de sortie du canal de
pression 21 portent respectivement les chiffres de
référence 26 et 27. Les orifices d'entrée et de sortie
des canaux d'échappément sont désignés sur les figures
respectivement par 28 et 29. Les orifices d'utilisation
2, 4 et les orifices de coﬁmande 12 14 du plan de pose
20 de l'embase sont en communication avec des orifices
dans une autre face de la plagque d'embase comme cela
est illustré de fagon schématique sur la figure 1, pour
pouvoir &tre relié& au dispositif moteur et au dispositif
de commande,

Toutes les plaques d'embase d'un type, c'est-a-dire du
type E1 ou E2 sont identiques et congus pour permettre
une association en série de plusieurs plagues d'embase,
par raccordement direct d'une face arriére 25 d'une
embase & 1la face avant 24 4'une autre embase. Par con-
tre il est impossible de raccorder de cette méme maniére
une plagque d'embase E1 a une plaque d'embase E2. En
effet, comme il ressort de la figure 2, l'é&cart entre
les orifices 28, 29 dans la face de raccordement arriére
25 de la plagque d'embase E1 et le cas &chéant le diame-
tre de ces orifices sont supérieurs aux écartements et
aux diamétres que présentent les orifices 26, 27 de 1la
face de raccordement avant 24 de la plaque d'embase E2.
Pour qu'il soit quand méme possible de relier rigidement
les deux plaques d'embase E1, E2 qui sont de type

différent , on interpose, selon l1l'invention, la plaque
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de transfert P entre ces deux plaques d'embase. Cette
plague sera décrite en se reportant aux figures 2 & 5
représentant un premier mode de réalisation d'une

telle plagque. On constate que les plaques d'embase E1
et E2 et la plaque de transfert ont la méme longueur L.
La plaque de transfert P présente dans sa face de raccor-
dement avant 31 une configuration d'orifices 32, 33 qui
est identique & celle des orifices 27, 29 de la face
arriére 25 de la plagque d'embase E1, tandis que le dis-
positif des orifices 34, 35 pratiqué dans la face de
raccordement arriére 36 de la plaque de transfert cor-
respond & celui des orifices 26, 28 de la face avant 24
de la plague d'embase E2. Les orifices 32 et 34 sont

- reliés par un canal rectiligne 37 qui s'étend parallale-

ment & 1l'axe de 1l'assemblage en série des embases. Par
cohtre, les canaux de liaison 38 des orifices d'échappe-
ment 33 et 35 sont coudés pour compenser la différence
d'écartement de l'axe du canal 37, des orifices 33 et
35.

Dans le mode de ré&alisation de l'invention représenté
d la figure 6 la plaque de transfert P est conformée
pour raccorder deux types de plaques d'embase E3, E4
dont la longueur est différente. Dans ce cas, la plaque
d'embase P doit compenser une plus grande différence
d'écart de la ligne médiane des orifices pratiqués dans
les faces de raccordement avant et arrié&re 24, 25 de
plagues:d'embase. Ceci est illustré schématiquement par
une inclinaison relativement importante par rapport &

1'axe, des canaux d'échappement 37.

On comprend aisément que le systé&me de distribution
selon 1l'invention, notamment grdce 3 l'utilisation de la
plaque de transfert, permet de créer un seul bloc de
distributeurs en supprimant les ciblages. On obtient un

gain des raccords et du temps de cd@blage et on constate
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que l'encombrement de l'installation est fortement

-~

réduit grace aux mesures spécifiques & 1l'invention.

Bien entendu, de diverses modifications peuvent étre
apportées au principe de l'invention quivient d'étre décrit
et gqui est représenté sur les figures. Ainsi la confi-
guration de la plagque de transfert et des canaux qui

la traversent peut étre différente sans que cela
entraine un changement au niveau du principe de
l'invention.
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Revendications

1. Systé&me modulaire de distribution d'un fluide sous
pression'pour la commande de plusieurs dispositifs
moteurs tels que des moteurs ou vérins pneumatiques

ou des vannes, du type comprenant un distributeur pour
chaque dispositif moteur, qui est monté de fagon in-
terchangeable sur une plaque d'embase congue pour
assurer la liaison du distributeur au dispositif moteur
et au réseau d'alimentation en fluide sous pression et
comportant des faces de raccordement avant et arriére
présentant chaéune une configuration d'orifices tels
gue des orifices d'alimentation en fluide sous pression
et d'échappement, qui sont raccordables audit ré&seau,
les plaques d'embase d'un méme type étant associables
les unes aux autres par raccordement direct en série
par leurs faces de raccordement correspondantes, carac-
térigé en ce que deux plagues d'embase (E1, Ez; E3,E4)
dont les configurations d'orifices (26, 28 ; 27, 29)
dans les faces de raccordement avant et arriére (24,
25) sont différentes, sont associées par l1l'intermé&diiaire
d'une plaque de transfert (P) comprenant des faces de
raccordement aux embases (31, 36), dont les configura-
tions d'orifices (32, 33 ; 34, 35) sont différentes et

correspondent & celles des deux plaques d'embase (E1,

2.—Systéme selon la revendication 1, caractérisé& en

ce que plusieurs plagues d'embase (E1, E2' E3, E4) dont
au moins deux sont du type & configurations d'orifices
de raccordement différentes, sont associables en

série de fagon & former un bloc unique rigide.

3. Systéme selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que les embases (E1, Ez) et la
plague de transfert (P) assurant la connexion rigide



10

15

0068984

e

des deux plaques d'embase présentent la méme longueur
(L) .

4., Systéme selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que les plaques d'embase (E3, E4) qgui
sont connectées par une plaque de transfert (P) sont de
longueur (L) différente.

5. Systéme selon 1l'une des revendicationsnprécédentes,
caractérisé en ce que les orifices de raccordement
(32, 33 ; 34, 35) dans les faces de raccordement
avant et arriére (31, 36) d'une plaque de transfert
(P) sont reliés par des canaux internes (37, 38) dont
au moins certains sont coudés ou inclinés les uns par
rapport aux autres.
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