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@ Dispositif de contréle d’'une machine a carrousel pour Papplication d’un souffet sur des produits manufacturés tubulaires.

€) -Dans une machine a carrousel pour I'application d’un
soufflet sur des produits manufacturés tubulaires, et en particulier
des collants de femme, on utilise un dispositif de contréle de la
présence du produit manufacturé (comme par ex. une photo-
cellule) dans la station correspondante et seulement si le produit
manufacturé est sur son support relatif. Ce dispositif de contréle
ne permet I'amenage du soufflet que si le produit manufacturé est
présent.

Dans le but de faire tourner le soufflet et le produit manufac-
™ turé, dans la station de rasage correspondante, d’'un angle
< supérieur & celui de 360° afin que le c6té du soulfflet soit, dans la

station successive de couture, en position différente de celle
o d‘arrivée dans la dite station de rasage, on untilise un dispositif de
w contrdle de la rotation du support du produit manufacturé (comme
par ex. un lecteur de graduation cylindrique, uniforme, & mémoire
O programmée); ce dispositif commande 'arrét de fa rotation du dit
O support aprés I'effectuation d’une rotation correspondant a la
graduation en mémoire.
Dans le but de faire tourner le soufflet et le produit manufac-
° turé, dans la station de couture correspondante, d’'un angle
supérieur & celui de 360° afin que la couture soit effectuée surla

° totalité du bord du produit manufcturé sans solution de continuité,
on utilise un dispositif de contrdle identique a celui précédent,
utilisé dans la station de rasage.
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"Dispositifs de controle d'une machine a carrousel

pour l'application d'un soufflet sur des produits

manufacturés tubulaires"

L'invention concerne certains dispositifs de con-
trdle opérationnel d'une machine a carrousel pour
1'application d'un soufflet sur des produits manu-
Facturés tubulaires, et en particulaer des collant
de femme,

On-sait, d'autres brevets - du dit titulaire, qu'une
méchine 4 cayrousel pour l'application d'un soufflet
sur des collants de femme comprend une premiére sta
tion prévue pour la pose du produit manufacturé avec
tendage du bord de la partie privée de couture sur
le support annulaire relatif; nne deuxiéme station
prévue pour le retorunemegt pneumatique dans le

dit s:pport; une troisiéme station prévue pour le
rapprochement du soufflet en-dessous du bord tendu
du produit manufacturé; une quatriéme station pré-
vue pour le rasage du soufflet et du bord tendu du
produit manufacturé avec coupe des morv.maux de tis_

su dépassant la ligne de couture; une cinquiZme
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station prévﬁe éour la couture du soufflet sur le
produit manufacturé.

La troisiéme statibn comprend un dispositif pour
former les soufflets a partir d'un ruban continu
dont le dispositif est toujours actif, de méme
que le dispositif de rapprochement du soufflet
au_support du produit manufacturé, c'est-a-dire
indépendamment si le dit support est muni ou non
du produit manufacturé: en conséquence, en cas de
défaut du produit manufacturé le soufflet est
amené & vide et donc inutilisé.

Cette invention a pour but de remédier & cet in-
convénient et en méme.temps, d'effectuer le con—
trole de la fotation du soufflet et du produit

manufacturé, dans la station de rasage, d'un an—

. gle supérieur & 360° &fin que le cdté frontal

du soufflet soit, dans la station successive de

coutﬁre, en position différente de celle d'arrivée
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dans. la station de -rasage et donc, plus appaopriée

pour le début de la couture (pour un soufflet de
forme carrée, la rotation doit étre de préférence
de 360° + 180°; pour un soufflet de forme polygona
le de n cdtés, la dite rotation doit stre de pré-
férence de 360° + 360°); cette invention a aussi lé
but d'effect&er le contrdle de la rotation du pro-
duit manufacturé et du soufflet, dans la station
de couture, d'un angle supérieur a 360° afin de
garantir une couture continue sur la totalité du
bord circulaire du produit manufacturé.

Nous avons atteint ces résultats conformément a
1*'invention, en adoptant 1'idée d'équiper la ma-

chine, en correspondance de la station de rasage
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ou d'une précédente, d'un dispositif capable de
détecter la présence du produit manufacturé et
pouvant en outre permettre a la pince de transfé—
rer le soufflet sur le plateau support-soufflet |
situé au-dessous du produit manufacturé et ce,
seulement en présence du dit produit; de plus,

en correspndance des stations respettivement

- de rasage et de couture, la machine est équipée
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d'un dispositif pouvant contrdler la rotation

dont est sujet le support du produit manufactu-

ré en phase de rasage et de couture, respective-

ment, et ayant en outre le rdle de commander 1'ar-
rét du dit support une fois achevée la rotation an
gulaire correspondant & celle sélectionnie et

mémorisée dans le dispositif.

Les avantages obtenus grice & cette invention

consistent essentiellemente en ceci que le ruban

'de tissu servant a la formation des soufflets est

1comp1étemént utilisé et donc sans aucun gaspillage;

que la couture du soufflet est sans défauts et
sangsolution de continuité sur tout le bord circu-
laire du produit manufdcturé; que la couture du
soufflet est effectuée exactement pareille pour
tous le produits manufacturés.

L'invention est exposée ci-aprés plus en détail

4 1'aide de dessins représentant seulement un
mode d'execution.

La Fig. 1 représente la vue d'ensemble axonomé-
trique d'un dispositif de contrdle de la présence

du produit manufacturé en phase d'amenage du souf-

- flet; La~Fig. 2 représenté la vue d'ensemble axo-

nométrique d'un dispositif de contrdle de la rota-
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- tion du produit manufacturé en phase de couture. '
Conformémént a 1"invention un dispositif de contrd,
- le de la présence du produit manufacturé en phase
_' d'amenage du soufflet comprend une photocellule
5 (1015 qui détecte la présence ou non d'un produit
manufacturé (3) sur son support (2) respectif et
qui permet & la pince (63) de transférer le souf-
filet (12), préalablement coupé, du ruban (52) sur
le plateau (11) et ce, uniquement en présence du
1Dprodu:n: manufacturé (3).
Et un dispositif de contrble de la rotation angu-
laire du sopport du produit manufacturé comprend
un collet gradué (102) monté Fixe sur le support
(2) du produit manufacturé dont la graduation cy-
15 1indrique et uniforme est formée par plusieurs
divisions (103) égales, droites, équidisfhtes, pa-
ralléles & 1'axe du dupport (2) et telles qu'elles
peuvent etre détectées par un dispositif de lec-
“ture o¥ par un dispositif électronique de lecture
20 (104) de la dite graduation, avec une mémorie op-
portunément pré~établie pour un nombre présélec-
tionné de divisions (103) et en outre capable de
commander 1'arr®t de la rotation du support (2)
dés que celui-ci a tourné devant le lecteur (104),
25 d'ﬁn ahgle - toujours supérieur a 360° - corres-—

pondant au nombre de graduations de sa mémoire.
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REVENDICATTIONS

1) Dispositifs de contrdle dans une machine &
carrousel pour l'application d'un soufflet sur

des produits manufacturés subulaires, et en par—
ticulier des collants ‘= femme, caractérisés par
le fait qu'ils comprennent: une photocellule,(101)'
pour détecter la présence ou non du produit ma-

nufacturé (3) sur le support respectif (2) et un

~dispositif électronique de lecture (104) de gra-

duation cylindrique, soiidaire au dit support (2).
2) Dispositif de contrdle selon la revendi-

cation 1) caractérisé par le fait que la dite pho-

:cellule (101) est prévue en correspondance de la

station d'amenage du soufflet ou d'une autre pré-
cédente.
3)  Dispositif de contrdle selon la revendica—

tion 1), caractérisé par le fait que la dite pho-

cellule (101) est équipée avec des dispositifs

aptes a4 permettre 1l'effectuation ée la course ac-

~ tive de la pince (63) transférant le soufflet (12)
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uniquement en présence du produit manufacturé (3)
sur le support (2).

4) Dispositif de contrdle selon la revendica-
tion 1) caractérisé par le fait que la dite gra-
duation est formée par plusieurs divisions (103)
égales, équidistantes, obtenuss sur un collet
c&iindrique (102) f£ixé sur le support (2), telles
qu'elles peuvent .&tre détectées par'un systéme
de lecture.

5)  Dispositif de contr@ile selon la revendica-
tion 1) caractérisé par le fait que le dit dispo-

sitif de lecture (104) est équipé& avec mune mémoi-
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re apte & comparer le nombre de divisions (103)
dont a tourné le support (2) et en commanderl'ar-
rét aprés 1'effectuation d'ure rotation angulaire
correspondant au nombre de divisions de la mémoire
5 et én tous cas supérieuré a 3e60°,
6) Dispositif de contrdle selon la revendica-
tion 1), caractérisé par le fait que le dit dis-
positif de lecture (103) est prévu en correspon-
dance de la station de rasage et de la station de

10 couture.
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