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@ Verfahren zur Beeinflussung der Dichteverteilung eines zu streuenden Spanevlieses und Vorrichtung hierzu.

@ Bei einem Spanebunker, der bei der Herstellung von
Span- und/oder Faserplatten zur Aufnahme des zu streuen-
den Materials vorgesehen ist, und der mehrere Gibereinander
angeordnete Austragswalzen (4), ein Bodenband (5), Ein-
tragsvorrichtungen (3) und eine Abdeckung (10}, gegeniiber
den Austragswalzen {4) tragt, und bei dem Gber die Breite
des Bunkers eine Austragséffnung sich erstreckt, ist zur
Beeinflussung der Dichteverteilung des zu streuenden Mate-
rials (2) die Moglichkeit geschaffen, aus einzelnen Teilstro-
men (7), die im Bereich der Austragsoffnung zu einem
Gesamtstrom (8) zusammengefallt werden, wohidosierte
Materialmengen zu entnehmen.
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Verfahren zur Beeinflussung der Dichtevertsilung
eines zu streusndsn Spdnevlieses und Vorrichtung
hierzu

Die Erfindung betrifft~ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Besinflussung der DBichtsverteilung einss zu streusndsn

Spédnavlieses Uber seins Strsubreite.

Das Problem der glsichf&rmigen Streuung ist ssit langem
bekannt, bsispislsweiss wird in dsr DE-PS 2214 3800 eine
Strguvorrichtung zum Ausgleich unterschisdlicher Flachen-
gewichte in der Qusrrichtung von Sp&ne- oder Fassrvliesan
oder dergleichen, fir die Herstsllung von Spanplatten,
Faserplatten oder dergleichen mit einer unterhalb der
Streuvecrrichtung und relativ zu diessr bewsgbaren Form-
unterlage mit einsm flexiblen Uber der Formunterlage an-
geordneten und Gbsr eine Unterlage entlanggleitenden
Dosierfdrdsrband, und einer Uber dissem senkrecht zur
Férderrichtung dss Vliesss umlaufenden Rickstreifwalze
oder derglsichen flir auf das Dosierfdrderband aufge-
streute Spéne, Fasern cder darglsichen, wobei dies Spalt-
breite zwischen DBaosierfdrdsrband und Rliickstreifwalza {ber
ihre L3nge gesehen, verschieden ist, in Vorschlag gebracht,
bei der das Dosisrfﬁrdarband unterhalb der Rlickstreif-
walze stufenlos und in Qusrrichtung in seiner HGhe unter-
schiedlich verstsllbar ist. Durch diese Vorrichtung wird
angestrebt, dis zwischen Rickstreifwalzs und Dosierfirder-
band austretsnds Spansmengs, die anschlisBend gestraut
wird, im Hinblick auf dis Flachengewichtsverteilung zu
beeinflussen.

Zufolge Steigsrung in dsr Austragsleistung dsrartigsr
Dosisrbunker, wird nunmshr der Austragsvorgang gemiB der
in dar DE-PS 1084 189 offenbartsn Weise durchgefihrt.
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Durch die libersinander angeordnsten Stachelwalzen, wird
das Spangut Uber dan gesamten Qusrschnitt des Spanevor-

rats abgefrast.

Eins Einrichtung gem&B der DE-PS 2214 8900 zum Ausgleich
unterschisdlichsr Fl&chengswichte in Querrichtung von
Spéne-oder Fassrvliesen odsr dergleichen fir die Her-
stellung von Spanplatten, Faserplatten oder dergleichen
erweist sich jedoch hier nicht anwasndbar, da das An-
heben des Bodanbandes lediglich zu siner nur in Boden-
bandndhe wirkendan Ortlichen Verdichtung des Spangutes

fihrt, onns e.ne Austragsd&nderung herbeizufihren.

Auch wann heute Strsumaschinen singesetzt werden, bei
denan dar Austrag und das Streuen von Spanmaterial nicht
mehr durch sinen Schlitz zwischen Bunker und Rickstreif-
walze und nachgeschalteter Abschlagswalze erfolgt, sondern
iber eins Kaskada von {ibsreinander angeordnetsn Austrags-
walzsn, die als Stachelwalzsn ausgebildst sind, tretsn
welterhin systematische Feghlser in dem gestresuten Vlies auf,
die zu Dichtefehlern fihren; auch ist ss nicht méglich

dem gestrsuten Vlies sine vorgegebens Dichteverteilung
aufzuprigen.

Der vorliegendan Erfindung liegt demgemdB die Aufgabe zu-
grunda, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Durch-
flihrung dieses Varfahrzns.in Vorschlag zu bringen, mit
dem das oben genannte Problem ldsbar ist. Diess Aufgabe
wird erfindungsgsméB dadurch geldst, daB aus sinem aus
mehraren Teilstrdmen bestehenden Streustrom, die Mangs
mindestans eines Teilstroms an mindestens siner Stslls
seiner Breits reduziert wird. Ourch die Wegnahme von
Streupartiksln aus einem Teilstrom, der sich mit mshreren
andaren Teilstriémen kaskadenféirmig zu einsm Gassamtstrom
verainigt, wird in aktiver Weise die Dichtsvertsilung
Uber die Streubreits sines zu strsusnden Spdnevlissaes beg-

ginflubBt.
-3_
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Als Ausgestaltung des srfinderischen Verfahrsns wird vor-
geschlagen, daB bei Reduzierung mindestsns eines Teilstroms
an mshreren Stellen liber seine Breite variable Teilmengsn
entnommen werden. Durch die Entnahme variabler Teilmengen
iber dis Breite mindestens sines Teilstroms ist ersicht-
lich, daB bei Aufbau des Spansstroms aus mehreren lbsr-
einandsr angeordneten Teilstrdmen die Dichtsesverteilung
Uber dies Breite entsprechend sinesm vorgegebsnen Profil des
Vliesss bezinflusst.werden~kann.

Zur Burchfihrung des Verfahrans Qird eine Vorrichtung mit
einem Spinebuikar, mehrsren (bsreinandar angsordnetan Aus-
tragswalzen,'einem Bodenband, Eintragsvorrichtungen, einer
Abdackung gegsniibsr den Austragswalzen und einer Uber die
Breite des Bunksrs sich erstreckandeﬁ Austragsdffnung vor-
geschlagen, die sich dadurch auszeichnet, daB mehrers
héhen- und breitenverstellbars Absaugriissel vorgsgebsner
Breite gegenlbsr den Austragswalzen angeardnst sind, und

daB auBerhalb der Abdeckung ein SammelanschluB fir die
Absaugung vorgesehsn ist. Durch diese Vorfichtung, die au;h
anstelle dsr Saugriisssl mechanische Ableitvorrichtungen be-
sitzen kann, wis Leitbleche oder Walzen, wird eine riick-
wirkungsfreie Reduzierung der Menge mindestens eines Teil-

stromes srreicht.

Als eine weitere Ausgestaltung des Erfindungsgegsnstandss
wird es angesshen, daB die Absaugriissel in der oberan
H&lfte der Abdeckung gegeniiber dsn Austragswalzan ange-
ordnet sind. Durch Anordnen der Absaugriissel in der oberen
Halfte, werdsn die drtlich auftretenden Beeinflussungen

durch dis weitersn Teilstr@me in besondsrs gesignetsr

Weise ausgsglichen.

In noch weiterer Ausgestaltung des Erfindungsgegsnstandes
wird vorgeschlagsn, daB in Abhdngigkasit einer vorgsgsebenen

Dichtesvarteilung Ubser die Breite sines Spansvlissss die

- 4 -
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Absaugrissel vor den Austragswalzen ausgewdhlt positioniert
werden. Die Auswahl und Pesitionierung kann entsprschend
der vom Hersteller gegebsnen Vaor;aben elektrisch,
mgchanisch, hydraulisch odsr pnsumatisch als Positio-

nisrungsbefshl an dis einzelnen Saugriissel gegeben wsrden.

In der nachfolgendsn Zeichnung wird die Erfindung ndhsr
erldutert.
Es zsigen: Figur 1, einen Querschnitt durch eins ar-
findungsgemdBs Anordnung.
Figur 1a, eine Saugriisselanordnung an einar
Austragswalzs.
Figur 1b, 1c, entsprechenda Vliesqusrschnitte.

In sinem Vorratsbunksr 1, der im Ausflhrungsbeispisl als
Bodenbandbunksr ausgebildet ist, wird zu streuandss
Spanmaterial 2 Ubser eine Eintragsvorrichtung 3 dsm Bunksar
zugsfihrt. Die Eintragsvorrichtung 3 kann als Kratzerband
ausgebildet sein, um das jsweils einzutragende Spanmatsrial
an das bersits im Bunker eingelagerte Spanmaterial 2 anzu-
lagern. Austragswalzén 4 bewirken sin Austragen von zu
streuandem Spanmaterial 2. Durch Umlauf eines -Bodsnbandes 5
in Pfeilrichtung 6, wird der gesamte Spanmaterialinhalt dss
Vorratsbunksers 1 gegsen die rotiersndsn Austragswalzen 4
vorgeschoben, und die Austragswalzen 4, die als Stachsl-
walzen ausgebildet sind, frisen dsn gesamtan Austritts-
querschnitt der im Bunksr snthaltenen Spanmaterialmenge

ab. Damit werden Teilstr@ime 7 liber die gesamts Strsu-
breites des Bunkers srzeugt, die zu sinem Spanastrom 8 sich
vereinigen, der den Bunker {iber eins iiber seins Breits

sich erstreckends Austragséffnung 9 verldBt. Die Aus-
tragswdlzen sind hinter einer—Abdackung 10 des Bunkars

angesordnet.



<

10

15

20

25

30

35

0069162

Der Spdnsstrsustrom 8, wird nach seinem Austritt aus der
Austragsdffnung 9 einam Streukopf 11 zugsflhrt, der bei-
spislsweise die Aufteilung des Spansstrsustroms auf mehrars
Streustellen bewirkt. Es kann jedoch auch bersits anstslle
des Streukopfas 11 sin nicht dargsstelltes Fdrderband als
Formband angsordnst sein, auf dem der Stresustrom 8 bsi

Bewsgung des Formbandes als Spansvliss abgslegt wird.

Zwischen Abdeckung 10 und Austragswalzen 4, sind Reihen
von Saugrisseln 13 bzw. 14 vorgesshen, die eine bestimmts
vorgsgebsene Saugfldche besitzen., In Figur 1a ist
sbhamatisch eine Reihe von Saugrisseln 13 dargastellt,

dis positioniert Ubsr dis gesamts Breite des Bunksrs
angesordnet sind. Ober Saugschlduchs 20, wird abgesaugtes
Spanmaterial esinsr Sammslleitung 22 zugsefihrt, von der aus

der Ricktransport,wie in Figur 1 nahsr dargestellt,zum
Bunkereintritt erfolgt. ) '

Figur 1b stellt den fehlerhaften Querschnitt eines Spé&ne-
vlisses 30 dar, wsnn keins Absaugung erfolgt. DBurch dis
Absaugung Uber die Saugriissal 13 werden dis Erhdhungsn
31,32,33 beseitigt, so daB ein Vlies mit ebensr Ober-
fld8che sntstsht. Durch srhéhte Abnahme von Spahmaterial
ibsr dis Saugriissel 13, ist auch sins vorgsbbare Cber-
flachenkontur 34 wie in Figur 1c als RandiiberhBhung des
Vlisses dargsstsellt, erreichbar.

Dis Saugrissel 13 wardsen {liber eins Haltekonstruktion 15
in dsr sinmal singenommensn Lage arrstisrt. Durch Gelenks
16 bzw. 17 und daran angeordnsten Halterungen 18,138 ist
gs mdglich, die Savgrlissel 13 bzw. 14 entlang dar Halts-
konstruktion 15 und auch quer zu disssr iUber den gesamten
Austragsquerschnitt, der von den Austragswalzen 4 abgs-
deckt wird, positioniert zu verschishben und an vorge-
gebenen Stellsn arretiert anzuordnen. Alle Saugriissel 13,
14 sind vorzugsweise mit Saugschlduchen 20,21 verbundan,
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die durch sina 8ffnung in der Abdeckung 10 zu einsr
Sammelleitung 22 gsfiihrt sind, von der aus Ulber sins waei-
ters Leitung 23 ein Ricktransport der abgesaugten Spana-
mengen in den Vorratsbunker 1 auf dem kirzesten Wegse
durchgefihrt wird. Die Leitung 23 kann aus esiner Druck-
leitung bestehen, in der mit Hilfe von Druckluft die
Forderung durchgsfihrt wird, es kann auch in Vsrbindung

mit Leitflachsn ein Schnsckenfdrderer vorgesshen sain.

An Stslle der Saugriissel 13,14; die an sin nicht darge-
stelltes Untsrdruck erzeugendss System angeschlasssn sind,
k&nnen auch Leitfl3chen in vorgegebensr Abmassung, ver-.
gleichbar der Saugfldche dar Saugriisssl, verwsndet werden,
die in entsprechandsr Wsiss ebenfalls verschisbbar an dar
Haltekonstruktion 15 angsordnst sind, und die ihre Teil-
mengen einem an dar Abdeckung angeordnstesn Sammslgefal
zutidhren, beispielsweise einem Schneckenférdersr, der

" iber die gesamte Streubreite des Bunkers gefiihrt ist.

Dieser Schneckenfdrderer Ubsrnimmt den Abtransport dsr
von den einzelnen verstell- und arrstierbaren Leit-
flachen abgegebsnen Teilmengen.

Wie in Figur 1 dargestellt ist, ist es besondesrs im Hin-
blick auf die VergleichmdBigung besondesrs zwackmdBig,
wenn die Abnahmgorgane, wie Saugriisssl oder Lsitflachs,
in dsr oberen H&lfts das Bersichs der Austragswalzsn 4 .

angsordnet sind.
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Patentanspriichse

Verfahren zur Besinflussung der Dichteverteilung sinss zu
streuenden Sp3nsvlisses Ubser seine Streubrsite, dadurch
gekennzeichnet, daB aus einem aus mehrsrsn Teilstrdmen (7)
bestehenden Sp&nestrom (8) die Mengs mindestens einss
Teilstroms (7) an mindestens siner Stselle ssinsr Breite
reduziert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bsi
Reduzisrung mindestsns einss Teilstromes (7) an mshreran

Stellen Uber seins Breite variable Teilmengen entnomman
warden.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrsns nach den An-
sprichen 1 und/oder 2 mit sinem Sp3nsbunkser (1), mehreren
Ubereinander angesordneten Austragswalzen (4), einsm Bodan-
band (5), Eintragsvorrichtungen (3), einar Abdsckung (10)
gegenibsr den Austragswalzen (4) und einer iber die

Breite dss Bunkers sich erstreckenden Austragsdéffnung (9),
dadurch gekennzeichnst, daB mehrsre hdhen- und seitsnver-
stellbars Absaugrissel (13,14) vorgegsbansr Breite gegen-
iber den Austragswalzen (4) angeordnst sind,und daB auBar-
halb dar Abdasckung (10) ein SammelanschluB (22} fir die
Absaugung vorgesehan ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gskennzsichnet, daB
dis Absaugrisssl (13,14) in dsr obersn H&dlfte der Ab-~

deckung (10) gegeniibsr den Austragswalzen (4) angsordnst
sind.

Vorrichtung zur Positionisrung dsr Absaugriissal nach sinem
oder mehreren der vorhsrgshenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Abh&ngigksit einer vorgegsbenan
Dichteverteilung Uber dis Breits sines Vliesss (31) die
Absaugrissel (13,14) vor den Austragswalzsn (41 ausga-
wdhlt positionisrt werden.

-8 -
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