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@ Schmuckstiick.

@ Schmuckstiick in Form einer Schmuckkette, bestehend

aus einzelnen Kettengliedern, die in der Art von Panzerket-

tengliedern ausgebildet und zu einer Kette beliebiger Lange

zusammengesetzt sind, wobei die Kettenglieder (10) an

einem ihrer Seitenschenkel (12) unterbrochen ausgebildet 40

sind. ' ‘ ‘Hx
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Schmuckstiick,

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schmuckstilek in
Form einer Schmuckkette, bestehend aus einzelnen Ketten-
gliedern, die in der Art von Panzerkettengliedern ausge-
bildet und zu einer Kette beliebiger Li#nge zusammengesetzt

5 sind. '

Bei der Erfindung kann es sich um eine Schmuckkette,
aber auch um eine Kette fir einen anderen Schmuckgegenstand
handeln.

Auf dem Schmucksektor sind im wesentlichen zwei Arten

10 von Ketten bekannt; es handelt sich um die sogenannte Anker-
kette und um-' die Panzerkette.

Bei der Herstellung einer Ankerkette wird so vorge-
gangen, daf drahtfdrmiges Material zu einem ersten Ketten-
glied gebogen wird. In dieses erste Kettenglied wird ein

15 weiteres Kettenglied eingehdngt, welches ebenfalls durch
einen Biegevorgang hergestellt wird. Nach dem Biege- und
Einhingvorgang kbdnnen die beiden Drahtenden eines jeden
Kettengliedes miteinander fest verbunden werden, so daf
insgesamt eine Kette entsteht, deren Einzelglieder
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nicht mehr ohne Zerstbrung voneinander gel®st werden kdnnen.
Es ist auch bekannt, bei Ankerketten die einzelnen gebogenen
Drahtstiicke nicht miteinander zu verbinden, sondern einen
Spalt bestimmter Breite zu lassen. Hierdurch wird ermdglicht,
einzelne Kettenglieder miteinander zu verbinden oder auch
voneinander zu l¥%sen. Bel geeigneter Ausbildung kann erreicht
werden, daf die einzelnen Kettenglieder nur dann voneinander
getrennt werden kdnnen, wenn die beiden sogenannten Einsteck-
8ffnungen benachbarter Kettenglieder in ganz bestimmter Weise
zueinander gefiihrt werden. Auf diese Art und Weise kann ver-
hiltnismifig gut sichergestellt werden, daB sich die einzelnen
Kettenglieder nicht mehr ungewollt voneinander trennen.

Ankerketten als Schmuckstlicke haben jedoch den Nachteil,
da® die einzelnen einander benachbarten Kettenglieder in einem
Winkel von etwa 90° zueinander stehen. Stellt man beispiels-
weise eine Kette aus Flachdrahtmaterial her und belift zwischen
den gebogenen freien Enden dieses Flachmaterialdrahtes einen
Spalt, so kdnnen die einzelnen Kettenglieder zwar miteinander
verbunden werden, die Kettenglieder nehmen jedoch im wesent-
lichen den bereits erwéhnten rechten Winkel zueinander ein.
Wirde man nun auf den Flachseiten der einzelnen Kettenglieder
beispielsweise Ornamente oder Schmuckstiicke, Brillanten oder
Farbsteine anbringen, so kdnnte ein Betrachter immer nur die
H&1fte der an der Schmuckkette angebrachten Verzierungen oder
Schmuckstilcke sehen.

Bei der bereits erwihnten Panzerkette wird so vorgegangen,
daR zunichst einmal eine'Art Ankerkette hergestellt wird. Nun-
mehr milssen die freien Enden der Kettenglieder fest miteinander
verbunden werden, und die Kette wird zwischen zwei Walzen hin-
durchgefilhrt und flach gewalzt. Bedingt durch diesen Herstell-
vorgang, weisen Panzerketten immer geschlossene Kettenglieder
auf, so daf ein nachtrégliches Zusammensetzen oder Entfernen
einzelner Kettenglieder ohne Zerst®rung ausgeschlossen ist.
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Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Schmuck-
kette oder ein Schmuckstilck in Form einer Kette herzustellen,
deren Einzelkettenglieder beliebig zusammengesetzt werden
k8nnen, wobei benachbarte Kettenglieder im wesentlichen in
der gleichen Ebene liegen.

Erreicht wird dies durch eine Kette gem#B den Schutz-
anspriichen.

Auf Grund der Herstellung von einzelnen flachen Ketten-
elementen mit einer Einsteckdffnung kann eine Panzerkette
erzeugt werden, deren benachbarte Kettenglieder in einer
Ebene liegen. Die Oberflichen der Kettenglieder sind daher
bestens dazu geeignet, sie mit einem Schmuckstilck oder einer
Schmuckverzierung zu versehen. Durch Ausbilden einer Ein-
steckdffnung, wie sie im Zusammenhang mit Ankerketten be-
kannt ist, kann erreicht werden, daR einzelne Kettenglieder
miteinander verbunden werden oder voneinander getrennt werden,
so wie dies im Einzelfall gewlinscht wird.

Die einzelnen Kettenglieder werden vorzugsweise gegossen
und nach einem Entgratungs- und Nachbearbeitungsvorgang
unter Zuhilfenahme der Einsteckdffnung zusammengefiigt.
Bedingt durch den GiefRvorgang kann eine solche Kettenglied-
form verwendet werden, welche relativ grofe Oberflichen
aufweist, an welchen Schmuckstiicke angebracht werden kbnnen.
Die Ausbildung der Ausnehmungen an den Kettengliedern zwecks
Herstellung einer Panzerkette kdnnen so getroffen sein, wie
dieé im Zusammenhang mit Panzerketten bekannt ist. Die Aus-
bildung der Einsteckdffnung hingegen kann so getroffen wer-
den, wie dies im Zusammenhang mit Ankerketten bekannt ist.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnung
beispielsweise erliutert.

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf ein Ketten-
glied gemdB der Erfindung.

«Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht des in Fig. 1
gezeigten Kettengliedes.
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Fig. 3 zeigt eine Teildraufsicht auf die Verbin-
dungsstelle zweier Kettenglieder gem#B
der Erfindung.

In den Figuren ist mit 10 ein Kettenglied gemiB8 der
Erfindung gezeigt worden, welches im wesentlichen eine
lingliche Form hat und aus zwei Seitenschenkeln 11 und 12
besteht. Die Seitenschenkel 11 und 12 sind miteinander
{lber Bogenteile 13 und 14 verbunden. Im Bereich der Bogen-
teile 13 und 14 befinden sich Ausnehmungen 15 und 16, wo-
bei in der PFigur die Ausnehmung 15 rechts oben und die Aus-
nehmung 16 links unten an den Bogenteilen 14 und 13 ausge-
bildet ist. Die Ausnehmung 15 ist durch eine gewdlbte Fliche 21
und eine ebene Fliche 20 begrenzt, so wie dies im Zusammen-
hang mit Ausnehmungen an Panzerketten bekannt ist.

Bei dem Kettenglied 10 - wie in Fig. 1 gezeigt - handelt
es sich um ein Gufteil, welches im wesentlichen in der ge-
zeigten Form hergestellt wird.

Der Seitenschenkel 12 besteht aus zwei Teilen 12a und 12b,
welche durch eine Einsteckdffnung 17 voneinander getrennt sind.
Bei Draufsicht auf die Einsteckdffnung 17 ist zu erkennen, das
diese eine Weite W aufweist. Die Seitenteile 12a und 12b
sind zur Einsteckdffnung 17 verjlngend ausgebildet, sie
weisen insbesondere obere geneigte Fldchen 18 und 19 auf,
wie dies aus den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist.

. Das Kettenglied 10 hat eine HbBhe H, wie sie in Fig. 2
gezeigt ist.

Nach Fertigbearbeitung der einzelnen Kettenglieder 10
nach dem GieRvorgang werden zwei Kettenglieder miteinander
derart verbunden, daR das eine Kettenglied in einer bestimm-
ten Ebene gehalten wird und das andere Kettenglied in eine
90°-Lage dazu gebracht wird.In dieser Lage kdnnen die beiden
Einsteckdffnungen 17 miteinander in Eingriffslage gebracht
werden, so daf letztendlich die beiden miteinander verbundenen
Kettenteile die in Fig. 3 gezeigte Lage annehmen. In Fig. 3
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ist die vervollstidndigte Verbindung eines Kettengliedes 10
mit einer Einsteckdffnung 17 mit einem Kettenglied 100 mit
einer Einsteckdffnung 117 in der endgllltigen Lage gezeigt.
Legt man eine derartige Kettengliedverbindung auf eine
Ebene, so nehmen die in der Fig. 3 grau anglegten Flichen
ein solche Lage ein, daR diese grau angelegten Flichen in
einer gemeinsamen Ebene liegen. Dies bedeutet, daB insbe-
sondere an der Verbindungsstelle zweier benachbarter Ketten-
glieder die Kette keine grdfere Hlhe als die in Fig. 2

mit H bezeichnete H8he aufweist. Die grau angelegten Flichen
8ind bestens dazu geeignet, daB sie mit Ornamenten oder ins-
besondere mit Diamanten, Schmuckstiicken oder Farbsteinen ver-
sehen werden. Beispielsweise k®nnen die Schmucksteine direkt
in dem Material der Kettenglieder 10 befestigt sein; es ist
dartiber hinaus auch mdglich, einzelne Fassungen an den
Kettengliedern anzubringen oder aus diesen auszuarbeiten,

um diese Fassungen mit den gewlinschten Steinen zu filllen.

In jedem Falle kann der Betrachter sé@mtliche sich an den
entsprechenden Flichen befindlichen Steine wahrnehmen, weil
die einzelnen benachbarten Kettenglieder einer so zusammen-
gesetzten und ausgebildeten Kette im wesentlichen in der
gleichen Ebene liegen. Besonders geeignet sind fir diesen
Zweck Kettenglieder, die einen rechteckigen Querschnitt auf-
weisen, und bei zweckmifiger Ausbildung des Spaltes ist so-
dann sichergestellt, daf die einzelnen Kettenglieder sich
ungewollt nicht voneinander 1l8sen.
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Patentanspriliche

1. Schmuckstick in Form einer Schmuckkette, bestehend
aus einzelnen Kettengliedern, die in der Art von Panzerketten-<
gliedern ausgebildet und zu einer Kette beliebiger Linge
zusammengesetzt sind, dadurch gekennzeichnet, daf die Ketten-
glieder (10) an einem ihrer Seitenschenkel (12) unterbrochen
ausgebildet sind.

2. Schmuckstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die zur Unterbrechung bzw. Einsteckdffnung (17) fithrenden
Teile des unterbrochenen Seitenschenkels (12) geneigt, abge-
schrigt oder abgerundet ausgebildet sind. '

3. Schmuckstiick nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Einsteckdffnung (17) aus kugelfdrmig abge-
rundeten oder aus im wesentlichen kegelstumpfftrmig auslau-
fenden Teilschenkeln (12a und 12b) gebildet ist. '

4, Schmuckstilck nach einem Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die Weite (w) der Einsteckbffnung (17)
etwas kleiner als die halbe HBhe (H) des Kettengliedes (10)
ausgebildet ist.
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