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@ Schnitzelpresse. 6

@ Bei einer Schnitzelpresse (1) mit wenigstens einer in
einem Geh&use (2) drehend antreibbar gelagerten PreBspindel

(6), auf deren Rumpf (7) Schneckenfliigel (8 bis 11) jeweils
mit einem axialen Zwischenraum zwischen benachbarten “
Schneckenflligeln angebracht sind, weist das Gehause (2)
einen Siebmantel (22) und einen den Siebmantel im Abstand
umgebenden Spritzmantel (23) auf. In wenigstens einer 2 17 -1
axialen Zone (31 bis 33) der Schnitzelpresse ist wenigstens 8 | —3
ein mit dem Siebmantel {22} verbundener, in Fluchtung mit : C
wenigstens einem der Schneckenflligel (8 bis 11) angeordne- 2250 [
ter Entwasserungseinbau (34 bis 36) vorgesehen. Jeder 2§:* f 18
N Entwasserungseinbau weist einen Hohlraum (37) auf, der 3§/ . t. - 28
< einerseits Gber Durchbrechungen (38) in einer Wand (39) des 23: o 2 3 -;’4 31
Entwésserungseinbaus mit dem Schnitzelpref3kuchen und 6.5 2 13
O andererseits Giber wenigstens einen Ausla® (40) mit dem 10— 7 -~24
Q Raum (41) zwischen dem Siebmantel (22} und dem . ‘;g\
N Spritzmantel (23} verbunden ist. Jeder Entwiésserungseinbau ~ o 354 35 [
o (34 bis 36) kann an seinem Anfang einen in einer Transport- P 39 40 32‘_
richtung {18) in der Querschnittsfliche zunehmenden Kom- YR ) -y _30
© Pressionsabschnitt (48) und an seinem Ende einen in der LL T4 _j_
. Transportrichtung (18} in der Querschnittsfiiche abnehmen- 2 3 Z
© den Expansionsabschnitt (47) aufweisen. % 39 L e N
1 —l
ﬁ'.l‘ 5 Fig.1
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Schnitzelpresse

Die Erfindung betrifft eine Schnltzelpresse gem&B dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1

Bel eilner bekannten Schnitzelpresse dieser Art (DE-Ge-
brauchsmusterschrift 1 846 103) sind in den axialen Zwi-
schenrdumen zwischen benachbarten Schneckenfliigeln Aufhal-
ter angeordnet, die von auBen durch Offnungen in dem Spritz-—
mantel und in dem Siebmantel hindurchgefiihrt und an dem
Spritzmantel befestigt sind. Der Rumpf der hohlen PreBspin-
del ist auf seiner ganzen L3inge zur Ableitung von Pregfliis-
sigkeit aus dem SchnitzelpreBkuchen perforiert. Die Schnek-
kenfliigel und die Aufhalter sind mit Siebfldchen und mit
Kan8len zur Ableitung von PreBfliissigkeit versehen. Details
der Ausblldung der Aufhalter sind nicht offenbart. Ungin-
stig ist, daB die Li&nge der Aufhalter und damit ihre freie
Abstrémquerschnittfldche in einer Transportrichtung der
Schnitzelpresse abnimmt.

Aus der DE-Patentschrift 963 230 sind um ihre Lingsachse
schwenkbare mondsichelfdrmige Aufhalter an sich bekannt,

deren spltze Kante dem Schnitzelstrom entgegenstellbar ist.

‘Jeder Aufhalter weist einen Hohlraum auf, der Uber eine

Reihe von Diisen in einer riickwdrtigen Wand des Aufhalters
mit dem PreBraum in-Verbinding steht. Die Diisen dienen der
Zuleitung von Wdrme in den PreBraﬁm, insbesondere mit Dampf
zum Aufheizen der Schnitzelpresse beim Anfahren. Die Diisen
sollen auch zur Ableitung von PreBfliissigkeit geeignet sein.
Dies erscheiﬁt jedoch ausgeschlossen, well die Diisen in dem
in der Querschnittsfliche abnehmenden Expansionsberelich

des Aufhaltersiliégen, in’aém die angrenzenden PreBschnitzel
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Gegentell ansaugen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Leistung der
Schnitzelpresse zu steigern. Die Trockensubstanz des aus
der Schnitzelpresse ausgetragenen SchnitzelpreBkuchens soll
bei gleicher Verwelldauer der Schnitzel in der Schnitzel-
presse welter gesteigert werden. '

Diese Aufgabe ist durch die im Kennzeichnungsteil des An-
spruchs 1 angegebenen Merkmale geldst. Vorzugswelse ist derr
Siebmantel kreiszylindrisch ausgebildet. Die Schnitzelpresse
kann stehend oder liegend oder in beliebiger Zwischenneigung
betrieben werden. Sie ist insbesondere fiir die Verarbeitung
von Zuckerriibenschnitzeln geeignet. Belm Stand der Technik
ist die radiale Schichtdicke des thnitzeipreﬁkuchens auf
elnen verhdltnismdsig kleinen Wert begfenzt, wenn man aus-—
reichénd hohe Trockensubstanz erzielen will. Dank der ver-
besserten Entwdsserungseigenschaften der neuen Schnitzel-
presse kann die radiale Schichtdicke des Schnitzelpresfku-
chens am AuslaB der Schnitzelpresse in glinstiger Weise gro-
Ber gehalten werden. Dadurch ergibt sich eine vorteilhaft
grdBere Durchsatzmenge und/oder, bel gleicher zeitlicher
Fiillmenge, eine grdBere Verweildauer fiir die Schnitzel im
Vergleich zu den bekannten Schnitzelpressen. An jedem Ent-
wdsserungseinbau ergibt sich eine sehr glinstige Entwisserungs-
wirkung, weil der Fliissigkeitsentzug in dem perforierten
Kompressionsabschnitt sehr gut beeinfluBt werden kann. Der
unperforierte Expansionsabschnitt verhindert im Gegensatz
zur DE-PS 963 230, daB in unerwiinschter Weise durch die ex-
pandierenden PreBschnitzel PreBfliissigkeit wieder aus dem

Entwésserungseinbau herausgesaugt wird.

Diese Wirkung wird durch die Merkmale des Anspruchs 2 noch
verbessert, weil der durch den Kompressionsabschnitt ge-
schaffene Kompressionszustand im SchnitzelpreBkuchen wih-
rend ssines Vorschubs enélang dem Entwisserungsabschnitt auf-
rechterhalten wird. Dieser Vorschub wird im iibrigen durch
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die Schneckenfliigel bewirkt.

Durch Anspruch 3 ergibt sich eine bauliche Vereinfachﬁng,
well die Entwdsserungseinbauten nicht mehr durch den Zwi-
schenraum zwischen dem Siebmantel und dem Spritzmantel hin-
durchgefilhrt und an dem Spritzmantel befestigt werden miissen.
Dazu kann zur Erlelichterung der Montage der mit den Entwis-

serungseinbauten ausgestattete Siebmantel 13ngs geteilt sein.

Die Merkmale des Anspruchs 4 filhren zu einer Kostenersparnis,

‘well die zu perforierende Fliche des Siebmantels geringer

wird.

Anspruch 5 nimmt Riicksicht auf die besonderen technologi-
schen Verh&8ltnisse beim PreSvorgang. Er 188t sich z. B.
durch Variation der Anzahl der Entwisserungseinbauten in je-
der axialen Zone der Schnitzelpresse realisieren.

Gemif Anspruch 6 138t sich der Reibungswidersfand fir den
Schnitzelprefkuchen verhdltnismdfig gering halten und gleich-
zeltig wegen der in der Transportrichtung zunehmenden Linge
der Entwidsserungsfldchen eine besonders gilinstige Entwisse-
rungscharakteristik erreichen.

Die Merkmale des Anspruchs 7 helfen, unerwiinschtes Ricksau-

gen von Preffliissigkeit in den Schnitzelprefikuchen hinein
zu verhindern.

Anspruch 8 bringt eine Kostenersparnis bel der Herstellung
des Siebmantels und unterstiitzt Transport- und Kompressions-
wirkung durch die Schneckenfliigel.

Mit den Merkmalen der Anspriiche 9 oder 10 kann die Entwds-
serungswirkung noch gesteigert werden.

Anspruch 11 bringt. eine erhebliche Vereinfachung bel der Her-

stellung des Rumpfes,  ohne daB besondere EinbuBen der er-
reichbaren Trockensubstanz hingenommen werden miiBten. Durch

Vergrdferung der Querschnittsfliche oder Anzahl der Ent-
wisserungseinbauten in der Transportrichtung der Schnitzel-

presse kann dennoch der stindigen Volumenabnahme des Schnit-
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01 zelpreBkuchens in der Transportrichtung Rechnung getragen

werden.

Die gezielte Perforation des Rumpfes gemdB Anspruch 12 senkt
die Herstellungskosten fiir den Rumpf und unterstiitzt die

05 Entwdsserungswirkung der iibrigen Baugruppen der Schnitzel-
presse in gilinstiger Weise. '

durch :
Die Wirkungen des Anspruchs 12 k&nnenjpdie Merkmale des An-
spruchs 13 noch gesteigert werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhanddr in den Zeichnungen
10 dargestellten Ausfiihrungsbeispiele n3Zher erldutert. Es zei-
gen:

Fig. 1 einen schematischen- Lingsschnitt durch eine Schnit-
zelpresse mit Entw&sserungseinbauten,

Fig. 2 eine Hdlfte der Schnittansicht gem&f Linie 2-2 in
15 Fig. 1 in vergrdgerter Darstellung,

Fig. 3 die Schnittansicht nach Linie 3-3 in Fig. 1 in ver-
groBerter Darstellung durch einen Entwidsserungseinbau,

Fig. 4 eine Fig. 3 entsprechende Schnittansicht durch einen
anderen Entwidsserungseinbau,

20 Fig. 5 einen den Fig. 3 und 4 entsprechenden Schnitt durch
einen weiteren Entwdsserungseinbau,

Fig. 6 einenteilweisen Lingsschnitt durch eine abgewandelte
Schnitzelpresse, '

Fig. 7 einenlLidngsschnitt durch einen von auBen eingeschobenen
25 Entwisserungseinbau und ' '

Fig. 8 die Ansicht>gem§B Linie 8-8 in Fig. 7, jedoch ohne
das Gehduse.



01

05

10

15

20

25

30

0069202
-5

Fig. 1 zeigt eine Schnitzelpresse 1 in stehender Anord-
nung mit einem Gehduse 2, an das sich nach oben hin ‘ein
Flillgehduse 3 und ein Antriebsgehiuse 4 und nach unten
hin ein Bodengeh#duse 5 anschlieflen. In dem Antriebsge-
h#use 4 und dem Bodengehiuse 5 ist eine PreBspindel 6
drehbar gelagert, auf deren Rumpf 7 Schneckenfliigel 8
bis 11 befestigt sind. Der Rumpf 7 und die Schnecken-
flligel 8 bis 11 sind in nur teilwelse angedeuteter Weise
mit Perforationen 12 und 13 versehen, die mit einem Hohl-~
raunm 14 des Rumpfes 7 in Verbindung stehen.

Die PreBspindel 6 erh#lt ihren Drehantrieb am oberen Ende
durch zwei diametral gegeniiberliegend angebrachte Antriebe
15 und 16. '

ZuckerriibennaB8schnitzel werden durch wenigstens eine Ein-
fiill5ffnung 17 in an sich bekanntér Weise in das Fiillge-
hiuse 3 eingbracht und durch den Schneckenfliigel 8 vor-
komprimiert. Die Schnitzel bzw. der daraus gebildete
SchnitzelpreBkuchen wird durch die Schneckenfliigel 8 bis
11 in einer Transportrichtung 18 durch die Schnitzelpres-
ge 1 vorgeschoben und am unteren Ende der PreBspindel 6
durch einen Ringspalt 19 in einen Sammelraum 20 in das
Bodengehduse 5 ausgetragen, von dem aus der Abtransport
in an sich bekannter Weise erfolgt. Der Rumpf 7 nimmt,
ausgehend von einem zylindrischen Abschnitt 21 im Bereich
des Fiillgehduses 3 bis zu dem Ringspalt 19 hin stindig

in der Querschnittsfliche zu,

Das Geh#use 2 erstreckt sich im wesentlichen von dem zy-
lindrischen Abschnitt 21 des Rumpfes 7 bis zu dem Ring-
spalt 19 und weist einen in geringem radialen Abstand
von den Schneckenflligeln 9 bis 11 angeordneten zylin-
drischen Siebmantel 22 und einen den Siebmantel 22 im Ab- -
stand umgebenden Spritzmantel 23 auf. So ist also ein dem



01

05

10

15

20

25

30

5 0069202
Siebmantel 22 gegeniiberliegender axialer Abschnitt 24

des Rumpfes 7 nach unten hin zunehmend erweitert ausge-
fiihrt.

Der Spritzmantel 23 ist aus Schiisse . 25 bis 27 adfgebaut.
Entsprechend ist der Siebmantel in Schiisse 28 bis 30
unterteilt, von denen Jjeder in einer Lingsmittenebene

in zwei miteinander verbindbare Teile unterteilt ist.
Diese Teilungsebene liegt in Fig. 41 um 90° aus der Zei-
chenebene gedreht.

GemdB Fig. 1 sind in axialen Zonen 31,32 und 33 der
Schnitzelpresse 1 jeweils Entwisserungseinbauten 34,35
und 36 im Abstand voneinander iiber den Umfang des Sieb-
mantels 22 verteilt angeordnet. Die Entwisserungseinbau-
ten 34 bis 36 sind z.B. an der Innenseite des Siebmantels
22 angeschweiBt. Die axiale Linge der Entwidsserungsein-
bauten 34 bis 36 nimmt von Jjeder der axialen Zonen 31 bis
33 zur nichstfolgenden in der Transportrichtung 18 zu.

Die Entwisserungseinbauten 34 bis 36 erstrecken sich je-~
welils von dem Siebmantel 22 zwischen die benachbarten
Schneckenfliigel 9,10 bzw. 10,11 bzw. zwischen den Schnek-
kenfiligel 11 und den Ringspalt 19 bis in die Nihe des
Rumpfes 7. So wird der Freiraum zwischen dem Siebmantel
und dem Rumpf 7 durch die Entwisserungseinbauten 34 bis 36
in gilinstiger Weise ausgenutzt, wobel gesonderte Aufhalter
deshalb entbehrlich sind, weil die Entwisserungseinbauten
34 bis 36 die Funktion der bekannten Aufhalter mit iiber-
nehmen, also den Schnitzelprefkuchen.an einer drehenden
Mitnahme durch die PreBspindel 6 weitgehend hindern.

Jeder Entwisserungseinbau 34 bis 36 weist einen Hohlraum
37 auf, der einerseits liber Durchbrechungen 38 in einer
Wand 39 des Entwisserungseinbaus 34 bis 36 mit dem
SchnitzelpreBkuchen und andererseits liber einen AuslaB 40
mit einem Raum 41 zwischen dem Siebmantel 22 und dem

-
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Spritzmantel 23 verbunden ist.

Die gesamte PreBfliissigkeit aus dem Hohlraum 14 und aus
dem Raum 41 wird in dem Bodengeh#iuse 5 gesammelt und von
dort in an sich bekannter Weise abgeleitet.

Fig. 2 zeigt die Teilung des Schusses 30 des Siebmantels
22 und des Schusses 27 des Spritzmantels 23 in Je zwedl
gleiche Hdlften, die durch Schrauben 42 aneinander befe-

~stigt sind. Zur Vereinfachung ist in den Fig. 1 und 2 eine

10

15

20

25

30

Stiitzkonstruktion 43 (Fig. 6) nicht eingezeichnet, mit
der der Siebmantel 22 an dem Spritzmantel 23 abgestiitzt
ist. Fig. 2 zeigt ferner die Umfangsverteilung und Um-
fangsausdehnung der Entwidsserungseinbauten 36. Es ist

ferner eine Perforation LYy des Siebmantels 22 eingezeich-
net.

Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch einen der Entwisse-
rungseinbauten 36. Der Siebmantel 22 ist auf seiner durch
die Entwidsserungseinbauten 34 bis 36 iiberdeckten Fliche
45 mit Ausnahme des Auslasses 40 unperforiert. Jeder der
Entwidsserungeinbauten 34 bis 36 besitzt, wie dies in

Fig. 3 fiir einen der Entwdsserungseinbauten 36 im einzel-
nen gezeigt ist, oben einen in der Transportrichtung 18
in der Querschnittsfliche zunehmenden Kompressionsab-
schnitt 46, der mit den Durchbrechungen 38 versehen ist.
Nach unten hin schlieBt sich an den Kompressionsabschnitt
46 ein in der Querschnittsfliche abnehmender Expansions-
abschnitt 47 an. In dem dem Kompressionsabschnitt 46 ent-
sprechenden Hohenabschnitt ist der Siebmantel 22 mit Aus-
nahme der Flichen 45 mit einer Perforation 48 versehen,
wihrend er in dem Hohenbereich des Expansionsabschnitts
L7 unperforiert ist.

Der Hohlraum 37 Jjedes Entwidsserungseinbaus 34 bis 36 ist
unten durch einen Boden 49 fllissigkeitsdicht abgeschlos-
sen, Der Boden 49 liegt so hoch, daB eine vollsténdige
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Entleerung der PreBfllissigkeit durch den AuslaB 40 hin-
durch erfolgen kann. So werden unterhalb des Auslasses
40 Infektionsnester vermieden.

Bei den nachfolgend beschriebenen Au.filhrungsbeispielen
s8ind jeweils gleiche Teile wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel
gemdB den Fig. 1 bis 3 mit gleichen Bezugszahlen versehen.

Der Entwdsserungseinbau 36 gem#B Fig. 4 ist insofern
gegenliber demjenigen gem&fBl Fig. 3 abgewandelt, als
zwischen dem Kompressionsabschnitt 46 und dem Expansions-
abschnitt 47 ein Entwisserungsabschnitt 50 von gleich-
bleibender Querschnittsfliche und mit senkrecht verlaufen-
den Wénden angeordnet ist. Auch in dem Entwidsserungsab-
schnitt 50 sind die Durchbrechungen 38 vorgesehen. Auf der
Héhe des Entwasserungsabschnitts 50 trigt der Siebmantel .
22 mit Ausnahme der zugehdrigen Teile der Flichen 45 eine
Perforation 51. |

Bei dem Entwisserungseinbau 36 gem#f Fig. 5 ist in Ab-~
wandlung von Fig. 3 der Expansionsabschnitt 47 als Rohr-
hdlfte ausgebildet, deren Innenradius dem Radius des
Auslasses entspricht-und die mit dem AuslaB 40 fluchtet.
Diese Ausfihrungsform ist fertigungstechnisch einfach
und vermeidet Jjeglichen Totraum unterhalb des Auslasses

- 40,

25

30

Die in Jjeder der axialen Zonen 31 bis 33 durch die Durch-
brechungen 38 der Entwisserungseinbauten 34 bis 36 ange-
botene gesamte freie Abstromquerschnittsfléache nimmt in
der Transportrichtung'18 zu. Dadurch ist bel steigendem
Trockensubstanzgehalt die Entwidsserung zunehmend erleich-
tert.

Der Siebmantel 22 ist neben den Entwisserungseinbauten 34
bis 36 in einem durch die Linge des Expansionsabschnitts
47 in der Transportrichtung 18 bestimmten axialen Bereich
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52 unperforiert.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem#B Fig. 6 ist grundsitz-
lich der Siebmantel 22 in seinen den Schneckenflligeln 10
und 11 gegeniliberliegenden axialen Bereichen 53 unperfo-
riert. Eine Ausnahme gilt nur links oben in Fig. 6, wo
ein, bezogen auf die Transportrichtung 18, hinterer Ab-
schnitt 54 des axialen Bereichs 53 mit der Perforation
Ll versehen ist. ZweckmiBigerweise betrigt die axiale
Linge des hinteren Abschnitts 54 etwa ein Drittel der
axialen Linge des axialen Bereichs 53.

In Fig. 6 ist zur Verdeutlichung der Darstellung nur der
linke Teil des Schusses 27 des Spritzmantels 23 mit der
Stlitzkonstruktion 43 gezeichnet. Die Stlitzkonstruktion
besteht aus iliber den Umfang verteilten, achsparallelen
Stegen 55, die auBen mit dem Schufl 27 verschweift sind
und sich radial nach innen erstrecken. Innen sind mit den
Stegen 55 eine Anzahl waagerechter Stiitzringe 56 ver-
schweiBt, die sich iiber das Ende der Stege 55 radial nach
innen erstrecken und dort eine Anlage flir den Siebmantel
22 bilden. Zur Halterung des Schusses 30 des Siebmantels .
22 ist der SchufS 30 mit dem obersten und dem untersten
Stlitzring 56 verschweiBt.

Der Rumpf 7 der besonderen PreBspindel 6 gemif Fig. 6 ist
in dem dem Siebmantel 22 in radialer Richtung gegenliber-
liegenden axialen Abschnitt 24 kreiszylindrisch und rohr-
formig ausgebildet. Der Rumpf 7 weist in den Kompressions-
abschnitten 46 radial gegeniiberliegenden axialen Bereichen
60 eine Perforation 61 auf. Eine weitere Perforation 62
ist in dem Rumpf 7 in seinen den hinteren Abschnitten 54
in radialer Richtung gegeniiberliegenden axialen Bereichen

-10-
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63 vorgesehen.

In Fig. 7 ist der Entwisserungseinbau 36 von rechts her
in Offnungen 64 und 65 in dem Spritzmantel 23 und dem
Siebmantel 22 hindurchgesteckt. Im Juerschnitt ist ein
Siebteil 67 des Entwisserungseinbaus 36 gemiB dem Aus-
fihrungsbeispiel in Fig. 5 ausgebildet. Durchbrechungen
38 befinden sich auch in dem dem Kompressionsabschnitt 46
entsprechenden oberen Teil einer inneren Stirnwand 66 des
Siebteils 67.

Der Siebteil 67 des Entwidsserungseinbaus 36 ist in dem
fertig montierten Zustand gem&f Fig. 7 im wesentlichen-
innerhalb des Siebmantels 22 angeordnet und mit einem im
Querschnitt rechteckigen mit dem Siebteil 67 fluchtenden
Halteteil 68 des Entwidsserungseinbaus 36 verschweiBt. Der
Halteteil 68 ist kastenartig aus Blech gefertigt und weiét
in Fig. 7 links unten den AuslaB 40 und in einer Boden-
fliche einen DurchlaBl 69 fiir PreBfllissigkeit auf. Rechts
in Fig. 7 ist der Halteteil 68 mit einem Deckel 71 mit
einem nach auBen weisenden Montageflansch 70 dicht ver-
schweiBt. Der Deckel 71 und der Montageflansch 70 sind
rechtwinklig zur Zeichenebene der Fig. 7 der Krimmung

des zylindrischen Spritzmantels 23 angepaBt. Zwischen dem
Montageflansch 70 und einem Rand der Offnung 64 des Spritz-
mantels 23 ist eine Flachdichtung 74 vorgesehen, so daB der
Deckel 71 und der Montageflansch 70 mit der Flachdichtung
74 durch Schrauben 72 rings um die Offnung 64 herum in
dichte Anlage an die gegenliberliegende AuBenfliche des
Spritzmantels 23 gepre8t werden ktnnen. Eine mit dem Aus-
1aB 40 versehene Innenwand 73 des Halteteils 68 ist zur
Kostenersparnis rechtwinklig zur Zeichenebene eben aus-
gebildet.

Die Flachdichtung 74 verhindert einen Austritt von PreS-
fliissigkeit zwischen der Offnung 64 und dem Halteteil 68
hindurch. Eine #hnliche Dichtung ist an der Offnung 65

-11=
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entbehrlich, weil dort eine ausreichende Spaltdichtung
zwischen der Offnung 65 und dem Halteteil 68 besteht.

Nach dem LOsen der Schrauben 72 1aB8t sich der gesante
Entwidsserungseinbau 36 ohne Schwierigkeiten zu Wartung-
oder Reparaturzwecken aus der Schnitzelpresse entfernen.

Fig. 8 zelgt insbesondere die rechteckige Querschnitts-
form des Halteteils 68 und die in der Projektion eben-
falls recht eckige Querschnittsform des Deckels 71 des
Halteteils 68.

Patentanwalte
Dipl.-Ing. Horst Rése
Dipl.-Ing. Peter Kosel
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1. Schnitzelpresse (1) mit wenigstens einer in einem Geh3u-

se (2) drehend antreibbar gelagerten PreBspindel (6),
auf deren Rumpf (7) Schneckenfliigel (8 bis 11) jeweils
mit einem axiaien Zwischenraum zwischen benachbarten.
Schneckenfliigeln angebracht sind, wobei das Gehiuse (2) . .
einen Siebmantel (22) und einen den Siebmantel (22) im
Abstand umgebenden Spritzmantei (23) aufweist, wobei fer-
ner in wenigstens einer axialen Zone (31 bis 33) der
Schnitzelpresse (1) wenigstens ein mit dem Siebmantel
(22) verbundener, in axialer Fluchtung mit wenigstens
einem der Schneckenfliigel (9 bis 11) angeordneter Ent-
widsserungseinbau (34 bis 36) vorgesehen ist, und wobei
jeder Entwisserungseinbau (34 bis 36) eineneinerseits
iiber Durchbreéhungen (38) in einer Wand (39) des Entwis-
serungseinbaus (34 bis 36) mit dem SchnitzelpreBkuchen
und andererseits iliber wenigstens einen Auslaf (40) mit
dem Raum (41) zwischen dem Siebmantel (22) und dem
Spritzmantel (23) verbundenen Hohlraum (37) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, daB jeder Entwdsserungseinbau

(34 bis 36), bezogen auf eine Transportrichtung (18) der
Schnitzelpresse (1), an seinem Anfang einen in der Trans-
portrichtung (18) in der Queréchnittsfléche zunehmenden
perforierten Kompressionsabschnitt (46) und an seinem
Ende einenin der Transportrichtung (18) in der Quer-
schnittsfl&che abnehmenden unperforierten Expansionsab-
schnitt (47) aufweist. '

-2
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Schnitzelpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Kompressionsabschnitt (46) und dem Ex-
pansionsabschnitt (47) eln Entwisserungsabschnitt (50)
von zumindest anndhernd gleichbleibender Querschnitts-
fldche vorgesehen ist.

Schnitzelpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zelchnet, daB der wenlgstens eine Entwisserungseinbau

(34 bis 36) mit seinem radial ZuBeren Ende an dem Sieb~-
mantel (22) befestigt ist.

Schnitzelpresse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

‘daB der Siebmantel (22) auf seiner durch den wenigstens

elnenEntwdsserungseinbau (34 bis 36) iiberdeckten Fliche

(45) mit Ausnahme des wenigstens einen Auslasses (40) un-
perforiert ist. ‘

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB bei Anordnung der Entwasserungs-
einbauten (34 bis 36) in mehreren axialen Zonen (31 bis
33) die in jeder axialen Zone (31 bis 33) durch die Durch-
brechungen (38) der Entwdsserungseinbauten (34 bis 36)
angebotene gesamte freie Abstromguerschnittsfldche in
einer Transportrichtung (18) der Schnitzelpresse (1) zu-
nimmt.

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB bel Anordnung der Entwdsserungs-
einbauten (34 bis 36) in mehreren axialen Zonen (31 bis
33) die axiale Linge der Entwisserungseinbauten (34 bis
36) von axialer Zone zu axialer Zone in einer Transport-
richtung (18) der Schnitzelpresse (1) zunimmt.

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Siebmantel (22) in Umfangs-
richtung neben dem wenigstens einen Entwdsserungseinbau
(34 bis 36) in einem durch die Linge des Expansionsab-
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abschnitts (47) in der Transportrichtung (18) bestimm-
ten axialen Bereich (52) unperforiert ist.

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Siebmantel (22) in sei-
nen den Schneckenfliigeln (9 bis 11) in radialer Rich-
tung gegeniiberliegenden axialen Bereichen (53) unper-
foriert ist. .

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Siebmantel (22) in seinen
den Schneckenfliigeln (9 bis 11) in radialer Richtung
gegenliberliegenden axialen Bereichen (53) jeweils nur
in einem, bezogen auf eine Transportrichtung (18) der
Schnitzelpresse (1), hinteren Abschnitt (54) eine Per-
foration (44) aufweist. ' '

Schnitzelpresse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die axiale L&nge des hinteren Abschnitts (54) zu-
mindest anndhernd ein Drittel der axialen Ld&nge des
axialen Bereichs (53) betrigt.

Schnitzelprésse nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der Rumpf (7) der PreBspin-
del (6) in einem dem Siebmantel (22) in radialer Rich-
tung gegeniiberliegenden axialen Abschnitt (24) kreis-
zylindrisch und rohrfdrmig ausgebildet ist.

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 2 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB8 der Rumpf (7) nur in den
Kompressionsabschnitten (46) und gegebenenfalls in den
Entwisserungsabschnitten (50) radial gegeniiberliegenden
axialen Bereichen (60) eine Perforation (61) aufweist.

Schnitzelpresse nach einem der Anspriiche 2 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB der Rumpf (7) nur in den
Kompressionsabschnitten (46) und gegebenenfalls in den

Entwdsserungsabschnitten (50) radial gegeniiberliegenden

-4
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axialen Bereichen (60) sowie in seinen den hinteren Ab-
schnitten (54) in radialer Richtung gegeniiberliegen-

den axialen Bereichen (63) eine Perforation (61,62)
aufwelist.

Patentanwélte
Dipl.-ing. Horst Rose
Dipl.-Ing. Peter Kosel
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