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Verfahren und Vorrichtung zum Aufwinden eines neu angesponnenen Fadens auf eine in eine Spulvorrichtung neu

eingelegte Hiilse.

@ Zum Aufwinden eines neu angesponnenen Fadens auf
eine in eine Spulvarrichtung neu eingelegte Hilse an einer
Offenend-Spinnvorrichtung wird vor Beginn des Spulenauf-
baues der neu angesponnene Faden mit dem Ansetzer
abgefihrt. Daraufhin wird der den Ansetzer enthaitende
Fadenabschnitt vom Faden abgetrennt und anschliefend
der von der Offenend-Spinnvorrichtung nachgelieferte Fa-
den an die neu eingelegte Hilse Gbergeben. Zum Auswech-
- seln einer vollen Spule gegen eine neue Hilse wird ein
< Fadenbruch erzeugt, die Offenend-Spinnvorrichtung gerei-
nigt und daraufhin der Faden neu angesponnen. Zur Durch-
fihrung dieses Verfahrens ist an einer Offenend-Spinn-
-vorrichtung mit einer Anspinnvorrichtung sowie einer Spul-
vorrichtung eine Fadensaugvorrichtung (4), ein den der
Fadensaugvorrichtung (4) zugefuhrten Faden (35) an die neu
) eingelegte Hiilse Gbergebender Fadenvorleger (4) sowie eine
(0 der Fadensaugvorrichtung (4) zugeordnete Fadentrennvor-
@ richtung (41) vorgesehen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufwinden eines neu
angesponnenen Fadens auf eine in eine Spulvorrich-
tung neu eingelegte Hiilse

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Aufwinden eines neu angesponnenen Fadens auf eine in
eine Spulvorrichtung neu eingelegte Hiilse an einer
Offenend-Spinnvorrichtung sowie eine Vorrichtung zur
Durchfilhrung dieses Verfahrens. -

Es ist bekannt, nach einem Stillstand der Maschine mit

- Hilfe eines von einer Starterspule riickgelieferten

Fadens neu anzuspinnen und anschlieBend den Ansetzer
auf diese Starterspule aufzuwickeln, woraufhin dann
ohne Unterbrechung des Spinnvorganges die Starterspule
gegen eine Leerhiilse ausgewechselt wird, auf welche
dann der Faden iibergeben wird. In diesem Fall ist mit
dem Aufwindebeginn auf der neu eingelegten Leerhiilse
kein Neuanspinnen verbunden, so daB der Spulenbeginn
keinen Ansetzer aufweist, doch ist filir das Anspinnen
eine Starterspule erforderlich.
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Im Zusammenhang mit einem Spulenwechsel ist es weiter-
hin bekannt, an der betroffenen Spinnstelle den Spinn-
vorgang zu unterbrechen, das Spinnelement zu reinigen
und den Faden neu anzuspinnen (Slissen<WST-Technische
Mitteilungen:"Die Automation der Rotorspinnmaschine
mit CleanCat/CLC und SpinCat/SPC - Aspekte und Per-
spektiven -", Seite 23, Abschnitt 3.1.2: "Beheben von
Fadenbriichen, die beim Spulenwechsel entstehen -
"unterbrochener Spulenwechsel" - "), Hierbei gelangt
Jjedoch der entstehende Ansetzer auf die Spule. Dieser
Ansetzer stellt in der Regel eine Dick- oder Diinnstelle

und somit eine Stérstelle im Garn dar und ist deshalb

unerwinscht.

Um zu vermeiden, daB Ansetzer auf die Spule gelangen,

ist es ferner bekannt, den Ansetzer durch einen Knoten
zu ersetzen (DE-OS 2.242.151, Anspruch 3). Knoten haben
zwar den Vorteil, daBrsie die Garnfestigkeit nicht herab-
setzen, doch bilden auch sie eine Storstelle im Garn.
Deshalb ist es fiir die Weiterverarbeitung erwlinscht, daB

. das Garn mdglichst wenig Knoten enth#lt. Bei der Weiter=-

verarbeitung des Garnes muB ohnehin das Fadenende einer
agblaufenden Spule mit dem Fadenbeginn einer neuen Spule
verbundén werden, so daB darartige Spulenverbindungs-
knoten unvermeidbar sind. Zu diesen Verbindungsknoten

L3N N 2
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kommen Jjedoch in deren unmittelbarer N&he noch die
Knoten hinzu, die die Ansetzstellen ersetzen. Um
derartige, die Ansetzstellen ersetzende Knoten zu

beseitigen, muB die von der Offenend-Spinnstelle

kommende Spule in einem zus&tzlichen Arbeitsgang
umgespult werden, wobei dann dieser den Ansetzer er-
setzende Knoten abgetrennt wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die es
ermbglichen, daB8 auf den Beginn einer neu eingelegten
Hiilse trotz Neuanspinnens des Fadens ohne Zuhilfe-
nahme einer auszuwechselnden Starterspule weder ein
Ansetzer noch eine den Ansetzer ersetzende Fadenver-
bindung gelangt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch gelést, daB
vor Beginn des Spulenaufbaues der neu angesponnene
Faden mit dem Ansetzer abgefiihrt wird, woraufhin der
den Ansetzer enthaltende Fadenabschnitt vom Faden
abgetrennt und anschlieBend der von der Offenend-
Spinn#orrichtung_nachgelieferte Faden an die neu einge-
legte Hiilse Uibergeben wird. Das erfindungsgem&éBe Auf-
winden eines neu angesponnenen Fadens auf eine neu in
die Spulvorrichtung eingelegte Hiilse kann dabei nach
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einem l&ngeren Stillstand der Maschine, im Zusammen-
hang mit einem Austausch der Spinnvorrichtung, z.B.
einem Spinnrotor, einem Partiewechsel, einem Spulen-
wechsel u, dgl. durchgefiihrt werden, Der Ansetzer im
neu angesponnenen Faden wird dabei abgefiihrt, bevor
der Spulenaufbau begonnen wird, und daraufhin wird der
den Ansetzer enthaltende Fadenabschnitt vom iibrigen
Faden abgetrennt, Der Fadenansetzer wird auf diese Weise
beseitigt. Der von der Offenend-Spinnvorrichtung nach-
gelieferte Faden enthdlt daher keine Stdrstelle mehr
und ist von einer einwandfreien Qualitdt. Er wird jetzt

‘an die zuvor neu eingelegte Hiilse iibergeben.

Dardurch das erfindungsgeméﬁe Verfahren das Aufwinden
des Aﬁsetzers, der im Zusémmenhang mit dem Spulenwechsel
entsteht, auf die neu eingelegte Hiilse vermieden wird,
kann ohne nachteilige Folgen der Spinnproze8 beim Spulen-
wechsel unterbrochen werden. Erfindungsgemi8 wird des-~
halb zum Auswechseln der vollen Spule gegen eine neue
Hiilse ein Fadenbruch erzeugt, die Offenend-Spinnvor-
richtung gereinigt und daraufhin der Faden neu ange-
sponnen, Auf diese Weise wird erreicht, da8 jede neue
Spule unter den gleichen Spinnbedingungen, die ja im
wesentlichen von dem Zustand der Sammelfl&che der
Offenend-Spinnvorrichtung abhingt, hergestellt werden
kann, :
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Vorteilhafterweise, insbesondere bei schwierigen An-
spinnbedingungen, erfolgt das Anspinnen nach dem
Spulenwechsel mit Hilfe eines auf der neu eingelegten
Hiilse in Form von Starterwindungen befindlichen Fa-
dens, da sich auf diese Weise eine Starterspule mit

den hierfiir notwendigen Antriebs- und Platzerfordernissen

eribrigt. Um bei normalen Anspinnbedingungen Hilfs-
spulen oder Hiilsen mit aufgebrachten Starterwindungen
zu vermeiden, erfolgt das Anspinnen in diesem Fall
zweckmé@Bigerweise vor dem Spulenwechsel mit Hilfe des
von der vollen Spule riickgelieferten Fadens.

Es ist iliblich, die Spulvorrichtung wdhrend des An-
spinnvorganges nicht nur fiir die Riicklieferung, sondern
auch zum Einsetzen des Fadenabzuges anzutreiben. Um im
Zusammenhang mit dem erfindungsgemdBSen Verfahren nicht

"zusdtzliche Steuerelemente oder Hilfsaggregate fiir den

sofortigen Abzug des Fadens nach dem Riickliefern zu
bendtigen, ist zweckmiBigerweise vorgesehen, dafB der
Faden nach der Anspinnriicklieferung mit dem Ansetzer
zunichst auf die volle Spule oder auf die neu einge-
legte Hiilse aufgewickelt und dann der Fadenabschnitt
mit dem Ansetzer wieder von der vollen Spule oder der
neu eingelegten Hiilse abgewickelt wird zum Abfiihren
zusammen nit dem von der Offenend-Spinnvorrichtung nach-
gelieferten Faden., Vorteilhafterweise ist, um Jjede Spule
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hierbei individuell antreiben zu kdnnen, die Spule
wihrend des Anspinnens und Spulenwechsels unabhingig
von dem widhrend des normalen Spinnvorganges wirksamen
Antrieb antreibbar.

Gem#B8 einem vorteilhaften Merkmal der Erfindung wird
bei Durchfiihrung eines Spulenwechsels die volle Spule
aus der Spulvorrichtung ausgeworfen, anschlieBend eine
neue Hilse in die Spulvorrichtung eingelegt und so-
dann der Fadenlauf des neu angesponnenen und stetig
abgefiihrten Fadens bis iiber die Spulvorrichtung hinaus
verlingert, woraufhin der Faden in Richtung zur neu
eingelegten Hiilse umgelenkt wird, so daB der Faden die
Hiilse teilweise umschlingt. Da der Fadenlauf nach Aus-
werfen der vollen Spule und nach Einlegen der neuen
Hiilse bis Uber die Spulvorrichtung hinaus verlangert
wird, befindet sich der neu angesponnene und der der
Abfiihrung zugefiihrte Faden zwischen der Antriebswalze
der Spulvorrichtung und der Hiilse. Durch Umlenken des
Fadens in Richtung zur Hiilse wird eine teilweise Unm-

- schlingung der Hiilse erreicht, so daB diese, insbe-

sondere bei rauher Oberfléche der Hiilse, den Faden
bei ihrer Drehung mitnimmt.

Gem#B einer bevorzugten Ausfﬁhrungides Erfindungsgegen=-
standes wird nach Durchfiihrung des Spulenwechsels der

' 0069205

-
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Fadenlauf des neu angesponnenen und abgefﬁhrten Fadens

= in bezug auf die Transportrichtung des von der Offen-

end-Spinnvorrichtung nachgelieferten Fadens - soweit
verléngert, daB der Fadenlauf die Bahn einer an der
Spulvorrichtung vorgesehenen Fadenfangvorrichtung
kreuzt. Auf diese Weise kann die Verlidngerung des Fa-
denlaufes unsynchronisiert zum Austausch der vollen

Spule gegen eine neue Hiilse nach dem Spulenwechsel
erfolgen.

Die an der Antriebswalze anliegende Hiilse wird so ange-
trieben, daB8 im Bereich der Klemmlinie von Antriebs-
walze und Hlilse deren Bewegungsrichtung mit der Faden-
transportrichtung zusammenfd#llt. Eine an der Spulvor-
richtung vorgesehene Fadenfangvorrichtung, die den
Faden nur in dem der Klemmlinie &bgewandten Bereich der
Hlilse fangen kann, bewegt sich somit in einer Richtung,
die der Fadentransportrichtung entgegengesetzt ist, so
daB sich der Faden bei seiner Ubermahme durch die Hiilse
entspannt. Da der Faden weiterhin widhrend der Bildung
der Reservewindungen nicht changiert wird, ist die Auf-
wickelgeschwindigkeit auch hierbeil geringer als die
Geschwindigkeit des von der Offenend-Spinnvorrichtung
nachgelieferten Fadens. Zur Kompensierung dieser Faden-
ldngen wird vorteilhafterweise wihrend des Einsetzens
der Aufwindung, welcher Vorgang die Bildung der Reserve=-
windungen einschlieBt, die auftretende iiberschiissige
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Linge des nachgelieferten Fadens zwischengespeichert

‘und nach Beginn des Spulenaufbaues beim Aufbau der

normalen Spulenwicklungen wieder aufgebraucht. Da der
nach dem Abtrennen des Fadenabschnittes mit dem Ansetzer
nachgelieferte Faden linger als filir die Fadenreserve
werden kann, wird vorteilhafterweise im Zusammenhang mit
der Ubergabe des von der Offenend-Spinnvorrichtung nach-
gelieferten Fadens an die neu eingelegte Hiilse die fir
die {ibergabe und die Bildung einer Fadenreserve nicht
bendtigte liberschiissige Fadenlé@nge abgetrennt und abge-
fihrt. '

Um die Voraussetzung daflr zu schaffen, da8 mit ein

und derselben Trennvorrichtung sowohl der Trennvorgang
zum Unterbrechen des nachgelieferten Fadens von der
Spule als auch der Trénnvorgang zur Beseitigung der
Ansetzstelle im neu angesponnenen Faden als auch der
Trennvorgang zum Abtrennen der ﬁberschﬁssigen Faden-
linge bei der Ubergabe des Fadens an die neue Hillse
durchgefiihrt werden kann, wird vorzugsweise der den
Ansetzer enthaltende Fadenabschnitt als Schlaufe abge- -
fiihrt.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgémﬁﬁen Verfahrens dient
eine Fadensaugvorrichtung, ein. den der Fadenssugvor-
richtung zugefiilhrten Faden an die neu eingelegte Hiilse

“Ubergebender' Fadenvorleger sowie eine der Fadensaugvor-
- richtung und/oder dem Fadenvorleger zugeordnete Faden-

trennvorrichtung. Die Fadensaugvorrichtung hat die
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Aufgabe, den Fadenabschnitt mit dem Ansetzer abzufiihren,
woraufhin dieser mit Hilfe der Fadentrennvorrichtung
durchtrennt wird, wobei der beim Anspinnen ent-
standene Ansetzer beseitigt wird. Der abgetrennte Fa-
denabschnitt wird sodann durch die Fadensaugvorrich-
tung abgefiihrt. Der Fadenvorleger bewegt sich nun in eine
solche Stellung, daB der Faden an die neu eingelegte
Hiilse {ibergeben werden kann, wobei mittels der Faden-
trennvorrichtung die iiberschiissige Fadenlinge abge-
schnitten werden kann, die dann ebenfalls durch die
Fadensaugvorrichtung abgefiihrt wird.

Gem&8 einer besonders einfachen und daher bevorzugten
Ausfiihrung des Erfindungsgegenstandes wird der Faden-
vorleger durch die Mindung der Fadensaugvorrichtung
gebildet, die in eine Fadenaufnahmestellung zwischen
Offenend-Spinnvorrichtung und Spulvorrichtung sowie in
eine Fadeniibergabestellung zur {Ubergabe des Fadens an
die neu eingelegte Hiilse .bringbar ist.

Zur Ubergabe des Fadens an die neu eingelegte Hiilse

ist zweckm#Bigerweise vorgesehen, daB8 die Mindung der
Fadensaugvorrichtung aus der Fadeniibergabestellung auf
die der Fadenzufiihrseite abgewandte Seite der neu einge-
legten Hiilse bringbar und anschlieBend derart senkrecht
zur Achse der Hiilse bewegbar ist, daB der sich zur

‘Mindung der Fadensaugvorrichtung erstreckende Faden die
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Hiilse teilweise umschlingt, Zur Verbesserung der An-
lage des Fadens an der Hiilse, insbesondere nach Ab-
trennung der lberschiissigen Fadenlinge, kann die
Fadensauqurrichtung auf eine Druckluftquelle um-
schaltbar sein, so daB8 das Fadenende gegen die Hiilse
geblasen werdeﬁ kann,

Fiir die lbergabe des Fadens an die Hiilse kann aber
auch vorgesehen sein, daB die Mindung der Fadensaug-
vorrichtung aus der Fadenaufnahmestellung in eine
derartige Fadenﬁbergabestellung bringbar ist; daB8 der
Fadenlauf die Bahn einer an der Spulvorrichtung vorge-
séhenen Fadenfangvorfichtung kreuzt.

Un fir alle zur Durchfilhrung des erfindungsgemifien Ver-
fahrens bendtigten Trennvorginge mit einer einzigen
Fadentrennvorrichtung auskommen zu konnen, ist vorzugs-
weise'dié'Fadentrennvorrichtung'in der Fadensaugvor-
richtung angeordnet. ZweckmiBigerweise ist dabei die
Fadentrennvorrichtung als VerschluBorgan fiir die Faden-
saugvorrichtung ausgebildet, da auf diese Weise zur
Steuerung des in der Fademsaugvorrichtung wirksamen
Unterdruckes weder ein separates VerschluBorgan noch
ein eigenes Steuerorgan erforderlich ist.

Un den Fadenlauf fur die Aufnahme des Fadens durch die
Fadensaugvorrichtung und/oder fiir die Ubergabe an die
neu eingelegte Hiilse und/oder fiir die Linge der zu
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bildenden Fadenreserve steuern zu kdnnen, ist vorzugs-
weise im Fadenlauf zwischen der Offenend-Spinnvorrich-
tung und der Spulvorrichtung ein l&ngs der Spule be-
wegbarer Fadenfiihrer vorgesehen, dem eine steuerbare
Fadenfreigabevorrichtung zugeordnet ist. Vorteilhafter-
weise ist dieser parallel zur Spule bewegbare Faden-
fiihrer zu dem Abwurfende einer im Durchmesser abge-
setzten Zentrierspindel brihgbar, die auf besonders
einfache Weise den Faden aus einem beliebigen Faden-
lauf in einen festgelegten Fadenlauf zwingt.

Vorzugsweise ist zum Ausgleich von Fadenspannungs-
schwankungen, die im Verlauf des Einsetzens der Auf-
windung auftreten, im Fadenlauf vor der Spule ein
Fadenspeicher angeordnet.

Der Erfindungsgegenstand benttigt keine auszuwechseln-
den Starterspulen und ist einfach im Aufbau, einfach in
der Funktion und in der. Steuerung und ermdglicht es,
Spulen ohne die sonst {iblicherweise beim Spulenwechsel
unvermeidlich auf die neu eingelegte Hiilse gelangenden
Ansetzer oder andere Verbindungen, die diese Ansetzer
ersetzen, z.B. Knoten etc., herzustellen. Auf diese
Weise wird mit wesentlich geringerem Arbeits- und Zeit-
aufwand als bisher ein Garn erzeugt, das die bekannten
Stérstellen nicht enthdlt, die sonst durch das mit dem
Spulenbeginn zusammenfallende Anspinnen entstehen.
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Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der
nachstehenden Beschreibung und den anliegenden
Zeichnungen, in denen nur die fiir das Verstindnis
der Erfindung erforderlichen Teile einer Offenend-
Spinnstelle dargestellt sind. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer er-
findungsgemidB ausgebildeten Offenend-Spinn-
stelle;

Fig. 2 in der Vorderansicht einen Ausschnitt aus
der in Fig. 1 gezeigten Spulvorrichtung bei
der Ubergabe des Fadens an eine neu einge~
legte Hiilse; '

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einer Spulvorrichtung
in der Vorderansicht, bei der die Ubergabe
des Fadens an die neu eingelegte Hiilse gegen-

- {iber Fig. 2 in etwas abgewandelter Weise er-
folgt;

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer anderen
' Ausbildung des Erfindungsgegenstandes;

Fig. 5 einen Teil der in Fig. 4 gezeigten Vorrichtung
in einer anderen Arbeitsphase, und

Fig; 6 eine weitere Abwandlung der erfindungsgemiBen
Vorrichtung.
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Zundchst soll die Erfindung anhand der in Fig, 1 ge=-
zeigten Ausfiihrung erldutert werden., In dieser Dar-
stellung sind die wesentlichen Teile einer nach dem
Offenend-Spinnverfahren arbeitenden Spinnmaschine 1
wiedergegeben, die zum Anspinnen und zur Ubergabe
eines Fadens 35 an eine neu eingelegte Hiilse 38 nach
Elimierung des Ansetzers erforderlich sind. Diese
Teile sind in der Praxis in der Regel auf die Spinn-
maschine 1 und eine lings der Spinnmaschine 1 verfahr-
bare Wartungsvorrichtung 2 verteilt, doch ist die
Erfindung auch bei einer Spinnmaschine 1 ohne verfahr-
bare Wartungsvorrichtung 2 anwendbar.

Die Spinnmaschine 1 weist eine Vielzahl von Spinnstellen
auf, von denen Fig, 1 eine Spinnstelle zeigt. In einem
Geh&use 10 befindet sich die den Faden 3 erzeugende
Offenend-Spinnvorrichtung. Das Geh&use 10 weist ein
Fadenaustrittsrohr 11 aus, durch welches hindurch der
Faden 3 das Gehduse 10 verl&dBt unter der Wirkung eines
Abzugswalzenpaares 12,

Zum Aufwinden des Fadens 35 weist die Spinnmaschine 1

eine Spulvorrichtung 3 auf, die im wesentlichen eine
Antriebswalze 30 zum Antreiben der zwischen zwei Spulen-
armen 31 getragenen Spule 32 besitzt. Die Spulenarme 31
sind um eine Achse 33 schwenkbar. Jeder der beiden Spulen-
arme 31 der Spulvorrichtung 3 besitzt zur Aufnahme und
Zentrierung der Spule 32 einen Spulenteller 36, von denen
einer eine Fadenfangvorrichtung 37 trigt (Fig. 2).
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Gem#B Fig., 1 ist in der Spinnmaschine 1 ein Schalter

34 vorgesehen, der bei Erreichen einer bestimmten
Schwenkposition von einem der Spulenarme 31 betidtig-
bar ist und welcher steuerbar mit einer Faserband-
liefervorrichtung 13, mit welcher der Spinnvorrich-
tung liber eine nichtgezeigte Faserbandauflgsevor-
richtung ein Faserband zugefiihrt wird, und mit einer
Réinigungsvofrichtung 14 fiir die Spinnvorrichtung ver-
bunden ist. o -

Weiterhin ist ein pneumatischer'Fadenspeicher 15 im
Fadenlauf zwischen Spinnvorrichtung und Spulvorrich-
tung 3 vorgesehen. Der Spulvorrichtung 3 ist in {ib- .

_ licher Weise ein Changierfadenfiihrer 16 oder eine

andere Changiervorrichtung zugeordnet.

Die lings der Spinnmaschine 1 verfahrbare Wartungsvor-
richtung 2 nimmt die Anspinnvorrichtung auf, die im
wesentlichen ein schwenkbares Saugrohr 20 mit einem
nicht gezeigten Lingsschlitz auf seiner dem Fadenlauf
zugéwandten Seite sowie ein Hilfswalzenpaar 21 aufweist,
das auf einem Schwenkarm 22 gelagert ist. Durch den
Schwenkarm 22 kann das Hilfswalzenpaar 21 derart bewegt
#erden, daB es den Faden'35, nachdem dieser das Saug-
rohr 20 verlassen hat, aufnehmen und der Mindung des
Fadenaustrittsrohres 11 vorlegen kann. Dariiber hinaus
ist dieses Hilfswalzenpaar 21 in seinen beiden Dreh-
richtungen antreibbar.

Es ist ferner ein ‘Schwenkhebel 23 in der'Wartungsvor-
richtung 2 angeordnet, der die Spule 32 von ihrer
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Antriebswalze 30 abheben kdnn, Flir den Antrieb der
Spule 32 ist fermer eine Hilfsantriebsrolle 24 vorge-
sehen, die von einem schwenkbaren Hebel 25 getragen
wird und zur Anlage an die von der Antriebswalze 30
abgehobene Spule 32 gebracht werden kann.

Die Wartungsvorrichtung 2 besitzt ferner eine Faden-
saugvorrichtung 4, deren Miindung 40 in eine Fadenauf-
nahmestellung 40 a bringbar ist, in welcher sie sich
im Bereich des Fadenlaufs zwischen Spinnelement und
Spulvorrichtung 3 befindet. AuBerdem kann die Min-
dung 40 der Fadensaugvorrichtung 4 in eine Fadeniiber=-
gabestellung 40 b gebracht werden, in der der in die
Fadensaugvorrichtung 4 einlaufende Faden 35 die Bahn

der Fadenfangvorrichtung 37 kreuzt (Fig. 2).

In der Fadensaugvorrichtung 4 ist eine Fadentrennvor-
richtung 41 angeordnet, die vorzugsweise ein quer zum
DurchlaBquerschnitt bewegbares Trennelement und ein in

der Wand der Fadensaugvorrichtung 4 vorgesehenes Gegen=-
Trennelement aufweist.

Wenn wéhrend des Spinnprozesses die Spule 32 ihre Soll-
gréBe erreicht, so wird der Schalter 34 geschlossen und
bewirkt, daB die Faserbandliefervorrichtung 13 stillge~
setzt wird. Dadurch wird ein Fadenbruch erzeugt. Auf
bekannte Weise wird nun das Wartungsgerdt 2 an die
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betreffende Spinnstelle gerufen und dort arretiert.
Von der Wartungsvorrichtung 2 oder auch vom Schalter
34 aus wird iilber eine nichtgezeigte,Steuervorrichtung
die Reinigungsvorrichtung 44 fiir die Spinnvorrichtung
betdtigt, so daB Faserreste etc., aus der Spinnvorrich-

tung entfernt werden.

AnschlieBend wird der Faden 35 in ebenfalls bekannter
Weise angesponnen., GemidB8 Fig. 1 wird zu diesem Zweck
die Spule 32 mit Hilfe des Schwenkhebels 23 von der
Antriebswalze 30 abgehoben. “odann wird das Saugrohr
20 aus seiner gezeigten Ruhestellung in die Sfellung
20 a gebracht, in welcher sich die Miindung 26 in un-
mittelbarer NZhe der vollen Spule 32 befindet. Die
Hilfsantriebsrolle 24 wird durch Verschwenken des
Hebels 25 zur Anlage an die Spule 32 gebracht und

nun in Abwickelrichtung angetrieben. Die Miindung 26
des Saugrohres 20 nimmt nun das Ende des von der Spule
abgewickelten Fadens 35 auf, Der Faden 35 wird nun ent-
sprechend der Abwickelgeschwindigkeit der Spule in das
Saugrohr 20 abgesaugt und tritt dabei in Form einer
Sehne aus dem Lingsschlitz des Saugrohres 20 aus. Dabei
nimmt der Faden 35 die Position 35a ein, in welcher er
sich im Schwenkbereich des Hilfswalzenpaares 21 be-
findet. Das Hjlfswalzenpaar 21 wird sodann aus seiner
Ruhestéllung in die Stellung 21 a vor der Mjndung des
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Fadenaustrittsrohres 11 verschwenkt. Bei dieser Be-
wegung erfaB8t das Hilfswalzenpaar 21 den Faden 35,
trennt ihn auf nicht gezeigte Weise unterhalb des
Hilfswalzenpaares 21 ab und pridsentiert ihn sodann
dem Fadenaustrittsrohr 411. Durch entsprechenden An-
trieb des Hilfsantriebswalzenpaares 21 und der Spule
32 gelangt der Faden 35 infolge des in der Spinnvor-
richtung herrschenden Unterdruckes auf deren Sammel-
flédche, der in bekannter Weise wieder Fasern zuge-
fiihrt werden., Durch Umkehrung der Drehrichtung des
Hilfswalzenpaares 21 und der Spule 32 wird der Faden 35
nun wieder aus dem Fadenaustrittsrohr 11 abgezogen.

Nun wird die Miindung 40 der Fadensaugvorrichtung &4
in ihre Fadenaufnahmestellung in unmittelbarer Nihe
des Fadenlaufes gebracht., Nach einer Zeit, die aus-
reichend ist, um sicherzustellen, daB der Faden 35
aufgrund seiner Sapnnung dem Klemmbereich des Abzugs-
walzenpaares 12 zugefiilhrt worden ist, wird das Hilfs-
walzenpaar 21 gespreizt und aus seiner Stellung 21 a
in seine Ruhestellung zuriickgeschwenkt. Gleichzeitig
wird die Drehrichtung der Spule 32 mit Hilfe der
Hilfsantriebsrolle 24 erneut umgekehrt. Der Faden 35
wird somit aufgrund seiner nachlassenden Spannung in
Form einer Schlaufe in die Fadensaugvorrichtung &4 ge-
saugt und fortlaufend abgefiihrt, wobel diese Schlaufe
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aus dem von der Spule 32 rilickgelieferten Faden sowie dém
von der Spinnvorrichtung nachgelieferten Faden gendhrt
wird.

Wenn diese Schlaufe eine derartige GréBe erreicht hat,

daB die zuvor auf die volle Spule 32 aufgewickelte An-
setzstelle die Fadentrennvorrichtung 41 passiert hat,

wird diese Fadentrennvorrichtung 41 betdtigt und die ab-
getrennte Schlaufe abgefiihrt. Hierdurch ist die volle

Spule 32 vom nachgelieferten Faden 35 getrennt. AnschlieBSend
wird die volle Spule 32 filir kurze Zeit in Aufwickelrichtung
angetrieben, um den von der Spule 32 zur Fadentrennvorrich-
tung 41 reichenden Faden aus der Fadensaugvorrichtung 4
herauszuziehen und auf der Spule 32 aufzuwickeln. Durch
Abheben der Hilfsantriebsrolle 24 wird die volle Spule 32
stillgesetzt und nun in bekannter Weise gegen eine neue
Hilse 38 (Fig. 2) ausgewechselt. Ist dies geschehen, so
wird durch Freigabe des Spulenarmes 31 die Hiilse 38 auf

die Antfiebswalze 30 abgesenkt, so daB die Hiilse 38 in Auf-

_wickelrichtung angetrieben wird. Die Mindung 40 der Faden-

saugvorrichtung 4 wird auBSerdem in zwei Ebenen in ihre Fa-
deniibergabestellung 40 b geschwenkt, die bewirkt, daB8 der

Faden 35 die Position 35 b einnimmt und die Bahn der Faden-
fangvorrichtung 37 kreuzt. Der Faden 35 wird somit auf die

 Hiilse 38 aufgewickelt. AuBlerdem wird nun die Linge der sich

in der Fadensaugvorrichtung 4 befindlichen Fadenabschnittes

" durch erneutes Betdtigen der Fadentrennvorrichtung 41 be-

grenzt, so daB die Position der Fadentremmvorrichtung 41
in der Fadensaugvorrichtung die Linge des freien
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Fadenendes am Hiilsenende bestimmt. Der sich von der
Spinnvorrichtung zur Fadenfangvorrichtung 37 erstrecken-
de Faden wandert aufgrund der Fadenspannung immer
weiter zur Hilsenmitte, bis er vom Changierfaden-
fihrer 16 erfaBt wird. Bei diesem Hereinwandern des
Fadens 35 von der Fadeniangvorrichtung 37 in den Ar-
beitsbereich des Changierfadenfilhrers 16 bildet der
Faden mehrere Windungen als Fadenreserve.

Wie Fig. 2 zeigt, ist es nicht erforderlich, daB der
Fadenlauf soweit verlingert wird, daq er - in bezug
auf die Fadentransportrichtung - bis jenseits der
Hiilse 38 reicht. Wenn die Platzverhdltnisse dies zu-
lassen, kann sich die Misndung 40 der Fadensaugvor-
richtung 4 auch neben dem Spulenteller 36 befinden.
Beim Fangen des Fadens 35 durch die Fadenfangvorrichtung
37 liuft diese der Fadentransportrichtung entgegen.
AuBerdem wird bei der Bildung der Reservewindungen
auf der Hiilse 38 der Faden nicht changiert. Die Auf-
windegeschwindigkeit ist deshalb hierbei geringer als
die Fadenliefergeschwindigkeit. Dieser Zeitraum ist
relativ klein, so daB bei geringeren Fadenabzugsge-
schwindigkeiten dieser voriibergehende Fadeniiberschufl
unter Umsténden toleriert werden kann. Flir gréBere Fa-
denabzugsgeschwindigkeiten jedoch ist es vorteilhaft,
wenn die liberschiissige Fadenl&nge, die beim Einsetzen
der Aufwindung, d.h. in



10

15

20

0069205

- 20 -

der Zeit vom Fangen des Fadens 35 bis nach AbschluB
der Reservewindungen, wenn der eigentliche Spulenauf-
bau beginnt, aufgetreten ist, voriibergehend zwischen-
gespeichert wird., Hierfiir ist der zuvor erwidhnte
pneumatische Fadenspeicher 15 vorgesehen. -

Wenn eine Fadenreserve definierter und steuerbarer Linge
gewiinscht wird, so kann diese dadurch erzielt werden,
daB gemdB Fig. 2 im Fadenlauf zwischen dem Offenend-
Spinnelement und der Spulvorrlchtung 3 ein Fadenfiihrer 5
vorgesehen ist, der langs der Spule 32 (bzw. der Hiilse
38) bewegllch ist und demrelne steuerbare Freigabevor-
richtung 50 zugeordnet ist, mit deren Hilfe der Faden
35 aus dem Fadenfiihrer 5rauSgewcrf¢n werden kann. Der
Fadenfithrer 5 ist so ausgebildet, daB er den Faden 35
zwischen dem Offenend-Spinnelement und der sich in der
Fadenaufnahmestellung 40 a befindliche Mindung 40 der
Fadensaugvorrichtung 4 aufnehmen kann. Wenn die Mindung
40 ihre Fadeniibergabestellung 40 b einnimmt, ist somit
der Fadenlauf genau fixiert. Durch axiales Verstellen
des Fadenfﬁhrers 5 relativ.zur Hilse 38 wird der Faden-
fuhrer 5 aus seiner gezeigten Stellung, in welcher er
den frelgegebenen Faden 35 aufféngt, in eine zweite
Stellung 5 a gebracht, in welcher er den Faden 35 dem
fir dié Reservewindungen vorbehaltenen '
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Bereich der Hiilse 38 zufiihrt. Durch Verschiebung des
Fadenfiihrers 5 in Richtung zur Hijlsenmitte sowie durch
anschlieBende Betdtigung der Freigabevorrichtung 50
wird der Faden 35 im Arbeitsbereich des Changierfaden-
fithrers 16 aus dem Fadenfiihrer 5 ausgeworfen und somit
freigegeben und vom Changierfadenfiihrer 16 erfaBt.

Zur Erleichterung der Fadenaufnahme durch den Faden-
fiihrer 5, um diesen klein ausbilden zu konnen, ist
vorteilhafterweise im Fadenlauf zwischen der Spinn-
vorrichtung und der Spulvorrichtung 3 eine Zentrier-
spindel 51 vorgesehen, die eine Zentriernut 52 und
hieran anschlieBend zwei von entgegehgesetzten Seiten
in diese Zentriernut 52 einmiindende Gewinde zur Fiih-
rung des Fadens 35 aufweist. Die Zentrierspindel 51
ist ein nichtgezeigter umkehrbarer Antriebsmotor zu-
geordnet und weist in bezug auf die Zentriernut 52
auf ihrem dem Antriebsmotor abgewandten Abwurfende
53 einen kleineren Durchmesser auf als auf ihrer dem
Antriebsmotor zugewandten Seite 54.

Wenn der Faden das Saugrohr 20 durch dessen Schlitz
verliaBt, gelangt er auf die Zentrierspindel 51, die

den Faden 35 durch Rotation in der einen Richtung ihrer
Zentriernut 52 zufiilhrt. Nach abgeschlossenem Anspinnen
wird die Zentrierspindel 51 in entgegengesetzter Rich-
tung gedreht, so daB der Faden 35 zum Abwurfende 53
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der Zentrierspindel 51 wandert und dort abgeworfen wird.
Zuvor ist jedoch der Fadenfiihrer 5 zu dem Abwurfende 53

der Zentrierspindel 51 bewegt worden und fingt den Faden
35 auf. ' '

Unm seiflicherBewegungen der Fadensaugvorrichtung 4 zu ver-
meiden, ist gem#dB Fig. 3 vorgesehen, daB die Mindung 40
der Fadensaugvorrichtung.A lediglich eine Schwenkbewegung
in einer einzigen Ebene senkrecht zur Achse der Spule 32
durchfilhren muB8. Um den Faden 35 der Fadenfangvorrichtung

' 37 vorlegen zu kénnen, kann der Fadenfiihrer 5 in diesem

Fall eine weitere Arbeitsstellungrs b'eihnehmen, in welcher
der Faden 35 die Position 35 ¢ einnimmt. Die auf diese Weise

 gebildete Fadenreserve ist besonders vorteilhaft, da durch

die relative Anordnung von Mindung 40 der Fadensaugvorrich-
tung 4 und Fadenfithrer 5 durch die iibliche konische Form

des Spuleniellefs 36 erreicht wird, daB mit Sicherheit der
Faden 35'sidh nicht um den Spulenarm schlingt. Es entsteht
auch kein'frei1iégendes Fadenénde, sondern eine kleine Schlaufe,
die beim Weiterverarbeiten auf einfache Weise ein Abziehen

der Fadenreserve von der Spule zum,Verbinden mit der ndchsten

~ Spule erméglicht.

Die Bewegungsebene der Fadensaugvorrichtung 4 wird zweck-
miBigerweise so gewshlt, daB sie sich im Bereich der Faden-
reserve befindet. Auf diese Weise wird erreicht, daB das

'Fadenende, das aus der Fadensaugvorrichtung 4 nach dem

Trennvorgang-ébgezogen wird, beim Aufwinden unmittelbar

AT it oot o S b & | b e e 1
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vor dem Auswerfen der Spule 32 an der Stirnseite der
Wicklung vorbei zur Hiilse gelangt, wo sich noch ein
oder zwei Windungen {iber der vor dem Beginn des Spulen-
aufbaues gebildeten Fadenreserve bilden. Dieser sich
an der Stirnseite befindliche Fadenabschnitt ist fiir
das bei der Weiterverarbeitung erforderliche Verbinden
mit anderen Spulen besonders gut zugdnglich und muB
nicht erst lange gesucht werden.

In der geschilderten Ausfiihrung des Erfindungsgegen-
standes ist die Fadentrennvorrichtung 41 in der Faden-

saugvorrichtung 4 angeordnet. Da der Trennvorgang
duBerst
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schnell vor sich geht, spielt selbst eine voriibergehende
Unterbrechung des in der Fadensaugvorrichtung 4 wirkenden
Unterdruckes keine Rolle. Deshalb wird vorzugsweise das

‘bewegliche Trennelement so ausgebildet, daB es die

Funktion eines VerschluBorganes- fiir die Fadensaugvor-
richtung 4 iibernimmt, was zu einer baulichen Verein-
fachung des Erfindungsgegenstandes fiihrt.

Nach Wunsch oder in Abhdngigkeit von der Art der {ber-
gabe des Fadens 35 an die Spule 32 oder an die Hiilse 38

- kann oder’muB'das Fadenende auf eine bestimmte L&nge ge-
bracht:werden;,Fﬁr diesen Fall ist die Fadentrennvor-

richtung 41 erforderlich, welche bei geringen Léngen
nicht in der Fadensaugvorrichtung 4 angeordnet ist,
sondern an deren Mindung 40. Allerdings ist es dann
nicht mehr méglich, den Faden 35 in Form einer Schlaufe
durch die Fadensaugvorrichtung 4 abzufithren, was anderer-
seits hinsichtlich der Effektivitdt dieser Fadensaugvor-
richtung 4 besonders vorteilhaft ist. - |

Ein Beispiel einer Fadensaugvorrichtung 4 mit einer an
oder in Nzhe der Mindung horangeordneten Fadentrennvor-
richtung 41 zeigt Fig. 6. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
ist die Fadensaugvorrichtung 4 - in bezug auf die Faden-
transportrichtung - stationfr nach der Spulvorrichtung

3 angeordnet. Ihr ist ein schwenkbarer mechanischer Fa-
denvorleger 42 zugebfdnet, der den Faden 35 im Bereich

des Fadenlaufes zwischen Spinnvorrichtung und Spulvor-
richtung 3 aufnimmt und ihn der Miindung L0 der stationdren

o,
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Fadensaugvorrichtung 4 zufiihrt. Durch einen geeigneten,
nicht gezeigten Fadenfihrer, z.B, den Fadenfilihrer 5,
kann dabei dafiir gesorgt werden, daB der nachgelieferte
Faden 35 erst nach Abfiihrung des Ansetzers mit der in-
zwischen neu eingelegten Hilse 38 in Beriihrung gelangen
kann, Ansonsten entspricht das Verfahren den zuvor an-
hand der Fig. 1 bis 3 geschilderten Verfahren.

Falls gewiinscht, kann sowohl am Fadenvorleger 42 als
auch an der bzw. in der Fadensaugvorrichtung 4 eine
Trennvorrichtung 41 vorgesehen sein,

Der Erfindungsgegenstand kann zahlreiche Abwandlungen
sowohl hinsichtlich des Verfahrens als auch hinsichtlich
der Vorrichtung erfahren. So ist im erliuterten Aus-
filhrungsbeispiel ein Verfahren geschildert worden, bei
dem ein Spulenwechsel stattfindet. Aber auch ohne Durch-
fiihrung eines Spulenwechsels 188t sich das erfindungsge-
m&Be Verfahren in Anwendung bringen, z.B., wenn die
Spinnmaschine 1 wegen Wartungs- oder Reperaturarbeiten
ldngere Zeit stillgestanden hat und dann wieder neu in
Betrieb genommen wird oder wenn z.B. die Spinnvorrich-
tungen gegen andere Spinnvorrichtungen anderer Form und
Dimensionen ausgetauscht werden, Im ersten Fall ist kein
Fadenbruch zu erzeugen, widhrend im zweiten Fall die
Spinnvorrichtung nicht gereinigt werden muB, so daB8 gleich
das Anspinnen und die weiterhin geschilderten Vorginge
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durchge fiihrt werden kénnen. Auch auf diese Weise wird
der Fadensbschnitt mit dem Ansetzer eliminiert, bevor
mit dem Spulenaufbau begonnen wird - die paar Windungen,
die beim Anspinnen auf der Spule 32 oder auf der Hilse
38 aufgewickelt werden, tragen zum Spulenaufbau nichts
bei; da sie anschlieBend durch die Fadensaugvorrichtun
4 abgefiihrt werden. : , '

Im geschilderten Beispiel erfolgt das Anspinnen mit
Hilfe des Fadens 35, der vor dem Spulenwechsel von der
vollen Spule 32 zur Spinnvorrichtung riickgeliefert wurde.
Es ist aber durchaus méglich, zundchst den Spulenwechsel
durchzufiinren und die Spinnstelle mit einer Hilse 38 zu
bestiicken, die eine fiir das Anspinnen ausreichende Fa-
denlidnge in Form von Starterwindungen trigt. Nach dem
Anspinnen wird der Faden 35 zunidchst - wie am Beispiel
der vollen Spule 32 beschrieben - auf die Hilse 38 ge~-
wickelt, dann Jjedoch mit Hilfe der Hilfsantriebsrolle '
24 restlos von dieser wieder abgewickelt und durch die
Fadensaugvorrichtung 4 abgefilhrt. Dann erfolgt die Auf-
windung erneut auf die neue Hiilse 38, die somit als |

" Starterhiilse und als Hiilse zur Aufnahme der Spule dient.

Der Antrieb der Hiilse 38 bzw. der Spule 32 beim An-

spinnen - d.h. fiir die Anspinnriicklieferung, den Abzug
des Fadenabschnittes mit dem Ansetzer sowie fiir die
weitere'Rﬁcklieferung, um den Fadenabschnitt mit dem An-
setzer der Fadensaugvorrichtung 4 zuzufithren - kann
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prinzipiell durch die Spinnmaschine 1 erfolgen, indem
die Antriebswalze 30 liber eine Kupplung voriibergehend
vom Maschinenhauptantrieb aus liber ein Zwischenge-
triebe angetrieben wird. Einfacher jedoch ist es, wenn
der Antrieb der Hiilse 38 bzw. der Spule 32 von der
Wartungsvorrichtung 2 aus {iber eine Hilfsantriebsrolle
24 erfolgt, da dann auch die Synchronisation mit den
anderen Arbeitsgingen beim Anspinnen und Aufwindebe-
ginn leichter zu bewerkstelligen ist.

Anstatt daB die Windungen nach dem Anspinnen zun#chst

auf die volle Spule 32 oder die Hiilse 38 aufgewickelt
werden, ist es auch mdglich, den Faden 35 allein durch
die Fadensaugvorrichtung 4 von der Spinnvorrichtung ab-
zuziehen, wobei gegebenenfalls das Hilfsabzugswalzenpaar
21 wirksam bleiben muB, bis nach der bereits geschilderten
Ubergabe des Fadens 35 an die Hiilse 38 der Faden 35 durch
den Anspannungsverzug in die Klemmlinie des Abzugswalzen-
paares 21 eingezogen wird.,

Die Vorrichtung, welche den Spulenwechsel asusltst, kann -
ebenfalls unterschiedlich ausgebildet sein. Statt des
gezeigten Schalters 34, der die Position des Spulenarmes

31 abtastet, kann eine die Spulen abtastende Lichtschranke,

ein Zeitglied oder ein Garnldngenzihler etc. vorgesehen
sein.
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Auch die Ausbildung der Reinigungsvorrichtung 14 ist
fiir die vorliegende Erfindung ohne Belang. Wenn nicht
die Spinnvorrichtung durch ihre Ausbildung (Spinnrotor,
elektrostatisches Spinnelement etc.) eine bestimmte
Ausbildung verlangt, kann diese Reinigungsvorrichtung
14 stationdr pro Spinnstelle vorgesehen sein und von
der Spinnstelle oder von der Wartungsvorrichtung 2 aus

" betdtigt werden. Die Reinigungsvorrichtung 14 kann

aber auch in der Wartungsvorrichtung 2 angeordnet sein
und durch 0ffnen des Gehiuses 410 oder durch Einfilhren

eines Reinigungselementes durch eine geeignete Offnung
im Gehduse 10, z.B. das Fadenaustrittsrohr 11,.auf die
Spinnvorrichtung zur Einwirkung gebracht werden, Das-

selbe trifft im Prinzip flr die Anspinnvorrichtung zu,
die stationir pro Spinnstelle oder in einer Wartungs- -

 vorrichtung 2 flir die gesamte Spinnmaschine 1 angeordnet

sein kann.

Nachstehend wird ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel der
Erfindung beschrieben, bei der die Fadensaugvorrichtung
4 mit einer Spulenwechselvorrichtung gekoppelt ist. Wie
Fig. 4 zeigt, ist in der Wartungsvorrichtung 2 eine

" Schwenkkulisse 6 vorgesehen, deren der Spinnmaschine 1

zugewandte Seite als Auswerfer flir die volle Spule 32
dient. Auf der der Spinnmaschine 1 abgewandten Seite
besitzt die Schwenkkulisse 6 einen Hillsengreifer 60,
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der die Aufgabe hat, eine Hiilse 38 aus einem nicht
gezeigten Magazin o.,dgl. zu holen und diese zwischen
die Spulenarme 31 der Spulvorrichtung 3 zu legen., Am
Seitenrand trigt die Schwenkkulisse 6 die Fadensaug-
vorrichtung 4, deren Mindung 40 eine Fadentrennvor-
richtung 41 zugeordnet ist.

Wenn ein Spulenwechsel, verbunden mit einem Reinigungs-
vorgang der Spinnvorrichtung und einem Neuanspinnen des
Fadens, vorgenommen werden soll, so wird die Schwenk-

kulisse 6 aus ihrer Ruhestellung 6 a in die in Fig. 4

gezeigte Fadenaufnahmestellung gebracht. In dieser
Stellung wird der Faden 35 der Mﬁndung 40 der Fadenauf-

"nahmevorrichtung 4, evtl. unter Zuhilfenahme einer

Zentrierspindel 51 und eines Fadenfiihrers 5, zugefiihrt.,
Auf eine der oben geschilderten Arten wird der Fadenab-
schnitt mit dem Ansetzer durch die Fadenaufnahmevorrich-
tung 4 abgefiihrt und der sich zur Spule 32 erstreckende
Faden 35 durch Betitigung. der Fadentrennvorrichtung 41
durchtrennt. Daraufhin wird die Schwenkkulisse 6 weiter
angehoben, wobei die Hiilsengreifer 60 die Hiilse 38 frei-
geben, wenn diese sich genau zwischen den Spulentellern
36 der Spulenarme 31 befindet. Durch weiteres Anheben
der Schwenkkulisse 6 bis in die Stellung 6 b wird die

volle Spule 32 auf eine Abfiihrrampe 61 beférdert. Die

Spulenarme 31 befinden sich wdhrend dieser Zeit immer
noch .in ihrer angehobenen Stellung



10

15

20

25

0069205

- 29 =

(vergleiche mit Fig. 1). Der Fadenlauf ist auf diese

Weise bis Uber die Spulvorrichtung 3 hinaus verléngert,

Der Faden 35 wird stetig durch die Fadensaugvorrichtung
4 abgefiihrt, die die Bewegungen der Schwenkkulisse 6
stets mitmacht. Die Schwenkkulisse 6 wird nun senkrecht
zur Achse der Hiilse 38 bewegt und in die Ubergabestellung
6 c gebracht, so daB8 der Fadenlauf in Richtung zur neu
eingelegten Hiilse umgelenkt wird und der sich zur Mindung
40 der Fadensaugvorrichtung 4 erstreckende Faden 35 die
Hilse 38 teilweise umschlingt. Durch geeignete Ober-
flachengestaltung der Hiilse 38 nimmt diese nach der jetzt
folgenden Absenkung der Hiilse 38 auf die Antriebswalze 30
den Faden 35 mit, der nun durch die Fadentrennvorrichtung
41 von demrrestlichen, in der Fadensaugvorrichtﬁng 4 be-
findlichen Faden 35 abgetrennt wird. Sodann kehrt die
Schwenkkulisse 6 in ihre Ruhestellung 6 a zuriick,

Un die Mitnahme des Fadens 35 durch die Hilse 38 zu ver-
bessern, ist gem#B Fig. 4 in der Fadensaugvorrichtung &4
ein Umschaltventil 43 vorgesehen, mittels welchem die
Fadensaugvorrichtung 4 wahlweise an eine Unterdruck-
leitung 44 oder an eine Druckluftleitung 45 angeschlossen

werden kann., Zur Ubergabe des Fadens 35 an die Hiilse 38,

d.h. wenn die Schwenkkulisse 6 ihre Ubergabestellung 6 ¢
einnimmt, wird somit das Umschaltventil 43 betdtigt, um
die Fadensaugvorrichtung &4 iiber die Druckluftleitung 45
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an eine Druckluftquelle anzuschlieBen. Ansonsten
- auBer in ihrer Ruhestellung 6 a - ist die Faden-

saugvorrichtung 4 stets an die Unterdruckleitung 44
angeschlossen.

Weitere Anderungen des Erfindungsgegenstandes durch
Austausch von Merkmalen untereinander oder durch ihren
Ersatz durch Aquivalente sowie Kombinationen hiervon
fallen in den Bereich der vorliegenden Erfindung.
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Verfahren zum Aufwinden eines neu angesponnenen
Fadens auf eine in eine Spulvorrichtung neu einge-
legte Hiilse an einer Offenend-Spinnvorrichtung,
dadurch gekennzeichnet,'daﬁ vor Beginn des Spulen-
aufbaues der neu angesponnene Faden mit dem An-
setzer abgefiihrt wird, woraufhin der den Ansetzer
enthaltende Fadenabschnitt vom Faden abgetrennt
und anschlieBend der von der Offenend-Spinnvor-
richtung nachgelieferte Faden an die neu einge-~
legte Hiilse iibergeben wird. '

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zum Auswechseln einer vollen Spule gegen eine
neue Hilse ein Fadenbruch erzeugt, die Offenend-
Spinnvorrichtung gereinigt und daraufhin neu ange-
sponnen wird.

ok Asnengessischole
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Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das Anspinnen nach dem Spulenwechsel mit Hilfe
eines auf der neu eingelegten Hiilse in Form von
Starterwindungen befindlichen Fadens erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB8 das Anspinnen vor dem Spulenwechsel mit Hilfe

des von der vollen Spule riickgelieferten Fadens
erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Faden nach der Anspinnriicke

lieferung mit dem Ansetzer zunichst auf die volle
Spule oder die neu eingelegte Hiilse aufgewickelt

- und dann der Fadenabschnitt mit dem Ansetzer wieder

von der vollen Spule oder der-neu eingelegten Hiilse
abgewickelt wird zum Abfiihren zusammen mit dem wvon

der Offenend-Spinnvorrichtung nachgelieferten Faden.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Spule wihrend
des Anspinnens und Spulenwechsels unabhingig von

. dem wdhrend des normalen Spinnvorganges wirksamen

Antrieb antreibbar ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die volle Spule
aus der Spulvorrichtung ausgeworfen, eine neue
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Hiilse in die Spulvorrichtung eingelegt und so-
dann der Fadenlauf des neu angesponnenen und ab-
gefiihrten Fadens bis iber die Spulvorrichtung
hinaus verlingert wird, woraufhin der Fadenlauf

“in Richtung zur neu eingelegten Hﬁlse_umgelenkt
- wird, so daB der Faden die Hiilse teilweise um-
“schlingt. , '

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche
2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB nach Durch-
fihrung des Spulenwechsels der Fadenlauf des neu
angesponnenen und abgefﬁhrten'Fadens - in bezug
auf die Transportrichtung des von der Offenend-
Spinnvorrichtung nachgelieferten Fadens - soweit

" verlingert wird, daB der Fadenlauf die Bahn einer
- an der Spulvorrichtung vorgesehenen Fadenfangvor-

richtung kreuzt.

Verfahren nach einem odef mehreren der Anspriiche

1 bis 8, dadurch gekennhzeichnet, daB wiZhrend des
Einsetzens der Aufwindung die auftretende iiber-
schiissige Linge des nachgelieferten Fadens zwischen-
gespeichert und nach Beginn des Spulenaufbaues
wieder verbraucht wird. '

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB im Zusammen-
hang mit der Ubergabe des von der Offenend-Spinn-
vorrichtung nachgelieferten Fadens an die neu

-
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eingelegte Hiilse die ﬁberscﬁﬁssige Fadenlénge
abgetrennt und abgefiihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafB3 der den
Ansetzer enthaltende Fadenabschnitt als Schlaufe
abgefithrt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 11 an einer Offenend-
Spinnvorrichtung, mit einer Anspinnvorrichtung
sowie einer Spulvorrichtung, gekeénnzeichnet durch
eine Fadensaugvorrichtung (4), einen den der Fa-
densaugvorrichtung (4) zugefiihrten Faden (35) an
die neu eingelegte Hiilse (38) iibergebenden Faden-
vorleger (4, 42) sowie eine der'Fadensaugvorrich-
tung (4) und/oder dem Fadenvorleger (42) zuge-
ordnete Fadentrennvorrichtung (41).

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Fadenvorleger (4) durch die
Miindung (40) der Fadensaugvorrichtung (4) ge-
bildet wird, die in eine Fadenaufnahmestellung
(40 a) zwischen Offenend-Spinnvorrichtung und
Spulvorrichtung (3) sowie in eine Fadeniibergabe-
stellung (40 b) zur Ubergabe des Fadens (35) an
die neu eingelegte Hiilse (38) bringbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Mindung (40) der Fadensaugvor-
richtung (4) aus der Fadeniibergabestellung (40 b)
auf die der Fadenzufilhrseite abgewandte Seité der
neu eingelegten Hiilse (38) bringbar und anschlieBend
derart senkrecht zur Achse der Hiilse (38) bewegbar
ist, daB der sich zur Mindung (40) der Fadensaug-.
vorrichtung (4) erstreckende Faden (35) die Hiilse
(38) teilweise umschlingt,

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fadensaugvorrichtung (4) auf
eine Druckluftquelle (45) umschaltbar ist.

Vorrichtung nach Ansprﬁch 13, dadurch gekenn-

‘zeichnet, daB die Mindung (40) der Fadensaugvor-

richtung (4) aus der Fadenaufnahmestellung (40 a)
in eine derartige Fadenﬁbérgabestellung (40 b)
bringbar ist, daB der Fadenlauf die Bahn einer

an der Spulvorrichtung (3) vorgesehenen Fadenfang—
vorrichtung (37) kreuzt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden-

trennvorrichtung (41) in der Fadensaugvorrlchtung

(4) angeordnet ist. '
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Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fadentrennvorrichtung (41)
als VerschluBorgan fiir die Fadensaugvorrich-
tung (4) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB im
Fadenlauf zwischen der Offenend-Spinnvorrichtung
und der Spulvorrichtung (3) ein l#ngs der Spule
(32) bewegbarer Fadenfithrer (5) vorgesehen ist,
dem eine steuerbare Fadenfreigabevorrichtung (50)
zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 der parallel zur Spule (32) be-
wegbare Fadenfiihrer (5) zu dem Abwurfende (53)
einer im Durchmesser abgesetzten Zentrierspindel
(51) bringbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
12 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB8 im Faden-
lauf vor der Spule (32) ein Fadenspeicher (15)
angeordnet ist,.
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