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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Auswechseln einer vollen Spule gegen eine
Leerhdilse in einer Spulvorrichtung einer Offe-
nend-Spinnvorrichtung, bei welchem bei Er-
reichen der vorgegebenen SpulengréBe die Offe-
nend-Spinnvorrichtung stillgesetzt und deren Fa-
sersammelfldche gereinigt wird, sowie eine Vor-
richtung zur Durchflihrung dieses Verfahrens.

Es ist bekannt, nach einem Stillstand der Ma-
schine mit Hilfe eines von einer Starterspule
rickgelieferten Fadens neu anzuspinnen und an-
schlieBend den Ansetzer auf diese Starterspule
aufzuwickeln, worauthin dann ohne Unter-
brechung des Spinnvorganges die Starterspuie
gegen eine Leerhiilse ausgewechselt wird, auf
welche dann der Faden {ibergeben wird. In die-
sem Fall ist mit dem Aufwindebeginn auf der neu
eingelegten Leerhdlse kein Neuanspinnen ver-
bunden, so daB der Spuienbeginn keinen An-
setzer aufweist, doch ist flr das Anspinnen eine
Starterspule erforderlich.

Durch die FR-A 2 297 936 ist es auch bekannt,.

das Fadenstlick mit der Anspinnstelle aus dem
Faden herauszutrennen und in die Mdndung
eines Fadenabsaugrohres hineinzusaugen. Um
dies zu erreichen, erfoigt beim bekannten Stand
der Technik das Anspinnen mit Hilfe eines Hilfsfa-
dens einer von der Auflaufspulenwechselvorrich-
tung mitgefiihrten Anspinnspule. Auch wird der
Faden geméB dieser Schrift erst an die Leerhiilse
tbergeben und danach der Fadenabschnitt mit
dem Ansetzer abgetrennt und abgefiihrt. Dies
bedeutet, daB beim Stand der Technik fiir das
Spulenwechseln eine eigene Anspinnvorrichtung
erforderlich ist, die zuséatzlich zu der normalen
Anspinnvorrichtung vorzusehen ist.

Dariiber hinaus ist es beim Stand der Technik
erforderlich, die Spulenwechseivorrichtung und
Spulenwechsel-Anspinnvorrichtung genauestens
auf die Fadenabzugsgeschwindigkeit abzu-
stimmen, da sonst entweder die Ubernahme des
Fadens durch die Leerhiilse nicht sichergestellt
ist und statt des relativ kurzen Ansetzers eine
noch groBere GarnunregelmaBigkeit durch eine
Anspinnabzugsgeschwindigkeit entsieht, welche
von der Produktionsgeschwindigkeit abweicht.

Im Zusammenhang mit einem Spulenwechsel
ist es weiterhin bekannt, an der betroffenen
Spinnstelle den Spinnvorgang zu unterbrechen,
das Spinnelement zu reinigen und den Faden neu
anzuspinnen (Stssen-WST-Technische Mittei-
lungen : « Die Automation der Rotorspinnmaschi-
ne mit CleanCat/CLC und SpinCat/SPC —
Aspekte und Perspektiven —», Seite 23, Ab-
schnitt 3.1.2 : « Beheben von Fadenbriichen, die
beim Spulenwechsel entstehen — « unterbroche-
ner Spulenwechsel — »). Hierbei gelangt jedoch
der entstehende Ansetzer auf die Spule. Dieser
Ansetzer stellt in der Regel eine Dick- oder Diinn-
stelle und somit eine Storstelle im Garn dar und
ist deshalb unerwiinscht.

Um zu vermeiden, daB Ansetzer auf die Spule
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gelangen, ist es ferner bekannt, den Ansetzer
durch einen Knoten zu ersetzen (DE-A 2.242.151,
Anspruch 3). Knoten haben zwar den Vorteil, daB
sie die Garnfestigkeit nicht herabsetzen, doch
bilden auch sie eine Storstelle im Garn. Deshalb
ist es fir die Weiterverarbeitung erwiinscht, da8
das Garn mdoglichst wenig Knoten enthalt. Bei der
Weiterverarbeitung des Garnes muB ohnehin das
Fadenende einer ablaufenden Spule mit dem
Fadenbeginn einer neuen Spule verbunden
werden, so daB derartige Spulenverbindungskno-
ten unvermeidbar sind. Zu diesen Verbindungs-
knoten kommen jedoch in deren unmittelbarer
Néhe noch die Knoten hinzu, die die Ansetz-
stellen ersetzen. Um derartige, die Ansetzstellen
ersetzende Knoten zu beseitigen, muB die von der
Otfenend-Spinnstelle kommende Spule in einem
zusétzlichen Arbeitsgang umgespult werden, wo-
bei dann dieser den Ansetzer ersetzende Knoten
abgetrennt wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu
schaffen, die es erméglichen, daB auf einfache
Weise und ohne Zuhilfenahme von Zusatzeinrich-
tungen der Faden nach dem Spulenwechsel und
Reinigen der Spinnstelle ansetzerfrei auf die
Leerhiilse aufgewunden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB nach dem Reinigen der Offenend-
Spinnvorrichtung der Faden zum Anspinnen von
der Spulvorrichtung an die Offenend-Spinnvor-
richtung zuriickgeliefert, nach dem Anspinnen
abgezogen und mit dem Ansetzer abgefiihrt wird,
daB anschlieBend der von der Offenend-Spinn-
vorrichtung in die Abfiihrungseinrichtung nach-
gelieferte Faden an die in die Spulvorrichtung
eingelegte Leerhdlse {ibergeben und das sich in
die Abfithrungseinrichtung erstreckende Fade-
nende abgetrennt wird. Auf diese Weise wird ein
ansetzerfreier Spulenanfang erreicht, ohne daB
ein Timing zwischen Spulenwechsel und An-
spinnen erforderlich ist. Das Einlegen der
Leerhiilse kann somit in aller Ruhe ohne Zeit-
druck und bei stillstehender Spulvorrichtung von-
statten gehen. Zum Anspinnen wird auch beim
Spulenwechsel die normale Anspinnvorrichtung
eingesetzt. Ein Hilfsfaden wird ebenfalls nicht
benétigt. AuBerdem wird mit Hilfe des er-
findungsgeméBen Verfahrens erreicht, da8 jede

‘neue Spule unter den gieichen Spinnbe-

dingungen, die ja im wesentlichen von dem Zu-
stand der Sammelfiache der Offenend-Spinnvor-
richtung abhangt, hergestelit werden kann.

Um bei normalen Anspinnbedingungen
Leerhiiisen mit aufgebrachten Starterwindungen
zu vermeiden, wird zweckmaBigerweise zum An-
spinnen der Faden von der sich noch in der
Spulvorrichtung befindlichen volien Spule an die
Offenend-Spinnvorrichtung zuriickgeliefert und
der Faden nach dem Anspinnen abgezogen und
mit dem Ansetzer abgefiihrt und erst dann die
volle Spule gegen die Leerhiilse ausgewechselt
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und anschlieBend der von der Offenend-Spinn-
vorrichtung nachgelieferte Faden an die
Leerhlise (ibergeben und das sich in die Abfilh-
rung erstreckende Fadenende abgetrennt. Unter
gewissen Umstanden, z. B. bei einem Partiewech-
sel, kann es aber auch vorteilhaft sein, das An-
spinnen mit Hilfe von Leerhiillsen mit aufgebrach-
ten Starterwindungen vorzunehmen, um sich
dem zu verspinnenden Material besser anpassen
zu koénnen. In diesem Fall ist erfindungsgeman
vorgesehen, daB nach Stilisetzen der Offenend-
Spinnvorrichtung die volie Spule gegen eine mit
Starterwindungen versehene Leerhiilse ausge-
tauscht wird und das Anspinnen mit Hilfe dieser
Starterwindungen erfolgt und sodann sowohl der
von der Offenend-Spinnvorrichtung nachgelie-
ferte Faden als auch der sich noch ais
Starterwindungen auf der Leerhiise befindliche
Faden abgefiihrt wird.

Um im Zusammenhang mit dem erfindungsge-
maBen Verfahren nicht zuséatzliche Steuerele-
mente oder Hilfsaggregate flir den sofortigen
Abzug des Fadens nach dem Riickliefern vorzu-
sehen, ist zweckméBigerweise vorgesehen, daB
das Abzielen des Fadens nach dem Anspinnen
zunéchst durch die Spuivorrichtung erfolgt, daB
dann der Fadenabschnitt mit dem Ansetzer wie-
der abgewickelt und zusammen mit dem von der
Offenend-Spinnvorrichtung nachgelieferten Fa-
den abgefiihrt wird.

Geméas einem vorteilhaften Merkmal der Er-
findung wird bei Durchfiihrung des Spulenwech-
sels zunachst die volle Spule aus der Spulvorrich-
tung ausgeworfen und der Fadenlauf des neu
angesponnenen und abgefiihrten Fadens bis
iber die Spulvorrichtung hinaus verlangert und
sodann die neue Hiise in die Spulvorrichtung
eingelegt, woraufhin der Fadenlauf in Richtung
zur neu eingelegten Hiiise umgelenkt wird, so
daB der Faden die Hiilse teilweise umschiingt. Da
der Fadenlauf nach Auswerfen der vollien Spule
und vor Einlegen der Leerhiilse bis liber die
Spulvorrichtung hinaus verlangert wird, befindet
sich der neu angesponnene und der Abfiihrung
zugefiihrte Faden zwischen der Antriebswalze
der Spuivorrichtung und der Hiise. Durch Um-
lenken des Fadens in Richtung zur Hilse wird
eine teilweise Umschlingung der Hiilse erreicht,
so daB diese, insbesondere bei rauher Oberflache

der Hiilse, den Fadenbei ihrer Drehung mitnimmt.

Vorzugsweise wird der Faden der Spule da-
durch vorgelegt, daB8 nach Durchfiihrung des
Spulenwechsels der Fadenlauf des neu an-
gesponnenen und abgefihrten Fadens — in be-
zug auf die Transportrichtung des von der Offe-
nend-Spinnvorrichtung nachgelieferten Fadens
— soweit verlangert wird, daB der Fadenlauf die
Bahn einer an einer Spulvorrichtung vorgesehe-
nen Fadenfangvorrichtung kreuzt.

Die an der Antriebswalze anliegende Hiiise wird
so angetrieben, daB im Bereich der Klemmlinie
von Antriebswalze und Hiilse deren Bewegungs-
richtung mit der Fadentransportrichtung zusam-
menfalit. Eine an der Spulvorrichtung vorgesehe-
ne Fadenfangvorrichtung, die den Faden nur in
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dem der Klemmlinie abgewandten Bereich der
Hilse fangen kann, bewegt sich somit in einer
Richtung, die der Fadentransportrichtung entge-
gengesetzt ist, so daB sich der Faden bei seiner
Ubernahme durch die Hilse entspannt. Da der
Faden weiterhin wahrend der Bildung der Re-
servewindungen nicht changiert wird, ist die Auf-
wickelgeschwindigkeit auch hierbei geringer als
die Geschwindigkeit des von der Offenend-Spinn-
vorrichtung nachgelieferten Fadens. Zur Kom-
pensierung dieser Fadenlangen wird vor-
teilhafterweise wahrend des Einsetzens der Auf-
windung, welcher Vorgang die Bildung der Re-
servewindungen einschlieBt, die auftretende
iiberschiissige Lénge des nachgelieferien Fadens
zwischengespeichert und nach Beginn des Spu-
lenaufbaues beim Aufbau der normalen Spu-
lenwicklungen wider aufgebraucht.

Da der nach dem Abtrennen des Fadenab-
schnittes mit dem Ansetzer nachgelieferte Faden
langer als fir die Fadenreserve werden kann, wird
vorteilhafterweise im Zusammenhang mit der
Ubergabe des von der Offenend-Spinnvorrich-
tung nachgelieferten Fadens an die neu einge-
legte Hilse die fiir die Ubergabe und die Bildung
einer Fadenreserve nicht bendtigte berschiissi-
ge Fadenlange abgetrennt und abgefiihn.

Um die Voraussetzung dafiir zu schaffen, daf
mit ein und derselben Trennvorrichtung sowohl
der Trennvorgang zum Unterbrechen des nach-
gelieferten Fadens von der Spule als auch der
Trennvorgang zur Beseitigung der Ansetzstelle
im neu angesponnenen Faden als auch der
Trennvorgang zum Abtrennen der Uberschiissi-
gen Fadenlange bei der Ubergabe des Fadens an
die neue Hilse durchgefiihrt werden kann, wird
vorzugsweise der den Ansetzer enthaitende Fade-
nabschnitt als Schlaufe abgefiihrt.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgemaBen
Verfahrens dienen ein Hilfsantrieb fiir die Spule,
eine als Abflhrungseinrichtung dienende Fa-
densaugvorrichtung - sowie eine der Fa-
densaugvorrichtung zugeordnete Fadentrennvor-
richtung. Die Fadensaufvorrichtung hat die Auf-
gabe, den Fadenabschnitt mit dem Ansetzer ab-
zufiihren, woraufhin dieser mit Hilfe der Faden-
trennvorrichtung durchtrennt wird, wobei der
beim Anspinnen enistandene Ansetzer beseitigt
wird. Der abgetrennte Fadenabschnitt wird so-
dann durch die Fadensaugvorrichtung abgefihrt.
Die Fadensaugvorrichtung bewegt sich nun in
eine solche Stellung, daB der Faden an die
Leerhiilse Gbergeben werden kann, wobei mittels
der Fadentrennvorrichtung die Gberschissige Fa-
denlange abgeschnitten werden kann, die dann
ebenfalls durch die Fadensaugvorrichtung abge-
fihrt wird.

GemaB einer besonders einfachen und daher
bevorzugten Ausfiihrung des Erfindungsgegen-
standes ist die Mindung der Fadensaugvorrich~
tung aus einer Fadenaufnahmestellung zwischen
Offenend-Spinvorrichtung und Spulvorrichtung
in eine Fadeniibergabesteliung zur Ubergabe des
Fadens an die Leerhiilse beweglich.

Zur Ubergabe des Fadens an die Leerhiilse ist
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ZweckmaéBigerweise  vorgesehen, daB die
Mindung der Fadensaugvorrichtung aus der Fa-
denibernahmestellung auf die der Fadenzufihr-
seite abgewandte Seite der Leerhiilse beweglich
ist, wobei in weiterer Ausgestaltung vorgesehen
sein kann, daB die Mindung der Fa-
densaugvorrichtung aus ihrer Fadeniiberga-
bestellung derart senkrecht zur Achse der Hiilse
bewegbar ist, daB der sich zur Mindung der
Fadensaugvorrichtung erstreckende Faden die
Hiise teilweise umschlingt. Zur Verbesserung der
Anlage des Fadens an der Leerhiilse, insbesonde-
re nach Abtrennung der Gberschiissigen Fa-
deniénge, kann die Fadensaugvorrichtung auf
eine Druckluftquelle umschaltbar sein, so daB
das Fadenende gegen die Leerhiilse geblasen
werden kann.

FGr die Ubergabe des Fadens an die Leerhilse
kann aber auch vorgesehen sein, daB die
Mindung der Fadensaugvorrichtung aus der Fa-
denaufnahmestellung in eine derartige Fadeni-
bergabestellung bringbar ist, daB der Fadeniauf
die Bahn einer an der Spulvorrichtung vorgese-
henen Fadenfangvorrichtung kreuzt.

Um flr alle zur DurchfGhrung des erfindungs-
gemaBen Verfahrens bendtigten Trennvorgénge
mit einer einzigen Fadentrennvorrichtung aus-
kommen zu konnen, ist vorzugsweise die Faden-
trennvorrichtung in der Fadensaugvorrichtung
angeordnet. ZweckmaéBigerweise ist dabei die
Fadensaugvorrichtung als VerschiuBorgan fiir die
Fadensaugvorrichtung ausgebildet, da auf diese
Weise zur Steuerung des in der Fa-
densaugvorrichtung wirksamen Unterdruckes
weder ein separates VerschluBorgan noch ein
eigenes Steuerorgan erforderlich ist.

Es ist nicht unbedingt erforderlich, daB8 die
Fadensaugvorrichtung beweglich ist, sondern
diese kann durchaus auch stationdr angeordnet
sein. Fiir diesen Fall ist gemaB einem weiteren
Merkmal der Erfindung vorgesehen, daB der Fa-
densaugvorrichtung ein Fadenvorleger zugeord-
net ist zur Ubergabe des der Fadensaugvorrich-
tung zugefGhrten Fadens an die Leerhiilse.

Um den Fadenlauf fiir die Aufnahme des Fa-
dens durch die Fadensaugvorrichtung und/oder
far die Ubergabe an die neu eingelegte Hulse
und/oder fiir die Lange der zu bildenden Fadenre-
serve steuern zu kdnnen, ist vorzugsweise im
Fadenlauf zwischen der Offenend-Spinnvorrich-
tung und der Spulvorrichtung ein langs der Spuie
bewegbarer Fadenfiihrer vorgesehen, dem eine
steuerbare Fadenfreigabevorrichtung zugeordnet
ist. Vorteilhafterweise ist dieser parallel zur Spule
bewegbare Fadenfiihrer zu dem Abwurfende ei-
ner im Durchmesser abgesetzten Zentrierspindel
bringbar, die auf besonders einfache Weise den
Faden aus einem beliebigen Fadenlauf in einen
festgelegten Fadenlauf zwingt.

Vorzugsweise ist zum Ausgleich von Faden-
spannungsschwankungen, die im Verlauf des
Einsetzens der Aufwindung auftreten, im Fa-
denlauf vor der Spule ein Fadenspeicher ange-
ordnet.

Der Erfindungsgegenstand bendtigt keine aus-
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zuwechselnden Starterspulen und ist einfach im
Aufbau, einfach in der Funktion und in der Steue-
rung und ermdglicht es, Spulen ohne die sonst
iiblicherweise beim Spulenwechse! unvermeid-
lich auf die neu eingelegte Hiilse gelangenden
Ansetzer oder andere Verbindungen, die diese
Ansetzer ersetzen, z. B. Knoten etc., herzustellen.
Auf diese Weise wird mit wesentlich geringerem
Arbeits- und Zeitaufwand als bisher ein Garn
erzeugt, das die bekannten Storstellen nicht ent-
héit, die sonst durch das mit dem Spulenbeginn
zusammenfaliende Anspinnen entstehen.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich
aus der nachstehenden Beschreibung und den
anliegenden Zeichnungen, in denen nur die fir
das Verstandnis der Erfindung erforderlichen Tei-
le einer Offenend-Spinnstelle dargestellt sind. Es
Zeigen :

Figur1 eine schematische Darsteliung einer

erfindungsgeméaB  ausgebildeten Offenend-
Spinnstelle ;
Figur2 in der Vorderansicht einen Ausschnitt

aus der in Fig. 1 gezeigten Spuivorrichtung bei
der Ubergabe des Fadens an eine neu eingelegte
Hillse ;

Figur3 einen Ausschnitt aus einer
Spulvorrichtung in der Vorderansicht, bei der die
Ubergabe des Fadens an die neu eingelegte
Hilse gegeniiber Fig. 2 in etwas abgewandelter
Weise erfoigt ;

Figur4 eine schematische Darstellung einer
anderen Ausbildung des Erfindungsgegen-
standes ;

Figur5 einen Teil der in Fig. 4 gezeigten
Vorrichtung in einer anderen Arbeitsphase, und

Figur6 eine weitere Abwandlung der er-
findungsgemaéBen Vorrichtung.

Zunachst soll die Erfindung anhand der in
Fig. 1 gezeigten Ausfiihrung eriautert werden. In
dieser Darstellung sind die wesentlichen Teile
einer nach dem Offenend-Spinnverfahren arbei-
tenden Spinnmaschine 1 wiedergegeben, die
zum Anspinnen und zur Ubergabe eines Fadens
35 an eine neu eingelegte Hiilse 38 nach Elimie-
rung des Ansetzers erforderlich sind. Diese Teile
sind in der Praxis in der Regel auf die Spinnma-
schine 1 und eine ldngs der Spinnmaschine 1
verfahrbare Wartungsvorrichtung 2 verteilt, doch
ist die Erfindung auch bei einer Spinnmaschine 1
ohne verfahrbare Wartungsvorrichtung 2 an-
wendbar.

Die - Spinnmaschine 1 weist eine Vielzahl von
Spinnstellen auf, von denen Fig.1 eine Spinn-
stelle zeigt. In einem Gehause 10 befindet sich die
den Faden 3 erzeugende Offenend-Spinnvorrich-
tung. Das Gehduse 10 weist ein Fadenaustritts-
rohr 11 aus, durch welches hindurch der Faden 3
das Gehause 10 veriast unter der Wirkung eines
Abzugswalzenpaares 12.

Zum Aufwinden des Fadens 35 weist die Spinn-
maschine 1 eine Spulvorrichtung 3 auf, die im
wesentlichen eine Antriebswalze 30 zum Antrei-
ben der zwischen zwei Spulenarmen 31 getrage-
nen Spule 32 besitzt. Die Spulenarme 31 sind um
eine Achse 33 schwenkbar. Jeder der beiden
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Spulenarme 31 der Spulvorrichtung 3 besitzt zur
Aufnahme und Zentrierung der Spule 32 einen
Spulenteller 36, von denen einer eine Fadenfang-
vorrichtung 37 tragt (Fig. 2).

GemaB Fig. 1 ist in der Spinnmaschine 1 ein
Schalter 34 vorgesehen, der bei Erreichen einer
bestimmten Schwenkposition von einem der Spu-
lenarme 31 betétigbar ist und welcher steuerbar
mit einer Faserbandliefervorrichtung 13, mit wel-
cher der Spinnvorrichtung (ber eine nichtge-
zeigte Faserbandaufiosevorrichtung ein Fa-
serband zugefihrt wird, und mit einer Reini-
gungsvorrichtung 14 fir die Spinnvorrichtung
verbunden ist.

Weiterhin ist ein pneumatischer Fadenspeicher
15 im Fadenlauf zwischen Spinnvorrichtung und
Spuivorrichtung 3 vorgesehen. Der Spulvorrich-
tung 3 ist in Ulblicher Weise ein Changierfa-
denfiihrer 16 oder eine andere Changiervorrich-
tung zugeordnet.

Die langs der Spinnmaschine 1 verfahrbare
Wartungsvorrichtung 2 nimmt die Anspinnvor-
richtung auf, die im wesentlichen ein schwenkba-
res Saugrohr 20 mit einem nicht gezeigten Langs-
schiitz auf seiner dem Fadeniauf zugewandten
Seite sowie ein Hilfswalzenpaar 21 aufweist, das
auf einem Schwenkarm 22 gelagert ist. Durch den
Schwenkarm 22 kann das Hilfswalzenpaar 21
derart bewegt werden, daB es den Faden 35,
nachdem dieser das Saugrohr 20 verlassen hat,
aufnehmen und der Miindung des Fadenaustritts-
rohres 11 vorlegen kann. Dariiber hinaus ist
dieses Hilfswalzenpaar 21 in seinen beiden
Drehrichtungen antreibbar.

Es ist ferner ein Schwenkhebel 23 in der
Wartungsvorrichtung 2 angeordnet, der die Spule
32 von ihrer Antriebswalze 30 abheben kann. Fir
den Antrieb der Spule 32 ist ferner eine Hilfsan-
triebsrolle 24 vorgesehen, die von einem
schwenkbaren Hebel 25 getragen wird und zur
Anlage an die von der Antriebswalze 30 abgeho-
bene Spule 32 gebracht werden kann.

Die Wartungsvorrichtung 2 besitzt ferner eine
Fadensaugvorrichtung 4, deren Mindung 40 in
eine Fadenaufnahmesteilung 40a bringbar ist, in
welcher sie sich im Bereich des Fadeniaufs zwi-
schen Spinnelement und Spulvorrichtung 3 be-
findet. AuBerdem kann die Miindung 40 der Fa-
densaugvorrichtung 4 in eine Fadendberga-
besteliung 40b gebracht werden, in der der in die
Fadensaugvorrichtung 4 einlaufende Faden 35
die Bahn der Fadenfangvorrichtung 37 kreuzt
(Fig. 2).

In der Fadensaugvorrichtung 4 ist eine Faden-
trennvorrichtung 41 angeordnet, die vorzugswei-
se ein quer zum DurchlaBquerschnitt bewegbares
Trennelement und ein in der Wand der Fa-
densaugvorrichtung 4 vorgesehenes Gegen-
Trennelement aufweist.

Wenn wihrend des Spinnprozesses die Spule
32 ihre SoligrdBe erreicht, so wird der Schalter 34
geschlossen und bewirkt, da die Faserbandlie-
fervorrichtung 13 stiligesetzt wird. Dadurch wird
ein Fadenbruch erzeugt. Auf bekannte Weise wird
nun das Wartungsgerdt 2 an die betreffende
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. Spinnstelle gerufen und dort arretiert. Von der

Wartungsvorrichtung 2 oder auch vom Schalter
34 aus wird liber eine nichtgezeigte Steuervor-
richtung die Reinigungsvorrichtung 14 fiir die
Spinnvorrichtung betétigt, so da3 Faserreste etc.
aus der Spinnvorrichtung entfernt werden,

AnschlieBend wird der Faden 35 in ebenfalls
bekannter Weise angesponnen. GemaB Fig.1
wird zu diesem Zweck die Spule 32 mit Hilfe des
Schwenkhebels 23 von der Antriebswalze 30 ab-
gehoben. Sodann wird das Saugrohr 20 aus
seiner gezeigten Ruhestellung in die Stellung
20 a gebracht, in welcher sich die Mindung 26 in
unmittelbarer Nahe der vollen Spule 32 befindet.
Die Hilfsantriebsrolle 24 wird durch Ver-
schwenken des Hebels 25 zur Anlage an die Spule
32 gebracht und nun in Abwickeirichtung an-
getrieben. Die Miindung 26 des Saugrohres 20
nimmt nun das Ende des von der Spule abge-
wickelten Fadens 35 auf. Der Faden 35 wird nun
entsprechend der Abwickelgeschwindigkeit der
Spule in das Saugrohr 20 abgesaugt und tritt
dabei in Form einer Sehne aus dem Langsschlitz
des Saugrohres 20 aus. Dabei nimmt der Faden
35 die Position 35a ein, in welcher er sich im
Schwenkbereich des Hilfswalzenpaares 21 be-
findet. Das Hilfswalzenpaar 21 wird sodann aus
seiner Ruhestellung in die Stellung 21a vor der
Mindung des Fadenaustrittsrohres 11 ver-
schwenkt. Bei dieser Bewegung erfaBt das Hilfs-
walzenpaar 21 den Faden 35, wobei dieser auf
nicht gezeigte Weise unterhalb des Hilfs-
walzenpaares 21 abgetrennt wird, und prasentiert
ihn sodann dem Fadenaustrittsrohr 11. Durch
entsprechenden Antrieb des Hilfsantriebs-
walzenpaares 21 und der Spule 32 gelangt der
Faden 35 infolge des in der Spinnvorrichtung
herrschenden Unterdruckes auf deren Sammel-
flache, der in bekannter Weise wieder Fasern
zugefiGhrt werden. Durch Umkehrung der
Drehrichtung des Hilfswalzenpaares 21 und der
Spule 32 wird der Faden 35 nun wieder aus dem
Fadenaustrittsrohr 11 abgezogen.

Nun wird die Mindung 40 der Fa-
densaugvorrichtung 4 in ihre  Fade-
naufnahmestellung in unmittelbarer Nahe des
Fadeniaufes gebracht. Nach einer Zeite, die aus-
reichend ist, um sicherzustellen, daB der Faden
35 aufgrund seiner Spannung dem Kiemmbereich
des Abzugswalzenpaares 12 zugefiihrt worden
ist, wird das Hilfswalzenpaar 21 gespreizt und aus
seiner Stellung 21 a in seine Ruhestellung zu-
rickgeschwenkt. Gleichzeitig wird die Drehrich-
tung der Spule 32 mit Hilfe der Hilfsantriebsrolle
24 erneut umgekehrt. Der Faden 35 wird somit
aufgrund seiner nachlassenden Spannung in
Form einer Schlaufe in die Fadensaugvorrichtung
4 gesaugt und fortlaufend abgefiihrt, wobei diese
Schlaufe aus dem von der Spule 32 riickgeliefer-
ten Faden sowie dem von der Spinnvorrichtung
nachgelieferten Faden genahrt wird.

Wenn diese Schlaufe eine derartige GréBe er-
reicht hat, daB die zuvor auf die volle Spule 32
aufgewickeite Ansetzstelle die Fadentrennvor-
richtung 41 passiert hat, wird diese Fadentrenn-
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vorrichtung 41 betétigt und die abgetrennte
Schlaufe abgefiihrt. Hierdurch ist die volle Spule
32 vom nachgelieferten Faden 35 getrennt. An~
schlieBend wird die volle Spule 32 fir kurze Zeite
in Aufwickeirichtung angetrieben, um den von
der Spule 32 zur Fadentrennvorrichtung 41
reichenden Faden aus der Fadensaugvorrichtung
4 herauszuziehen und auf der Spule 32 aufzu-
wickeln. Durch Abheben der Hilfsantriebsroile 24
wird die volle Spule 32 stiligesetzt und nun in
bekannter Weise gegen eine neue Hiilse 38
(Fig. 2) ausgewechselit. Ist dies geschehen, so
wird durch Freigabe des Spulenarmes 31 die
Hilse 38 auf die Antriebswalze 30 abgesenkt, so
daB die Hiilse 38 in Aufwickelirichtung angetrie-
ben wird. Die Miindung 40 der Fadensaugvorrich-
tung 4 wird auBerdem in zwei Ebenen in ihre
Fadenibergabestellung 40b geschwenkt, die be-
wirkt, daB der Faden 35 die Position 35b ein-
nimmt und die Bahn der Fadenfangvorrichtung
37 kreuzt. Der Faden 35 wird somit auf die Haise
38 aufgewickelt. AuBerdem wird nun die Lange
der sich in der Fadensaugvorrichtung 4 befind-
lichen Fadenabschnittes durch erneutes Betéti-
gen der Fadentrennvorrichtung 41 begrenzt, so
daB die Position der Fadentrennvorrichtung 41 in
der Fadensaugvorrichtung die Lénge des freien
Fadenendes am Hiisenende bestimmt. Der sich
von der Spinnvorrichtung zur Fadenfangvorrich-
tung 37 erstreckende Faden wandert aufgrund
der Fadenspannung immer weiter zur
Hiilsenmitte, bis er vom Changierfadenfihrer 16
erfaBt wird. Bei diesem Hereinwandern des Fa-
dens 35 von der Fadenfangvorrichtung 37 in den
Arbeitsbereich des ChangierfadenfGhrers 16
bildet der Faden mehrere Windungen als Fa-
denreserve.

Wie Fig. 2 zeigt, ist es nicht erforderlich, daB
der Fadenlauf soweit verlangert wird, daB er — in
bezug auf die Fadentransportrichtung — bis
jenseits der Hilse 38 reicht. Wenn die Platzver-
héltnisse dies zulassen, kann sich die Miindung
40 der Fadensaugvorrichtung 4 auch neben dem
Spulenteller 36 befinden.

Beim Fangen des Fadens 35 durch die Fa-
denfangvorrichtung 37 lauft diese der Fadentran-
sportrichtung entgegen. AuBerdem wird bei der
Bildung der Reservewindungen auf der Hiise 38
der Faden nicht changiert. Die Aufwindege-
schwindigkeit ist deshalb hierbei geringer ais die
Fadenliefergeschwindigkeit. Dieser Zeitraum ist
relativ klein, so daB bei geringeren Fadenabzugs-
geschwindigkeiten dieser voriibergehende Fade-
niiberschuB unter Umstinden toleriert werden
kann. Flr gréBere Fadenabzugsgeschwindigkei-
ten jedoch ist es vorteilhaft, wenn die Uber-
schiissige Fadenlange, die beim Einsetzen der
Aufwindung, d. h. in der Zeit vom Fangen des
Fadens 35 bis nach AbschiuB der Reserve-
windungen, wenn der eigentliche Spulenaufbau
beginnt, aufgetreten ist, voribergehend zwi-
schengespeichert wird. Hierfir ist der zuvor er-
wahnte pneumatische Fadenspeicher 15 vorgese-
hen.

Wenn eine Fadenreserve definierter und steuer-
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barer Lange gewiinscht wird, so kann diese da-
durch erzielt werden, daB geméaB Fig.2 im Fa-
denlauf zwischen dem Offenend-Spinnelement
und der Spulvorrichtung 3 ein Fadenfiihrer 5
vorgesehen ist, der langs der Spule 32 (bzw. der
Hiise 38) beweglich ist und dem eine steuerbare
Freigabevorrichtung 50 zugeordnet ist, mit deren
Hiife der Faden 35 aus dem Fadenfihrer 5 ausge-
worfen werden kann. Der Fadenfiihrer 5 ist so
ausgebildet, daB er der Faden 35 zwischen dem
Offenend-Spinnelement und der sich in der Fade-
naufnahmestellung 40a befindliche Miindung 40
der Fadensaugvorrichtung 4 aufnehmen kann.
Wenn die Mindung 40 ihrer Fadeniberga-
bestellung 40b einnimmt, ist somit der Fadenlauf
genau fixiert. Durch axiales Verstellen des Fa-
denfiihrers 5 relativ zur Hiilse 38 wird der Fa-
denfiihrer 5 aus seiner gezeigten Stellung, in
weicher er den freigegebenen Faden 35 auffangt,
in eine zweite Stellung 5a gebracht, in weicher er
den Faden 35 dem fiir die Reservewindungen
vorbehaitenen Bereich der Hilse 38 zufiihrt.
Durch Verschiebung des Fadenfiihrers 5 in Rich-
tung zur Hilsenmitte sowie durch anschlieBende
Betatigung der Freigabevorrichtung 50 wird der
Faden 35 im Arbeitsbereich des Changierfa-
denfithrers 16 aus dem Fadenfihrer 5 ausge-
worfen und- somit freigegeben und vom
Changierfadenfiithrer 16 erfaBt.

Zur Erleichterung der Fadenaufnahme durch
den Fadenfihrer 5, um diesen kiein ausbilden zu
kdnnen, ist vorteilhafterweise im Fadenlauf zwi-
schen der Spinnvorrichtung und der Spulvorrich-
tung 3 eine Zentrierspindel 51 vorgesehen, die
eine Zentriernut 52 und hieran anschlieBend zwei
von entgegengesetzten Seiten in diese Zen-
triernut 52 einmiindende Gewinde zur Fiihrung
des Fadens 35 aufweist. Der Zentrierspindel 51 ist
ein nichtgezeigter umkehrbarer Antriebsmotor
zugeordnet und weist in bezug auf die Zentriernut
52 auf ihrem dem Antriebsmotor abgewandten
Abwurfende 53 einen kieineren Durchmesser auf
als auf ihrer dem Antriebsmotor zugewandten
Seite 54.

Wenn der Faden das Saugrohr 20 durch dessen
Schlitz verlast, gelangt er auf die Zentrierspindel
51, die den Faden 35 durch Rotation in der einen
Richtung ihrer Zentriernut 52 zufihrt. Nach abge-
schiossenem Anspinnen wird die Zentrierspindel
51 in entgegengesetzter Richtung gedreht, so
daB der Faden 35 zum Abwurfende 53 der Zen-
trierspindel 51 wandert und dort abgeworfen
wird. Zuvor ist jedoch der Fadenflihrer 5§ zu dem
Abwurfende 53 der Zentrierspindel 51 bewegt
worden und fangt den Faden 35 auf.

Um seitliche Bewegungen der Fa-
densaugvorrichtung 4 zu vermeiden, ist gemas
Fig. 3 vorgesehen, daB die Mindung 40 der
Fadensaugvorrichtung 4 lediglich eine Schwenk-
bewegung in einer einzigen Ebene senkrecht zur
Achse der Spule 32 durchfliihren muB. Um den
Faden 35 der Fadenfangvorrichtung 37 vorlegen
zu kénnen, kann der Fadenfihrer 5 in diesem Fall
eine weitere Arbeitsstellung 5b einnehmen, in
welcher der Faden 35 die Position 35¢ einnimmt.
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Die auf diese Weise gebildete Fadenreserve ist
besonders vorteilhaft, dadurch die relative Anord-
nung von Miindung 40 der Fadensaugvorrichtung
4 und Fadenfihrer 5 durch die Gbliche konische
Form des Spulentellers 36 erreicht wird, daB mit
Sicherheit der Faden 35 sich nicht um den Spule-
narm schiingt. Es entsteht auch kein freilie-
gendes Fadenende, sondern eine kleine Schiau-
fe, die beim Weiterverarbeiten auf einfache Weise
ein Abziehen der Fadenreserve von der Spule
zum Verbinden mit der néachsten Spule er-
mdoglicht.

Die Bewegungsebene der Fadensaugvorrich-
tung 4 wird zweckmaBigerweise so gewahit, da
sie sich im Bereich der Fadenreserve befindet.
Auf diese Weise wird erreicht, da das Fade-
nende, das aus der Fadensaugvorrichtung 4 nach
dem Trennvorgang abgezogen wird, beim Auf-
winden unmittelbar vor dem Auswerfen der Spule
32 an der Stirnseite der Wicklung vorbei zur Hilse
gelangt, wo sich noch ein oder zwei Windungen
liber der vor dem Beginn des Spulenaufbaues
gebildeten Fadenreserve bilden. Dieser sich an
der Stirnseite befindliche Fadenabschnitt ist fir
das bei der Weiterverarbeitung erforderliche Ver-
binden mit anderen Spulen besonders gut zug-
anglich und muB nicht erst lange gesucht
werden,

In der geschilderten Ausfilhrung des Er-
findungsgegenstandes ist die Fadentrennvorrich-
tung 41 in der Fadensaugvorrichtung 4 angeord-
net. Da der Trennvorgang auBerst schnell vor sich
geht, spielt selbst eine voriibergehende Unter-
brechung des in der Fadensaugvorrichtung 4
wirkenden Unterdruckes keine Rolle. Deshalb
wird vorzugsweise das bewegliche Trennelement
so ausgebildet, daf es die Funktion eines Ver-
schiuBorganes fiir die Fadensaugvorrichtung 4
tibernimmt, was zu einer baulichen Verein-
fachung des Erfindungsgegenstandes flihrt.

Nach Wunsch oder in Abhéngigkeit von der Art
der Ubergabe des Fadens 35 an die Spule 32 oder
an die Hulse 38 kann oder muB das Fadenende
auf eine bestimmte Lange gebracht werden. Fir
diesen Fall ist die Fadentrennvorrichtung 41 er-
forderlich, weiche bei geringen Langen nicht in
der Fadensaugvorrichtung 4 angeordnet ist,
sondern an deren Mindung 40. Allerdings ist es
dann nicht mehr moglich, den Faden 35 in Form
einer Schlaufe durch die Fadensaugvorrichtung 4
abzufihren, was andererseits hinsichtlich der
Effektivitdt dieser Fadensaugvorrichtung 4 be-
sonders vorteilhaft ist. .

Ein Beispiel einer Fadensaugvorrichtung 4 mit
einer an oder in Nahe der Miindung 40 angeord-
neten Fadentrennvorrichtung 41 zeigt Fig. 6. In
diesem  Ausfiihrungsbeispiel ist die Fa-
densaugvorrichtung 4 — in bezug auf die Faden-
transportrichtung —  stationar nach der
Spulvorrichtung 3 angeordnet. Ihr ist ein
schwenkbarer mechanischer Fadenvorleger 42
zugeordnet, der den Faden 35 im Bereich des
Fadenlaufes zwischen Spinnvorrichtung und
Spulvorrichtung 3 aufnimmt und ihn der
Mindung 40 der stationdren Fadensaugvorrich-
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tung 4 zufGhrt. Durch einen geeigneten, nicht
gezeigten Fadenfihrer, z. B. den Fadenfihrer 5,
kann dabei dafiir gesorgt werden, da3 der nach-
gelieferte Faden 35 erst nach Abfiihrung des
Ansetzers mit der inzwischen neu eingelegten
Hdise 38 in Berlihrung gelangen kann. Ansonsten
entspricht das Verfahren den zuvor anhand der
Figuren 1 bis 3 geschilderten Verfahren.

Falls gewiinscht, kann sowohi am Fadenvorle-
ger 42 als auch an der bzw. in der Fa-
densaugvorrichtung 4 eine Trennvorrichtung 41
vorgesehen sein,

Im geschilderten Beispiel erfoigt das An-
spinnen mit Hilfe des Fadens 35, der vor dem
Spulenwechsel von der vollen Spuie 32 zur
Spinnvorrichtung riickgeliefert wurde. Es ist aber
durchaus mdéglich, zunachst den Spulenwechsel
durchzufihren und die Spinnstelle mit einer
Hilse 38 zu besticken, die eine fir das An-
spinnen ausreichende Fadeniange in Form von
Starterwindungen trigt. Nach dem Anspinnen
wird der Faden 35 zunachst — wie am Beispiel
der volien Spule 32 beschrieben — auf die Hulse
38 gewickelt, dann jedoch mit Hilfe der Hilfsan-
triebsrolle 24 restlos von dieser wieder abge-
wickelt und durch die Fadensaugvorrichtung 4
abgeflhrt. Dann erfolgt die Aufwindung erneut
auf die neue Hilse 38, die somit als Starterhiiise
und als Hiise zur Aufnahme der Spule dient.

Der Antrieb der Hiilse 38 bzw. der Spule 32
beim Anspinnen — d. h. fir die Anspinnriickliefe-
rung, den Abzug des Fadenabschnittes mit dem
Ansetzer sowie fir die weitere Riicklieferung, um
den Fadenabschnitt mit dem Ansetzer der Fa-
densaugvorrichtung 4 zuzufihren — kann prinzi-
piell durch die Spinnmaschine 1 erfoigen, indem
die Antriebswalze 30 Uber eine Kuppiung vorii-
bergehend vom Maschinenhauptantrieb aus {iber
ein 2Zwischengetriebe angetrieben wird. Ein-
facher jedoch ist es, wenn der Antrieb der Hilse
38 bzw. der Spule 32 von der Wartungsvorrich-
tung 2 aus {ber eine Hilfsantriebsrolie 24 erfoigt,
da dann auch die Synchronisation mit den ande-
ren Arbeitsgangen beim Anspinnen und Auf-
windebeginn leichter zu bewerkstelligen ist.

Anstatt daB die Windungen nach dem An-
spinnen zunachst auf die volle Spule 32 oder die
Hiilse 38 aufgewickelt werden, ist es auch mog-
lich, den Faden 35 allein durch die Fa-
densaugvorrichtung 4 von der Spinnvorrichtung
abzuziehen, wobei gegebenenfalls das Hilf-
sabzugswalzenpaar 21 wirksam bleiben muB, bis
nach der bereits geschilderten Ubergabe des
Fadens 35 an die Hilse 38 der Faden 35 durch
den Anspannungsverzug in die Klemmlinie des
Abzugswalzenpaares 21 eingezogen wird.

Die Vorrichtung, welche den Spulenwechsel
ausldst, kann ebenfalls unterschiedlich ausge-
bildet sein. Statt des gezeigten Schalters 34, der
die Position des Spulenarmes 31 abtastet, kann
eine die Spulen abtastende Lichtschranke, ein
Zeitglied oder ein Garnlangenzéhler etc. vorgese-
hen sein.

Auch die Ausbildung der Reinigungsvorrich-
tung 14 ist flir die vorliegende Erfindung ohne
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Belang. Wenn nicht die Spinnvorrichtung durch
ihre Ausbildung (Spinnrotor, elektrostatisches
Spinnelement etc.) eine bestimmte Ausbildung
veriangt, kann diese Reinigungsvorrichtung 14
stationdr pro Spinnstelle vorgesehen sein und
von der Spinnstelle oder von der Wartungsvor-
richtung 2 aus betétigt werden. Die Reinigungs-
vorrichtung 14 kann aber auch in der Wartungs-
vorrichtung 2 angeordnet sein und durch Offnen
des Gehduses 10 oder durch Einflihren eines
Reinigungselementes durch eine geeignete Off-
nung im Gehéuse 10, z. B. das Fadenaustrittsrohr
11, auf die Spinnvorrichtung zur Einwirkung
gebracht werden. Dasselbe trifft im Prinzip fiir die
Anspinnvorrichtung zu, die stationar pro Spinn-
stelle oder in einer Wartungsvorrichtung 2 fir die
gesamte Spinnmaschine 1 angeordnet sein kann.

Nachstehend wird ein weiteres Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung beschrieben, bei der die
Fadensaugvorrichtung -4 mit einer Spulenwech-
selvorrichtung gekoppelt ist. Wie Fig. 4 zeigt, ist
in der Wartungsvorrichtung 2 eine Schwenkku-
lisse 6 vorgesehen, deren der Spinnmaschine 1
Zugewandte Seite als Auswerfer fir die volle
Spule 32 dient. Auf der der Spinnmaschine 1
abgewandten Seite besitzt die Schwenkkulisse 6
einen Hilsengreifer 60, der die Aufgabe hat, eine
Hiilse 38 aus einem nicht gezeigten Magazin o.
dgl. zu holen und diese zwischen die Spulenarme
31 der Spulvorrichtung 3 zu legen. Am Seitenrand
tragt die Schwenkkulisse 6 die Fa-
densaugvorrichtung 4, deren Mlndung 40 eine
Fadentrennvorrichtung 41 zugeordnet ist.

Wenn ein Spulenwechsel, verbunden mit einem
Reinigungsvorgang der Spinnvorrichtung und ei-
nem Neuanspinnen des Fadens, vorgenommen
werden soil, so wird die Schwenkkulisse 6 aus
ihrer Ruhestellung 6a in die in Fig. 4 gezeigte
Fadenaufnahmestellung gebracht. In dieser
Stellung wird der Faden 35 der Miindung 40 der
Fadenaufnahmevorrichtung 4, evtl. unter Zuhilfe:
nahme einer Zentrierspindel 51 und eines Fa-
denfihrers 5, zugefiihrt. Auf eine der oben ge-
schilderten Arten wird der Fadenabschnitt mit
dem Ansetzer durch die Fadenaufnahmevorrich-
tung 4 abgefiihrt und der sich zur Spule 32
erstreckende Faden 35 durch Betédtigung der
Fadentrennvorrichtung 41 durchtrennt. Darauf-
hin wird die Schwenkkulisse 6 weiter angehoben,
wobei die Hilsengreifer 60 die Hiise 38 freige-
ben, wenn diese sich genau zwischen den Spu-
lentellern 36 der Spulenarme 31 befindet. Durch
weiteres Anheben der Schwenkkulisse 6 bis in die
Stellung 6b wird die volle Spule 32 auf eine
Abfiihrrampe 61 befordert. Die Spulenarme 31
befinden sich wahrend dieser Zeit immer noch in
ihrer angehobenen Stellung (vergleiche mit Fig.
1). Der Fadenlauf ist auf diese Weise bis {iber die
Spulvorrichtung 3 hinaus verldngert. Der Faden
35 wird stetig durch die Fadensaugvorrichtung 4
abgefihrt, die die Bewegungen der Schwenkku-
lisse 6 stets mitmacht. Die Schwenkkulisse 6 wird
nun senkrecht zur Achse der Hillse 38 bewegt
und in die Ubergabestellung 6c gebracht, so daB
der Fadenlauf in Richtung zur neu eingeiegten
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Hiise umgelenkt wird und der sich zur Miindung
40 der Fadensaugvorrichtung 4 erstreckende Fa-
den 35 die Hillse 38 teilweise umschlingt. Durch
geeignete Oberflachengestaitung der Hilse 38
nimmt diese nach der jetzt folgenden Absenkung
der Hiilse 38 auf die Antriebswalze 30 den Faden
35 mit, der nun durch die Fadentrennvorrichtung
41 von dem restlichen, in der Fadensaugvorrich-
tung 4 befindlichen Faden 35 abgetrennt wird.
Sodann kehrt die Schwenkkulisse 6 in ihre Ru-
hestellung 6a zurick.

Um die Mitnahme des Fadens 35 durch die
Hiilse 38 zu-verbessern, ist gemaB Fig. 4 in der
Fadensaugvorrichtung 4 ein Umschaltventil 43
vorgesehen, mittels welchem die Fa-
densaugvorrichtung 4 wahiweise an eine Unter-
druckieitung 44 oder an eine Druckluftleitung 45
angeschlossen werden kann. Zur Ubergabe des
Fadens 35 an die Hiise 38, d. h. wenn die
Schwenkkulisse 6 ihre Ubergabestellung 6¢ ein-
nimmt, wird somit das Umschalitventil 43 betatigt,
um die Fadensaugvorrichtung 4 Gber die Druck-
luftleitung 45 an eine Druckluftquelle anzuschlie-
Ben — auBer in ihrer Ruhestellung 6a — ist die
Fadensaugvorrichtung 4 stets an die Unterdruc-
kleitung 44 angeschlossen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Auswechseln einer vollen
Spule gegen eine Leerhiilse in einer Spulvorrich-
tung einer Offenend-Spinnvorrichtung, bei wei-
chem bei Erreichen der vorgegebenen Spuleng-
roBe die Offenend-Spinnvorrichtung stillgesetzt
und deren Fasersammelflache gereinigt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB nach dem Reinigen
der Offenend-Spinnvorrichtung der Faden zum
Anspinnen von der Spulvorrichtung an die Offe-
nend-Spinnvorrichtung  zuriickgeliefert, nach
dem Anspinnen abgezogen und mit dem Ansetzer
in eine Abfilihrungseinrichtung abgeflhrt wird,
daB anschlieBend der von der Offenend-Spinn-
vorrichtung in die Abfiihrungseinrichtung nach-
gelieferte Faden an die in die Spulvorrichtung
eingelegte Leerhiilse (bergeben und das sich in
die Abfiihrungseinrichtung erstreckende Fade-
nende abgetrennt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zum Anspinnen der Faden von
der sich noch in der Spulvorrichtung befindlichen
voilen Spule an die Offenend-Spinnvorrichtung
zurickgeliefert und der Faden nach dem An-
spinnen abgezogen und mit dem Ansetzer abge-
fahrt wird, und daB erst dann die volle Spule
gegen die Leerhilse ausgewechselt und an-
schlieBend der von der Offenend-Spinnvorrich-
tung nachgelieferte Faden an die Leerhiiise
ibergeben und das sich in die Abfiihrung er-
streckende Fadenende abgetrennt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach Stilisetzen der Offenend-
Spinnvorrichtung die volie Spule gegen eine mit
Starterwindungen versehene Leerhillse ausge-
tauscht wird und das Anspinnen mit Hilfe dieser
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Starterwindungen erfolgt und sodann sowohi der
von der Offenend-Spinnvorrichtung nachgelie-
ferte Faden als auch der sich noch ais
Starterwindungen auf der Leerhllse befindliche
Faden abgefiihrt wird.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
das Abziehen des Fadens nach dem Anspinnen
zunachst durch die Spulvorrichtung erfolgt, daB
dann der Fadenabschnitt mit dem Ansetzer wie-
der abgewickelt und zusammen mit dem von der
Oftfenend-Spinnvorrichtung nachgelieferten Fa-
den abgefiihrt wird.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
zunéchst die volle Spule aus der Spulvorrichtung
ausgeworfen und der Fadenlauf des neu an-
gesponnenen und abgefiihrten Fadens bis liber
die Spulvorrichtung hinaus verlangert und so-
dann die neue Hiilse in die Spulvorrichtung ein-
gelegt wird, woraufhin der Fadenlauf in Richtung
zur neu eingelegten Hiilse umgelenkt wird, so
daB der Faden die Halse teilweise umschlingt,

6. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5§, dadurch gekennzeichnet, daB
nach Durchfihrung des Spulenwechsels der Fa-
denlauf des neu angesponnenen und abgefiihr-
ten Fadens — in bezug auf die Transportrichtung
des von der Offenend-Spinnvorrichtung nachge-
lieferten Fadens — soweit verlangert wird, daB
der Fadenlauf die Bahn .einer an einer
Spulvorrichtung vorgesehenen Fadenfangvor-
richtung kreuzt.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
wahrend des Einsetzens der Aufwindung die auf-
tretende Uberschiissige Lange des nachgeliefer-
ten Fadens zwischengespeichert und nach Be-
ginn des Spulenaufbaues wieder verbraucht wird.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf
im Zusammenhang mit der Ubergabe des von der
Offenend-Spinnvorrichtung nachgelieferten Fa-
dens an die neu eingelegte Hiise die (iber-
schiissige Fadenlange abgetrennt und abgefiihrt
wird,

9. Verfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
der den Ansetzer enthaitende Fadenabschnitt als
Schlaufe abgefihrt wird.

10. Vorrichtung zur Durchfithrung des Ver-
fahrens nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 9 an einer Offenend-Spinnvorrich-
tung, mit einer Anspinnvorrichtung sowie einer
Spulvorrichtung, gekennzeichnet durch einen
Hilfsantrieb (24) fir die Spule (32), eine als Ab-
flihrungseinrichtung dienende Fa-
densaugvorrichtung (4) und eine der Fa-
densaugvorrichtung (4) zugeordnete Fadentrenn-
vorrichtung (41).

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Miindung (40) der Fa-
densaugvorrichtung (4) aus einer Fade-
naufnahmestellung (40a) zwischen Offenend-
Spinnvorrichtung und Spulvorrichtung (3) in eine
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Fadendbergabestellung (40b) zur Ubergabe des
Fadens (35) an die Leerhilse (38) beweglich ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Miindung (40) der Fa-
densaugvorrichtung (4) aus der Fadenii-
bernahmesteliung (40a) auf die der Fadenzufiihr-
seite abgewandte Seite der Leerhiise (38) beweg-
lich ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mindung der Fa-
densaugvorrichtung (4) aus ihrer Fadeniiberga-
bestellung (40b) derart senkrecht zur Achse der
Hilse (38) bewegbar ist, daB der sich zur
Mindung (40) der Fadensaugvorrichtung (4) er-
streckende Faden (35) die Hiise (38) teilweise
umschlingt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fadensaugvorrichtung
(4) auf eine Druckluftquelle (45) umschaitbar ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Mindung (40) der
Fadensaugvorrichtung (4) aus der Fade-
naufnahmestellung (40a) in eine derartige Fade-
nibergabesteliung (40b) bringbar ist, daB8 der
Fadeniauf die Bahn einer an der Spulvorrichtung
(3) vorgesehenen Fadenfangvorrichtung (37)
kreuzt.

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fadentrennvorrichtung (41) in der Fa-
densaugvorrichtung (4) angeordnet ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fadentrennvorrichtung
(41) als VerschiuBorgan fir die Fa-
densaugvorrichtung (4) ausgebildet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der Fadensaugvorrichtung
(4) ein Fadenvorieger (42) zugeordnet ist zur
Ubergabe des der Fadensaugvorrichtung (4) zug-
efihrten Fadens (35) an die Leerhise (38).

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriche 10 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB im Fadenlauf zwischen der Offenend-Spinn-
vorrichtung und der Spulvorrichtung (3) ein langs
der Spule (32) bewegbarer Fadenfiihrer (5) vorge-
sehen ist, dem eine steuerbare Fadenfreigabe-
vorrichtung (50) zugeordnet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, daB der paraliel zur Spule (32)
bewegbare Fadenfiihrer (5) zu dem Abwurfende
(63) einer im Durchmesser abgesetzten Zentrier-
spindel (51) bringbar ist.

21. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 10 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB im Fadenlauf vor der Spule (32) ein Faden-
speicher (15) angeordnet ist.

Claims

1. Method for exchanging a full bobbin for an
empty tube in a winding unit of an open-end
spinning mechanism, wherein on reaching the
desired bobbin size the open-end spinning
mechanism is stopped and its fibre collecting
surface is cleaned, characterized by the fact that



17 0 069 205 18

after cleaning of the open-end spinning mechan-
ism for effecting a thread-joining operation the
thread is returned from the winding unit to the
open-end spinning mechanism, withdrawn after
the thread-joining operation and is led off with
the thread join into a lead-off device, that subse-
quently the thread being delivered from the open-
end spinning mechanism into the lead-off device
is transferred to the empty tube- having been
placed into the bobbin unit and that the thread
end extending into the lead-off device is
separated.

2. Method as claimed in claim 1, wherein for
thread-joining the thread is returned from the full
bobbin which is still in the winding unit, to the
open-end spinning mechanism and the thread is
drawn off after thread-joining and is led off with
the thread join ; and wherein only then the full
bobbin is exchanged for the empty tube and
thereatter the thread subsequently delivered-from
the open-end spinning mechanism is transferred
to the empty tube and the thread end exiending
into the lead-off device is separated.

3. Method as claimed in claim 1, wherein after

the open-end spinning mechanism has been stop-
ped, the full bobbin is exchanged for an empty
tube privided with starter windings and thread
joining occurs by means of these starter windings
and subsequently both this thread subsequently
delivered from the open-end spinn mechanism
and the thread located on the empty tube as
starter windings are led off.
- -4, Method as claimed in any of claims 1 to 3,
wherein the draw-off of the thread after thread-
joining firstly occurs by means of the winding
unit ; wherein subsequently the thread section
with thread join is unwound again and is led off
together with the thread subsequently delivered
from the open-end spinning mechanism.

5. Method as claimed in any of claims 1 to 4,
wherein firstly the full bobbin is ejected from the
winding unit and the thread path of the newly
joined and led off thread is extended beyond the
winding unit and subsequently the new tube is
inserted in the winding unit, whereupon the
thread path is deflected in the direction of the
newly inserted tube so that the thread is partially
wound around the tube.

6. Method as claimed in any of claims 1 to 5,
wherein after bobbin changing has been per-
formed the thread path of the newly joined and
led off thread — in relation to the transport
direction of the open-end spinning mechanism —
is extended to the extend that the thread path
crosses the path of a thread-catching device
provided on a winding unit.

7. Method as claimed in any of claims 1 to 6,
wherein during the beginning of the winding-on
process the appearing excess length of the sub-
sequently delivered thread is intermediately
stored and is used again after the beginning of
the bobbin build-up.

8. Method as claimed in any of claim 1 to 6,
wherein in connection with the transfer of the
thread subsequently delivered from the open-end
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spinning mechanism to the newly inserted tube
the excess length is separated and led off.

9. Method according to any of claim 1 to 8,
wherein the thread section containing the thread
join is led off as a loop.

10. Apparatus for performing the method as
claimed in any of claims 1 to 9, on an open-end
spinning apparatus, having a thread-joining ap-
paratus and a winding unit, characterised by an
auxiliary drive (24) for the bobbin (32), a thread
suction device (4) serving as a thread lead-off
device, and a thread separating device (41) as-
sociated with the thread suction apparatus (4).

11. Apparatus as claimed in claim 10, wherein
the mouth (40) of the thread suction apparatus (4)
is movable from a thread pick-up position (40a),
between the open-end spinning mechanisms and
the winding unit (3), into a thread transfer posi-
tion (40b) for transferring the thread (35) to the
empty tube (38).

12. Apparatus as claimed in claim 11, wherein
the mouth (40) of the thread suction apparatus (4)
is movable from the thread pick-up position (40a)
to the side of the empty tube (38), which is remote
from the thread delivery side.

13. Apparatus as claimed in claim 12, wherein
the mouth of the thread suction apparatus (4) is
movable from its thread transfer position (40b)
perpendicularly to the axis of the tube (38) in such
a way that the thread (35) extending to the mouth
(40) of the thread suction apparatus (4) partially
winds around the tube (38).

14, Apparatus as claimed in claim 13, wherein
the thread suction apparatus (14) is switchable to
a compressed air source (45).

15. Apparatus as claimed in claim 12, wherein
the mouth (40) of the thread suction apparatus (4)
is movable from the thread pick-up position (40a)
into a thread transfer position (40b) such that the
thread path crosses the path of a thread-catching
device (37) provided on the winding unit (3).

16. Apparatus as claimed in any of claims 10 to
15, wherein the thread separation apparatus (41)
is disposed in the thread suction apparatus (4).

17. Apparatus as ciaimed in claim 16, wherein
the thread separation apparatus (41) is formed as
a closing member for the thread suction ap-
paratus (4).

18. Apparatus as claimed in claim 10, wherein a
thread supplier (42) is associated with the thread
suction apparatus (4) for the transfer of the thread
(35) delivered to the thread suction apparatus (4),
to the empty tube (38).

19. Apparatus as claimed in any of claims 10 to
18, wherein a thread guide (5) is situated in the
thread path between the open-end spinning
mechanism and the winding unit (3) so as to be
movable along the bobbin (32) and with which a
controllable thread releasing apparatus (50) is
associated.

20. Apparatus as claimed in claim 19, wherein
the thread guide (5), which is movable parallel to
the bobbin (32), is movable to the discharge end
of a centering spindie (51) having a stepped
diameter.
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21. Apparatus as claimed in any of claims 10 to
20, wherein a thread store (15) is disposed in the
thread path in front of the bobbin (32).

Revendications

1. Procédé pour échanger une bobine pleine
contre une bobine vide dans un dispositif de
bobinage d'un appareil de filature a extrémité
ouverte, dans lequel, lorsque la bobine a atteint la
grosseur prédéterminée, I'appareil de filature a
extrémité ouverte est arrété et sa surface collec-
trice de fibres est nettoyée, procédé caractérisé
en ce que, aprés le nettoyage de I'appareil de
filature a extrémité ouverte, le fil destiné a la
reprise de filature est fourni en retour par le
dispositif de bobinage & I'appareil de filature a
extrémité ouverte, il est tiré aprés la reprise de
filature et il est évacué avec la partie de raccorde-
ment dans un dispositif de décharge, en ce
qu’ensuite le fil fourni successivement par 'appa-
reil de filature a extrémité ouverte dans le disposi-
tif d'évacuation est transféré sur la bobine vide
mise en place dans le dispositif de bobinage et
l'extrémité de fil s'étendant dans le dispositif
d’évacuation est sectionnée.

2. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que, pour ia reprise de filature, le fil de
la bobine pleine qui se trouve encore dans le
dispositif de bobinage est renvoyé a I'appareil de
filature a extrémité ouverte et le fil, aprés la
reprise de filature, est tiré et est évacué avec la
partie de raccordement, et ce n'est qu'ensuite
que la bobine pleine est remplacée par la bobine
vide puis le fil provenant de I'appareil de filature a
extrémité ouverte est transféré sur la bobine vide,
tandis que l'extrémité de fil s'étendant dans le
dispositif d'évacuation est sectionnée.

3. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que, aprés immobilisation de I'appareil
de filature a extrémité ouverte, la bobine pleine
est échangée contre une bobine vide pourvue de
spires de démarrage, la reprise de filage est
effectuée a l'aide de ces spires de démarrage et
ensuite aussi bien le fil provenant de 'appareil de
filature a extrémité ouverte qu'également le fil se
trouvant encore sous la forme des spires de
démarrage sur la bobine vide sont évacués.

4. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé en ce que le tirage du fil
aprés la reprise de filature est initialement effec-
tué par le dispositif de bobinage, en ce qu’ensuite
le trongon de fil avec la partie de raccordement
est a nouveau déroulé et est évacué en méme
temps que le fil fourni successivement par I'appa-
reil de filature a extrémité ouverte.

5. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 a 4, caractérisé en ce qu'initialement la
bobine pleine est éjectée du dispositif de bobi-
nage, le trajet du fil nouvellement filé et évacué
est allongé jusqu'au-dela du dispositif de bobi-
nage et ensuite la nouvelle canetie est mise en
place dans le dispositif de bobinage, puis le trajet

du fil est dévié en direction de la canette nouvelle-
ment mise en place de fagon que le fil entoure
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partieliement la canette.

6. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé en ce que, aprés exécu-
tion du changement de bobines, le trajet du fil
nouvellement filé et évacué est allongé — par
rapport a la direction de transport du fil fourni
successivement par I'appareil de filature a extré-
mité ouverte — suffisamment loin pour que le
trajet du fil croise la trajectoire d’un dispositif de
captage de fil prévu sur un dispositif de bobinage.

7. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 a 6, caractérisé en ce que, pendant le
réglage de la reprise d’enroulement, la longueur
du fil fourni en excés est stockée intermédiaire-
ment et est & nouveau utilisée apres e début de
I'établissement de la bobine.

8. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé en ce que, en relation
avec le transfert du fil fourni successivement par
I'appareil de filature & extrémité ouverte, sur la
canette nouvellement mise en place, la longueur
de fil en excés est sectionnée et est évacuée.

9. Procédé selon une ou plusieurs des revendi-
cations 1 & 8, caractérisé en ce que le trongon de
fit contenant la partie de raccordement est éva-
cué sous forme d'une boucle.

10. Dispositif pour la mise en ceuvre du pro-
cédé selon une ou plusieurs des revendications 1
a 9, dans un appareil ou métier de filature a
extrémité ouverte, comportant un dispositif a
initier la filature ainsi qu’un dispositif de bobi-
nage, caractérisé par un entrainement auxiliaire
(24) pour la bobine (32), un dispositif (4) d’aspira-
tion de fil servant de dispositif d’évacuation et un
dispositif de séparation (41) de fil associé au
dispositif (4) d’aspiration de fil.

11. Dispositif selon la revendication 10, carac-
térisé en ce que I'embouchure (40) du dispositif
(4) d’aspiration de fil est déplagable depuis une
position de réception (40a) de fil entre I'appareil
de filature a extrémité ouverte et le dispositif de
bobinage (3) jusque dans une position (40b) de
transfert de fil en vue d'un transfert du fil (35)
jusque sur la canette ou bobine vide (38).

12. Dispositif selon la revendication 11, carac-
térisé en ce que 'embouchure (40) du dispositif
(4) d’'aspiration de fil est déplagable depuis la
position de réception (40a) de fil jusque sur le
c6té de la canette vide (38) qui est opposé au coté
d’admission de fil.

13. Dispositif selon la revendication 12, carac-
térisé en ce que I'embouchure du dispositif (4)
d’aspiration de fil est déplagable depuis sa posi-
tion (40b) transfert de fil perpendiculairement a
I'axe de la canette (38) de teile sorte que le fil (35)
s'étendant jusqu’'a I'embouchure (40) du disposi-
tif (4) d’aspiration de fil entoure partiellement la
canette (38).

14. Dispositif selon la revendication 13, carac-
térisé en ce que le dispositif (4) d’aspiration de fil
peut étre relié a une source d’air comprimé (45).

15. Dispositif selon la revendication 12, carac-
térisé en ce que 'embouchure (40) du dispositif
(4) d’aspiration de fil peut étre déplacée depuis la
position (40a) de réception de fil jusque dans une



21 0 069 205 22

position (40b) de transfert de fil qui est telle que le
trajet du fil croise la trajectoire d'un dispositif de
captage (37) de fil prévu sur le dispositif de
bobinage (3).

16. Dispositif selon une ou plusieurs des reven-
dications 10 a 15, caractérisé en ce que le dispo-
sitif de séparation de fil (41) est placé dans le
dispositif (4) d’aspiration de fil.

17. Dispositif selon la revendication 16, carac-
térisé en ce que le dispositif de séparation (41) de
fil est agencé comme un organe d’obturation du
dispositif (4) d’aspiration de fil.

18. Dispositif selon la revendication 10, carac-
térisé en ce qu'un organe de guidage (42) de fil
est associé au dispositif (4) d’aspiration de fil en
vue du transfert du fil (35) introduit dans le
dispositif (4) d’aspiration de fil jusque sur la
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canette vide (38).

19. Dispositif selon une ou plusieurs des reven-
dications 10 a 18, caractérisé en ce qu'il est prévu
dans le trajet du fil entre I'appareil de filature a
extrémité ouverte et le dispositif de bobinage (3)
un guide-fil (5) pouvant étre déplacé le long de la
bobine (32) et auquel est associé un dispositif de
libération (50) de fil pouvant &tre commandé.

20. Dispositif selon la revendication 19, carac-
térisé en ce que le guide-fil (5) déplagable parallé-
lement a la bobine (32) peut étre amené a I'extré-
mité d’éjection (53) d'une broche de centrage (51)
d'un diameétre étagé.

21. Dispositif selon une ou plusieurs des reven-
dications 10 & 20, caractérisé en ce qu'il est prévu
un accumulateur (15) de fil dans le trajet du fil en
amont de la bobine (32).
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