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@ Verfahren zum Herstellen von Garnen mit langenabschnittweise in Farbe und-oder Struktur od. dgl. wechselndem
Erscheinungsbild und Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Herstellen von Vorgarnen mit langenabschnittweise in Farbe
und/oder Struktur wechselndem Erscheinungsbild. In Farbe
und/oder Struktur verschiedenartige Faserbander werden
unmittelbar nebeneinander gefihrt und aus ihnen ein ein-
heitlich zusammenhangender, streifenférmiger Flor herge-
stellt. Entweder bei der Ubertragung des Flors auf einen
Tambour oder bei der Abnahme des Fiors von dem Tambour
findet zwischen zwei den Flor fiihrenden Teilen eine sprung-
hafte Querbewegung in einer Gr6Be statt, die dem Einfachen
oder Zweifachen der Breite der nebeneinander gefiihrten
Binder entspricht. Zwischen mindestens jedem zweiten
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Sprung liegt eine Pause, so daB ein Vorgarn erhalten wird,
bei dem jeder Abschnitt nur aus einem Flor einer einzigen
Farbe und/oder Struktur besteht. Uber die Lénge der Pausen
zwischen den einzeinen Spriingen 4Rt sich der Anteil der
veschiedenen Farben oder Strukturen in einem Vorgarn
einstellen, insbesondere so einstellen, daR jedes Vorgarn
gleiche Anteile an verschiedenen Farben hat. Sofern einem
ersten Sprung ein Ricksprung um denselben Betrag folgt,
entsteht ein sogenanntes Flammengarn. In jedem Fall ist
gewidhrleistet, dafl ein Vorgarn mit abschnittweise wechselin-
dem Erscheinungsbild héchster Farbreinheit oder Struktur-
reinheit erhalten wird.
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Verfahren zum Herstellen von Garnen mit
langenabschnittweise in Farbe und/oder
Struktur od. dgl. wechselndem Erschei-
nungsbild und Vorrichtung zur Durchfih-
rung dieses Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen
von Garnen mit l&ngenabschnittweise in Farbe und/oder
Struktur od. dgl. wechselndem Erscheinungsbild aus
einem verschiedene Farben und/oder Strukturen aufwei-
senden Faserflor, der auf den mit Halteelementen, ins-
besondere einer Hdkchengarnitur, bestiickten Walzenmantel
eines umlaufenden Abnehmersin Form von mehreren, insbe-
sondere dicht nebeneinander gefilhrten, in Farbe, Struk-
tur od. dgl. voneinander abweichenden Florbdndern lber-
tragen und an einer in Umfangsrichtung gegeniiber der
Ubertragungsstelle - versetzten Stelle in Florbénder

mit l&ngenabschnittwese wechselndem Erscheinungsbild
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-aufgeteilt und abgenommen wird, wobei das abschnitt-
weise wechselnde Erscheinungsbild den Florbd&ndern da-
durch verliehen wird, daB eine relative Querbewegung
zwischen dem Faserflor auf dem Walzenmantel des Abneh-
mers und den Faser- oder Florbd&ndern entweder bei der
Ubertragung oder Abnahme der B&nder auf bzw. von dem
Walzenmantel mindestens um den Betrag der seitlichen

Versetzung benachbarter B&nder stattfindet.

Bei einer bekannten, nach diesem Verfahren arbeitenden
Vorrichtung (DE-AS 2 515 585) findet die Querbewegung
ununterbrochen statt. Entweder hat die Querbewegung,
bezogen auf den zugefiihrten Faserflor bzw. die Faserbinder, einen
zick-zack- oder wellenfdrmigen Verlauf. Die Ldnge der
Langenabschnitte mit wechselndem Erscheinungsbild und
die Ubergangsbereiche von dem einen Erscheinungsbild
auf das andere Erscheinungsbild lassen sich durch Ein-
stellung des Neigungswinkels der zick—-zack- oder wellen-
fOrmigen Bewegung oder durch fortlaufende Anderung dieses
Neigungswinkels beeinflussen. Die Amplitude der zick-
zack- oder wellenfdrmigen Bewegung soll grdBer als die
Summe der Breite verschiedener, nebeneinanderliegender

Florb&nder sein.

Mit dem bekannten Veffahren lassen sich kurze iUbergangs-
bereiche und lange Abschnitte mit klaren Farben oder
Strukturen nicht erreichen. Ist der Neigungswinkel der
Querbewegung steil, dann sind auch die Abschnitte be-
stimmter Farben kurz; ist der Neigungswinkel flach, er-

geben sich lange Ubergédnge mit gemischter Farbe. Ein
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weiterer Nachteil besteht darin, daB bei den nach die-
sem Verfahren nebeneinander hergestellten Garnen der

Anteil der einzelnen Farben unterschiedlich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu schaffen, die die Herstellung

von Garnen mit kurzen Ubergdngen zwischen den Ldngenab-
schnitten verschiedener Struktur oder verschiedener

Farbe und mit klaren Farben innerhalb der kurz oder lang

gewdhlten Li&ngenabschnitte ermdglichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf mit einem Verfahren
der eingangs genannten Art dadurch geldst, daB die Quer-
bewegung sprunghaft erfolgt und ihre Amplitude exakt das
Einfache oder Mehrfache der seitlichen Versetzung der
Florbdnder betr&gt und daf8 nach einer Querbewegung in der
einelund/odér anderen Richtung die weitere Ubertragung
oder Abnahme der Florbinder fiir einen bestimmten L&n-

genabschnitt der Florb&nder ohne Querbewegung erfolgt.

Im Gegensatz zu dem bekannten Verfahren findet keine un-
unterbrochene Querbewegung, sondern eine Querbewegung
mit Unterbrechungen statt. Da die Querbewegung sprung-
haft erfolgt, sind die Ubergdnge zwischen den einzelnen
Abschnitten scharf voneinander getrennt. Die flir den
Sprung eingestellte Zeit ist maBgebend fiir die Schdrfe
der Trennung. Da der Sprung exakt dem Ein- oder Mehrfa-
chen der seitlichen Versetzung der Florbidnder entspricht
und nach diesem Sprung bis zum ndchsten Sprung keine
weitere Querbewegung stattfindet, ist eine hohe Farb-

reinheit gewdhrleistet.
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Mit dem erfindungsgemdBen Verfahren ist es mdglich,
verschiedenartiges Garn herzustellen. Erfolgt unmittel-
bar hinter dem Sprung ein Sprung in entgegengesetzter
Richtung und um den gleichen Betrag, dann erhdlt man
sogenanntes "Flammengarn". Findet aber zwischen dem
ersten Sprung und dem zweiten Sprung eine Pause statt,
dann reihen sich aneinander entweder Abschnitte glei-
cher oder unterschiedlicher Ladnge mit verschiedenen Far-
ben oder Strukturen, je nachdem, wie lange die Pausen
der Querbewegung zwischen den Spriingen gewdhlt werden.
Um in allen nebeneinander hergestellten Garnen eine
gleiche Farbverteilung oder Strukturverteilung zu er-
halten, wird ein Programm £fiir die Spriinge und Pausen
gewdhlt, bei dem die Summe der gleichartigen Langenab-
schnitte eines jeden abgenommenen Florbandes auf einer
vorgebbaren Florbandlédnge (Rapport) gleich ist. Dies
138t sich sowohl bei gleich langen Abschnitten als auch
bei verschieden langen Abschnitten erreichen. Bei ver-
schieden langen Abschnitten ist dariiber hinaus gewdhr-
leistet, daB es zu keinem Bildern eines aus diesem Garn

hergestellten Fl&chengebildes kommt.

Eine zur Durchfiihrung des Verfahrens geeignete VOrriéh—
tung besteht aus einem mehrere in Farbe und/oder Struktur
od. dgl. verschiedene Faserbdnder aufnehmenden Bandspei-
cher, einer Parallelzufiihrung, mit der Faserbdnder aus
dem Bandspeicher auf den mit Halteelementen, insbesondere
einer H&kchengarnitur bestilickten Mantel eines umlaufen-
den Abnehmers iibertragbar sind, und einem dem Abnehmer

nachgeordneten Florteiler, mit dem der Flor auf dem
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Mantel in B&nder aufteil- und abnehmbar ist, wobei
die Trommel einerseits oder die Parallelzufithrung oder
der Florteiler andererseits in Querrichtung relativ zu-
einander mittels eines Antriebes hin- und herbewegbar
sind. Bei einer solchen Vorrichtung besteht die Exrfin-
dung darin, daB die Amplitude der Querbewegung exakt
das Ein- oder Mehrfache der seitlichen Versetzung be-
nachbarter Florbidnder betrdgt und der Antrieb nach Art
eines Schaltwerkes von einer Ruhestellung in eine andere
Ruhestellung scell umschaltbar ist, wobei mindestens
zwei Ruhestellungen vorgesehen sind und die Linger der
Pausen in den einzelnen Ruhestellungen einstellbar sind.
Flir den Antrieb kann ein Schrittmotor vorgesehen sein
oder ein in Stufen verstellbarer Zylinderkolbenantrieb.
Flir die Steuerung des Antriebes bieten sich verschiedene
M&glichkeiten an: 2z.B. eine Nocken—- oder Kulissensteue-

~rung, eine Lochstreifen- oder Magnetbandsteuerung.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ein Ausfih-
_rungsbeispiel darstellenden Zeichnung ndher erldutert.
Im einzelnen zeigen

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Herstellen von Florbidn-

Gern als Vorgarne in schematischer Darstellung
in Seitenansicht und

Fig. 2 - 4 mehrere nebeneinander gefiihrte Florbdnder mit
lidngenabschnittweise wechselndem Erscheinungs-

bild, jeweils in einer Rapportlénge.
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Aus Kannen 1, 2 eines Bandspeichers werden Faserbdnder 3,
4 entnommen und iiber eine Parallelfiilhrung dicht nebenein-
ander einem Einzugswalzenpaar 6, 7, das mit einer ibli-
chen Hikchengarnitur bestiickt ist, zugefiihrt. Dem Einzugs-
walzenpaar 6, 7 ist eine ebenfalls mit einer H&kchengar-
nitur bestiickte ReiBwalze 8 nachgeordnet, die zusammen
mit dem Einzugswalzenpaar 6, 7 den Bdndereinzug bildet.
Von der Reipwalze 8 werden die Faserbdnder auf eine Trom-
mel 9 i{ibertragen. Die Fiihrung 5, das Einzugswalzenpaar

6, 7, die ReiBwalze 8 und die Trommel 9 sind auf einem
gemeinsamen Schlitten oder Wagen 10 gebaut, der quer zur
Forderrichtung der vom Bandspeicher 1, 2 kommehden Faser-
badnder 3, 4 und parallel zu den Achsen der Walzen 6, 7, 8
und der Trommel 9 durch einen Antrieb 11 hin- und herbe-

wegbar ist.

Der Trommel 9 ist ein Abnehmer (Tambour) 12 mit wesentlich
gr&Berem Durchmesser als die Trommel 9 nachgeordnet, dessen
Mantel ebenfalls mit einer H8kchengarnitur bestiickt ist.
Der streifenfdrmige Faserflor wird von dem Mantel der Trom-
mel 9 auf den Mantel des Abnehmers 12 in noch zu beschrei-
bender Weise {ibertragen. Vom Mantel des Abnehmers 12 wird
der Faserflor mittels eines Hackers 13 abgenommen und einem
Florteiler 14 zugefiihrt, der den aufgearbeiteten, am Ein-
gang ncoch fl&chig zusammenhingenden Faserflor in Florb&n-
der 15, 16, 17, 18 aufteilt. Vom Florteiler 14 gelangen

die Faserbdnder zu Nitschlern 19, 20, 21, 22 und dann

als verstreckte und genitschelte Faserbdnder (Vorgarne)

zu Aufwickeleinrichtungen 23, 24, 25, 26 eines Wickel-

apparates.
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Um Florb&nder 15 bis 18 mit l&ngenabschnittweise wech-
selndem Erscheinungsbild im Aufwickelapparat 23 bis 26

zu erhalten, ist der Wagen 10 mit den darauf gebauten
Teilen 5 bis 9 gegeniiber dem in axialer Richtung unbeweg-
.lichen Abnehmer 12 in einer besonderen Art und Weise
mittels des Antriebs 11 beweglich. Als Antrieb kann ein
Schrittmotor vorgesehen sein, der iiber eine Spindel auf
den Wagen 10 derart einwirkt, daB der Wagen 10 um Wege
verstellt wird, die exakt dem Ein- oder Mehrfachen der
Breite nebeneinandergefiihrter Faserb&dnder 3, 4 entspre-
chen. Nach einer Querbewegung kann eine Pause beliebiger
‘Lidnge eingeschaltet werden. Statt eines Schrittmotors
kann auch eine Zylinderkolbenanordnung mit einem dem Ein-
oder Mehrfachen der Versetzung nebeneinandergefiihrter

Faserbédnder 3, 4 entsprechenden Hub Verwendung finden.

Es versteht sich, da die Farbreinheit in den einzelnen

Lé&ngenabschnitten der abgenommenen Florbidnder (Vorgarne)

15 bis 18 nur gewdhrleistet ist, wenn die Florbdnder von

dem Abnehmer 12 jeweils nur aus einer von einem Florband

bestimmten Spur und nicht aus zwei nebeneinanderliegencen
Spuren durch den Hacker 13 abgenommen und im Florteiler

14 aufgeteilt werden.

Die Art der Querbewegung 188t sich am besten anhand der
Fig. 2 bis 4 erldutern. In jedem Fall werden zumindest
zwei in der Farbe und/oder Struktur verschiedene Arten
. von Faserbdndern 3, 4 dem Bandspeicher 1, 2 entnommen.
Eine grofe Anzahl dieser Faserbdnder werden dicht neben-

einander gefiilhrt und gelangen iiber die Fiihrung 5 zu dem
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Einzugswalzenpaar 6, 7. In den drei Beispielen der Fig.
2 bis 4 ist jeweils eine Rapportldnge filir einen schmalen
Ausschnitt des streifenfdrmigen Flors dargestellt, wie

er auf dem Walzenmantel des Abnehmers 12 erscheint.

Beim Ausfilhrungsbeispiel der Fig. 2 enth&dlt der Bandspei-
cher 1, 2 drei verschiedenartige Faserbdnder. Die Breite
der in der Reifwalze 8 und der Trommel aufgearbeiteten
Faserbdnder 3, 4 ist untereinander gleich. Der Antrieb 11
ist auf eine Sprungbreite eingestellt, die gleich der
einfachen Breite eines Florbandes ist, so daB8 bei einem
Sprung das erste Florband in der Spur des zweiten Flor-
bandes auf dem Mantel des Abnehmers 12 zu liegen kommt.
Beim n&chsten Sprung kommt das erste Florband in der
Spur des dritten Florbandes und beim dritten Sprung wie-
der in der urspriinglichen Spur zu liegen. Wie der Zeich-
nung zu entnehmen ist, ist aer Ubergang von einer Spur
auf eine andere Spur sehr kurz. Da die Amplitude des
Sprunges dem Raster der Florbédnder entspricht, ist inner-
halb eines neuen Florbandes mit l8ngenabschnittweise
wechselndem Erscheinungsbild eine hohe Farbreinheit oder
Strukturreinheit gewdhrleistet. Wie die Fig. 2 auBerdem
erkennen 1dB8t, liegen zwischen den einzelnen Spriingen
gleich lange Pausen, so daB sich innerhalb einer Rapport-
ldnge fiir drei verschiedenartige Florbdnder eine Vertei-
lung der verschiedenen Arten von jeweils einem Drittel
ergibt.

Das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 3 unterscheidet sich

von dem der Fig. 2 nur dadurch, daB die Pausen zwischen
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den Spriingen unterschiedlich lang sind. Aber auch hier
ist gewdhrleistet, daB innerhalb eines Rapportes fiir
jedes Band die Aufteilung der verschiedenen Arten je-
weils ein Drittel betrdgt.

Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 4 unterscheidet sich wvon den
beiden vorhergehenden Ausfiihrungsbeispielen darin, daB

nur mit zwei Arten von Faserbdndern gearbeitet wird und

die Pause zwischen zwei Spriingen sehr kurz bis Null ist,
wobel einem Sprung in der einen Richtung ein Sprung zu-
riick folgt. Bei einer derartigen Steuerung der Querbe-

wegung erhdlt man ein sogenanntes Flammengarn.

Fiir die praktische Anwendung des erfindungsgem&fen Ver-

fahrens diirften folgende Werte geeignet sein:

Bdndergeschwindigkeit etwa 30 cm/sec,
Zeit fir Querbewegung etwa 0,15 sec und

Pausenzeit 0,3 bis 1,8 sec.
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Anspriiche:

Verfahren zum Herstellen von Vorgarnen mit l&ngenabschnitt-
weise in Farbe und/oder Struktur od. dgl. wechselndem
Erscheinungsbild aus einem verschiedene Farben und/oder
Strukturen aufweisenden Faserflor, der auf den mit Hal-
teelementen, insbesondere einer Hd&kchengarnitur bestiick-
ten Walzermmantels eines umlaufenden Abnehmers in Form von mehreren,
insbesondere dicht nebeneinander geflihrten, in Farbe,
Struktur od. dgl. voneinander abweichenden Florbé&ndern
Ubertragen und an einer in Umfangsrichtung gegeniiber
der Ubertragungsstelle versetzten Stelle in Florbénder
mit l&ngenabschnittweise wechselndem Erscheinungsbild
aufgeteilt und abgenommen wird, wobei das abschnittwei-
se wechselnde Erscheinungsbild den Florbé&ndern dadurch
verlieher wird, daB eine relative Querbewequng zwischen
dem Faserflor auf dem Walzenmantel undden Florbédndern
entweder bei der Ubertragung oder Abnahme der Florb&n-
der auf bzw. von dem Walzenmantel mindestens um den
Betrag der seitlichen Versetzung benachbarter Flor-
bidnder stattfindet,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Querbewegung sprunghaft erfolgt und ihre Ampli-
tude exakt das Einfache oder Mehrfache der seitlichen
Versetzung der nebeneinander gefiihrten Florbédnder be-
trdgt, und daB nach einer Querbewegung in der einen
und/oder anderen Richtung die weitere Ubertragung oder
Abnahme der Florbdnder fiir eine bestimmte Abschnitts-

ldnge der Florbdnder ohne Querbewegung erfolgt.

K/Tn.—- 35 149
15.6.81
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Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Summen der gleichartigen L&ngenabschnitte eines
jeden abgenommenen Florbandes auf einer vorgebbaren Flor-

bandl&nge (Rapport) gleich sind

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lingenabschnitte mit wechselndem Erscheinungs-
bild eines jeden abgenommenen Florbandes unregelm&fig
verschieden lang sind.

Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach Anspruch 1,
bestehend aus einem mehrere in Farbe und/oder Struktur
od. dgl. verschiedene Faserbdnder aufnehmenden Speicher,
einer Parallelzufiihrung, mit der Faserbdnder aus dem Spei-
cher auf den mit Halteelementen, insbesondere einer H&k-
chengarnitur bestiickten Walzenmantel eines umlaufenden Abnehmers
ibertragbar sind, und einem dem Abnehmer nachgeordneten
Florteiler, mit dem der Flor auf dem Walzermantel in
Bidnder aufteil- und abnehmbar ist, wobei der Abrichmer ei-
nerseits oder die Parallelzufiilhrung oder der Florteiler
andererseits in Querrichtung relativ zueinander mittels
eines Antriebes hin- und herbewegbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Amplitude der Querbewegung exakt das Ein- oder
Mehrfache der seitlichen Versetzung benachbarter Bé&nder
betrdgt und der Antrieb (11) nach Art eines Schaltwerkes

von einer Ruhestellung in eine andere Ruhestellung schnell
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umschaltbar ist, wobei mindestens zwei Ruhestellungen
vorgesehen sind und die Ldngen der Pausen in den ein-
zelnen Ruhestellungen einstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeirchnet,

daB der Antrieb (11) einen Schrittmotor aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Antrieb (11) eine in Stufen verstellbare Zylin-

derkolbenanordnung ist.
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