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@ Vorrichtung zum Auftragen von fliissigen, verschdumten oder pastosen Medien auf eine Warenbahn.

@ Die Vorrichtung zum Auftragen von flissigen, verschi-
umten oder pastdsen Medien besteht aus einem Auftrags-
balken (1), der eine Anzah! von im Abstand zueinander
liegenden Rohr- oder Schlauchanschlisse {2) hat, um das
Medium, insbes. Farbflotte, verschiumt oder unverschaumt,
gleichm&Rig 2ugefiihrt zu bekommen. Die Rohr- und Schiau-
chanschliisse missen ggf. Gber Bohrungen in eine oder
mehrere Kammern (11), die sich in Langsrichtung des
Auftragsbalkens (1) erstrecken. Der Auftragsbatken (1) kann
einen Oszillationsantrieb {4) haben. Es soll damit erzielt
werden, dal auch Giber groRe Arbeitsbreiten eine gleichma-
Rige Zufliihrung des Mediums auf der gesamten Arbeitsbrei-
te erfolgt, so da@ Giberall gleiche Auftragsverhéltnisse vorlie-
gen. Die Zufihrung erfoigt somit jeweils in Teilbereiche
hinein, die sich, Gber die Gesamtarbeitsbreite hinweg gese-
hen, summieren. Die Rohr- und Schlauchanschlisse (2)
sollen bis zur Einspeisvorrichtung jeweils gleiche Langen
und gleiche Querschnitte haben, damit in keinem dieser
Rohr- und Schiauchanschliisse andere Verhaltnisse vorlie-
gen als in den Obrigen Anschlissen. Das Medium kann durch
ein Sieb (3) oder durch eine Schablone hindurch aufgetragen
werden. Die Einspeisvorrichtung versorgt alle Rohr- und

:Schlauchanschliisse gleich.
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Vorrichtung zum Auftragen von fliissigen, verschiZumten

oder past&sen Medien auf eine Warenbahn

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen

von flissigen, verschdumten oder pastSsen Medien auf
eine Warenbahn.

Vorrichtungen zum Auftragen von fliissigen, verschiumten
oder pastOsen Medien auf eine Warenbahn sind an sich
bekannt. So sind eine groBe Anzahl sehr unterschiedlicher
Vorrichtungen bekannt, um Medien auf eine Warenbahn, ge-
gebenenfalls durch ein Sieb oder durch eine Schablone,
aufzutragen, beispielsweise auf Spritzvorrichtungen,
Vorrichtungen zum Auflegen von Farbstreifen durch

Schlduche, Siebdruckmaschinen, F&rbemaschinen ud.dgl.
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Der Nachteil dieser Vorrichtungen besteht darin, daB
kein gleichmdBiger Auftrag Uber ei..e verhdltnismiBig
groBe Arbeitsbreite moglich ist. Insbesondere das Auf-
tragen von Medien, die relativ pastSs sind oder aus
einer verschdumten Flotte bestehen, beispielsweise
einer Farbflotte, bfingt bei groBen Arbeitsbreiten
erhebliche Probleme mit sich hinsichtlich der gleich-

méBigen zZufihrung der Medien zum Substrat.

Beim Erfindungsgegenstand kann als Substrat jedes
faserige Material verwendet werden, beispielsweise
Textilware, insbesondere Florware, Filze, Non-wowens,
aber auch Papier, insbesondere wenn es saugfdhig ist.
Auch mit Fasern durchsetzte Folie kann derart geférbt;'
bedruckt oder auf andere Art und Weise veredelt werden,
gegebenenfalls auch beschichtet werden. Der Ubergang
von Non-wowens bis Papier ist verhdltnismdBig flieBend,
genauso wie der Ubergang von Non-wowens zu Kunststoffen,
bel denen z.B. auch eine gewisse Beschichtung vorgenommen
werden kann. )

Je nach zu erzielendem Ergebnis oder nach vorzunehmendem
Arbeitsschritt werden unterschiedliche Auftragsmittel als
Medium verwendet. Es ist zundchst an den Auftrag von Farbe
gedécht bzw. an Farbflotten oder auch an Farbstoffen zum
Drucken oder Farben des Substrates. Dabei kann das Medium,
wie bereits erwdhnt, fliissig, verschdumt oder pastds sein,
also eine verhdltnismdBid hohe Viskositit haben. Es besteht
aber auch die MOglichkeit, z.B. Latexschaum aufzubringen.
Die Warenbahn kann auch durch einen Schaum behandelt werden,
z.B. durch verschdumte Ausriistungschemikalien. Der Begriff
"Flotte® ist somit nicht einschrdnkend zu verstehen, es
wird aber immer eine gewisse Flissigkeitsmenge in dem
Auftragsmedium vorhanden sein. Diese Flissigkeit braucht

nicht unbedingt "Wasser" zu sein.
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Der Medienauftrag kann durch ein Sieb oder durch eine
Schablone hindurch vorgenommen werden. Das Sieb oder

die Schablone k&nnen gemustert oder auch ungemustert
sein.

Ferner ist es moglich, das Medium direkt auf das Substrat
zu bringen.

Die Maschinenkonstruktion kann ahnlich aussehen und

ausgebildet sein wie eine Siebdruckmaschine od.dgl.

Bei allen diesen Aufgabenstellungen ergibt sich aber das
Problem eines gleichmd3Bigen Auftrages iiber relativ grofle
Arbeitsbreiten, beilspielsweise einer Arbeitsbreite von
mehreren Metern, gegebenenfalls iiber 5 m Breiten. Insbe-
sondere beim Auftragen relativ pastOser Medien oder Schaum
ergeben sich die Schwierigkeiten. Bei pastOsen Medien
ergeben sich durch die Viskositdt Zufiihrungsschwierig-
keiten, bei Schaum die Erzielung der ZerstoOrung des
Schaumes im richtigen Moment. Schaum hat z.B. die Eigen-
schaft, dort liegen zu bleiben, wo er hingefdrdert wird,
wobeil er bel Weiterbewegung beispielsweise in einer Auf-
tragsvorrichtung, sich leicht zersetzen und zerfallen
kann, indem die einzelnen Schaumbldschen dann vorzeitig

zérfallen und nicht erst im Siebbereich oder auf der
Oberfldche des Substrates.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
das Auftragsmedium so nah wie mdglich an den Auftrags-
bereich heranzufiihren, ohne daB irgendwelche Bewegungs-
mittel das Medium angreifen. Dabei soll das Medium gleich-
miaBig auch uUber groBere Auftragsbreiten verteilt werden,
wobel die einzelnen Medienstr&me insgesamt einen gleich-
midBigen Auftrag gewdhrleisten, so daB {iber die Gesamt-

arbeitsbreite m8glichst gleichmdBige Zustinde herrschen.
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Die Erfindung besteht darin, daB an einem auf der
Auftragsebene liegenden, im wesen.lichen geschlossenen
Auftragsbalken eine Anzahl von im Abstand zueinander
liegenden Rohr- oder Schlauchanschliissen angeordnet ist,
denen mindestens eine zur Auftragsebene offene Kammer
im Auftragsbalken zugeordnet ist. Somit ist erzielt,
daB von einem oder mehreren Medienreservoiren her-
kommend bzw. von einer oder mehreren Férdervorrich-
tungen kommend oder von ein oder mehreren Schaumer-
zeugungsvorrichtungen zulaufend bis zum Substrat hin
iber die gesamte Arbeitsbreite der Vorrichtung hinweg
die Rohr- und Schlauchanschliisse liegen und das zuge-
fiihrte Medium direkt jeweils in einen relativ kleinen
Breitenbereich auf die Arbeitsfl&iche bringen. Somit
ist die Moglichkeit gegeben, {iber beliebige Arbeits-
breiten hinweg eine v8llig gleichmdBige Zufihrunf eines
Auftragsmediums, z.B. von verschiumter Flotte zum
Substrat zu gewdhrleisten. Die Rohr- oder Schlauchan-
schlisse miinden in relativ kurzer Distanz oberhalb

des Substrates bzw. oberhalb eines Siebes, einer Scha-
blone od.dgl., die auf dem Substrat liegt, und zwar im
Arbeitsbalken. Die Rohr- oder Schlauchanschliisse be-
dienen somit mit dem zugefiihrten Medium jewelils einen
verhdltnismiBig kleinen Bereich, diesen aber gleich-
midfig. Viele kleine Bereiche mit gleichen Zufihrungs-
bedingungen fiigen sich zu der Gesamtbreite zusammen,
wobeil diese Bereiche sich vereinen kdnnen oder relativ

dicht an dicht nebeneinanderliegend gemeinsam ein Ganzes
bilden.

Dabei ist es vorteilhaft, daB die Rohr- oder Schlauch-
anschlisse in gleichm&Bigem Abstand zueinanderliegen,
damit absolut gleichmd@Bige Verhdltnisse iliber der gesamten

Arbeitsbreite erzielbar sind.
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Ferner ist es wichtig, daB die Rohr- und Schlauchan-
schllisse von der Einspeisvorrichtung, wie Fordervor-
richtung, Reservoir, Erzeugungsvorrichtung bis zum
Auftragsbalken hin alle gleiche Linge und gleichen
Querschnitt aufweisen. Die gleiche L&ange und auch der
gleiche Querschniﬁt gewdhrleisten wiederum eine gleich-
mdBige Zufiihrung des Schaumes.

Auch die Einspeisvorrichtung sollte fiir die Rohr- und

zumindest aber
gleiche Wertigkeiten aufweist hinsichtlich Fdrdermenge

Schlauchanschlisse jeweils gleich sein,

und Druck. Ist nur eine Einspeisvorrichtung vorhanden __
fir samtliche Rohr- und Schlauchanschliisse, so ist es
wichtig, daB diese ebenfalls hinsichtlich der Fdrder-
menge und auch des eingebrachten Druckes sdmtliche

Rohr—~ und 3chlauchanschlisse gleichmdaBig bedient.

Die zur Auftragsebene offene Kammer erstreckt sich vor-
teilhafter Weise in Langsrichtung des Auftragsbalkens,
und zwar entweder als durchgehender, endseitig be-
grenzter Schlitz oder es sind mehrere Kammern vorhanden,
die fluchtend zueinander im Auftragsbalekn liegen, wobei
sie gemeinsam den Auftragsquerschnitt bilden. Letztere
Ausbildung ist insbesondere vorteilhaft und mdglich,
wenn der Arbeitsbalken mit einem Oszillationsantrieb
verbunden ist. Die fluchtend zueinander liegenden Kam-

mern sollten in Langsrichtung des Arbeitsbalkens liegen.

In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Auftragsvorrichtung im Langsschnitt,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II der Fig. 1,

Fig. 3 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Auftrags-
vorrichtung im L3angsschnitt,

o

Fig. einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3.

wi

Fig. ein mbgliches Ausfiihrungsbeispiel des Einsatzes

einer erfindungsgemd&Ben Auftragsvorrichtung.
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Wie aus Fig. 1 ersichtlich, besteht die erfindungs-
gemdBle Vorrichtung zum Auftragen eir .s Mediums in
flissiger, verschiumter oder pastOser -Form auf eine
Warenbahn aus einem auf der Auftragsebene A liegenden,
im wesentlichen geschlossenen Auftragsbalken 1, der
eine Anzahl im Abstand zueinander liegende Rohr- oder
Schlauchanschliisse 2 tragt. Diese Rohr- oder Schlauch-
anschliisse liegen in Bohrungen 10, deren Durchmesser

um die Materialstdrke grofBer ist als die diese Bohrungen
fortsetzenden Bohrungen 10', die ihrerseits in min-

destens einer zur Auftragsebene A offenen Kammer 11 miinden.

Die Kammer 11 erstreckt sich in L3ngsrichtung des Auf-
tragsbalkens 1 und-hat ebenfalls iber die gesamte Ar-
beitsbreite hinweg einen gleichm@Bigen Querschnitt,

so daB der durch die Bohrungen 10' durchflieBende

Schaum Uberall gleiche Verhdltnisse antrifft.

Die Kammer 11 erstreckt sich somit in Langsrichtung des
Auftragsbalkens und ist gemaB dem Ausfilhrungsbeispiel

der Fig. 1 und 2 als durchgehender, endseitig begrenzter
Schlitz ausgebildet. Die Endbegrenzungen 12 kdnnen vorge-
setzte Platten sein. Es besteht aber auch die Méglichkeit,
den Schlitz oder die Kammer 11 aus dem Gesamtmaterial

herauszuarbeiten.

Das oder auch die Medien werden jeweils in Pfeilrichtung B
durch die Rohr- oder Schlauchanschliisse hindurch zugefiihrt.
Bei diesen Ausfiihrungsbeispielen ist die Einspeisvorrich-
tung oder die Einspeisvorrichtungen nicht dargestellt.
Wesentlich ist, daB die Rohr- und Schlauchanschlisse im
gleichmdBigen Abstand im Verhdltnis zueinanderliegen und
jeweils gleiche Querschnitte aufweisen und gleiche L&ngen.
Auch die Einspeisvorrichtung bzw. die Einspeisvorrichtungen,
wie Pumpen, Ventile, Medienreservoire u.dgl., sollen mit
gleicher F8rdermenge unter gleichbleibendem und sich gleich-
maBig auf die Rohr- und Schlauchanschliisse verteilendem Druck

arbeiten.
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Vorzugsweise wird ein Medium iber s&@mtliche Rohr- und
Schlauchanschliisse von einer Einspeisvorrichtung zuge-
fiihrt. Es besteht aber auch die Mdglichkeit, unterschied-
liche Medien, vorzugsweise gleicher Konsistenz, den Rohr-

und Schlauchanschlissen zuzufiihren.

Der Auftragsbalken 1 kaﬁn‘auf einem Sieb 3 liegen,

das als einfaches Sieb ausgebildet sein kann, z.B. ein
Drahtgewebe ist, ein durchlochertes Blech, eine Schablone
oder auch ein méglichst stabiles Kunststoffsieb. Dieses
Sieb oder die Schablone ist in an sich bekannter Weilse
bzw. in vorgeschlagener Weise angetrieben in Pfeilrich-
tung C (Fig. 2). Das Sieb oder die Schablone liegen vor-
zugsweise auf der Ware auf. Der Auftragsbalken 1 liegt
somit bei den dargestellten Ausflihrungsbeispielen auf
einem Sieb 3, einer Schablone od.dgl., die oder das
vorzugsweise mit einem Bewegungsantrieb versehen ist.
Die Warenbahn ist mit 7 in der Zeichnung in der Fig. 1
angedeutet. Diese kann auf einem Tisch, einer Druckdecke

od.dgl., einem Gegendruckbalken, einer Gegendruckwalze
od.dgl. aufliegen.

Der Auftragsbalken 1 selbst kann mit einem in axialer
Richtung zum Auftragsbalken wirkenden Oszillations-

antrieb verbunden sein, der mit 4 in Fig. 1 angedeutet ist.
Dieser Oszillationsantrieb bewirkt die axiale Hin- und

Herfihrung des Arbeitsbalkens 1 in Pfeilrichtung D.

In den Fig. 3 und 4 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt,
bei dem mehrere Kammern 11 fluchtend zueinander im Auf-
tragsbalken 1 liegen, wobeil sie gemeinsam den Auftrags-
querschnitt bilden. Diese Kammern erstrecken sich in
Ldngsrichtung des Arbeitsbalkens und sind voneinander
durch Zwischenwdnde 14 getrennt. Bei Bewegung durch den
Oszillationsantrieb 4 in Pfeilrichtung D wird jede

Stelle in der Breite des Siebes 3 von den Kammern 11
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erfaBt bzw. iliberhaupt jeder Bereich auf der Arbeitsbreite.
Die Warenbahn 13uft mit dem auf ihr liegenden Sieb 3

in Pfeilrichtung C, also quer zur Verlaufsrichtung des
Arbeitsbalkens.

Das Sieb oder die Schablone konnen gemustert oder unge-
mustert sein, d.h. daB z.B. gedruckt oder gefirbt werden

kann bzw. daB ein Musterauftrag erfolgen kann.

In Fig. 5 ist ein Ausfihrungsbeispiel der Verwendung eines

derartigen Auftragsbalkens 1 gezeigt.

Ein Maschinengestell 5 trigt eine Siebdruckschablone
oder ein endlos umlaufendes Sieb 3, das iiber Rollen 30

mit Spannrolle 31 l1d8uft. Derartige Siebe bzw. Siebdruck-

schablonen mit ihren Antriebsmitteln sind in der DE-0OS 22 58 892

beschrieben. Die Schablone l3uft gleichmdBig um und wird
angetrieben. Die Warenbahn 7 l&uft in Pfeilrichtung E und
liegt auf einem endlos umlaufenden Forderband 8, das &hn-
lich einem evtl. siebartigen Drucktuch arbeitet. Diesem
Forderband 8 kann ein Antrieb zugeordnet werden, der mit 80

in der Zeichnung bezeichnet ist.

Unterhalb des oberen Trumes, und zwar unterhalb der

Kammer 11 des Arbeitsbalkens 1, kann ein an sich bekannter
Saugkasten 6 angeordnet sein, der sich auch iber die ge-
samte Arbeitsbreite erstreckt und einen Saugschlitz aufweist,
um das Medium sicher in die Ware 7 einzusaugen, die durch
den Arbeitsbalken auf éie Ware aufgebracht wird. Diese
Darstellung der Fig. 5 ist ein mdgliches Ausfiihrungsbei-
spiel.

Weiterhin sind in Fig. 5 Seitenfiihrungen 15 angedeutet fir
die Darstellung der M&glichkeit einer genauen Filihrung fiir

die Oszillationsbewegung des Arbeitsbalkens.
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Bei Bewegung des Auftragsbalkens 1 werden immer Schlauch-
anschliisse 2 notwendig sein, die z.B. von einer Einspeis-
vorrichtung 9, z.B. einer Schaumerzeugungsvorrichtung kommen.
Diese Schaumerzeugungsvorrichtung kann beispielsweise nach
der DE-0S 25 23 062 ausgebildet sein. Die Rohr- oder
Schlauchanschlisse 2 liegen in Reihe nebeneinander, sind
gleich lang und gleich dimensioniert und flihren in den
Arbeitsbalken 1. In Fig. 5 ist nur ein Rohr- oder Schlauch-

anschluf3 2 zu sehen, da sie exakt nebeneinander bzw.

hintereinander liegen.

Es besteht auch die M&glichkeit, statt dieser Schablone
ein Sieb, ein Siebgewebe od.dgl. mit oder ohne Musterung

einzusetzen oder auch eine Zylinderschablone.

Ferner besteht die Moglichkeit, den Auftragsbalken 1 di-

rekt auf das Substrat oder die Warenbahn 7 aufsetzend ar-
beiten zu lassen.

Der Auftragsbalken 1 hat vorzugsweise eine umgekehrte
T-Form. Damit liegt er mit zwei der Auftragsflidche zuge-

ordneten Auflagefldchen 16 sicher auf dem Substrat bzw.
auf dem Sieb 3 auf.

Es besteht noch die Moglichkeit, das Medium unter relativ
starkem Druck zuzufiihren und, wie bereits erwdhnt, es ein-
zusaugen u.dgl. Wesentlich ist, daB iUber die Gesamtarbeits-
breite hinweg jeweils gleiche Verhdltnisse herrschen bzw.
anndhernd gleiche Verhdltnisse, ob nun mit relativ ge-
ringem FOrderdruck zugefiihrt wird oder mit relativ hohem
Forderdruck, ob nun das Medium nur aufgetragen wird,

durch ein Sieb aufgetragen wird oder noch zusdtzlich
eingesaugt wird.
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Der Begriff "Einspeisvorrichtung" ist ebenfalls nicht
einschrdnkend zu verstehen. Diese Einspeisvorrichtung
kann aus einer Anzahl von Zufihrungsvorrichtungen u.

dgl., wie sie bereits erwdhnt sind, bestehen.

Auch der Begriff "Warenbahn" ist nicht einschrinkend
zu verstehen. Es kOnnen auch fl&dchige Einzelteile

entsprechend bedruckt, bemustert oder veredelt werden.

Es ist im wesentlichen daran gedacht, von einer einzigen
Einspeisquelle aus durch die gleich ausgebildeten

Rohr— und Schlauchanschliisse 2 iiber groBe Arbeitsbreiten
ein einziges Medium erst im ZufluB fraktidnieft und itber
der Auftragsebene wieder vereint absolut gleichmiBig

dieser zuzufiihren und damit auf die Ware aufzubringen.
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Patentanspriiche

1, Vorrichtung zum Auftragen von fliissigen, verschdumten
oder pasttsen Medien auf eine Warenbahn, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an einem auf der Auftragsebene (A)
liegenden, im wesentlichen geschlossenen Auftrags-
balken (1) eine Anzahl von im Abstand zueinander
liegenden Rohr- oder Schlauchanschliissen (2) ange-
ordnet ist, denen mindestens eine zur Auftragsebene (A)
of fene Kammer (11) im Auftragsbalken (1) zugeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohr- und Schlaucanschliisse (2) in gleich-
mdBigem Abstand zueinander liegen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohr- und Schlauchanschlisse (2) von der Ein-
speisvorrichtung bis zum Auftragsbalken (1) hin alle

gleiche Ld@nge und gleiche Durchtrittsquerschnitt auf-
weisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Kammer (11) in Lingsrichtung des Auftrags-—
balkens (1) erstreckt und als durchgehender, endseitig
begrenzter Schlitz ausgebildet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBB mehrere Kammern (11) fluchtend zueinander im Auf-
tragsbalken (1) liegen, wobei sie gemeinsam des Auf-

tragsquerschnitt bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB jede in Lingsrichtung des Auftragsbalkens (1)
liegende Kammer (11) mit mindestens einem gesonderten

Rohr- oder Schlauchanschiuﬁ (2) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftragsbzlken (1) auf einem Sieb (3), einer
Schablone od.dgl. angeordnet ist, das oder die vorzugs-

weise mit einem Bewegungsantrieb versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftragsbalken (1) mit einem in axialer Rich-
tung zum Auftragsbalken (1) wirkenden Oszillations-

antrieb (4) verbunden ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bewegungsrichtung des Siebes (3)
oder der Schablone bzw. die Bewegungsrichtung der
Warenbahn im rechten Winkel zur Bewegungsrichtung des
Auftragsbalkens (1) liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftragsbalken T-formig ausgebildet ist und
zwel der Auftragsebene® zugeordnete Auflageflichen (16)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Auftrags-
balken (1) Rohr- oder Schlauchanschliisse (2) tri3gt,

die in einer Bohrung (10) liegen, die sich in einer
kleineren Bohrung (10') fortsetzt bis zur Kammer (11)
bzw. zu den Kammern (11), wobei der lichte Querschnitt
der Rohr- oder Schlauchanschliisse (2) gleich ist dem

lichten Querschnitt der kleineren Bohrung (10').

t

=

r



12.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Rohr- und Schlauchanschliisse (2) mit einer
Vorrichtung zur Schaumerzeugung (9) bzw. Schaum-

forderung verbunden sind.
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