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@ Galvanisiereinrichtung.

@ Einrichtung zum Galvanisieren im Durchlauf, wobei die FIG1
Galvanisierwanne (1) mit einer horizontal angeordneten,
drehbaren Galvanisiertrommel (4) ausgestattet ist; an einem
Ende der Trommel (4) ist eine Eingangsstation (2) und am
anderen Ende eine Ausgangsstation (3) angeordnet. Insbe-
sondere bei Verwendung eines sauerstoff- und wasserfreien
aluminiumorganischen Elektrolyten zum galvanischen Ab-
scheiden von Aluminium sind die Galvanisierwanne (1)
sowie die Eingangs- und Ausgangsstation gasdicht abge-
= schiossen. Vorzugsweise enthalten die Eingangs- und Aus-
< gangsstation (2 bzw. 3) je eine Flassigkeitsschleuse.
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Galvanisiereinrichtung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung fiir das
elektrolytische Abscheiden von Metallen auf Gegensténden,
bestehend aus einer Galvanisierwanne, in der sich
widhrend des Betriebes ein Elektrolyt befindet, einer in
dieser Galvanisierwanne angeérdneten und mit dem einen
Pol einer Spannungsquelle verbundenen Trommel, in der
die zu galvanisierenden Gegenstinde &sich wdhrend des
Betriebes befinden, sowie einer Anode, die mit dem
anderen Pol der Spannungsquelle verbunden ist.

Eine solche Einrichtung ist bereits bekannt; insbesondere
fiir das Galvanisieren von kleinen Gegensténden. Die ganz
abschlief3bare Trommel wird mit einer Charge der zu
galvanisierenden Gegenstinde gefilillt, dann in das
Elektrolytbad gebracht und wihrend einer vorausbestimmten
Zeit gedreht. Solche Einrichtungen sind fiir die Durch-
fihrung eines fortlaufenden Galvanisiervorganges unge-
eignet. AuBerdem sind sie dann ungeeignet, wenn es sich
um das galvanische Abscheiden von Metall aus einem sauer-
stoffreien und wasserfreien Elektrolyten handelt, wobei
Uber dem Elektrolyten widhrend des gesamten Vorgangs vor-

zugswelse eine Atmosphidre aus inertem Gas erhalten
bleiben mufl.

Nunmehr ist aus der deutschen Patentschrift 25 37 256 eine
Einrichtung bekannt, bei der eine Galvanisierwanne mit
einem ringférmigen Elektrolyttrog verwendet wird, dessen
ringfdrmige Innenwand Uber dem Elektrolyten durch einen
scheibenfdrmigen Wandteil geschlossen ist, wdhrend auf

der bis zu einem htheren Niveau reichenden AuBenwand

ein abschlieBender Deckel befestigt ist. Zwischen dem

Hs 1 Kow / 7.7.1981
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scheibensdrmigen Wandteil und dem Deckel ist eine
Kontaktiervorrichtung vorgesehen, die eine Reihe von
Tragarmen aufweist, die mit ihrem inneren Ende mit der
Rotationsachse eines Antriebsmechanismus verbunden sind.
Die bis iiber den Elektrolyten in dem ringfdérmigen Trog
herausragenden anderen Enden der Tragarme dienen als
Stiitzpunkt fiir das Aufhingen von Warengestellen, an
denen die zu galvanisierenden Gegenstédnde befestigt
werden miissen. Diese Warengesteile werden zunichst in
eine Uber dem Deckel des Elektrolyttroges angeordnete
Schleusenkammer gebracht, die mit einem inerten Gas ge-
fillt werden kann. Von dort aus werden die Warengestelle
durch eine verschliefbare Tir in die Galvanisierwanne
heruntergelassen - und an einem der Tragarme aufgehingt.
Das Entfernen der Warengestelle erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge. '

Diese bekannte Einrichtung ist nur fiir das Galvanisieren
von Gegensténden geeignet, die aul Gestellen befestigt
werden kSnnen. Fiir das Galvanisieren von kleinen Gegen-
gstdnden mit groBien Stlickzahlen, wie Bolzen, Muttern,
Schrauben, Abstandsbuchsen und dergleichen ist diese
Einrichtung unwirtschaftlich, well das Aufspannen solcher
Gegensténde sehr arbeitsintensiv und deshalb sehr teuer
wére.

' Der vorliegendeErfindung liegt die Aufgabe zugrunde,

eine Einrichtung zu schaffen, mit der es mdglich ist,
in einem fortlaufenden ProzeB auch kleine Gegensté&nde
zu galvanisieren, ohne daB diese aufgespannt zu werden
brauchen.

Diese Aufgabe wird mit einer Einrichtung gemdB8 der Er-
findung dadurch erreicht, dafB die Trommel als ein um
seine Lingsachse drehbarer Zylinder mit offenen Enden

-



10

15

20

25

30

35

0070011

T 81p 8026 E
ausgefihrt ist, und daB8 die Trommel mit Fihrungsmitteln

fir das Bewegen der zu galvanisierenden Gegenstidnde
durch die Trommel von einer mit Transportmitteln ver-
sehenen Eingangsstation an dem einen oifenen Ende zu
einer mit Transportmitteln versehenen Ausgangsstation

an dem anderen offenen Ende der Trommel ausgeriistet ist.
Die zu galvanisierenden Gegenstinde werden nun durch die
genannten Transportmittel in der Eingangsstation in das
eine. offene Ende der drehbaren Trommel gebracht. Durch
die Fllhrungsmittel in der Trommel werden die Gegenstinde -
allm&hlich zu dem anderen offenen Ende der Trommel ge-
fordert, wo die dort vorhandenen Transportmittel das Aus-

bringen der galvanisierten Gegenstdnde nach auBerhalb
der Einrichtung besorgen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung, die
insbesondere fiir das galvanische Abscheiden von Aluminium
aus einem von vornherein sauerstoffreien und wasserfreien
aluminium-organischen Elektrolyten bestimmt ist, ist die
Galvanisierwanné gasdicht abschlieBbar ausgefiihrt, wobei
iber dem Elektrolyten ein inertes Gas einflhrbar ist und
wobel die Eingangsstation und die Ausgangsstation
Fliissigkeitsschleusen enthalten.

Bei einer bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung sind
sowohl die Eingangsstation als auch die Ausgangsstation
mit je einer bis liber das Niveau des Elektrolyten ragen-
den Trennwand zwischen der Galvanisierwanne, in der sich
die Trommel befindet,/g%n Fliissigkeitsschleusen der Ein-
gangsstation bzw. der Ausgangsstation versehen sind,.wo-
bei die Fliissigkeitsschleusen der Eingangsstation und
der Ausgangsstation mit Fllissigkeit bis zu einem Niveau
unter dem Rand der Trennwand gefiillt sind und mit einer
weiteren von dem oberen Geh#duseteil bis in die Flissig-
keit herunterreichenden weiteren Trennwand versehen sind.
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Diese weiteren Trennwédnde grenzen den Raum liber dem Elek-~
trolyten in der Gaivanisierwanne von den Riumen {iiber
der Fiissigkeit der Flilssigkeitsschleusen der Eingangs-
bzw. Ausgangsstation ab, also von den RZumen, die
wihrend der Durchfilhrung des Galvanisierprozesses vor-
zugsweise mit einem triZgen Gas geflillt sind,

Weitere Vorteile, Kennzeichen und Eigenschaften der Eine
richtung ergeben sich eus der nachfolgenden Beschreibung
eines in der Zeichnung dargestellten Ausflhrungsbeispiels,

- Anhand der Zeichnung, in der ein Ausfilhrungsbeispiel

schematisch dargestellt ist, wird die Erfindung niher
erldutert; es zeigen:

Figur 1 eine Vorderansicht einer Einrichtung, .

Figur 2 eine Schnittansicht einer nach der Linie II-II
geschnittenen Eingangsstation der Einrichtung
nach Figur 1 und

Figur 3 eine Schnittansicht einer nach der Linie III=III

geschnittenen Ausgangsstation der Elnrichtung

nach Figur 1.

Im folgenden Text sind die in den verschiedenen Figuren
vorkommenden gleichen Einzelteile mit denselben Bezugs-
ziffern gekennzeichnet.

Wie aus den Figuren zu ersehen ist, besteht die Ein-
richtung.aus einer langgestreckten Galvanisierwanne 1,
die an dem einen Ende durch eine in der Hauptsache quer
zur LiEngsrichtung dieser Galvanisierwanne 1 angeordneten
Eingangsstation 2 und an dem anderen Ende durch eine
ebenfalls in der Hauptsache quer zur Lingsrichtung der
Galvanisierwanne 1 angeordneten Ausgangsstation 3 ab-
geschlossen ist. Die Galvanisierwanne 1 und die Eingan'gs-
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und Ausgangsstation 2 und 3 sind auf einem in den Figuren
schematisch angedeuteten Fundament 9 angeordnet. In der
Galvanisierwanne 1 befindet sich eine langgestreckte
Trommel 4, die auf einer Anzahl von Rollenpaaren 5,6,7
und 8 drehbar gelagert ist. Wie insbesondere aus Figur 2
hervorgeht, wo das Rollenpaar 5 mehr im Detail sichtbar
ist, ist jedes dieser Rollenpaare mit 2 R&dern oder
Rollen 5a und 5b versehen, die in einigem Abstand von-
einander in der Galvanisierwanne befestigt sind. Die
entsprechenden Rollen 5a, 6a, 7a und 8a sind, ebenso
wie die entsprechenden Rollen 5b, 6b, 7b und 8b, so unter-
einander ausgerichtet, dafB mit einer Anzanl von Verstir-
kungs- und Flhrungsringsn 10 bis 13 versehene Trommel 4
auf diesen Rollenpaaren 5 bis 8 drehbar gelagert ist.

~An der Galvanisierwanne 1 befindet sich weiter eine

Antriebseinheit 14, die auf eine nicht nZher angedeutete
Weise filir den Drehantrieb der Trommel &4 sorgt. Die Trommel
4 ist mit Flihrungsmitteln 15 in Form von auf der Innen-

- oberfliche spiralfdrmig angebrachten, lber diese Innen-

oberflédche verlaufenden Rippen versehen. Wenn sich die
Trommel 4 dreht, dann sorgen diese Rippen dafiir, daB die
in der Trommel &4 befindlichen zu galvanisierenden kleinen
Gegenstinde allm#hlich von der Eingangsstation 2 zur Aus-
gangsstation 3 befdrdert werden.

Anstelle einer einzelnen Rippe konnen auch mehrere in-
einandergreifende spiralfdrmige Rippen verwendet werden.

Die Eingangsstation 2 enth#lt bei dem gewZhlten Aus-
fihrungsbeispiel eine Flﬁséigkeitsschleuse, die sich un-
mittelbar an die Galvanisierwanne 1 anschlieBt. Ihr Ge-
h&use 20 verliuft senkrecht zur Lingsrichtung der Gal-
vanisierwanne 1, wie Figur 2 zeigt. In dem Geh&use 20
der Eingangsstation 2 ist eine Trennwand 21 angebracht,
deren oberer Rand 22 sich iber das Niveau 23 des
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Elektrolyten 16 in der Galvanisierwanne 1 erstreckt. Der
Raum an der anderen Seite der Trennwand 21 ist zur Bil-
dung einer Fliissigkeitsschleuse bis unter den Rand 22
der Trennwand 21 mit Flissigkeit 17, z.B. Toluol, gefiillt.
Von dem oberen GehZusetell 28 der Eingangsstation 2 ver-
liuft eine weitere Trennwand 24 bis in diese Flissigl it
17. Wie Figur 2 zeigt, befindet sich links von dieser wei-
teren Trennwand 24 ein Einflhrtrichter 29, durch den die
2u galvanisierenden Gegensténde in die Eingangsstation 2
eingebracht werden kdnnen. Die bis in die Fllssigkeit 17
reichende Trennwand 24 sorgt dafiir; dzBf der Raum {iber der
Fliissigkeit 17 und Uber dem Elektrolyten 16 in der Galvani- .
sierwanne 1, in dem sich ein inertes Gas befindet, von
der AuBenwelt abgeschlossen ist, so daB {iber die Eingangs-
station 2 einerseits kein inertes Gas entweichen kann und
andererseits kein Sauerstoff in diesen Raum eintreten
kann., Die zu galvanisierenden Gegenstinde werden den in
Figur 2 schematisch wiedergegebenen Einfiihrtrichter 29 mit
einer Dosierschiittelrinne 25 zugefiihrt und gelangen dann
auf ein in der Eingangsstation 2 angeordnetes Transport-
band 26, dessen eines Ende sich unter der Trennwand 24
der Flissigkeitsschleuse bis an die eine Seite dieser
Trennwand 24 in der Fllissigkeit 17 erstreckt und dessen
anderes Ende auf der anderen Seite der Trennwand 24 iUber
der Fliissigkeit 17 herauskommt und sich bis zur oder
vorbei an der Trennwand 21 erstreckt. Die itiber den Ein-
fiihrtrichter 29 mit dér Dosierschiittelrinne 25 einge-
brachten Gegenstinde werden von diesem Transportband 26
aus der Fliissigkeit 17 der Fliissigkeitsschleuse nach oben
transportiert und gelangen dann iUber einen Trichter 27
zum vorderen Ende der Trommel 4,

Wie bereits bemerkt wurde, werden die Gegenst&nde von den
rippenférmigen Filhrungsmitteln 15 wéghrend der Drehung
der Trommel 4 allm&hlich von der Eingangsstation 2 zur
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Ausgangsstation 3 befdrdert. :

Die Ausgangsstation 3 besteht ebenso wie die Eingangs-
station 2 aus einem in sich geschlossenen Gehduse 30, das
sich an die Galvanisierwanne 1 anschliefBt. Wie Figur 3

‘mehr im Detail zeigt, befindet sich auch im GehZiuse 30

der Ausgangsstation 3 eine Trennwand 31, deren oberer
Rand 32 Uiber das Niveau 23 des Elektrolyten 17 in der
Galvanisierwanne 1 nerausragt.

Wie Figur 3 zeigt, enthZlt zuch die Ausgangsstation 3
eine Fliissigkeitsschleuse. Zu diesem Zweck befindet sich
auf der rechten Seite dieser Trennwand 31 ein Raum, der
bis unter den Rand 32 mit Flissigkeit 18, z.B. Toluol,
gefiillt ist. Von dem oberen Gehduseteil 19 der Ausgangs-
station 3 erstreckt sich eine weitere Trennwand 34 bis
in diese Fliissigkeit.18. Diese weitere Trennwand 34

hat dieselbe Funktion wie die weitere Trennwand 24 in der
Eingangsstation 2. Die aus der Trommel 4 austretenden
galvanisierten Gegenstinde werden iiber einen trichter-
formigen AuslaB 35 in die Richtung des unteren Endes
eines Transportbandes 36 gelenkt, dessen anderes Ende
aus dem Elektrolyten herausgefiihrt ist und sich bis

zu oder vorbei an den Rand 32 der Trennwand 31 erstreckt.
Die iiber dieses Transportband 36 aus dem Elektrolyten

16 hinaustransportiérten galvanisierten Gegensténde
werden, bevor sie dieses Transportband 36 verlassen,

vom anhaftenden Elektrolyten mittels einer Reihe von
Spriihdiisen 37,mit denen eine Fliissigkeit (z.B. Toluol)
verspritzt wird, die vorzugsweise selbst einen Bestand-
teil des Elektrolyten bildet, gereinigt.

Von dem oberen Ende des Tranéportbandes 36 gelangen die
gereinigten Gegenstinde liber ein trichterfdrmiges Bauteil
38 auf einen in die Flissigkeit 18 eintauchenden Teil
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eines weiteren Transpcrtbandes 39, dessen anderes Ende
auf der enderen Seite der weiteren Trennwand 34 der
-Fliissigkei+cschieuse Uber dieser Fliissigkeit 18 endet
und bis zur Ausgangsdffnung in der Ausgangsstation 3

5 wverliuft, die im vorliegenden Fall ein trichferf6rmiger
Stutzen 40 ist.

Wie aus Figur 1 hervorgeht, befindet sich in der Trommel
4 zentral eine langgestreckte Anode 50,'deren Enden

10 isolierend abgestiitzt sind. Der {bersicht halber ist nur
die Abstlitzung 55 links in Figur 1 schemestisch darge-
stelit, wghrend die Abstlitzung auf der rechten Seite nicht
dargestelilt ist. Auch die Art, in der die Anode 50 mit
der fir den ElekirolyseprozeB erforderlichen Spannungs-

15 quelle verbunden ist, ist in der Figur nicht dargestellt.
Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist
die Trommel 4 aus perforiertem Material hergestellt und

' -es befinden sich an der AuBenseite der Trommel 4 weitere

gebogene plattenférmige Anoden 51, 52 und 53. Diese ge-

20 ©bogenen plattenfdrmigen Anoden 51, 52 und 53 erstrecken
sich vorzugsweise {iber einen Winkel# (siehe Figur 2),
der so gewdhlt ist, daB diese platfenfdrmigen Anoden sich
wihrend des Galvanisiervorganges sehr dicht in der N&he
der wegen der Drehung der Trommel 4 etwas an der Trommel-

25 wand hochkrichenden zu galvanisierenden Gegenstinde be-
finden.

Die vorstehend beschriebene Einrichtung ist besonders
fiir das galvanische Abscheiden von Aluminium aus einem |
30 sauerstoff- und wasserfreien aluminium-organischen §
Elektrolyten geeignet. Es ist aber leicht einzusehen, '
daB die Einrichtung gemiB8 der Erfindung auch fiir das
Abscheiden anderer Metalle aus einem entsprechenden Elek-
trolyten verwendet werden kann. ) _
35
| Die Einrichtung gemZ8 der Erfindung kann fir alle galvani-
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aschen Prozesse verwendet werden, bei denen widhrend des
Prozesses der Zutritt von Sauerstoff vermieden werden
nuf, weil beisplelsweise dadurch der Elektrolyt ver-
schlechéé;f'wird oder weil wihrend des Galvanisier-
prozesses Ddmpfe freiwerden, die mit Sauerstoff eine
ungewlinschte Verbindung bilden konnen. -

Es ist verstindlich, da8 die Erfindung nicht auf die
vorstehend beschriebene Ausfithrungsform der Einrichtung
beschrénkt ist, sondern dafBl verschiedene Modifikationen
und Anderungen angebracht werden kdnnen, chne den Rahmen
der Erfindung zu verlassen. So ist es beisielsweise
néglich, anstelle von Transportbidndern Eimerketten-
forderer zu verwenden; der Trichter mit Dosierschiittel-
rinne am Eingang der Eingangsstation kann durch eine
andere Art Transportmechanismus ersetzt werden, bei-
spielsweise durch ein Transportband oder einen Schnecken-
forderer oder dgl.. Auch die relative Anordnung der Ein- .
gangs- und Ausgangsstation'zur Galvanisierwanne kann so
gewdhlt sein, daB diese nicht quer, sondern hinterein- -
ander liegen, was zu einer anderen Form des Raumes fihrt,
in dem die Anlage untergebracht werden muBl. Weiterhin
kSnnen die Fihrungsmittel in der Trommel auch als lose
Schaufel ausgefiihrt sein, die so zueinander angeordnet
sind, daB bei Drehung der Trommel eine Fortbewegung der
zu behandelnden Teile in Achsrichtung erfolgt.

Anstelle der Fliissigkeitsschleusen in der Eingangs- und
Ausgangsstation konnen auch andere Schleusen, z.B. Gas-
schleusen verwendet werden. Vorzugsweise wird fir die
Flissigkeitsschleusen eine Fliissigkeit verwendet, die sich
mit dem Elektrolyten vertrdgt, beispielsweise Toluol.

17 Patentanspriiche
3 Figuren
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Patentanspriiche

1. Einrichtung flir das elektrolytische Abscheiden von
Metall auf Gegenstédnden, bestehend aus einer Galvanisier
wanne, in der sich wdhrend des Betriebes ein Elektrolyt
befindet, einer in dieser Galvanisierwanne angeordneten,
mit dem einen Pol einer Spannungsquelle verbundenen
Trommel, in der sich die zu galvanisierenden Gegenstinde
wihrend des Betriebes befinden, sowie einer Anode, die
mit dem anderen Pol der Spannungsquelle verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet , daB die Trommel
(4) 2ls ein um seine Lingsachse drehbarer Zylinder mit

. offenen Enden ausgefiihrt ist und daB die Trommel (&) mit

Fithrungsmitteln (15) flir das Bewegen der zu galvani-
sierenden Gegenstinde durch die Trommel (4) von einer
mit Transportmitteln (26) versehenen Eingangsstation
(2) am einen offenen Ende zu einer mit Trano ortmitteln
(36, 39) versehenen Ausgangsstation (3) am anderen
offenen Ende der Trommel (4) versehen ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge kenn -
zeichnet , daB die Galvanisierwanne (1) fiir das
galvanische Abscheiden von Aluminium aus einem sauer-
stoff- und wasserfreien aluminium-organischen Elektro-
lyten gasdicht abschlieBbar ausgefiihrt ist, in der lber
dem Elektrolyten (16) ein triges Gas einfithrbar ist, und

daB die Eingangsstation (2) und die Ausgangsstation (3)
Fliissigkeitsschleusen enthalten.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge kenn -
zeichnet , daB sowohl die Eingangsstation (2) als
auch die Ausgangsstation (3) mit je .einer bis iiber das
Niveau (23) des Elektrolyten (16) ragenden Trennwand

(21 bzw. 31) zwischen der Galvanisierwanne (1), in der sich
die Trommel (4) befindet, und den Flussigkeitsschleusen
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der Eingangsstation (2) bzw. der Ausgangsstation (3)
versehen sind, wobei die Fllissigkeitsschleusen der
Eingangsstation (2) und der Ausgangsstation (3) mit
Fltissigkeit (17 bzw. 18) bis zu einem Niveau (23)
unter dem Rand (22 bis 32) der Trennwand (21 bzw. 31)
gefiillt sind und mit einer weiteren von dem oberen Ge-
hiuseteil (28 bzw. 19) bis in die Fliissigkeit (17 bzw.
18) herunterreichenden weiteren Trennwand (24 bzw., 34)
versehen sind.

L, Einrichfung'nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet , daB zu den Transport-
mitteln in der Eingangsstation (2) ein Transportband (26)
gehdrt, das so angeordnet ist, daf sein eines Ende sich
an der einen Seite der weiteren Trennwand (24) in.der
Fliissigkeit (17) erstreckt. und das andere Ende an der
anderen Seite der Trennwand (24) iiber der Fliissigkeit
(17) der Fliissigkeitsschisuse Berauskommt und sich bis
zum Rand (22) der Trennwand (21) erstreckt.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn -
zeichnet , daé die zu galvanisierenden Gegen-
stinde {iber eine Dosierschiittelrinne (25) durch eine
Eintrittsdéffnung in der Eingangsstation (2) bis iber das
eine Ende des Transportbandes (26) transportierbar sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch g e -
kennzeichnet , daB das andere Ende des
Transportbandes (26) iiber einen Trichter endet, dessen
unteres Ende sih in das eine Ende der Trommel (&) er-
streckt. '

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet , daB zu den Transport-
mitteln in der Ausgangsstation (3) ein Transportband (39)
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gehdrt, das so angeordnet ist, daB sich sein eines Ende
an der einen Seite der weiteren Trennwand (34) in der
Fliissigkeit (18) befindet und sein anderes Ende an der
anderen Seite der weiteren Trennwand (34) #iber der
Fliissigkeit (18) der Flissigkeitsschleuse und sich bis
an die Ausgangs8ffnung in der Ausgangsstation (3) er-
streckt. -

8. Einricntung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch é ekenn zeichnet y daB die galvani-
sierten Gegenstinde vom anderen Ende der Trommel (4)
zur Fliissigkeitsschleuse der Ausgangsstation (3) durch
ein weiteres Transportband (36) transportierbar sind,
dessen eines Ende sich im Elektrolyten (16) bis unter
das betreffende Ende der Trommel (4) erstreckt, wihrend
sein anderes Ende auf der anderen Seite der Trennwand
(31) sich bis iiber die Fliissigkeit (18) in der Fliissig-
keitsschleuse der Ausgangsstation (3) sich erstreckt.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet , daB zwischen dem iiber die Flissigkeit
(18) herausragenden Ende des weiteren Transportbandes
(36) und dem in die Fliissigkeit (18) ragenden Ende des
Transportbandes (39) sich ein trichterfdrmiges Bauteil
(38) befindet. |

" 10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge kenn -

zeichnet , daB in der Ausgangsstation (3) iber
dem Transportband (36) und der Galvanisierwanne (1)
Sprithdiisen (37) angebracht sind, um den Elektrolyten von
den galvanisierten Gegenstidnden abzuspritzen.

11. Einrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet , daB die Trans-~
portbidnder (26, 36 und 39) in einer Richtung senkrecht
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zur Lingsachse der Trommel (4) verlaufen.

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet , daB8 die Fihrungs-
nittel (15) aus einer oder mehreren spiralfiéirmig auf
der Innenwand der Trommel (4) angeordneten vorstehenden
Rippen bestehen.

13. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet , daB in der Trommel (4)
eine Anode (50) angeordnet ist.

14, Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet , daB die Trommel
(4) aus perforiertem Material hergestellt ist.

15. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch g e k enn -
zeichnet , daB auBerhalb der Trommel (&) in der
Galvanisierwanne (1) weitere, vorzugsweise plattenfdrmige
Anoden (51 bis 53) parallel zur Trommel (4) angeordnet
sind.

16. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet , daB3 die Trommel
(4) aus Kunststoff besteht, und daB die elektrische Ver-
bindung zu den zu galvanisierenden GegenstZnden durch
besondere an der Innenwand der Trommel (4) angeordnete
Kontaktelemente erfolgt.

17. Einrichtung nach Anspruch 16, unter Einweis auf An-
spruch 12, dadurch geXennzeichnet , daB
die eine oder dafl die mehreren spiralfdrmig an der Innen-
wand der Trommel (4) angebrachten Rippen zugleich als
Kontaktelement dienen.
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