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€9 Zerleghare Werkbank aus Holz.

€) Es wird eine zerlegbare Werkbank (10) aus Holz be-
schrieben, die aus einer Arbeitsplatte (12) und einem die
Arbeitsplatte (12) tragenden rechteckigen oberen Rahmen
(14) gebildet wird, an dessen vier Ecken Stiitzbeine (16)
angeordnet sind, die nahe ihrer unteren Enden mittels eines
unteren rechteckigen Rahmens (18) miteinander verbunden
sind, wobei die Abmessungen der Rahmen (14, 18) derart
gewahit sind, daB der untere Rahmen (18) in den oberen
Rahmen (14) und die Beine (16) in den unteren Rahmen (18)
Y= cinlegbar sind. Dadurch entsteht eine Werkbankverpak-
< kungseinheit (50) sehr geringer Abmessungen, so daB sich
mehrere Werkbanke (10) in dieser Form der Werkbankver-
~ packungseinheit (50) palettenartig zusammenfassen lassen
und sich dadurch Transport, Lagerung wie auch Aufstellung
N im Verkaufsraum stark vereinfacht, wodurch der Endver-
(Q kaufspreis einer derartigen Werkbank (10) sehr viel nied-
riger gehalten werden kann als es bei herkémmlichen
° Werkbénken der Fall ist, die im fertigen Zustand vom Her-
I steller zum Verbraucher gelangen.
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* Zerlegbare Werkbank aus Holz

‘Die Erfindung betrifft eine zerlegbare Werkbank aus Holz, be-
stehend aus einer Arbeitsplatte und einem die Arbeitsplatte
tragenden rechteckigen oberen Rahmen, an dessen vier Ecken Stiitz-
beine angeordnet sind, die nahe ihren unteren Enden mittels

eines unteren rechteckigen Rahmens miteinander verbunden sind,
wobei die Rahmen aus jeweils vier fest miteinander verbundenen
Holzleisten bestehen.

Werkbédnke aus Holz sind in verschiedenster Ausfiihrungsform seit
sehr langer Zeit in Gebrauch. Man unterscheidet im wesentlichen
zwel Gruppen von Werkbdnken, nd&mlich zum einen Werkbdnke fiir
Handwerker, die verhdltnismdBig solide, stabil aber auch teuer
in der Herstellung und schwer zu transportieren sind. Auf der
anderen Seite gibt es Werkbdnke flir Heimwerker, die billiger
in der Herstellung als professionelle Werkbinke sind, auch vom
Gewicht her meistens leichter und dadurch besser transportabel
sind, wobei aber trotzdem Transport und insbesondere auch Lage-
rung derartiger Werkbdnke wegen der Sperrigkeit noch zu teuer
sind.
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In jlingerer Zeit ist es auch liblich geworden, Mtbel in zerleg-
barer Form an den Endverbraucher zu liefern, der diese MObel
dann mit Hilfe verh&8ltnismdBig einfacher Werkzeuge und beigepack-
ten Beschldgen bei sich zu Hause zusammensetzt und aufstellt.

Eine zerlegbare Werkbank in diesem Sinne ist bisher jedoch

nicht bekanntgeworden, dies wohl auch deshalb, wéil bei einer
Werkbank hinsichtlich der Stabilitdt besondere Anforderungen

zu stellen sind,und die Zerlegbarkeit bei {iblichen Konstruktionen
oft zu verminderter Stabilitdt fiihrte.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer zerlegbaren Werk-
bank der eingangs genannten Art, die im zusammengesetzten Zustand
die an eine Werkbank zu stellenden Stabilitdtsanforderungen
erfiillt, andererseits aber fiir Versand- und Lagerzwecke extrem
eng zusammengelegt werden kann, so daB die Werkbank im zusammen-
gelegten Zustand nur ein geringfiigig grdBeres Volumen erfordert,
als der Summe der Volumen der einzelnen Teile der Werkbank ent-
spricht. Nach M6glichkeit sollte auBerdem die von den zusammen-
gelegten Teilen gebildete Einheit ohne wesentliches zus&dtzliches
Verpackungsmaterial transportabel und lagerf&hig sein, so dasB

z. B. fiir den Versand der zusammengelegten Werkbank nicht etwa
durch notwendig werdendes Versteifungs- und Verpackungsmaterial
Gewicht und Volumen der zusammengelegten Einheit wieder wesent-
lich erhéht wird.

Geldst wird die Aufgabe erfindungsgemdf dadurch, daB die Abmes-

sungen der Rahmen derart gewdhlt sind, daB8 der untere Rahmen

in den oberen Rahmen und die Beine in den unteren Rahmen einleg-
bar sind.

Auf diese Weise erreicht man, daB sich das Volumen der zusammen-
gelegten Werkbank im wesentlichen auf das Volumen der Arbeits-
platte und das des von dem oberen Rahmen umgrenzten Volumens
verringert, wobei in vorteilhafter Weise Arbeitsplattewmd oberer
Rahmen gleichzeitig einen Verpackungsbehdlter filir die anderen
Teile, insbesondere den unteren Rahmen und die Beine bilden.
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Zusdtzliche kastenartige Verpackungsmittel kdnnen daher meist
weggelassen werden, es sei denn, die einzelnen Teile sollen

vor Witterungseinfliissen geschiitzt werden. Werden die Einzelteile
dagegen in geschlossenen GroBbeh&dltern transportiert, konnen

die zusammengelegten Werkbédnke entweder einfach {ibereinanderge-
stapelt werden oder aber es kbnnen eine bestimmte Anzahl derarti-
ger Werkbédnke zu einer Art Palette vereinigt werden, beispiels-
weise dadurch, daf diese Anzahl von Einheiten aufeinandergelegt
und dann mit B&ndern umspannt oder in Schrumpffolie eingehiillt
werden.

Auf diese Weise lassen sich die Transport- und Lagerkosten fiir
derartige Werkbd&nke extrem niedrig halten. Als weiterer Vorteil
kommt noch hinzu, daB auch der Platzbedarf im Verkaufsraum eines
Endverkdufers, beispielsweise kann es sich dabei um einen Bau-
markt o. dgl. handeln, sehr klein bleibt, da die libereinander-
liegenden Stapel aus zusammengelegten Werkb&dnken nur an den
Verkaufsort gebracht und dann die Binder entfernt oder die
Schrumpffolienumhiillung aufgeschnitten werden muB8, woraufhin
dievKaufer von oben jeweils eine zusammengelegte Werkbank abnehmen
und damit zur Kasse gehen kdnnen.

Die Erfindung erfaft somit nicht nur die zerlegbare Werkbank
mit der besonderen Bemessung von unterem Rahmen, oberem Rahmen
und Beinen, sondern auch eine aus derartigen zerlegbaren Werk-
b&nken gebildete Palette, sowie ein Verfahren zur Palettierung
derartiger zerlegbarer Werkbdnke.

Bisher wurden derartige Werkbénke entweder in fertigem Zustand
transportiert, oder aber als Einzelstiick verpackt in einem Karton
0. dgl. Viel glinstiger ist jedoch der Versand in Form von Palet-
ten, weil dadurch die Handhabung w&hrend des Versands wesentlich
vereinfacht wird. Insbesondere 1l&Bt sich in einfacher Weise

der Transport mittels Gabelstaplern bewerkstelligen.

Um auch hier Kosten einzusparen, sollten mdglichst viele Werk-
bédnke auf einer Palette (insbesondere Europa-Palette) unterbring-
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bar sein, noch glinstiger ist es, auf eine {ibliche Palette liber-
haupt verzichten zu kSnnen. Mit der erfindungsgemidBen Werkbank
188t sich eine derartige Palette, bestehend aus mehreren zusammen-
gelegten Werkbédnken, in der Tat bilden. Erreicht wird dies da-
durch, daB die Palette aus einem ersten Stapel zueinander ausge-
richteter, zusammengelegter Werkbdnke sowie einem zweiten Stapel
zueinander ausgerichteter zusammengelegter Werkbdnke besteht,
wobei der erste Stapel mit den Hinterfldchen der Werkbidnke nach
unten und der zweite Stapel mit der Hinterfliche der Werkbédnke
nach oben iiber dem ersten Stapel beziliglich des ersten Stapels
um 180° gedreht angeordnet ist, derart, daB die (in Arbeitsstel-
lung) vorderen Stirnkanten der Werkb&nke des einen Stapels auf
der Vorderfldche des oberen Rahmens zu liegen kommt. Springt
die Arbeitsplatte liber die vordere Rahmenfldche vor, was aus
verschiedenen Griinden gilinstig ist, ergibt sich auf diese Art
eine gegenseitige Verzahnung der beiden Stapel, was zum einen
Platz spart, zum anderen die Stabilitdt der so gebildeten Palette
erheblich vergrdBert. Glinstig ist auch, daB die spdter meist
nicht sichtbaren Riickenfldchen der Werkbank die untere bzw.
obere Fléche der fertigen Palette bilden, so daB eventuelle
Verschmutzungen oder Beschddigungen w&hrend des Transports cher
hingenommen werden k&nnen, so daB u. U. auf zusdtzliches Umhiil-
lungsmaterial fiir die Palette, beispielsweise in Form einer
Schrumpffolie, verzichtet werden kann. Allerdings kSnnte eine
derartige Schrumpffolie auch zur ErhShung der Stabilitdt des
Palettenaufbaus beitragen. Statt dessen kénnten aber auch Halte-
bdnder oder sonstige Fixiereinrichtungen vorgesehen sein. Falls
man an der Palettenunterseite noch FuBleisten vorsieht, um so
einen zusdtzlichen Schutz gegen Beschadigung zu erhalten und
auBerdem das Einfahren einer Gabel eines Gabelstaplers zu er-
leichtern, kénnten diese FuBleisten auch durch die Schrumpffolie
oder die Haltebdnder mit umspannt und dadurch fixiert werden.

Die so gebildeten Paletten sind wie iibliche Paletten handhabbar
und ermdglichen die sehr enge Stapelung einer groSen Anzahl

von Werkbédnken in beispielsweise Eisenbahnwaggons oder Lastwagen,
so daB die Transportkosten extrem niedrig werden. Ein weiterer
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Vorteil einer derartigen Palette liegt darin, daB8 sie durch

Kippen um 90° in eine besonders ginstige Verkaufsstellung gebracht
werden kann, in der die einzelnen Werkbdnke so zu liegen kommen,
daB (nach Entfernung der evtl. vorhandenen Fixierungseinrichtungen
wie Halteb&nder oder Schrumpffolienumhiillung) ein K&ufer sich

die gewlinschte Anzahl von Werkbdnken von dem Stapel selbst ab-
nehmen kann, so daf im Verkaufsraum weder besondere Regale noch
Bedienungspersonal erforderlich ist.

Da die Palette von den Werkbdnken selbst gebildet wird, evtl.
unter Ergé@nzung von den bereits genannten Fixierungseinrichtungen
und ggf. den FuBleisten, bleibt nach Verkauf der die Palette
bildenden Werkbédnke auch nichts iibrig, das zum Hersteller zurlicke
transportiert werden miiBte oder auf sonstige Art zu beseitigen
widre.

Die erfindungsgemédfe Werkbank erm&glicht auch ein besonders
glinstiges Palettierungsverfahren, das besonders dann anwendbar
ist, wenn die hintere Fl&che des oberen Rahmens und die hintere
Kante der Arbeitsplatte fluchten, wdhrend die Arbeitsplatte iiber
die vordere Fl&che des oberen Rahmens vorspringt, wie das iib-
licherwelse der Fall ist. In diesem Falle kOnnen mehrere Werk-
bankverpackungseinheiten mit der hinteren Fl&che von oberen
Rahmen bzw. hinterer Kante der Arbeitsplatte nach unten in Aus-
richtung zueinander aufgestellt werden, um eine erste untere
Gruppe zu bilden, und dann mehrere eine zweite Gruppe bildende
Werkbankverpackungseinheiten mit der hinteren Fl&dche von oberen
Rahmen zu hinterer Kante der Arbeitsplatte nach oben in Ausrich-
tung zueinander auf die Werkbankverpackungseinheiten der ersten
Gruppe gestellt werden, derart, daB die iiber dem Rahmen vorsprin-
genden Arbeitsplattenenden der beiden Gruppen kammartig inein-
andergreifen, und daB8 dann die Werkbankverpackungseinheiten
mittels Fixiereinrichtungen, wie Spannbédnder, zueinander fixiert
werden.

Auf diese Weise kOnnen beispielsweise 4, 6, 8 usw. Werkbénke

zu einer Palette vereinigt werden, wobei die Anzahl der palet-
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tierten Werkbanke im wesentlichen von den Abmessungen der zu-
sammengelegten Werkbankverpackungseinheiten abhdngt, wie auch
dexr fiir die Palette angestrebten Grdése.

Als besonders giinstig hat sich eine Verfahrensweise erwiesen,
bei der jewells zwei Werkbankeinheiten mit der Unterkante des
oberen Rahmens aneinandergelegt sind, wodurch ein die Beine,
unteren Rahmen und Beschlagteile einschlieBender Kasten gebildet
wird. In diesem Falle brauchen keine besonderen FixierungsmaB-
nahmen fir diese Einzelteile vorgesehen zu sein. Allenfalls

ist dafiir Sorge zu tragen, daB die beiden den Kasten bildenden
Werkbé&nke wdhrend Transport und Lagerung miteinander verbunden
bleiben, was beispielsweise durch Spannbdnder oder durch eine
Schrumpffolie m&glich wire.

Soll dagegen die Arbeitsplatte besonders geschiitzt werden und
ist die Fixierung der Einzelteile kein Problem, k&nnte es auch
gliinstig sein, zwei Werkbanke so zusammenzulegen, daB die beiden
Arbeitsplatten aufeinander zu liegen kommen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfilhrungsbeispielen
ndher erldutert, die in den Zeichnungen dargestellt sind.

Es zeigt

Fig. 1 in einer geschnittenen Vorderansicht l&ngs der Linien
I-I der Fig. 2 die erfindungsgemd@Be Werkbank in zusam-
mengesetztem Zustand;

Fig. 2 in einer geschnittenen Seitenansicht l&ngs der Linien
IT-IT der Fig. 1 die in Fig. 1 dargestellte Werkbank;

Fig. 3 in einer auseinandergezogenen, perspektivischen Dar-

stellung die verschiedenen Teile, aus denen die Werk-
bank der Fig. 1 zusammengesetzt ist;
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Fig. 4 vier iibereinandergestapelte zusammengelegte Werkbénke,
wobel alle Werkbénke gleichartig zueinander angeordnet
sind;

Fig. 5 eine andere Art der Vereinigung von Werkbidnken, bei

denen die Arbeitsplatten aufeinandergelegt sind;

Fig. 6 eine Anordnung, bei der zwel Werkbdnke einen Kasten
flir Einzelteile bilden; und

Fig. 7 eine Darstellung zur Erlduterung der Palettenbildung.

In Fig. 1 ist in einer teilweise geschnittenen Vorderansicht
eine Werkbank 10 zu erkennen, die aus einer Arbeitsplatte 12

und einem die Arbeitsplatte 12 tragenden, rechteckigen oberen
Rahmen 14 besteht, an dessen vier Ecken Stiitzbeine 16 angeordnet
sind, die nahe ihrer unteren Enden mittels eines unteren recht-
eckigen Rahmens 18 miteinander verbunden sind, wobei die beiden
Rahmen 14, 18 jeweils aus vier fest miteinander verbundenen,
beispielsweise verleimten Holzleisten 20 bis 26 bzw. 28 bis 34
(siehe auch Fig. 2) bestehen. Die Abmessungen der Rahmen 14, 18
sind dabei so gewd@hlt, daB der untere Rahmen 18 in den oberen
Rahmen 14 und die Beine 16 in den unteren Rahmen 18 einlegbar
sind. Dies 1l&8t sich beispielsweise dadurch erreichen, daB die
duBere Léngserstreckung E des unteren Rahmens kleiner oder h&ch-
stens gleich der inneren lichten Breite in Langsrichtung, F,

des oberen Rahmens 14 entspricht. Entsprechend ist die Lé&nge

A der Beine 16 vorzugsweise kleiner oder h&chstens gleich der
inneren lichten Lingsweite B des unteren Rahmens 32 (bei even-
tueller Schridglage der Beine kOnnte das MaB B allerdings auch
geringfiigig kleiner als das MaB A sein).

Um den unteren Rahmen 32 gleichzeitig auch als Aufnahmekasten
flir Werkzeug, Arbeitsmittel u. dgl. verwenden zu kSnnen, ist

gemdB der Fig. 1 der untere Rahmen 18 mit einer Bodenfliche 36
ausgestattet, wodurch ein oben offener Kasten 38 entsteht. Die

Bodenfldche wird bei der dargestellten Ausfiihrungsform durch
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Einzelbretter 40 gebildet, die beispielsweise auf Halteleisten 42
aufliegen, die am unteren Ende der Innenwand der Rahmenleisten
30, 34 angebracht sind. Alternativ kann natilirlich die Bodenplatte
36 auch in anderer Weise gebildet sein, beispielsweise durch
eine einstiickige Holz- oder PreBspan- oder Hartfaserplatte,

die auf Leisten 42 aufgelegt oder in anderer Weise am unteren
Rand des Rahmens 18 befestigt ist, beispielsweise dort angeleimt
oder angenagelt ist.

Zur ErhdShung der Stabilitdt der ggf. ebenfalls aus mehreren
Brettern bestehenden Arbeitsplatte 12 wie auch zur besseren
Ausrichtung bezliglich des oberen Rahmens 14 trdgt die Arbeits-
platte 12 auf ihrer Unterseite Ausrichtleigten 44, deren jeweils
eine Seitenflaiche zu einer zugehSrigen Seitenfldche 46 des oberen
Rahmens 14 im wesentlichen fluchtet, wie auch in Fig. 1 zu er-
kennen. Es kOnnen insgesamt vier derartige Ausrichtleisten ent-
sprechend den vier Leisten 20 bis 26 des oberen Rahmens vorge-
sehen sein, meist wird aber die Anordnung von zwei Ausrichtlei-
sten 44 ausreichen, die an den Innenfldchen 46 der klirzeren
Rahmenseiten (Bezugszahlen 20, 24) anliegen. Auf diese Weise
wird die Arbeitsplatte 12 bezliglich Verschiebung in Léngsrich-
tung fixiert. Macht man die Ausrichtleisten 44 so lang, daB

sie bis zu den dazu senkrecht liegenden Rahmenleisten 22, 26
(siehe Fig. 2) bzw. bis 2zu den Beinen 16 reichen, ergibt sich
gleichzeitig auch eine Fixierung in Querrichtung.

Es kOnnen noch weitere Leisten 46 vorgesehen sein, die mit ihren
Stirnfldchen an den Innenfldchen der l&ngeren Rahmenseiten 22,
26 anliegen. In Fig. 1 ist eine derartige Leiste 46 dargestellt,
jedoch koénnen natlirlich auch bei Bedarf deren mehrere vorgesehen
"sein. Derartige Leisten kOnnten auch 2ur Versteifung des oberen
Rahmens 14 herangezogen werden, wenn man ihre Stirnfl&chen mit
den Leisten 22 bzw. 26 des oberen Rahmens 14 in geeigneter Weise
‘verbindet, beispielsweise verleimt oder verschraubt, siehe dazu
auch die Fig. 3, die eine auseinandergezogene Ansicht der ver-
schiedenen Teile der erfindungsgemédfen Werkbank deutlicher wieder-
gibt.
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Aus dieser Figur ist auch erkennbar, daBf das obere Ende der

Beine 16 durch Materialwegnahme eine Auflageschulter 48 fiir
den oberen Rahmen 14 bildet.

Fig. 4 188t erkennen, wie man die in Fig. 3 dargestellten Einzel-
teile so zusammenlegen kann, daB das von der zusammengelegten
Werkbank beanspruchte Lagervolumen mdglichst klein wird. Dazu
braucht die in Fig. 3 dargestellte Werkbank lediglich soweit
demontiert zu sein, daB die Beine 16 sowie der untere Rahmen 18
von Arbeitsplatte 12 mit daran weiterhin befestigtem oberen
Rahmen 14 abmontiert sind. Zundchst werden zur Bildung der Werk-
bankverpackungseinheit, die in Fig. 4 mit der Bezugszahl 50
versehen ist, die vier Beine 16 in den ggf. mit Boden 36 versehe-
nen unteren Rahmen 18 eingelegt, wobei evtl. vorhandene Beschlé&-
ge, wie Schrauben o. dgl., gleichfalls hier ihren Platz finden
kénnten, ggf. in einem von den Beinen einklemmbaren Beutel (nicht
dargestellt). AnschlieBend wird dann der untere Rahmen 18 in

den oberen Rahmen 14 eingelegt, wobei der evtl. vorhandene Boden
36 des unteren Rahmens 18 entweder wie in Fig. 4 dargestellt

an die Arbeitsplatte 12 anliegend angeordnet wird, so daB die
Beine 16 sichtbar bleiben, oder aber von der Arbeitsplatte 12
entfernt, so daB die Arbeitsplatte 12 zusammen mit dem mit Boden
versehenen Rahmen 18 einen geschlossenen Behédlter bildet, aus
dem auch kleine Einzelteile nicht herausfallen k&nnen.

Es ist im allgemeinen zweckmdBfig, die HGhe des unteren Rahmens 18
(in Fig. 1 ist es das MaB G) so zu wdhlen, daB der untere Rahmen
18 nach Einlegen in den oberen Rahmen 14 gemdB Fig. 4 nicht

iiber diesen vorspringt, was bedeutet, daBR das MaB G hbchstens

das MaB D gemdB Fig. 1 erreichen darf, das ist die H&he des
oberen Rahmens abzliglich evtl. vorhandener Vorspriinge infolge
von Ausrichtleisten 44, 46.

Aus dem gleichen Grunde ist es glinstig, die Abmessungen der
Beine 16 derart zu wdhlen, daf ihre Stdrke (MaB C in Fig. 1)
nicht gréRer ist als die Tiefe des vom unteren Rahmen 18 gebil-
deten Kastens, siehe MaB H in Fig. 1.
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Durch die gewdhlte Ronstruktion gemdf Fig. 3 ist auBerdem sicher-
gestellt, daB der untere Rahmen auch in seiner Tiefe in den
oberen Rahmen éingelegt werden kann, d. h., daB8 das MaBR J gemdB
Fig. 2 kleiner als das MaB K ist.

Demzufolge ergibt sich eine Werkbankverpackungseinheit, deren
H6he gleich der HOhe des oberen Rahmens 22 zuzlglich der Dicke
der Arbeitsplatte 12 ist, MaB L in Fig. 2, und deren Breite und
Tiefe von den Abmessungen der Arbeitsplatte 12 bestimmt wird.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, sind dort vier Werkbankverpackungs-
einheiten 50 Ubereinandergestapelt und mittels Halteb&ndern 52
fixiert. Soll die Arbeitsplatte der untersten Werkbankverpackungs-
einheit besonders geschiitzt werden, ist eine Anordnung gemé&dB

Fig. 5 zweckmépig, bei der die unterste Werkbankverpackungsein-
heit umgedreht angeordnet wird, so daB die Arbeitsplatten der
beiden unteren Werkbdnke aufeinanderliegen.

Fig. 6 zeigt eine noch andere Ausfiihrungsform, bei der zwei
Werkbankverpackungseinheiten 50 so aufeinandergelegt sind, daf
die Arbeitsplatten jeweils nach auBen weisen. Dadurch ergibt

sich eine geschlossene Kastenform, aus der Einzelteile selbst
dann nicht herausfallen k&nnen, wenn sie nicht besonders gesichert
sind. Die aus den beiden dargestellten Werkbankverpackungsein-
heiten 50 gebildete Einheit ist gem&dB der Darstellung von Fig. 6
durch eine Schrumpffolie 54 gehalten.

Fig. 7 zeigt eine noch andere Art der Vereinigung von Werkbank-
verpackungseinheiten 50 zu einem Blindel, das die Form einer
Palette gewinnt und dadurch besonders einfach gehandhabt werden
kann. Die in Fig. 7 dargestellten Werkbdnke weisen dabei eine

tiber die vordere Rahmenfldche vorspringende Arbeitsplatte auf,

wie es auch bei den Ausfilhrungsformen der iibrigen Figuren der

Fall ist, wdhrend an der Rickseite der Werkbank die Arbeitsplatte
12 zum Rahmen 14 fluchtet. Werden also mehrere Werkbankverpackungs-
einheiten 50 zueinander ausgerichtet so aufgestellt, daB sie

mit ihrer Hinterfl&che parallel zum Boden sind, ergibt sich
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eine im wesentlichen ebene Bodenfl&dche flir die auf diese Weise
gebildete untere Gruppe von Werkbankverpackungseinheiten, die
mit der Bezugszahl 56 in Fig. 7 versehen ist. Auf diese Gruppe
188t sich dann eine zweite Gruppe 58 einer gleichen Anzahl von
Werkbankverpackungseinheiten 50 aufschichten, und zwar derart,
daB die Riickenfldche nun nach oben weist. Durch Verdrehung

um 180° wird auBerdem eine kammartige Verzahnung der vorspringen-
den Arbeitsplatten ermdglicht, wobei sich die vordere Stirnflé&che
der Arbeitsplatten auf den vorderen Flédchen des oberen Rahmens
jeweils gegenseitig abstiitzen, wie aus Fig. 7 deutlich hervor-
geht. Auf diese Weise wird eine besonders groBe Stabilitdt der
von den beiden Gruppen 56, 58 gebildeten palettenartigen Einheit
60 erreicht, welche Stabilité&t durch geeignete MaBnahmen, wie
beispielsweise die dargestellten Haltebdnder 52 noch erhdht
werden kann.

Un die von den Werkbankverpackungseinheiten 50 gebildete Palette
60 auch in einfacher Weise durch einen Gabelstapler transportie-
ren zu kdnnen, ist gemdf Fig. 4 an der Unterseite der von den
Werkbankverpackungseinheiten geb4ldeten Einheit 60 jeweils am
Ende eine Stlitzleiste 62, 64 vorgesehen, so daB in Richtung

der Pfeile 66 die Gabel eines Gabelstaplers die Palette unter-
fahren und anheben kann.

Die Stiitzleisten 62 kbnnen mit einer Rille 64 versehen sein,

in die das Halteband 52 einlegbar ist, so daB das Halteband die
Stlitzleiste 62 festhdlt. Alternativ kOnnen die Stiitzleisten 62,
64 aber auch in anderer Weise festgelegt shin, beispielsweise
mittels Drahtstiften an der Hinterwand der unteren Gruppe von
Werkbankverpackungseinheiten 50, oder aber die ganze Einheit
kann von Schrumpffolie umhiillt werden.

Die in Fig. 7 dargestellte palettenartige Verpackungseinheit
ist nicht nur leicht transportierbar und nimmt extrem wenig
Raum ein, sie hat noch den weiteren Vorteil, daB sie besondere
Verkaufssténde fliir die Werkbdnke entbehrlich macht. So kdnnte
mittels eines Gabelstaplers die in Fig. 7 dargeszellte Palette
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an eine Stelle im Verkaufsraum gefahren werden, wo der Verkauf
stattfinden soll, woraufhin die Palette z. B. in Richtung des
Pfeiles 68 um 90° gekippt werden kann, woraufhin die eine Gruppe
von Werkbankverpackungseinheiten mit der Arbeitsfl&che nach
unten und die andere Gruppe mit der Arbeitsfldche nach oben

zu liegen kommt. Jetzt brauchen nur noch die Fixierungseinrich-
tungen wie Haltebédnder 52 und ggf. die Stiitzleisten 62 entfernt
zu werden und es ergibt sich ein verkaufsfertiger Stapel von
Werkbédnken, wobei der Kunde diese Werkbank in dem zusammengelegten
Zustand sowohl von der einen Seite wie auch von der anderen
Seite begutachten kann. Auch der Einzelverkauf von Werkbankver-
packungseinheiten ist auf diese Weise mdglich, wobei die K&ufer
sich ohne Hilfe von Verkaufspersonal selbst bedienen kdnnen.

Die Werkbankverpackungseinheit 50 1&Bt sich dann am Aufstellungs-
ort dadurch in einfacher Weise montieren, daf zundchst die Beine
16 und evtl. beigefiigte Beschldge wie Schrauben, Klammern u. dgl.
aus dem unteren Rahmen 18 herausgenommen und anschliefend dieser
untere Rahmen 18 aus dem oberen Rahmen 14 herausgenommen wird.
Der obere Rahmen 24 wird mit der Platte 12 #iblicherweise bereits
verleimt oder verschraubt sein. Anschliefend werden dann die
Beine 16 in den Ecken des oberen Rahmens 14 montiert, wobei

2. B. Holzschrauben in Richtung der Pfeile 68 eingefiihrt werden
konnten, siehe Fig. 2. Nach Befestigung der vier Beine wird dann
der untere Rahmen 30 zwischen die Beine eingeschoben und dort
ebenfalls in geeigneter Weise festgelegt, beispielsweise wieder
mit Hilfe von Holzschrauben, siehe Pfeil 70 in Fig. 2. Der untere
Rahmen 30 kann vom Anwender in an sich beliebiger H8he angeordnet
werden, sofern die vom unteren Rahmen 30 den Beinen 2zu liefernde
Stabilitdt noch ausreicht, die ja bei Werkbdnken hoéher als bei
iblichen tischartigen Gebilden sein sollte.

Anstelle von Holzschrauben k&nnen auch Maschinenschrauben Anwen-
dung finden, wie auch die Verwendung von Holzdiibeln und entspre-
chend vorgebohrte L&cher in den Beinen denkbar wire.
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Sofern die Bodenplatte 36 nicht ohnehin bereits im unteren

Rahmen 30 fest montiert ist, kOnnte diese jetzt in den Rahmen 30
eingelegt werden.

Damit ist die Werkbank fertig montiert und kann in Benutzung
genommen werden.

Patentanspriiche:
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‘Patentanspriiche:

R Zerlegbare Werkbank aus Holz, bestehend aus einer Arbeits-
platte (12) und einem die Arbeitsplatte (12) tragenden
rechteckigen oberen Rahmen (14), an dessen vier Ecken Stitz-
beine (16) angeordnet sind, die nahe ihrer unteren Enden
mittels eines unteren rechteckigen Rahmens (18) miteinander
verbunden sind, wobei die Rahmen (14, 18) aus jeweils vier
fest miteinander verbundenen Holzleisten (20, 22, 24, 26
bzw. 28, 30, 32, 34) bestehen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Abmessungen der Rahmen (14, 18) derart gewd@hlt
sind, daB der untere Rahmen (18) in den oberen Rahmen (14)
und die Beine (16) in den unteren Rahmen (18) einlegbar
sind,

2. Werkbank nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8 der
untere Rahmen (18) eine Bodenfliche (36) aufweist und einen
oben offenen Kasten darstellt.

3. Werkbank nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Bodenfldche (36) von Einzelbrettern (40) gebildet wird,
die von vom unteren Innenrand der Rahmenleisten (z. B.
30, 34) ausgehenden Halteleisten (42) gehalten werden.
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Werkbank nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeilchnet, daB die Arbeitsplatte (12) auf ihrer Unterseite
Ausrichtleisten (44, 46) tr&dgt, deren jeweils eine Seiten-
fldche zu einer zugehSrigen Seitenfldche (46) des oberen
Rahmens (14) fluchtet.

Werkbank nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwei
Ausrichtleisten (44) vorgesehen sind, die an den Innenfli-
chen (46) der kurzen Rahmenseiten (20, 24) anliegen.

Werkbank nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dag zu-
mindest eine Ausrichtleiste (46) vorgesehen ist, die mit
ihren Stirnfl&dchen an den Innenfldchen der l&ngeren Rahmen-
seiten (22, 26) anliegen.

Werkbank nach einem der Anspriiche 4 bis 6, wobei die Arbeits-
platte aus mehreren Brettern besteht, die mittels Verbin-
dungsleisten aneinandergehalten werden, dadurch gekennzeich-
net, daB die Verbindungsleisten die Ausrichtleisten (44, 46)
bilden.

Werkbank nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Kastenabmessungen des unteren Rahmens
(18) ein bilindiges Einlegen der Beine (16) in den Kasten
erméglichen.

Werkbank nach einem der Anspriichh 4 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 der obere Rahmen (14) mit der Arbeitsplatte
(12) fest verbunden ist und einen nach unten offenen Kasten
bildet, dessen Abmessungen ein bilindiges Einlegen des vom
unteren Rahmen (18) gebildeten Kastens einschlieBlich Beinen
(16) ermdglicht.

Werkbank nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Beine (16) an ihren oberen Enden Einfri-
sungen zur blindigen Aufnahme der Ecken des oberen Rahmens
(14) aufweisen.
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Werkbank nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stirnfldchen der Ausrichtleisten (44),
die an den inneren Fl&chen (46) des oberen Rahmens (14)
anliegen, mit ihrer Stirnfldche jeweils an einem Bein (16)
anliegen.

Palette, bestehend aus mehreren zusammengelegten Werkbénken

{50) gemdB einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeich-

net, daB die Palette (60) aus einem ersten Stapel (56)
zueinandet ausgerichteter, zusammengelegter Werkbdnke (50)
sowie einem zweiten Stapel (58) zueinander ausgerichteter,
zusammengelegter Werkbdnke (50) besteht, wobei der erste
Stapel (56) mit der Hinterfldche der Werkbdnke (50) nach
unten und der zweite Stapel (58) mit der Hinterfl&che der
Werkb&nke (50) nach oben iiber dem ersten Stapel (56) bezlig-
lich des ersten Stapels um 180° gedreht angeordnet ist,
derart, daB die (in Arbeitsstellung) vorderen Stirnkanten
der Arbeitsplatte (12) der Werkb&nke des einen Stapels
auf der Vorderflidche des oberen Rahmens (14) zu liegen
kommt (Fig. 7).

Palette nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
Palette durch Schrumpffolie (54) oder Haltebdnder (52)
zusammengehalten wird.

Palette nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet,
daB an der Unterseite der von Werkbd@nken (50) gebildeten
Palette (60) zwei Stiitzleisten (64) vorgesehen sind.

Verfahren zum Palettieren von zerlegbaren Werkbdnken gemds
einem der Anspriiche 1 bis 11, bei denen die hintere Fl&che
des oberen Rahmens (14) und die hintere Kante der Arbeits-
platte (12) fluchten, wdhrend die Arbeitsplatte (12) {iiber
die vordere Fldche des oberen Rahmens (14) vorspringt,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere (N) Werkbankverpackungs-
einheiten (50) mit der hinteren Fl&che von oberem Rahmen
(14) bzw. hinterer Kante der Arbeitsplatte (12) nach unten
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in Ausrichtung zueinander aufgestellt werden, um eine erste
Gruppe (56) zu bilden, und dann daf dann mehrere (N), eine
zweite Gruppe (58) bildende Werkbankverpackungseinheiten
(50) mit der hinteren Fl&che von oberem Rahmen (14) bzw.
hinterer Kante der Arbeitsplatte (12) nach oben in Ausrich-
tung zueinander auf die Werkbankverpackungseinheiten der
ersten Gruppe (56) gestellt werden, derart, daB die iliber
dem Rahmen (14) vorspringenden Arbeitsplattenenden der
beiden Gruppen (56, 58) kammartig ineinandergreifen, und
da8 dann die Werkbankverpackungseinheiten (50) mittels
Fixiereinrichtungen, wie Spannbdnder (52), zueinander fi-
xjert werden (Fig. 7).

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB
jewells zwel Werkbankeinheiten (50) mit der Unterkante
des oberen Rahmens (14) aneinandergelegt sind und dadurch
eine Beine (16), unteren Rahmen (18) und Beschlagteile
einschlieBender Kasten gebildet wird (Fig. 6).

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die Palette (60) durch Kippen um 90° (68) in Verkaufs-
stellung gebracht wird, in der die eine Gruppe (56) mit
der Arbeitsplatte (12) nach unten und die andere Gruppe
(58) mit der Arbeitsplatte (12) nach oben liegt und daB
dann die Fixiereinrichtungen (52) geldst werden.

ES/jn 3
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