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€) Im Inneren einer rotierend angetriebenen Zylinder-
schablone liegt eine im wesentlichen feststehende Unter-
stlitzungsvorrichtung, die sich an die Innenmanteiflache der

- Schabione (1) anlehnt und damit die Schablone stabilisiert,

um sie vor Deformierung zu bewahren. Diese Unterstit-

‘zungsvorrichtung kann aus einem Rohr, Rohrsegmenten,
-Rohrabschnitten, Rollen oder Stangen bestehen. Sie solite

die Schablone vorzugsweise flachig untergreifen. Die Un-

'terstﬁtzungsvorrichtung (2) selbst kann durch eine oder
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mehrere Stlitzvorrichtungen (20) gehalten sein, wie Quer-
stege (20), kafigartige Halterungen, Teilstege u.dgl. Diese
Stitzvorrichtung (20) tragt ggf. das Zuflihrungsrohr (5) fir
die Medien. Auch die Auftragsvorrichtung (3) kann in die
Unterstiitzungsvorrichtung (2) integriert sein. In einen zum
Auftragsbereich offenen Raum der Unterstiitzungsvorrich-
tung kann das Medium auch direkt eingebracht und von dort
aus durch die Schablone hindurch aufgetragen werden.

Rotierend angetriebene Zylinderschablone zum Farben und Drucken von flachigen Waren bzw. Warenbahnen.
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Rotierend angetriebene Zylinderschablone zum F3ar-

ben und Drucken von fliachigen Waren bzw. Warenbahnen

Die Erfindung betrifft eine rotierend angetriebene
Zylinderschablone zum Farben und Drucken von flichigen

Waren bzw. Warenbahnen.

Derartige Zylinderschablonen sind an sich bekannt. Sie
5 arbeiten kontinuierlich rotierend oder diskontinuier-
lich rotierend, wobei sie in der Zwischenphase jeweils

von der Ware bzw. der Warenbahn abgehoben werden.

Derartige rotierend angetriebene Zylinderschablonen

l werden zum Bedrucken der‘*verschiedensten Warenbahnen

10 benutzt, insbesondere aber zum Bedrucken von faserigen
Waren und Warenbahnen, wie glatte oder mit Flor verse-
hene Textilien, Faservliese, Non-wovens. Sie werden aber
auch zum Férben und Bedrucken von Papler eingesetzt.

Beim Fd3rbvorgang ist die Schablone nicht gemustert und
15 beim Druck 1st sie bemustert.
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Als Auftragsmedium kommen Farbe und “sarbpasten, Veredelungs

und Behandlungsflotten aber auch verschiumte Flotten fir den
Schablonenauftrag infrage. Derartige Schablonen sind aus hoch-
enmpfindlichem Material, diinnwandig und daher leicht veriormbzr.

Incbesondere beim Aultrag von relativ viskosen Farben oder
farbpasten besteht eine Schwierigkeit darin, dal bei einem re-
lativ hohen Flottenvolumen vor der Auftragsvorrichtung, wie
Streich- oder Rollrakel, die Schablone leicht zusammenfallt
bzw. unrund wird, weil das Gewicht der Farbe o.dgl.nach unten
druckt.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
eine rotierend angetriebene Zylinderschablone zu schaifen,

bei der gewzhrleistet ist, dal sie ihre runde Formgeoung be-
hdlt, auch wenn, insbesondere im Auftra;sbereich, mit relativ

hohem Gewicht auf sie eingewirkt wird.

Die Erfindung besteht darin, daf im Inneren der Zylinder-
schablone eine den Zylindermantel abstiitzende, eine Defor-
mierung verhindernde Unterstitzungsvorrichtung angeordnet ist.
Diese Unterstitzungsvorrichtung wird vorzugswelse ilber die Gesarn
lédnge der Schablone gezogen und stiitzt sie debei vorzugsweise
flachig, der Innenmantelform der Schablone angepalt, Uber die
gesamte Auftragsbreite oberhalb der Rakel ab. Sie liegt der evtl
in ihr integrierten Auftragsvorrichtung mindestens gegeniiber,
so daB-die Verformung des empfindlichen Materials der angetrie-
benen Zylinderschablone, wie Gazs o. dgl., aufgefangen wird.
Die Schablone soll suf ihrer ILEnge und ihren Uimfang absolut
rund gehalten werlien. Dies geschileht hauptsichlich durch fest-
stehende Zylinder- oder Teiligzylincerfl chen.

BEin weiterer Gedanke der Zriindung besteht darin, dzl die
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der Zylinderschablone mit leichtem Spiel angepafllt ist, wobeil
das Rohr bzw. die Rohrabschnitte, Rohrsegmente o. dgl. im
Auftragsbereich des Auftragsmediums auf die Ware eilnen frei-
en Querschnitt freilassen. Dieses feststehende Rohr o. dgl.
zieht sich somit {iber die Gesamtliange der Schablone und halt
die Zylinderschablone rund und stabilisiert sie.

| BA e
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Ein weiterer Gedanke der Erfindung besteht darin, daB

in der Unterstiitzungsvorrichtung Stitzvorrichtungen,

~wie Querstege, insbesondere fiir die Halterung der Auf-

tragsvorrichtung angeordnet sind. Diese Stiitzvorrich-
tungen kodnnen aus Quersfegen oder auch aus anderen
Halteelementen bestehen, die die Auftragsvorrichtung

in einer Ebene halten, so daB beim Lauf der Schablone
das mittige Durchbiegen der Auftragsvorrichtung in
Laufrichtung nicht vorkommt, abgesehen davon, daB die
Zylinderschablone selbst durch die Unterstilitzungsvor-
richtung und deren Stiitzvorrichtungen in'bezug auf ihre
Durchbiegﬁngstendenzen stabilisiert wird. Dabeil ist der
Vorteil vorhanden, daB die Auftragsvorrichtung auch in
horizontaler Ebene festgehalten wird, so daB das mittige
Durchbiegen der Auftragsvorrichtung durch ihr eigenes
Gewicht ebenfalls verhindert werden kann. Die Auftrags-
vorrichtung kann auch in die Unterstiitzungsvorrichtung
integriert werden und das Zufithrungsrohr fiir beliebige
Medien kann durch die Unterstiitzungsvorrichtung ge-

halten oder in sie integriert werden.

Als Auftragsvorrichtung kann eine Rollrakel angeordnet
sein, eine Schlitzrakel, aber auch Vorrichtungen, die
eigentlich nicht als Rakel bezeichnet werden, =z.B.
Balken mit unteren Austrittsquerschnitten von Disen-
anordnungen u.dgl. Es kann also jede beliebige Auftrags-
vorrichtung, sei sie nun angetrieben oder nicht, rotie-
rend oder hin- und herlaufend vorgesehen sein. Wesent-
lich ist, daB der auf der Zylinderschablone liegende
Druck, der entweder von der Auftragsvorrichtung her

oder von dem Medientlimpel ausgeiibt wird in bezug auf

die Verformung der Zylinderschablone aufgeféngen wird.

2
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In den Zeichnungen sind Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung

dargestellt.

Fig.

. Fig.

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fige.

Fig.

Fig.
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Es zeigen:

die Schablone im Querschnitt,

die Schablone im Querschnitt mit angeordneter
Rollrakel,

einen Ldngsschnitt durch eine Schablone,

ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Scha-

blone, ebenfalls im L¥&ngsschnitt gezeigt, -

ein Ausfﬁhrungébeispiel mit einer Schlitzrakel

im Querschnitt,

ein Ausfiihrungsbeispiel mit einer Streichrakel

im Querschnitt,

‘ein Teilschaubild einer Unterstiitzungs-

vorrichtung,

verschiedene Ausfiihrungsbeispiele im Querschnitt,

ein Schaubild eines weiteren Ausfihrungsbei-

spieles mit integriérter Auftragsvorrichtung,

einen Teilschnitt durch ein weiteres Ausfﬁh—

rungsbeispiel mit integrierter Auftragsvor-
richtdng,

ein Ausfiihrungsbeispiel im Querschnitt mit
integrierter Zufilihrung flr zwei Medien.

fad
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Die in den Zeichnungen nur schematisch dargestellte
Zylinderschablone kann an ihren Enden beliebig ausge-
bildet sein und auch in beliebigen SeitenlagerkOpfen

bzw. Seitenlagerungen gelagert werden, wie sie zum

‘Stand der Technik gehdren. Im allgemeinen haben der-

artige Zylinderschablonen Endringe 10, gegebenenfalls
auch Spann- und Lagerhiilsen 11, die dazu dienen, die
Schablone zu lagern und zu spannen und beliebig ausge-
bildet sein k&nnen. Derartige Vorrichtungen sind z.B.
in der DE-0S 2 026 492 geoffenbart. Es sind aber auch
die verschiedensten anderen Konstruktionen bekannt.
Dabei kann jeder Endring 10 mit der Spann- und Lager-
hiilse 11 als Antriebshiilse gekuppelt sein oder selbst
ein Antriebsritzel 91 tragen (Fig. 3).

Im Inneren einer derartigen Zylinderschablone 1 liegt
erfindungsgemiB eine Unterstiitzungsvorrichtung 2, die
die Aufgabe hat, vom Inneren der Schablone her diese
selbst ganz oder in Segmenten zu unterstiitzen. Dabeil
soll die Unterstiitzungsvorrichtung die Schablone genau
und exakt rund halten. Vorteilhafterweise soll die
Unterstiitzungsvorrichtung im Auftragsbereich offen sein,
damit hier die Auftragsvorrichtung 3, die zunichst be-

liebig ausgestaltet sein kann, angeordnet werden kann.

Beim Ausfﬁhrungsbeispiel der Fig. 1 bis 7 ist als Un-
terstiitzungsvorrichtung 2 ein feststehendes Rohr ange- -
ordnet; dessen AuBenmantelfl&che der Innenmantelflé&che
der Schablone mit leichtem Spiel angepaBt ist. Der Be-
griff "Rohr" ist aber nicht einschrinkend zu verstehen.
Das Rohr braucht nicht geschlossen ausgebildet zu sein;
es kann ein Teiizylinder sein, segmentartig ausgebildet

sein u.dgl.
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Auch besteht die Moglichkeit, in L&ngsrichtung der Scha-
blone Rohrabschnitte oder Abschnitte der Unterstiitzungs-
vorrichtung, ganz allgemein gesehen, : anzuordnen, die mit-

einander verbunden sind.

Die Unterstiitzungsvorrichtung 2 weist im Auftragsbereich
fir das Auftragsmedium auf die Ware einen freien Quer-
schnitt 210 auf, um einer Auftragsvorrichtung 3 die M&g-
lichkeit zu geben, mit der Schablone 1 zusammenzuarbeiten.
Die separate oder integrierte Auftragsvorrichtung kann
beljebig ausgebildet sein, so kann eine Rollrakel,
Streichrakel, Schlitzrakel oder auch ein Auftragsbalken
mit Auslaufdiisen u.dgl. vorgesehen werden, was spdter

noch beschrieben wird.

Die Unterstiitzungsvorrichtung 2 wird beim Ausfiihrungs-
beispiel der Fig. 1 bis 6 und Fig. 10 in Abst&nden mit
Stitzvorrichtungen 20 versehen, die an der Unterstilitzungs-
vorrichtung 2, vor;ugsweise am Rohr, beispielsweise durch
Schrauben 21 befestigt sind. Diese als Stilitzvorrichtun-
gen ausgebildeten Querstege nehmen die Auftragsvorrich-
tung 3, beispielsweise eine Rollrakel auf und auBerdem

ist Platz auf der Zulaufseite der Schablone gelassen,

um einen Farbtlimpel oder einen- Tlmpel 4 eines anderen

Auftragsmediums aufzunehmen.

Zu diesem Zweck weist jede der Stiitzvorrichtungen zu-

ndchst .eine groBe Ausnehmung 120 auf zur Aufnahme der

‘Auftragsvorrichtung 3, beispielsweise der Rollrakel,

-wie sie in fig. 2 dargestellt ist, und eine davorlie-

gende kleine Ausnehmung 220 zur Aufnahme des Tiimpels 4.

Auf die gesamte L3nge der Zylinderschablone 1 bézogen
sind vorteilhafter Weise die Stiitzvorrichtungen 20 im
Abstand voneinander liegend angeordnet, die jewells die
Auftragsvorrichtung 3, die sich auch auf die Gesamt-

l1dnge der Schablone 1 erstreckt, in der groBen Ausneh-
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mung 120 aufnehmen. An dieser Stellung kann noch gemdB
Fig. 2 eine Dichtung zwischen der Innenmantelfl&che der
Ausnehmung 120 und der AuBenmantelfl&che der als Roll-
rakel ausgebildeten Auftragsvorrichtung 3 vorgesehen

sein.

In den Fig. 1 und 2 ist dieses Ausfiihrungsbeispiel ge-
zeigt. Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch die Zylinder-
schablone mif Unterstiitzungsvorrichtung 2 ohne Auftrags-
vorrichtung und Fig. 2 zeigt die Vorrichtung mit Auf-
tragsvorrichtung 3 und Dichtung 22.

Die als Rollrakel ausgebildete Auftragsvorrichtung 3

kann beispielsweise einen eigenen, gegebenenfalls auch
einen gesonderten Antrieb haben. Die Antriebe flir die
Schablone und die Auftragsvorrichtung k&nnen auch mit-

einander gekuppelt sein, was in Fig. 3 dargestellt ist.

In Fig. 3 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt mit spezi-
eller Ausbildung der Endringe 10. Um nun die Unter-

stiitzungsvorrichtung 2, die bei diesem Ausfihrungsbei-

spiel wieder als Rohr ausgebildet ist, aus der Zylinder-
schablone 1 herausfiihren zu konnen, ist der Querschnitt
der Unterstilitzungsvorrichtung zu ihrem Ende hin verjlingt
und aus dem Bereich der Zylinderschablone 1 selbst und
ihrer Endringe 10 herausgefiihrt. Damit ist die Méglich—'
keit gegeben, die sich drehende Schablone gegebenen-
falls iiber Kugellager, die nicht dafgestellt sind, in
der Antriebshiilse 11 des Endringes 10 zu lagern. Die
rohrartige Unterstﬁtzungsvorrichtung-2 hat somit einen
halsartigen Ansatz 23 mit kleinerem Durchmesser als im
Unterstiitzungsbereich fir die Zylinderschablcone 1, um

mit diesem halsartigen Ansatz 23 durch die Antriebs-

‘hiilse 11 hindurchgefiihrt werden zu konnen.
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Das somit etwas verjiingte und im kleineren Durchmesser
herausgefiihrte Ende der Unterstiitzungsveorrichtung 2
wird in den nicht dargestellten Seitenlagerk®pfen des
Druckwerkes oder auf den Stdndern der Maschine bzw. im
Maschinengestell einstellbar gelagert, um mit der Ver-

stellung der Schablone, was bekannt ist, ebenfalls ver-

stellt zu werden.

Bei diesem Beiépiel sind wieder Stﬂtivorrichtungen 20
dargestellt, die das Farbzufihrungsrohr 5 ebenfalls hal-
tern, wie auch die Auftragsvorrichtung 3. Sowohl das
Farbzufihrungsrohr 5 als auch die Achsen bzw. Achs-
stummel der Auftragsvorriéhtung 3 sind aus dem Inneren
der Zylinderschablone 1 bzw. der Endringe 10 und auch
der Spann- und Lagerhiilsen 11 herausgeflihrt und k&nnen
gesondert gelagert werden, genauso wié sie auch geson-
dert in der HBhe einstellbar sind.

Fig.3 zeigt ein mdgliches Ausfiihrungsbeispiel.

In Fig. 3 ist weiter gezeigt, daB die Mdglichkeit be-
steht, die Unterstiitzungsvorrichtung 2 gesondert einzu-
stellen. HGOheneinstellbare Stiitzen oder Aufnahmen 24
flir die rohrartige Unterstiitzungsvorrichtung oder auch
eine anders ausgebildete Unterstilitzungsvorrichtung sind

in Fig. 3 gezeigt.

Weiterhin wird deutlich, daB zur Herausnahme der Unter-
stitzungsvorrichtung 2 bei diesem Ausfilihrungsbeispiel
die durch BajonettverschluB od.dgl. miteinander verbun-
denen Endringe 10 und Antriebshiilsen 11 voneinander ge-
trennt werden konnen, um die Antriebshililsen 11 seitlich
abzuziehen und nach Entfernung eines der Endringe 10
die gesamte Unterstiitzungsvorrichtung 2 axial aus der

Schablone herauszuziehen.
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Die Antriebe fir die Zylindefschablone 1 und die Auf-
tragsvorrichtung 3 sind mit 9 in der Zeichnung bezeich-
net. Die Antriebsritzel 90 k&mmen sowohl in Zahnkr&nzen
91 der Zylinderschablone 1 als auch in Antriebsritzeln
93 der Auftragsvorrichtung 3, die hier als Rollrakel
ausgebildet ist.

Fig. 4 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel mit einer Zylinder-
schablone 1, bei der der Schablonenmantel auf einfache
Endringe 10 aufgespannt ist. Ein Zufihrungsrohr 5, das
Farbe oder auch andere Medien zufilihren kann, beispiels—
weiée Textilveredelungsmedien beliebiger Art, ist in

der HOhe verstellbar und einstellbar gelagert und tragt
bei diesem Ausfiihrungsbeispiel auch die Unterstiitzungs-
vorrichtung 2. Die Verbindung der Teile erfolgt iber die
Querstege 20, die das Farbzufihrungsrohr 5 aufnehmen.

In welcher Weise nun das Farbzuflhrungsrohr 5 die Farbgf
in das Innere der Zylinderschablone 1 abgibt, ist gleich-
gliltig. Es kann auf alle vorbekannten Arten erfolgen.
Die Endringe 10 werden bei diesem Ausfihrungsbeispiel

in an sich bekannter Weise durch Bolzen 13 z.B. an den

Spann- und Lagerhiilsen 11 bzw. Antriebshiilsen befestigt.

Dieses Ausfiihrungsbeispiel ist vorteilhaft, da es hierbei’
nicht notwendig ist, die Unterstiitzungsvorrichtung 2 zur

Lagerung aus der Schablone herauszufiihren.

In Fig. 5 ist ein Ausfilhrungsbeispiel mit einer Anord-
nung einer Auftragsvorrichtung 3 dargestellt, die als
Stiitzrakel ausgebildet ist, wobei bei diesem Ausfiihrungs-
beispiel die Moglichkeit gegeben ist, die Unterstitzunas-
vorrichtung 2, die bei diesem Beispiel als Rohr ausge-
bildet ist, bis direkt an die Auftragsvorrichtung 3
heranzufihren. Der freie Querschnitt 210 ist bei diesem
Ausfihrungsbeispiel somit auBerordentlich eng. Die als
Schlitzrakel ausgebildete Auftragsvorrichtung 3 kann

Uber Federn 31 fest gegen den unteren Teil der Scha-
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blone angedriickt werden und es ergibt sich, daB die
Schablone trotz des relativ hohen Andruckes dieser
Schlitzrakel, die als Auftragsvorrichtung 3 beil diesem
Ausfihrungsbeispiel vorgesehen ist, sich nicht verformt,

wenigstens nicht in dem Bereich, in dem die Unter-

stitzungsvorrichtung 2 liegt.

Die schlitzartige Auftragsvorrichtung ist T-fOrmig ge-
lagert und liegt in Aufnahmen 320 der Stiitzvorrichtun-
gen 20. Jeweils im Querstegbereich liegen die Federn 31,

die wiederum auf Bolzen aufgesetzt werden kdnnen.

Beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 6 ist gezeigt, daB

die Mbglichkeit gegeben ist, die Unterstiitzungsvorrich-
tung 2, auch wenn sie rohrartig ausgebildet ist, derart
zu gestalten, daB sie auch aus der Zylinderschablone 1
herausgenommen werden kann, indem man die Unterstiitzungs-
vorrichtung 2 einfach zusammenklappt. Die Stiitzvorrich-
tungen 20 bestehen hier nicht aus Querstegen, sondern
aus Teilstegen 20' und 20", die gemeinsam gehalten wer-
den durch das Farbzufihrungsrohr 5, das sie auseinander-
drickt, gléichzeitig abér auch in der Lage fixiert.
Dieses Farbzuflihrungsrohr hat noch eine Haube 50 und a
nach oben gehende 6ffndngen 51. Das Zufiihrungsrohr 5
liegt schwenkbar in Lagerschalen 620 der Teilstege 20°',
20", Im unteren Bereich kann an dem Zufiithrungsrohr 5
eine Auftragsvorrichtung 3 befestigt werden. Es ist

~ bekannt, an einem Farbzufiihrungsrohr eine Rakel oder

eine andere Auftragsvorrichtung zu befestigen. Im vor-

'_liegenden Fall ist eine Streichrakel als Auftragsvor-

richtung 3 dargestellt, die in ihrem Winkel zur unteren

Scheitellinie einstellbar ist, allein durch Drehung des
Zufiihrungsrohres 5.
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Vor der AhftraQSVOrrichtung 3 liegt wieder der Farb-
tlimpel 4 und die Farbe wird durch die Auftragsvorrich-
tung auf die Ware aufgebracht. Es karin eine beliebige
Warenbahn derart bedruckt werden. Der Einsatz einer
Unterstiitzungsvorrichtung 2 beim Bedrucken von Flor-
waren ist besonders wichtig,-weil hier mit relativ

groBen Medienquantit3aten gearbeitet werden muB.

Die Fihrung der Warenbahn 6 kann unterschiedlich Sein,
sie kann gerade gefithrt werden oder noch ein Teilstick
anliegend an der Schablone, dies muB dem jeweiligen
Konstrukteur Uberlassen werden. Die Warenbahn & l8uft
in der angegebenen Pfeilrichtung und kann auf einem
Drucktuch liegen oder nicht. Es kann eine Gegendruck-
vorrichtung vorgesehen werden, ein Gegendruckbalken,

ein Saugkasten, ein Gegendruckzylinder od.dgl.

Um nun die Unterstiitzungsvorrichtung 2 bzw. die Rohr-
teile aus der Schablone herausnehmen zu k®nnen, und
zwar auch axial herauszuziehen aus dem Bereich der End-
ringe 10, ist die dargestellte Unterstiitzungsvorrich-
tung im oberen Bereich geteilt und die beiden Teile

durch ein Scharnier "7 miteinander verbunden.

Wird nun das Zufihrungsrohr 5 angehoben, wodurch

die Haube 50, die kammartig im unteren Bereich ge- -
schlitzt ist, sich von den Teilstegén 20' 1ost, so be-
steht dann die MBglicﬁkeit, das Zuflihrungsrohr 5 mit
Haube 50 und der Auftragsvorrichtung 3 axial aus der
Schabléne herauszuziehen. Damit wird die Unterstiitzungs-
vorrichtung 2, gleichgliiltig nun, wie sie in ihrer Mantel-
fldche ausgebildet ist, frel und kann in den angegebenen
Pfeilrichtungen A zusammengeklappt werden, wodurch sich
der Durchmesser verkleinert. Da im unteren Bereich der
freie Querschnitt 210 liegt, weil die Unterstilitzungs-
vorrichtung 2,in diesem Fall also die Zylinderh&lften,

nicht vollstdndig ausgebildet sind, ist es mdglich,
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in axialer Richtung die gesamte Unterstiitzungsvorrich-
tung 2 durch einen der Endringe 10 hindurch nach auBlen
zu ziehen. Dies ist sehr vorteilhaft, - um die Zylinder-
schablone 1 mit ihren Endringen 10 und auch die Unter-

stiitzungsvorrichtung 2 beispielsweise filir einen Farb-

wechsel siubern zu kdnnen.

In Fig. 7 ist ein Ausfilihrungsbeispiel gezeigt einer
Unterstiitzungsvorrichtung 2, die ihrerseits wieder

einen halsartigen Ansatz 23 aufweist und aus axial
hintereinanderliegenden Teilabschnitten 200 besteht.
Dargestellt ist ein Teilrohr. Es gibt aber die Mdglich-
keit, die Unterstiitzungsvorrichtung 2 auch anders auszu-
bilden, was die nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiele noch
zeigen und anders ausgebildete Teilabschnitte hinter-
einander anzuordnen. Verbindungsstege 201, die auch

lidnger ausgebildet sein k&nnen als dargestellt, reilhen

"die Teilabschnitte 200 zu einem Ganzen.

Weiterhin ist aus der Fig. ersichtlich, daB der hals-

artige Ansatz 23 nach auBlen abgekrdpfte Schenkel 123

tragen kann, die als Auflager fiir die Stiitz- und Ein-

stellvorrichtung der Unterstiitzungsvorrichtung 2

dienen ko&nnen.

In Fig. B ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt,.aus dem
hervorgeht, daB die MSglichkeit gegeben ist, die Unter-
stﬁtzungsvorrichtung 2" aus ﬁingsegmenten 202 bestehen
zu lassen. Dieser Gedanke wird beim Ausfiihrungsbeispiel
der Fig. 9 fortgesetszt. Bei diesem Aus fiihrungsbeispiel
sind leistenartige Ringsegmente 202 als Unterstiitzungs-
vorrichtung 2 zusammengesetzt, so daB sie gemeinsam
einen rohrartigen, teilweise unterbrochenen Mantel
bilden. Diese leistenartigen Ringsegmente'stﬁtzen sich
an beiden Seiten oder auch bei groBlen Arbeitsbreiten

im Zwischenbereich auf einer kdfigartigen Halterung 420

ab. Diese Halterung kann fest aber auch 18sbar mit dem

Tl TR M, Mitter
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Farbzufihrungsrohr 5 verbunden sein. Eine Stiitzleiste 520
kann von einer kdfigartigen Halterung 420 auf der einen
Seite der Schablone bis zur anderen kdfigartigen Halte-
rung 420 auf der anderen Seite der Schablone durchge-
zogen sein und gegebenenfalls das Farbzufilhrungsrohr 5

aufnehmen.

Beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 10 sind auch mindestens
zwel kdfigartige Halterungen 420 vorhanden, die 2zwischen
sich Rollen oder Stangen, vorzugsweise drehbar gelagerte

Rollen 25 aufnehmen, deren Achsen 125 rechts und links

- jeweils in einer Halterung 420 gelagert sind. Auch bei

diesem Ausfiihrungsbeispiel kdnnen die k&figartigen Hal-
terungen entweder durch das Medienzuflihrungsrohr oder

Farbzufihrungsrohr 5 zusammengehalten werden oder durch

.eine frei schwebende Stiitzleiste 520.

Dem Farbzufilihrungsrohr 5 sind drei Hauben 50 zugeordnet.
Die Stﬁfzvorrichtungen 20 und im Grunde genommen auch die
kdfigartigen Halterungen 420, die auch Stﬁtzvorriéhtungen
sind, k&nnen mit Scharnieren 720 versehen sein, wie es

in Fig. 6 strichpunktiert ahgedeutet ist, um die gesamte
Unterstiitzungsvorrichtung besser aus de; Schablone

herausziehen zu kdnnen.

In Fig. 11 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, bei dem
die Unterstﬁtzdng im Farbauftragsbereich einen geschlos-
senen Korper bildet; welcher nur zum Farbaustrittsbereich
hin offen ist. Dieser K6rper 203 mit dem Innenraum 206-
nimmt bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine
Streichrakel als Auftragsvorrichtung 2 auf, wobei auf-
blasbare Schlduche 33 in dem Raum 200 angeordnet sind,

um die Auftragsvorrichtung, die als Schlitzrakel ausge-
bildet ist, in Richtung auf-die‘Auftragsfléche zu dricken.
Dies ist nur ein mdgliches Auéfﬁhruhgsbeispiel fiir die

Nutzung dieses Ko&rpers oder Raumes 203, 206. Dieser
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Dieser Raum kann selbst als HohlkOrper dienen zur
Zufihrung von Medien, wie Luft, Gas, Fliissigkeiten,
es kénnen Auftragselemente aufgenommen werden, ver-
schiumte und vorzugsweise viskose Auftragsmedien.
Dieser Kdrper oder Raum, der allseitig geschlossen
ist, also auch stirnseitig und nur nach unten hin
einen Schlitz zum Austrittsbereich aufweist, dient
somit gegebenenfalls entweder als Widerlager fir

Auftragselemente oder in Zhnlicher Funktion wie
das Zufihrungsrohr 5.

In Fig. 12 ist ein Ausfilhrungsbeispiel gezeigt. mit
ebenfalls solch:einem Kdrper 203 oder Raum 206. Hier
werden durch Rohre oder Schlduche 55 beliebige Auf-
tragsmedien direkt in diesen Raum oder Kdrper 206, 203
gebracht. Es besteht die M&glichkeit, Zwischenwdnde
oder Abschottungen 207 in diesem KOrper 203 vorzu-

sehen, genauso wie die Stirnwdnde 208.

Jeder Abschnitt des Kbrpers kann eine eigene Zuflihrung

iber ein Rohr oder einen Schlauch 55 haben.

Durch diesen K8rper oder Raum ist in die Unterstiitzungs-
vorrichtung das 2Zufiihrungsrohr 5 integriert, die Medien-
zufihrung bildet damit eine Einheit mit der Unterstiitzungs-
vorrichtung 2 und der Drﬁck, den das Medium auf die
Schablone ausiibt, findet das Widerlager in der Wandung

des KOrpers 203 und erzielt damit gleichzeitig ein

festeres Aufliegen der Schablonengaze auf der Unter-

stiitzungsvorrichtung 2 in dem gegeniiberliegenden Bereich.

Auch in Fig. 13 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, beil
dem die Medienzufiihrung integriert ist in den K&rper
der Unterstiitzungsvorrichtung 2. Hier ist wieder ein
K8rper 303 vorhanden mit einem Raum 206, der auch étirn—
seitig abgeschlossen ist. In diesem geschlossenen Korper

ist ein elastischer K&rper eingebaut. Als elastischer




~

inorper kénnen z. E. elastiche Dtreichraexeln an der Unter-
stitzunrsvorrichtuns 2 belestigt werden, die als Auftrags-

vorrichtung 3 dienen.

2ie Bohre oler Schliuche 55 sind hier ix Raum 206 direkt an-
ceordnet uné zeben das itedium in den Raum 205 ab. Eler kann

das iledium auch Uber steuerbaren Druck zug:fihrt werden.

In Fige. 14 ist ein Ausf hrungsbelspiel gezeigt, bel dem 1in

die Unterstiitzungsvorrichbtung 2 wieder die Zufiihrung inte-
griert ist, und zwar durch Schaffung des Korpers 203. Hier
liegen zwei Riume 206 nebeneinander und sind durch eine Trenn-
wand 208 voneinander getrennt. Hier konnen unterschiedliche
Medien zugefithrt werden, beispielsweise unterschiedliche Farb-
flotten, FarbschiZume, viskose rasten u. dgl.. Es besteht aber
auch die lidglichkeit, in der Xonsistenz unterschiedliche iie-

L. £

dien eilngzufithren, z. B. Luft und Gaze. Streichrakeln als Auf-
tragsvorrichtungen sind nur als Moglichkeit angedeutet. In
diesen Raumen 206 konnen auch Rollrskeln, evtl. auch magne-
tisch angezogene Rollrakeln an;eor.net sein. Wenn beide REu-
me 206 in ihrem Bereich einseitig eine Streichrakel tragen
sollen, ist es vorteilhaft, die Warenbshn 6 etwas umschlin-
gend um die Schablone herumgzufihren. Zeide REume 206 konnen
mit Schlauchanschlissen versehen sein, durch die rgf. unter
steuerbarem Druck ein beliebiges Auftragsmedium dem Innenman-—

vel der Schablone zugefihrt wird.

Wie aus den verschiedenen Ausfihrungsbeisrielen ersichtlich,
ist der Gedanke der Erfindung vielfachk variierbar. Vesentlich
ist das mcglichst grolflichige Festhalten und Stiitzen der
Cchablone iiber ihre Gesamtlinge, um sie genau in ihrer Pori-
gebung unter den verschiedensten Eedingungen zu halten, wo-
bel diese Unterstitzungsvorrichtung 2 gleichzeitig, ggf. funk-

tionelle Bedeutung fir den Druckauftrag

BAD ORIGINAL g
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selbst haben kann oder auch als Halterung fir fir den

Druckauftrag wichtige Teile dienen kann.

Im {brigen sind die Angaben nicht einschrinkend zu ver-
stehen. Statt bei einer Ausfihrung gemdB der Fig. 12

nur Querabschottungen anzuordnen, k&nnen hier auch 2zusdtzlich
Lingsabschottungen angeordnet sein. Statt beim Ausfih-
rungsbeispiel der Fig. 14 zwel Rdume vorzusehen, kann eine
groBe Anzahl von R&umen vorgesehen werdén. Der Raum 206
oder Korper 203 kann selbst als Fiihrungsmittel dienen,
genauso wie die Unterstiitzungsvorrichtung 2, wenn sie
rohrartig ausgebildet ist,mit ihrem Rohrmantel auch

eine Flhrung fur die Auftragsvorrichtung bilden kann.

Die verschiedenen Darstellungen sind lediglich als

Beispiele anzusehen.
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Patentanspriche

Rotierend angetriebene Zylinderschablone zum Farben
und Drucken von fliéchigen iiaren bzw. Yarenbahnen,
dadurch gekennzeichnet, dal im Inneren der Zylinder-
schablone (1) eine den Zylindermantel abstiitzende,
eine Deformierung verhindernde Unterstiitzungsvorrich-
tung (2) angéordnet ist.

Zylinderschablone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Unterstiitzungsvorrichtung (2) als fest-
stehendes Rohr, als eine Anzahl von Rohrabschnitten
oder Rohrsegmenten ausgebilldet ist, dessen oder deren
AuBenmantelfliche bzw. -fldchen der Innenmantelfliche
der Zylinderschablone (1) mit leichtem Spiel angepalt
ist bzw. sind, wobei das kohr o. dgl. im Auftragsbereich
des Auftragsmediums auf die Ware einen freien Quer-
schnitt (210) aufweist.

Zylinderschablone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, da® die Unterstiitzungsvorrichtung (2) aus einer An-
zahl vcrzflachig den Schablonenmantel abstiitzenden Teil-
abschnitten (200) besteht, die vorzugsweise iiber die Ge-
samtlinge der Schablone miteinander verbunden sind.
Zylinderschablone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Unterstitzungsvorrichtung (2) aus einer inzeshl

von miteinander verbundenen <ingseg.enten (202) be: teht.
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Zylinderschsblone nach Ancpruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf in der Unterstiitzungsvorrichtung (2)
Stiitzvorrichtungen (20) angeordnet sind, die vorzugs-
weise als Halterung fir die Auftrapgsvorrichtung (3)
und/oder ale Halterung fiir ein lkedienzufithrungsrohr (5)
ofgl. dienen.

Zylinderschablone nach Anspruch 1 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stitzvorrichtungen (20), wie Quer-
stege o. dgl., eine groBere Ausnehmung (120) fir die Auf-
nahme einer Auftragsvorrichtung (3), vorzugsweise Roll-
rakel aufweisen und eine kleinere Ausnehmung (220) auf
der Zulaufseite der Schablone fiir die Aufnahme eines
lMedientiimpels (4).

Zylinderschablone nach Anspruch 1 oder 5 und einem der

nachfolgenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Unterstitzungsvorrichtung (2) bzw. Stiitzvorrichtung (20)
aullerhalb der Scheblone hohenverstellbar und mit dieser

verstellbar gelagert ist.

Zylinderschablone nach Anspruch ‘1 und einem der nachfol-
genden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daf die Zyvlin-
derschablone (1) mit EZndrinzen (1o) iiber Kugellager auf

der Unterstitzunzsvorrichtung (2) gelagert ist.

Zylinderschablone nach Anspruch 1 und einem der nachfol-
genden Angpriche, dadurch gekennzeichnet, dal die Unter-
stiitzungsvorrichtung (2) iiber den vesamben Zylinderscha-
blonenumfang einen ¢eschlossenen ¥drjser bildet, welcher

nur zun Fartzustritosbereich hin offern ist.
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Zylinderschablone nach Anspruch 1 und einem der nachfol-
gznden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dal bei An-
ordnung einer Schlitzrakel als Auftragsvorrichtung (3)
die Unterstutzungsvorrichtung (2) bis zum Schlitzraskel
gefithrt ist. '

Zylinderschablone nach inspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragsvorrichtung (3) in die Unterstitzungsvor-
richtung (2) integriert ist, wobel die Unterstitzungsvor-
richtung (2) im Farbauftragsbereich einen geschlossenen
Korper (203) bildet, welcher nur zum Farbaustrittsbe-
reich hin offen ist.

Zylinderschablone nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dalk in dem geschlossenen Xorper feste und/oder ela-
stische Ko6rper als Auftracsvorrichtungen (3) angeordnet
sind, und/oder der geschlossene Korper (203) selbst als
Zufihrung und Auftragsvorrichtung (3) fir das Medium vor-
sehbar ist.

Zylinderschablone nach Anspruch 1 und einem der nachfol-
genden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dal die Unter-
stiitzungsvorrichtung (2) in Langsrichtung geschen iber
den gesamten Bereich der Schablone (1) gezogen ist.

Zylinderschablone nach Anspruch ‘1 und einem der nachfol-
genden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Unter-
stiitzungsvorrichtung (2) an ihren Enden in ihrem Quer-
schnitt verjingt ausgebildet ist und aus der &Lchablone (1)

herausgefihrt und auBlerhslb derselben gelacert ist.

y
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