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€ Verfahren zur Hersteilung eines kartenférmigen Infor-
mationstragers, beispielsweise I|dentifikationskarte oder
Auswels sowie nach diesem Verfahren hergestellter infor-
mationstrager, der aus mehreren miteinander zu einem
Block verbundenen Kunststoffschichten besteht, von denen
mindestens eine ein Bild des Tragers und/oder dessen
Fingerabdruck und/oder sonstige lesbare oder maschinen-
lesbare Informationen als fotographische Schicht enthait.
Diese fotographische Schicht wird dadurch hergestelit und
in den Kunststoffschichtenverbund der Identifikationskarte
eingebracht, da8 ein speziell préparierter Film belichtet,
entwickelt, fixiert und getrocknet und anschlieBend die Tra-
gerschicht dieses Filmverbunds von der Emulsion abge-
zogen wird, nachdem diese eine Haftverbindung mit einer
ersten Kunststofftragerschicht eingegangen ist, die wesent-
lich groBer ist als die Haftung der Emulsion an dem abzuzie-
henden Filmhilfstrager.
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Verfahren zur Herstellung eines kartenférmigen
Informationstrigers und danach hergestellter

Informationstriger

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren nach der Gattung
des Hauptanspruchs und einem danach hergestellten kartenfér-
migen Informationstriger nach der Gattung des ersten Vorrich-
tungsanspruchs., Aus der F-PS 2 435 357 ist eine Identifikations-
karte sowie ein Verfahren zu deren Herstellung bekannt, bei dem
auf eine Trégerschicht aus Polyvinylchlorid (PVC) eine licht-
empfindliche Schicht oder Fotoschicht aufgebracht wird. Diese
Fotoschicht besteht selbst wieder aus einer aufeinanderfolgenden
Schichtung einer ersten Polyesterschicht, einer sich an diese
anschlielenden Abléseschicht, der eigentlichen fotoempfindlichen

Schicht, die eine Dicke von lediglich einigen p aufweist und daher
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der Fotoemulsion entspricht, einer sich an diese anschlieflenden
Klebschicht und einer unteren, beispielsweise aus einem in be-
stimmter Weise behandelten Papier bestehenden Schutzschicht.
Von wesentlicher Bed'eutung bei diesem bekannten Verfahren ist,
daf3 die Emulsionsschicht nicht belichtet und in ihrer Empfindlich-
keit so eingestellt ist, dafl eine Belichtung nur mit einer besonders
starken und intensiven Lichtquelle erfolgt, wahrend normales Um-

gebungslicht nur wenig Einflufl hat.

Bei der Herstellung wird dann so vorgegangen, dafl zundchst die
untere Schutzschicht abgézogen und die verbleibende Schichtung
mit der Filmemulsion auf die PVC-Tréigerschicht aufgepreflt
wird, auf welcher sie aufgrund der weiter vorn erwihnten Kleb-
schicht haftet. Anschlielend wird, erleichtert durch die Abldse-
Zwischenschicht zwischen der eigentlichen Emulsion und der
ersten Polyesterschicht diese ebenfalls abgezogen und die inso-
weit vorbereitete Karte mit der unbelichteten und auch nicht mehr
abgedeckten Filmemulsion gelangt dann aus einem Magazin zu
einer Belichtungsstation, wo die Belichtung unter Einwirkung
einer starken ultravioletten Strahlung durchgefiihrt wird. Es
schlieflen sich dann eine Anzahl von Entwicklungs-, Biirst-, Spiil-
und Trocknungsschritte an, wobei die jeweilige Karte mit Hilfe
von reversierbaren Schlitten in die einzelnen B&der und Behand-
lungsstationen iiberfiihrt wird. An einer letzien Station wird dann
auf die noch immer freiliegende, jetzt allerdings entwickelte
Emulsionsschicht eine Polyesterschutzschicht durch Heiflpressung

aufgebracht; es ist allerdings nicht auszuschlieflen, dafl sich hier
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bzw,. bei spidterem Gebrauch einer solchen Identifikationskarte
Schwierigkeiten dadurch ergeben, dafl die Verbindung der zuletzt
aufgebrachten Polyesterschicht mit dem restlichen Kartenmaterial
nicht ausreichend ist, da Polyester, wie ja bekannt, durch Hei3-
pressung nicht zu einer hinreichenden Haftung gebracht werden

kann.

Problematisch ist ferner die Vorbereitung der Karte, bei welcher
von der die Emulsionsschicht umfassenden Fotoschicht zunichst
zwei Schichten abgezogen werden miissen und bei einem Zwischen-
schritt die Verklebung mit der PVC-Tréigerschicht zu erfolgen
hat, alles bei unbelichteter und daher entsprechend empfindlicher
Emulsion. Ferner ist nicht auszuschlieflen, daf der gesamte Be-
lichtungs- und Entwicklungsaufwand, der wihrend der Kartenher-
stellung getrieben werden mufl - erst durch das Aufbringen der
letzten Polyesterschicht ist die Identifikationskarte fertig und die
Emulsionsschicht abgedeckt - Beschédigungen an der soeben be-
lichteten Emulsionsschicht auftreten kénnen oder diese sich in
den einzelnen Bédern, Biirst- und Trocknungsstationen ganz oder
teilweise ablost. Der Herstellungsaufwand einer solchen Identifi-
kationskarte ist insgesamt erheblich, Ferner darf bei dieser be-
kannten Identifikationskarte davon ausgegangen werden, daf eine
farbige Gestaltung der durch die ultraviolette Belichtung ge-
wonnenen Abbildung ausgeschlossen ist, denn die Entwicklung
eines Farbbildes erfordert eine wesentlich groflere Anzahl von
B&ddern und Zwischenschritten, als bei dieser Art der nachtrig-

lichen Belichtung und Entwicklung im Hinblick auf die Stabilitét
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und Haftung der Emulsion noch ertrédglich ist. AuBlerdem kann
durch eine ausschliefllich ultraviolette Belichtung eine fiir das
Normalauge zufriedenstellende Farbzusammenstellung der Ab-
bildung nicht erzielt werden. Zusammengefaf3t ergibt sich bei die-
ser bekannten Identifikationskarte der folgende Herstellungsweg.
Es ist ausgegangen von einer Rohkarte, die vorder- und riickseitig
auf ihrem PVC-Kartenirdger schon Eindrlicke, also Informationen
und Schriftbildungen aufweist, wobei die Riickseite schon eine
Kunststoffschichtung, n&mlich eine sogenannte Plastifizierung
aufweist und auf der Vorderseite ein informationsfreier Bereich
vorhanden ist, auf welchen dann in der beschriebenen Weise die
Fotoemulsion aufgeklebt wird. Nach Belichtung und Entwicklung
erfolgt dann noch die Plastifizierung der Vorderseite durch das
HeiRaufpressen der Polyesterschutzschicht. Wie die Verklebung
der Fotoemulsion mit dem PVC-Triger erfolgt, ist in dieser
franzdsischen Patentschrift nicht beschrieben; offensichtlich
handelt es sich bei dem Abziehen der oberen und unteren Schutz-
oder Trédgerschichten, die zusammen mit der Fotoemulsion und
weiteren Klebschichten die lichtempfindliche Schichtung bilden,
um manuelle Arbeitsvorginge. Als weiteren Nachteil bei diesem
bekannten Herstellungsverfahren mufl schlieBlich noch der Um-
stand angesehen werden, dafl sich die nachiréigliche Belichtung
der Fotoemulsion, nidmlich nachdem diese auf den PVC-Tréger
aufgeklebt ist, nur schlecht und unter Qualitdtseinbuflen vornehmen
148t, allein schon deshalb, weil die stets notwendige Klebschicht
unter praktischen Bedingungen nicht so einwandfrei gleichmé&Big

aufgebracht werden kann, dafl Verfidlschungen des Aufnahmevor-

ganges durch diese mit Sicherheit vermeidbar sind.
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Ferner ist es allgemein bei der Herstellung von ein fotographisches
Abbild des Benutzers oder Tridgers aufweisenden Identifikations-
karten bekannt, eine mittlere Folie oder Schichtung im Format
des einzubringenden Bildausschnittes auszustanzen und anschlies-
send ein fertiges Foto in den ausgestanzien Bereich einzulegen,
Anschliefend werden beidseitig weitere Schichten und Folien an-
geordnet und es erfolgt die Verbindung dieser Kunststoffschichten
iiber Klebmittel und/oder Druck- und Wiarmeeinwirkung. Dabei
mufl mindestens dort, wo sich das eingelegte Foto, welches selbst
wieder aus einer zusammengesetzien Schichtung aus Tréger und
Emulsion besteht, befindet, ein zuséitzlicher Kleber mit Bezug
auf die abdeckende Kunststoffschicht aufgebracht werden, damit
eine hinreichende Verbindung an dieser Stelle sichergestellt ist
und nicht durch ein- oder zweimaliges Biegen der Identifikations-
karte Abldoseerscheinungen und Blasen genau an der Stelle auf-
treten, wo sich das Foto mit der Abbildung des Trégers und/oder

sonstigen Informationen und Daten befindet.

Problematisch ist daher bei allen Ausweisen oder ldentifikations-
karten, die ein Bild oder jedenfalls eine fotographische Schicht
enthalten oder aufnehmen der Umstand, dafl solche Bilder nur
auf einer Materialbasis erhiltlich sind, die mit dem Material
der Ausweise nicht verbindbar ist. Im Normalfall werden géngige
Papierbilder, beispielsweise Polaroidfotos verwendet, wobei

das Papierbild an seiner Oberfldche keine Verbindung mit den
abdeckenden Kunststoffschichten eingeht; auch wenn man einen

Kleber aufbringt, verbindet sich dann lediglich die Fotoemulsion
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des Papierbildes mit dem Kleber und wiirde bei einem willkiir-
lichen Offnen der Identifikationskarte, wie dies zu Filschungs-
absichten nicht ausgeschlossen ist, dann wegreiflen; hier ergeben
sich Sicherheitsaspektie, die nicht unbeachtet bleiben kénnen;
auflerdem fiihren die bekannten Maflnahmen allgemein zu Quali-
tdtseinbuflen bei solchen Identifikationskarien, da diese aus ver-
schiedenen Materialien bestehen. Ein Musterbeispiel fiir die Her-
stellung solcher Identifikationskarten ist beispielsweise in der
US-PS 4 101 701 beschrieben, in welcher auch geeignete Kleb-
und Haftungsmittel angegeben sind, um die Verbindung der einzel-
nen Kunststoffschichten mit dem eingelegten Polaroidfoto vorneh-

men zu kénnen,

Aufgrund des bekannten Stands der Technik ergibt sich daher die
Problemstellung, wie man eine Abbildung, also beispielsweise

die Darstellung der Gesichtsform des Trégers, in einer Identifikations-
karte erreichen kann, ohne dafl dieses Bild in der Karte als
Fremdkoérper wirkt, ohne dafl sich Gelegenheiten zur Féilschung
ergeben und vorzugsweise ohne dafl das Bild in der Identifikations-
karte den von ihm eingenommenen Bereich vollsténdig, also

lichtdicht abdeckt.

Tatsdchlich besteht aufgrund dieser Fremdkérpereigenschaft

des Bildes im Ausweis - die sich durch eine ent-
sprechende Verdickung an dieser Stelle des Ausweises auch fiihl-
bar zu erkennen gibt, noch die Gefahr, dafl der Ausweis oder die

Identifikationskarte an diesen Stellen, also im Bereich der
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Kanten bricht, wobei die Filschungsgefahr einer solchen Karte
dadurch gegeben ist, daf die eingelegte Fotographie einfach aus-

geschnitten und durch eine andere ersetzt wird,

Identifikationskarten kbénnen als persdnlicher Ausweis ausgebildet
sein, der beispielsweise einer bestimmten Person den Zugang zu
einem nicht 6ffentlichen Areal ermdglicht, oder als unpersdnlicher
Ausweis, der beispielsweise den jeweiligen Besitzer zum Bezug
einer Dienstleistung oder einer Ware berechtigt. Die Ausfihrung
der Karte und die zum Identifizieren des Inhabers verwendeten
Mittel kdnnen sehr unterschiedlich sein und sind im allgemeinen
von der vorgesehenen Verwendung abhiingig. Ubertragbare Kunden-
karten von Kaufhfdusern oder Kreditorganisationen bestehen ein-
facherweise aus einer einzigen Kunststoffschicht, auf der der
Name des Herausgebers aufgedruckt und der Name des Inhabers
sowie eine individuelle Kennzahl eingeprigt sind, Persoénliche Aus-
weise bestehen demgegeniiber aus einem Kunststofflaminat mit
einer Schicht, auf der fiir das menschliche Auge sichtbare Infor-
mationen im Klartext aufgetragen sein kdénnen und die gegebenen-
falls, wie schon erwidhnt, ein Fenster zum Einlegen einer Foto-
graphie aufweist. Ferner konnen flir das menschliche Auge nicht
nicht sichtbare, jedenfalls nicht versténdliche kodierte, maschi-
nenlesbare Informationen, etwa flir IR-Strahlung, vorgesehen

und gegebenenfalls auf einer weiteren Schicht angeordnet sein,

Es versteht sich, daf die Herstellung einer Identifikationskarte

umso aufwendiger ist, je mehr Informationen auf der Karte
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angeordnet sind. Das gilt insbesondere fiir die Schicht mit den

fiir das menschliche Auge sichtbaren und im Klartext aufgetra-
genen Informationen, die gewdhnlich den Namen des Ausgebers,
die Bezeichnung des Bereichs, in dem die Karte giiltig ist, eine
oder mehrere Kennzahlen, den Namen und gegebenenfalls auch die
Unterschrift des Inhabers sowie dessen Fotographie umfassen.
Dabei kénnen nur allgemeine und auf vielen Karten gleiéhartige
Informationen, beispielsweise der Name des Herausgebers oder
der Giiltigkeitsbereich maschinell aufgebracht werden, wihrend
die den Inhaber betreffenden Informationen mehrere unterschied-

liche, manuell und einzeln durchzufiihrende Arbeitsgénge erfordern.

Es ergibt sich daher fiir die vorliegende Erfindung die Aufgabe,
hauptséchlich ein Herstellungsverfahren fir Identifikationskarten
zu schaffen, welcles gegeniiber dem bekannten Verfahren erheb-
lich vereinfacht ist, eine hohe Qualitidt des vorzugsweise eine
farbige Abbildung enthaltenden Endproduktes sicherstellt und
dafiir sorgt, dafl das Enderzeugnis, ndmlich die Identifikations-

karte, auch hinreichend fdlschungssicher ist.

Vorteile der Erfindung

Diese Aufgabe 16st das erfindungsgeméfle Verfahren mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs und hat gegen-
iiber den bekannten Herstellungsverfahren und Identifikations-
karten den Vorteil, daf die die vorzugsweise farbige Abbildung

und/oder einen Fingerabdruck des Trigers und/oder sonstige
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fliir das menschliche Auge sichtbare und interpretierbare Infor-
mationen tragende Schicht oder Schichtausschnitt nicht als Fremd-
korper in der Identifikationskarte auftritt, sondern einen natiir-
iichen Bestandteil derselben bildet, ohne deren Dickenverhiltnisse
in diesem Bereich zu verdndern. Die Abbildung, die Beschriftungs-
mittel und/oder der Fingerabdruck sind dabei grundsé&tzlich in
transparenter Darstellungsform in der Identifikationskarte ent-
halten, so daf} sich der weitere Vorteil ergibt, dafl die Abbildung
oder die sonstigen Informationen bei einer eventuellen ergéinzen-
den Infrarotlicht-Auswertung der Identifikationskarte durch ein
geeignetes Gerét, welches maschinenlesbare Codierungen erfafit,
nicht mehr stdort, mit anderen Worten, die Transparenz oder
Durchsichtigkeit der farbigen Gesichtsabbildung des Trégers,

des Fingerabdrucks oder der fiir das Auge sichtibaren und les-
baren Informationen verhindert nicht die eventuelle Auswertung
der darunterliegenden Informationen. Die verwendeten, vorzugs-

weise organischen Farben sind nicht deckend.

In jedem Fall bildet der Abbildungs- oder Informationsbereich,
wie er durch die ledigliche Anordnung der Emulsion der foto-
graphischen Schicht innerhalb der Identifikationskarte realisiert
ist, keine merklichen Grenzen oder Kanten; der Bereich ist ab-
solut untrennbar in der Identifikationskarte enthalten und stellt

einen Teil derselben dar.

Besonders vorteilhaft ist ferner, dafl die Identifikationskarte

auf der Basis von Schichten aus Polyvinylchlorid (PVC) ange-
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fertigt werden kann; man erhilt so ein glattes und gefilliges
Aussehen der Identifikationskarte und es ist sichergestellt, dafl
diese ein vollig untrennbares und insoweit einstiickiges Ganzes
unter Einschlu8 der Abbildung, des Finterabdrucks und/oder der
sonstigen Informationen bildet, da durch die Vermeidung anderer
Materialien, beispielsweise Polyéthylenschichten, eine einwand-
freie Verbindung auch im molekularen Bereich lediglich durch

Wérme- und Druckeinwirkung méglich ist.

Weitere Vorteile sind Gegenstand der Unteranspriiche und in'
diesen niedergelegt. Hierbei ist vorteilhaft, dafl durch das er-
findungsgemaifle Verfahren lediglich ein einziges Arbeitsgang
bensétigt wird, um alle sichtbaren Informationen, zu denen auch
die (farbige) Abbildung, die eventuelle Anordnung eines Finger-
abdrucks des Trégers und die sonstigen zu lesenden Informationen
gehoren, in die dafiir vorgesehene Schicht eingetrégen werden
kénnen, Hierdurch vereinfacht sich die Herstellung wesentlich,
sie wird kostenglinstiger und die Méglichkeiten fiir Irrtlimer

beim Eintragen der unterschiedlichen Informationen werden
verringert. Auch wenn sich die solche sichtbaren Informationen
(Abbild, Fingerabdruck, Daten) enthaltende Schicht iiber den
gesamten Kartenbereich erstreckt, kann die Karte noch weitere,
etwa fiir das menschliche Auge nicht sichtbare, jedoch mitIR-
Strahlung lesbare und daher maschinenlesbare Informationen
enthalten, die ebenfalls auf der gesamten Fldche der Identifikations-
karte angeordnet sein kénnen, so dafl die letztendlich fiir die

Aufnahme von Informationen beliebiger Art verfiighare Fliche
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praktisch doppelt so groB} ist wie die Flidche der Identifikations-
karte selbst, Der Grund hierfiir liegt in der weiter vorn schon
erwihnten Transparenz der die sichtbaren Informationen enthal-

tenden Schicht, da diese lediglich aus der Emulsion selbst besteht.
Zeichnung

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung darge-
stellt und werden in der nachfolgenden Beschreibung ndher erliu-

tert. Es zeigen:

Die Fig. 1, 2 und 3 in einer teilweisen Querschnittsdarstellung
mogliche Ausfiihrungsbeispiele einer nach dem erfindungsgemaéiBen
Verfahren hergestellten Identifikationskarte mit innenliegender

fotographischer Emulsion,

Fig. 4 den Flullplan der bevorzugten Ausfihrungsform zur Her-

stellung der Identifikationskarte und

Fig. 5 im Querschnitt die Grundstruktur einer Identifikations-
karte mit einer Mittelschicht, die durch ihren Ersatz durch die
erfindungsgemaife Definition den Grundgedanken vorliegender Er-
findung erkennen 1408t; die Darstellung der Fig. 5 dient dem besse-

ren Verstidndnis vorliegender Erfindung.

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Der Grundgedanke vorliegender Erfindung besteht darin, aus

einer Verbundsschichtung eines Hilfstréigers mit einer lediglichen
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fotographischen Emulsion, deren Dicke nur einige u, etwa 1,5 u,
betrigt, die vollstdndig fertig belichtete, entwickelte, fixierte

und gétrocknete Emulsion, und zwar lediglich diese entsprechend
einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel, abzuldsen und ohne die
Hilfstrdgerschicht zu libertragen, zunéichst auf eine Trigerschicht,
die schon Bestandteil der spiteren Identifikationskarte ist, wobei
diese Verbindung zwischen der Emulsion und dieser Tréigerséhicht

durch eine wirksame Klebschicht realisiert wird.

Zum Verstdndnis vorliegender Erfindung sei ausgegangen von der
Querschnittdarstellung der Fig. 5, die in dieser Form die be-
kannte Schichtung einer Identifikationskarte darstellen kann,

Die Identifikationskarte der Fig, 5 ist mit 1 bezeichnet; sie
verfligt iiber eine erste Deckschicht la, eine Riickschicht oder
Riickfolie 1b, eine sich an diese nach oben anschlieflende, als
Codeschicht bezeichnete Folie 1c sowie lber eine Schichtung 1d
unterhalb der Deckschicht la, die das sichtbare Abbild enthilt
und auch sonstige sichtbare Informationen, beispielsweise durch
Bedrucken aufweisen kann. Hergestellt wird diese Druck- und
Abbildschicht 1d bisher in der Weise, dafl in dieser Schicht eine
Ausstanzung 2 vorgesehen ist, in welchen Freiraum dann ein
Foto eingelegt wird, beispielsweise ein Polaroid-Papierbildfoto
3, wobei mit Bezug auf die Deckschicht la dieses mindestens bei 4
eine geeignete Klebschicht aufweist, damit sich die Foto-Ober-
schicht mit der Deckschicht 1a verbindet, andernfalls Abltse-
erscheinungen, Blasenbildung und sonstige Stérungen mit Sicher-

heit auftreten. Insoweit entspricht die Darstellung der Fig. 5
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den weiter vorn schon behandelten Stand der Technik,

Die Erfindung ersetzt nun ihrem Hauptvorwurf entsprechend

diese Schicht 1d durch eine Schicht 1d’, wie auf der rechten

Seite der Fig. 5 in der Zeichenebene dargestellt, gebildet aus
einer durchlaufenden Trigerschicht 5, vorzugsweise aus PVC
und einer auf dieser fest haftend aufgebrachten reinen, jedoch
vollstidndig entwickelten und sdmtliche Informationen schon auf-
weisenden Filmemulsion 6., Es sei darauf hingewiesen, dafl in den
Figuren zu Zwecken einer deutlicheren Darstellungen die relativen
Dicken der einzelnen Schichten nicht mafistiblich sind, insbeson-
dere ist die Dicke der Emulsionsschicht 6 sowie der Haft- oder
Klebschichten stark vergrofert dargestellt; tatséchlich liegen

die Dicken dieser Emulsions- und Klebschichten um Gréfenord-
nungen unter denen der entsprechend Fig. 5 fiir die Gesamtbil-
dung der Identifikationskarte noch vorgesehenen Schichten oder

Folien la, 1b ...

Dementsprechend ergibt sich nach Fig. 4 folgendes erfindungsge-
méfR bevorzugtes Herstellungsverfahren fiir solche Identifikations-
karten oder Ausweise., Es wird ausgegangen von einem Hilfstrédger
40, der, wie bei 43 gezeigt, auf einer Seite in einer bestimmten
Weise vorbehandelt wird. Diese Vorbehandlung, die eine be-
stimmte Struktur der Oberflidche oder eine bestimmte Beschich-
tung 7 derselben ergibt, kann verschiedener Art sein, Sie ist
jedenfalls so vorzunehmen, dafl eine spiter auf den Hilfstriger

40 aufgebrachte fotographische Emulsion oder fotographische
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Schicht so stark, aber auch nur so stark am Hilfstridger 40 haftet,
dafl der Verbund aus Hilfstriager 40 mit fotographischer Emulsion
6 ohne Qualitdtsverlust oder ochne mechanische Zerlegung die
Schritte Belichtung, Entwicklung, Fixierung und Trocknung tiber-
steht. Bei der Beschichiung 7 kann es sich daher um eine Haft-
schicht handeln, die eine nur geringe Klebf&dhigkeit oder Reif3-
festigkeit aufweist; es ist aber auch mdéglich, den Hilfstréger
lediglich zu strukturieren, etwa mit einer ganz bestimmten Ober-
flachenrauhigkeit zu versehen, gegebenenfalls mit Hilfe einer

Korona-Entladung.

Wie bei 46 gezeigt, wird dann der solchermaflen gebildete ""Film",
bestehend aus Hilfstridger 40 mit Emulsion 6, einer Belichtiung
unterworfen. Bei diesem Belichtungsschritt kénnen alle ge-
wiinschten Informationen auf die Emulsion so, wie sie spiter
auch auf der Identifikationskarte vorhanden, beispielsweise der
sichtbaren Erkennung durch das menschliche Auge oder durch
eine Maschineninterpretation zugéngig sein sollen, aufgebracht
werden. Im einzelnen kann daher auf die Emulsion ein Abbild des
Gesichts des Tragers, vorzugsweise in farbiger Darstellung,
aufgebracht werden, was die vorliegende Erfindung aufgrund
ihrer Konzeption ohne weiteres zu leisten imstande ist und wo-
durch sie sich auch beziiglich ihrer Vortéilsgestaltung vom Stand
der Technik grundlegend unterscheidet. Ferner kann durch die
Belichtung des Films aus Hilfsirdger 40 und Emulsion 6 ein oder
es konnen mehrere Fingerabdriicke des berechtigten Karten-

trigers dargestellt werden, in sichtbarer Form oder auch so,
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dafl sich jedenfalls eine maschinenlesbare Information des un-
verwechselbaren Fingerabdrucks auf der Identifikationskarte
ergibt. An dieser Stelle ist es dann auch méglich, sdmtliche
anderen gewiinschten Daten auf der Emulsion, die insoweit einen
Informationstréger fiir vorzugsweise sichtbare Informationen

darstellt, unterzubringen.

Anschliefend an den Belichtungsschritt bei 46 wird der "Film"
entwickelt, fixiert und getrocknet, was insgesamt bei 47 darge-
stellt ist. Man hat dann auf den Hilfstriger 40 eine vorzugsweise
farbige Positivdarstellung der Abbildung des Kartentrégers und
alle anderen gewiinschten Daten in hoher und einwandfreier
Qualitdt vorliegen, so, wie man dies von iblichen Filmen auch

gewdhnt ist.

An den Entwicklungs-, Fixier- und Trocknungsschritt bei 47 kann
sich dann noch ein Stanzvorgang oder ein Beschneideschritt
anschlieflen, der in der Darstellung der Fig. 4 nicht gezeigt

ist, der aber dazu dient, das Filmmaterial des Informations-

trédgers auf das gewlnschte Format zu stanzen,

Anschliefend wird dann, wie in Fig. 4 bei 50 gezeigt, eine bereit-
gestellte Trégerschicht oder -folie 41, vorzugsweise

auf der der freiliegenden Emulsion 6 des "Films'" zu-
gewandten Seite mit einem geeigneten Kleb- oder Haftmittel be-
schichtet, an die Emulsion herangefiihrt, etwa wie bei 50 gezeigt
aufgelegt und die Verbindung mit dem Film aus Hilfstridger 40 und
Emulsion 6 hergestellt, Dies kann etwa durch Druck- und/oder

Wérmeeinwirkung erfolgen.
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Dabei sind alle Schichten zunéchst grofler als das gewiinschte
Kartenformat, Ein spéterer Stanz- oder Schneideschritt bringt
den Verbund dann auf Format. Hierdurch wird sichergestellt, daf
beim Verpressen unter Hitze eventuell nicht ganz einwandfrei ver-

bundene Randbereiche durch das Ausstanzen beseitigt werden.,

Die Klebschicht kénn dabei von Anfang an an der Trégerschicht
aufgebracht sein; alternativ ist es mdéglich und soll als weitere
Ausgestaliung vorliegender Erfindung gleich an dieser Stelle er-
wihnt werden, dafl wihrend der Entwicklungs- und Fixierschritte
als letztes Bad der "Film" in eine solche Lésung eingebracht
wird, die sofort einen geeigneten Kleber enthilt, so dafl die
Emulsion mit diesem Tréager getrdnkt aus dem Bad entnommen
wird. Man braucht dann auf die freie Emulsionsseite des ""Films"

lediglich noch die (PVC)-Trégerschicht aufzulegen und die Verbin-

dung vorzunehmen. Das gleiche, also die Verbindung der Emulsion
ohne gesonderten Klebmittelauftrag ergibt sich bei der Anbringung
einer zweiten Kunststoffschicht auf der anderen, nach Abziehen des
Hilfstridgers freien Emulsionsriickseite, da die Emulsion im Tauch-
bad das Klebmittel schwammartig aufgenommen hat. Das Auflegen
erfolgt, Wie es sich versteht, mit Hilfe eines Positioniersystems,
wobei der die Verbindung zwischen der Tréigerschicht 41 und der
Emulsion 6 vornehmende Kleber zwei Funktionen aufweisfc, nd&mlich
einm:al die Herstellung der innigen Verbindung, etwa durch Hitze-
und Druckeinwirkung mit dem Kunststoff der Trégerschicht (PVC)
sowie die Sicherstellung einer so starken Haftung zwischen diesen

beiden Schichten 41 und 6, dafl ansehlieflend, wie bei 51 in Fig, 4
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gezeigt, der Hilfstridger von der nunmehnr an der Trégerschicht 41
fest haftenden, vollstidndig fertig entwickelien und mit sémtlichen
Daten versehenen Emulsionsschicht 6 abgezogen werden kann, Die
Haupteigenschaft des Hilfstridgers 40 besteht daher darin, dafl dieser
sich in der Ausbildung seiner Zuordnung zur Emulsion 6, nach-

dem diese mit den erforderlichen Daten versehen und konditioniert
ist, l(js't, und zwar mit Sicherheit 16st, ohne dafl es zu Beschidi-
gungen kommt. Die hierzu erforderlichen Mafinahmen sind tech-
nologisch ohne weiteres erreichbar; wesentlich ist daher bei dem
erfindungsgeméifen Verfahren, daf die Reififestigkeit der Haftung
bzw. der Haftschicht zwischen der Tréigerschicht 41 und der
Emulsion 6 gréfler, und zwar vorzugsweise um ein Mehrfaches
grofler ist als die ReiBfestigkeit der Haftung oder Verbindung
zwischen der Emulsion 6 und dem Hilfstridger 40. Die Reififestigkeit
dieser letzteren Verbindung mufl dariiber hinaus auch kleiner und zwar
erheblich kleiner sein als die Zerreififestigkeit der Emulsion selbst.
Es liegt innerhalb fachménnischen Kénnens, die fiir die Ausfihrung
des bisher beschriebenen Verfahrens und zur Herstellung einer
solchen Identifikationskarte mit vorgegebenen Eigenschaften er-
forderlichen Werkstoffe aus der Vielzahl der verfugbaren handels-
tiblichen Materialien auszuwéhlen, so dafl grundsétzlich auf die
Nennung besonders geeigneter Werkstoffe verzichtet wird, Es sei
aber erwidhnt, daf} fir die die Identifikationskarte spéter bildenden
Schichten bevorzugt Folien aus Polyvinylchlorid verwendet werden,
die besonders vorteilhafte Eigenschaften aufweisen und gegen-

liber Polyester auch insofern zu bevorzugen sind, als Polyester

selbst nicht in der l.age ist, eine unldsbare Verbindung mit Kunst-
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stoffen einzugehen; Polyester 1483t beispielsweise grundséitzlich
eine Trennung zu, so dafl ein L6sen einzelner Schichten nicht
ausgeschlossen ist. Dennoch liegt die Verwendung von Polyester

selbsiverstidndlich innerhalb des erfindungsgeméfen Verfahrens,

Die bei 51 im Flufldiagramm der Fig, 4 dargestellte Verbund-
kombination aus Trégerschicht 41 und Emulsion 6 entspricht im
lUbrigen der Zwischenschicht 5, wie sie in Fig. 5 dargestellt ist;
sie ist von vornherein schon Teil Gder noch endzufertigenden

Identifikationskarte, wobei der nichste Schritt dann, wie bei 55

in Fig. 4 gezeigt, darin besteht, daf nach dem L&sen des Hilfs-
triagers 40 von der Emulsion auf deren anderer Seite eine weitere,
bereitgestellte Kunststoffschicht 42 aufgebracht wird. Je nach-
dem, ob die Schichten 41, 42 die Deckschichten oder die Grund-
schichten sind, konnen sie transparent oder opak ausge-
bildet sein; es ist auch mdglich, dafl beide Schichten transparent
oder opak sind, je nach dem Anwendungsfall und den Anforderun-
gen an die Maschinenlesbarkeit oder das Erkennen der Daten
durch das menschliche Auge. Zur Verbindung mit der zwischen
ihnen befindlichen Emulsion 6 und untereinander sind die Schichten
41 und 42 mit Haftschichten versehen, wie in Fig. 4 angedeutet;
diese Schichten kénnen Heiflsiegellacke sein, wodurch sich eine
wirksame Verbindung unter Erwdrmung und Druckeinwirkung er-
gibt uﬁd auch sichergestellt ist, dafl die Emulsion 6 so zwischen
den beiden oberen und unteren Schichten 41, 42 eingeschlossen

ist, dafl eine Feuchtigkeitsempfindlichkeit ausgeschlossen ist.
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Sind Haftschichten vorgesehen, dann erstrecken sich diese vor-
zugsweise nur auf den Bereich, der von der Emulsion iiberdeckt
ist, Ist die Emulsion also schmaler als die anderen Kunststoff-
schichten, wird dadurch sichergestellt, dafl in den Randbereichen
nur Kunststoff auf Kunststoff, also PVC auf PVC zu liegen kommt

und gut miteinander verschweilt werden kann,

Der bei 56 im Flufldiagramm der Fig. 4 gezeigte Aufbau kann
dann noch durch weitere Schichten, wie in Fig, 5 gezeigt, auf
Wunsch vervollstédndigt werden, worauf nicht weiter eingegangen

zZu werden braucht.

Je nach dar Art des verwendeten Materials fiir die zur Emulsion
gerichteten Trégerschichten kommt auch eine Kunststoffver-
schweiflung in Frage, wahlweise zur Heiflsiegelung; eine beson-
ders geeignete Haftschicht oder Klebschicht 1408t sich durch die
Verwendung eines unter der Warenbezeichnung Acronal 300 D
vertriebenen Klebstoffs gewinnen; Acronal ist eine wéssrige,
weichmacherfreie Dispersion eines Terpolymeren aus einem

Acrylsédureester Vinylacetat und Vinylchlorid.

Das zur Ausfihrung des beschriebenen Verfahrens verwendete
Hilfstrdgermaterial ist nicht kritisch, Erprobte Materialien sind
das als Tréger fiir Fotofilme iiblicherweise verwendete Polyester
oder einfacherweise Polyvinylchlorid. Der fiir die Tréiger- und
die Deckschicht verwendete Begriff Kunststoff umfaflt alle poly-
meren thermoplastischen Werkstoffe, obwohl, wie erwéhnt, vor-

zugsweise das fiir die Herstellung von Identifikationskarten ge-
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brduchliche Polyvinylchlorid verwendet wird, Unter besonderen
Umsténden konnten fiir eine Haftschicht auch am Hilfstrdger dann
bei dessen Verbleiben im Verbund geeignete Materialien vorzugs-
weise Heiflsiegellacke sein, deren Siegeltemperatur unter der
Schweiltemperatur des polymeren thermoplastischen Werkstoffs
bzw. unter der Siegeltemperatur der Haftschicht auf der Tréger-
und der Deckschicht liegt. Fiir die Tréger- und die Deckschicht
geeignete Werkstoffe mit einseitig aufgeiragenen Haftschichten

sind auch handelsiiblich,

Es versteht sich, dafl bei der Ausfihrung des beschriebenen Ver-
fahrens vorteilhafterweise nicht einzelne vorgeschnittene Stiicke,
sondern lange Binder sowohl flir den Hilfstréger als auch fiir die
Triger- und die Deckschicht verwendet werden., Weiter ist es
mdglich, beim Aufeinanderlegen der mit der fotographischen
Schicht verbundenen Trigerschicht und der Deckschicht an die
Trigerschicht weitere Schichten anzulegen, wenn eine mehr-

schichtige Identifikationskarte der in den Fig. 1 und 2 noch zu

beschreibenden Art hergestellt werden soll. Auch diese Verfah-
rensschritte sind jedem Fachmann bekannt, weshalb auf deren
detaillierte Beschreibung verzichtet wird. Schliefllich versteht
sich, daf} die Verfahrensschritte 50, 55 umgekehrt werden kénnen,
indem zuerst eine transparente Deckschicht und danach eine opake
Tragerschicht mit der Emulsion verbunden werden. Dabei ist zu
beachten, dafl die transparente Deckschicht so anzuordnen ist,

dafl die Informationen in der fotographischen Schicht seitenrichtig

lesbar sind.
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Die Abmessungen gebriduchlicher Identifikationskarten sind in
DIN 9 781 vorgegeben, Es sei lediglich darauf hingewiesen, dafl
die Dicke einer erprobten farbfotographischen Schicht etwa 20 pm
betréigt, die Dicke der Haftschichten auf der Tréger- und der
Deckschicht je etwa 2 bis S/um, was bei einer Karte mit direkt
verschlossenem Kantenbereich (Fig. 2) einem mehrschichtigen
Einschluff mit einer Gesamtdicke von 24 bis 30 um entspricht.
Die Dicke dieses Einschlusses wird beim Verschweiflen des Kan-
tenbereichs durch verfliefendes Material der Trédger- und der
Deckschicht teilweise kompensiert und liegt in jedem Fall inner-
halb der gemd&fR der obengenannten Normvorschrift zuldssigen

Dickentoleranz von + 80 /um.

Im folgenden werden noch anhand der Darstellungen der Fig. 1,
2 und 3 bevorzugte Ausfilhrungsformen von Identifikationskarten
erldutert, Die in Fig. 1 im Teilschnitt gezeigte Ausfiihrungsform

der neuen Karte enthélt eine Grundschicht 10, eine Trégerschicht 11
und eine Deckschicht 12. Die Grund- und die Trédgerschicht

sind flir sichtbares Licht undurchlidssig, fiir IR-Strahlung aber
durchldssig. Die Deckschicht ist flir sichtbares Licht transparent.
Die Trédger- und die Deckschicht weisen auf den einander zuge-
wandten Oberfldchen eine Haftschicht 13 bzw. 14 auf. Zwischen

der Trager~- und der Deckschicht ist die fotographische Emulsion
16 angeordnet. Die Emulsion ist erheblich diinner als die Tréiger-
und die Deckschicht, so dafl letztere im Bereich der umlaufenden
Kante 17 mit ihren Haftschichten aneinanderliegen und die Emulsion
einschlieflen., Die Emulsion enthilt Bereiche 18, 19, 20, die im

Klartext abgefafite und durch die transparente Deckschicht er-
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kennbare Informationen bilden., Zwischen der Grund- und der
Deckschicht, die, wie bereits erwdhnt wurde, beide nur fiir IR-
Strahlen durchldssig sind, sind weitere fiir IR-Strahlung undurch-
lissige Markierungen 22, 23 angeordnet, die codierte, maschinen-

lesbare Informationen bilden.

Die in Fig. 2 im Teilschnitt gezeigte weitere Ausfiihrungsform
ist fast gleichartig aufgebaut wie die Darstellung der Fig. 1,
weshalb auf die nochmalige Beschreibung der einzelnen Schichten
verzichtet wird. Der Unterschied zwischen den beiden Ausfiih-
rungsformen besteht darin, daf die Haftschichten 13°, 14’ nicht
iiber den Randbereich der Emulsion 16’ hinausreichen, so daf
die Triger- und die Deckschichten 11’ bzw. 12’ im Bereich der

umlaufenden Kanten 17° direkt miteinander verbunden sind.

Fig. 3 zeigt den schematischen Teilschnitt durch eine weitere
Ausfiihrungsform. Diese enthélt eine fiir sichtbares Licht un-

durchlissige Tréger- und eine fiir sichtbares Licht undurch-
ldssige Deckschicht 26 bzw, 27. Die Tréger- und die Deckschicht
sind auf den einander zugewandten Oberfldchen mit einer Haft-
schicht 28 bzw., 29 versehen, und zwischen diesen Schichten ist
die Emulsion 31 angeordnet. Die Emulsion weist im Bereich der
Kanten der Karte einen umlaufenden Rand 32 auf, in dem die
Schicht durch eine geeignete Nachbehandlung wasserabstofiend oder

mindestens nicht quellbar ist.

Bei allen drei Ausfiihrungsformen ist die Emulsion mit Hilfe

der Haftschichten dauerhaft mit der anliegenden Tréger- und
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der Deckschicht verbunden. Durch das Einrahmen der foto-
graphischen Schicht im Randbereich der Karte gemifl den in den
Fig., 1 und 2 gezeigten Ausfiihrungsformen bzw. durch die Nach-
behandlung der Schicht gemé&f der in Fig. 3 gezeigten Ausfiihrungs-
form wird erreicht, dafl die Identifikationskarte trotz der tib-
licherweise hydrophilen Emulsion der fotographischen Schicht
auch bei léngerer Einwirkung von Wasser oder Feuchtigkeit nicht

quillt oder sonstwie beschidigt wird.

Man erkennt, dafl sich das erfindungsgeméfle Verfahren mit be-
sonderem Vorteil eignet fiir die farbige Darstellung von Bildern
in einer Identifikationskarte in transparenter und absolut

fdlschungssicherer Ausfiihrung.

Es versteht sich, dafl die maschinenlesbaren Informationen
zwischen den beiden fiir sichtbares Licht undurchldssigen

Schichten nicht notwendigerweise mit IR-Strahlung erkennbare
Markierungen sein miissen, sondern statt dessen auch elektrisch

oder magnetisch lesbare Markierungen verwendet werden kdnnen.

Eine weitere, innerhalb des erfindungsgemé&fien Rahmens liegen-
de, vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, dafl man unter Bei-
behaltung der Vorziige und der Grundprinzipien der Hilfstréiger-
konzeption beim Verfahrensschritt 44 einen ''Film' zugrundelegt,
der sozusagen mit zwei Hilfstrdgern arbeitet, dem normalen
Hilfstrdger 40, dessen Bezugszeichen daher beigehalten wird
und einem weiteren Hilfstrdger, der dann auch als sogenannter

"Hilfs-Hilfstriger' bezeichnet werden kann und eine besonders
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dinne Folie oder Schicht darstellt, deren Dicke vorzugsweise in
der Grofenordnung der Dicke der Emulsion 6 liegt und die sich
befinden kann zwischen dem Hilfstriger 40 und der Emulsion,

wie bei 44a in Fig. 4 angedeutet, oder auch auf der freien
Emulsionsoberseite, was allerdings weniger in Frage kommt,
Ein bevorzugtes, detailliertes Ausfilhrungsbeispiel besteht dann
darin, daB beispielsweise als Hilfstriger 40 eine normale Polyester-
folie vorgesehen sein kann, auf welcher eine weitere, extrem
diinne Polyesterfolie haftet, und zwar mit einer Haftungsféhig-
keit, wie sie weiter vorn beschrieben worden ist mit Bezug auf
die Haftung oder Verbindung zwischen dem Hilfstrédger 40 und der
Emulsion 6. Auf dieser extrem diinnen Zwischenfolie oder Hilfs-
Hilfstrédger ist dann die eigentliche Emulsion 6 aufgegossen und
sie haftet auf diesem dann mit liblicher, auch sehr starker
Haftungskraft. Dies kann auf iibliche Weise mit Hilfe eines Kle-
bers erzielt werden, wird aber vorzugsweise dadurch erzielt,

dafl die extrem diinne Hilfs-Hilfstrigerschicht eine entsprechende
Strukturierung aufweist und ein Substrat bildet derart, dafi der

Hilfs-Hilfstrdger mit der Emulsion vollkommen untrennbar ist,

Die weitere Verarbeitung erfolgt dann so wie weiter vorn schon
beschrieben; nach den Belichtungs-, Entwicklungs- und Fixier-
sowie Trocknungsschritten wird der Hilfstriger 44 abgezogen,
und zwar abgezogen hier von der Hilfs-Hilfstrigerschicht 44a,

die daher mit der Emulsion zusammen verbleibt und, da sie eben-
falls extrem diinn ist, bei der weiteren Fertigung genauso wenig
beziiglich der Dickenabmessungen der Identifikationskarte auf-
tridgt, wie dies fiir die reine Emulsionsschicht der Fall gewesen

Wére,
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Durch die Anordnung eines solchen Hilfs-Hilfstréigers, vorzugs-
weise in Form einer superdiinnen Polyéthylenfolie,erleichtert
sich gegebenenfalls das Herstellungsverfahren, beispielsweise
wenn es ergédnzend oder ausschlieflilich um die Einbringung von
Fingerabdruck-Fotographien auf der Identifikationskarte geht.

So kénnen bei kontinuierlicher Herstellung die einzelnen Finger-
abdruck-Fotographien auf einer Filmrolle, bestehend wie erwéhnt
aus dem Hilfstrdger, dem Hilfs-Hilfstrdger und der Emulsion,
durch Belichtung abfotographiert und dann entwickelt, fixiert

und getrocknet werden. Man befindet sich dann beim Verfahrens-

schritt 47 der Fig. 4, verfiigt dann allerdings tiber einen aufge-
rollten Film in einer Vielzahl von Fingerabdriicken, gegebenen-

falls zusammen mit Abbildern, sonstigen Daten und Informationen
u.dgl, Zur Weiterverarbeitung wird dann so vorgegangen, dafl
durch einen in der Hohenabmessung sehr genau bemessenen
Schnitt die von der Rolle fortlaufend abgezogenen Einzelbilder

bis zu einer Dicke von oben durch die Emulsion und die Hilfs-
Hilfstrigerschicht eingeschnitten werden, die mindestens bis zur
eigentlichen Hilfstrédgerschicht und vorzugsweise noch etwas in
diese hineinreicht. Anschliefend wird dann auf die Emulsion die
Trégerschicht 41 von oben in der schon beschriebenen Weise auf-
geklebt und man kann, erleichtert durch den Einschnitt, den

Hilfstriger 40 abziehen.

Der Hilfstrédger 40 kann in seiner Materialbeschaffenheit auch
aus einem geeigneten Papier bestehen; als Hilfs-Hilfstréger in
der extrem diinnen Ausfithrung wird vorzugsweise die schon er-
wihnte Polyédthylenfolie verwendet, die ja dann beim Aufbau der

Identifikationskarte an der Emulsion verbleibt.



0670507

Dipi-ing. Peter Otte 7250 Leonberg
Patentanwalit Tiroler StraBe 15

Telefon (07152) 45421 uU.44442

1634/ot/mi
25, Juni 1982

Firma Interlock Sicherheitssysteme AG,
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines kartenférmigen Informations-
trigers, beispielsweise Identifikationskarte, Ausweis o.dgl.,
bestehend aus mehreren, miteinander zu einem Block verbun-
denen Kunststoffschichten, von denen mindestens eine ein Bild

5 des Trigers, und/oder mindestens einen Fingerabdruck und/oder
sonstige geschriebene oder maschinenlesbare Informationen
aufweisende fotographische Schicht ist, dadurch gekennzeichnet,
daf zunichst die Oberfliche eines Hilfstrigers (40) derart
vorbehandelt wird, dafl eine anschlielend auf diesen aufge-

10 brachte fotographische Emulsion (6) eine lediglich geringe,
jedoch die Durchfiihrung einer Belichtung, Entwicklung, Fixierung
und Trocknung des Filmverbunds sicherstellende Haftfestigkeit
aufweist, daB anschliefend der Filmverbund aus Hilfstriger
und fotographischer Emulsion mit fir die herzustellende Karte

15 vorgesehenen Informationen, ndmlich Bild des Trigers und/ oder
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Fingerabdruck des Trigers und/oder sonstigen sichtbaren oder
maschinenlesbaren Informationen belichtet und anschlieflend

der Filmverbund entwickelt, fixiert und getrocknet wird, dafl
anschlieBend der Filmverbund aus Hilfstrdger und Emulsion

mit der freien Oberfliche der Emulsion mittels einer eine grofie
Haftfestigkeit aufweisenden Verbindung an einer ersten Kunst-
stofftrédgerschicht befestigt wird und dafl anschlieflend der Hilfs-
trédger von der auf der ersten Trégerschicht verbleibenden
Emulsion durch Trennung abgeldst wird, woraufhin mindestens
eine zweite Kunststoffschicht auf die nunmehr freiliegende Seite
der fotographischen Emulsion aufgebracht und sidmtliche Schich-

ten miteinander verbunden werden.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} der

Hilfstrdger zur Oberflichenbehandlung mit einer Haftschicht
beschichtet wird, deren Reiffestigkeit geringer ist als die
Haftfestigkeit zwischen der fotographischen Emulsion und der
spéter mit ihr verbundenen ersten Kunststofftridgerschicht und

geringer als die Reiffestigkeit der Emulsion selbst.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Hilfstriger zur Oberflichenbehandlung der H#'stig-
keit zwischen ihm und der fotographischen Emulsion strukturiert,

beispielsweise mittels einer Korona-Entladung aufgerauht wird,

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl sdmtliche fir den Aufbau der Identifikationskarte
verwendeten Schichten, gegebenenfalls mit Ausnahme des Hilfs-

trdgers, aus Polyvinylchlorid (PVC) bestehen,
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5.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dal zur Verbindung der Emulsion mit mindestens
einer der im Identifikationskartenverbund unmittelbar an ihr
anliegenden weiteren Kunststoffschichten ein Kunststoffkleber
auf der Basis einer wédssrigen, weichmacherfreien Dispersion
eines Terpolymeren aus einem Acrylsdureester Vinylacetat

und Vinylchlorid verwendet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die den Identifikations-Karten-
block bildenden Kunststoffschichten untereinander durch Ein-

wirkung von Wirme und Druck verschweilt werden.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen dem Hilfstriger und
der Emulsion ein extrem diinner Hilfs-Hilfstriger angeordnet
wird, mit geringer Haftfestigkeit zwischen dem Hilfs-Hilfs-
trdger und dem Hilfstréger derart, dafl dieser beim Abziehen
des Hilfstrédgers iusammen mit der Emulsion an der ersten
Kunststofftrdgerschicht verbleibt und Bestandteil des Identi-

fikationskartenaufbaus wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-

kennzeichnet, dafl das oder eines der letzten Béder, in

welches die Emulsion mit Hilfs- und gegebenenfalls mit
Hilfs-Hilfstridger getaucht wird, ein (Kleb)-Material mit
solcher Haftfihigkeit enthdlt, dal die Verbindung mindestens
mit der ersten Trégerschicht, vorzugsweise auch mit der zwei-
ten Deckschicht erfolgt unter Verzicht auf einen gesonderten

Klebmittelauftra g.

/4
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9.

10,

11,

12,

Naci aem Verfahren einem oder mehrerer der Anspriiche 1
bis 8 hergestelliter, kartenférmiger Informationstriger, bei-
spielsweise Identifikationskarte oder Ausweis, bestehend aus
mehreren, miteinander zu einem Block verbundenen Kunst-

stoffschichten, von denen mindestens eine ein Bild des
Trigers und/oder dessen Fingerabdruck und/oder sonstige

geschriebene oder maschinenlesbare Informationen enthaltende
fotographische Schicht ist, dadurch gekennzeichnet, dafl die
fotographische Schicht gebildet ist lediglich von einer fertig be-
lichteten, entwickelten, fixierten und getrockneten Emulsion
geringer Dicke, die auf beiden Seiten mit den angrenzenden

Kunststoffschichten mittels eines Haftklebers verbunden ist.

Informationstriger nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Haftkleber eine wéssrige, weichmacherfreie Dispersion
eines Terpolymeren aus einem Acrylsdureester Vinylacetat

und Vinylchlorid ist.

Informationstrédger nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl zwischen der sidmiliche sichtbaren Informationen,
Abbildungen des Trigers und/oder dessen Fingerabdricke tragen-
den lediglichen Filmemulsion und einer der an diese angrenzen-
den Kunststoffschichten ein zusitzlicher, extrem dinner Hilfs-

Hilfstridger aus Kunststoff angeordnet ist.

Informationsirédger nach einem oder mehreren der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf die fotographische Emulsion
(31) mindestens in dem den umlaufenden Kanten benachbarten

Bereich (32) wasserbestindig ist.
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13. Informationsirédger nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dafl die fotographische Emulsion (16’)
allseitig gegeniiber den Kunststoffschichten (11°, 12’) zuriick-
genommen ist und die seitlich tGber die fotographische Schicht
vorstehenden Randbereiche (17’ ) der Kunststoffschichten mit-

einander verschweiflt sind.

14, Informationstridger nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dafl die eine der beiden Kunststoff-
schichten (11) fiir sichibares Licht undurchlidssig und mit
einer weiteren, ebenfalls fiir sichtbares Licht undurchlissigen
Kunststoffschicht (10) verbunden ist und zwischen diesen beiden
fiir sichtbares I_I,icht undurchlidssigen Schichten maschinenles-

bare Zeichen (22, 23) eingeschlossen sind.

15. Informationstrédger nach einem der Anspriiche 9 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dafl die fotographische Emulsion (16)

zum Erzeugen farbiger Darstellungen geeignet ist.

16. Informationsirédger nach einem der Anspriiche 9 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Emulsionsschicht im Karten-
verbund allseitig bis an die duflere Randkante gefiihrt ist

(Fig. 3).
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