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Schieifkdrper.

&) Ein Schleifkérper mit Schieifkorn, einem Bindemittel
und schleifaktiven Fillstoffen. Die schleifaktiven Fiill-
stoffe sind Metallhalogenide bzw. Metallkomplexsalze.
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SchleifkOrper

Die Erfindung bezieht sich auf einen Schleifkdrper mit
Schleifkorn, wie Korund, einem Bindemittel, wie Phenol-
harz, oder einer gesinterten Magnesitbindung und schleif-
aktiven Flillstoffen oder Flillstoffen.

Wie bereits erwdhnt, bestehen Schleifscheiben, z.B. zum
Trennschleifen, aus drei wesentlichen Komponenten, ndm-
lich dem spanabhebenden Schleifmittel, einem Bindemittel,
das das Schlgifkorn hdlt und schleifaktiven Fiillstoffen.

Die vorliegende Erfindung beschidftigt sich mit dem Prob-
lem der schleifaktiven Fiillstoffe.

Diese bewirken beim SchleifprozeB chemische und physi-
kalische Vorgédnge, welche das Schleifverhalten positiv
beeinflussen. Insbesondere sollen diese Fiillstoffe Stand-
zeiterhShungen des Schleifwerkzeuges und die Herab-
setzung der Erwdrmung von Werkstiick und SchleifkOrper

und damit die Vermeidung thermischer Zerst&rungen be-
wirken. Bei manchen schwierig zu zerspanenden Werkstoffen,
z.B. unlegierten, niedriggekohlten St&hlen oder Titan,
sind diese Fiillstoffe die Voraussetzung flir eine wirt-
schaftliche Bearbeitung.
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Ihre Wirkungen lassen sich im allgemeinen in folgende
drei Hauptgruppen unterteilen:

1. Herabsetzung der Reibung zwischen Schleifkorn, Werk-
stiick und Spé&nen, d.h. die Flullstoffe bzw. ihre
Folgeprodukte miissen als Hochtemperaturé und Hoch-
druckschmiermittel wirkeén. Sie kdnnen dabei einen
pgiméren Schmierfilm in Form eines Schmelzfilmes
(z.B. Kryolith) oder eines Feststofféchmierfilmes
(Graphit, Molybddnsulfid, Bleioxid) bilden. Es
kénnen aber auch sekunddre Filme entstehen:
Metallchlorid (-sulfid) als Fiillstoff—>>Chlor- ]
(Schwefel-)-abspaltung—s=-Metallchlorid (sulfid) des
geschliffenen Werkstoffes. ‘

2. Schutzwirkungen durch Bilden von primdren bzw.
sekundiren Oberflichenfilmen auf Korn, Werkstiick
und Spinen (analog Punkt 1).. Dadurch werden Kornzer-
stbrung durch Diffusionsvorginge (z;B. Spinell- .
bildung beim Schleifen von Eisenwerkstoffen mit
Rorund) , Aufbauschneiden am Korn und Wiederauf-
schweiBeffekte (Spdne und Werkstoff) vermieden.

3. Kihleffekte im Mikrobereich durch hohe Schmelz-,
Verdampfungs— und Umwandlungswdrmen und temperatur-
maBig glinstig gelegene thermische Umwandlungspunkte.

In der Praxis sind allerdings zahlreiche Substanzen nicht
oder nur unter besonderen Voraussetzungen einsetzbar,
welil sie teuer (Edelmetéll—Halogenide, Molybd&dnsulfid)
bzw. toxisch (Arsen-,.Selen-; Blei~-Verbindungen) sind,
die Scheibenfestigkeit herabsetzen (z.B. Graphit,
Schwefel) bzw. hygroskopisch oder zumindest leicht
wasserldslich (zahlreiche Chloride) sind bzw. mit dem 7
ungehdrteten Phenolhyrzsystem stark reagieren (hygro-
skopische Chloride).
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Zusammenfassend kann also gesagt werden, daB ein
optimaler schleifaktiver Flillstoff glinstige Umwandlungs-
temperaturen und chemisch reaktive Abspaltprodukte auf-
weisen muB, daB er und seine Folgeprodukte mdglichst
geringe Toxizitédt und damit hohe MAK-Werke aufweisen
sollen, daB er kostengiinstig sein soll und daB8 seine
Verarbeitung in Schleifkdrpern industriell also nicht
nur unter Laborbedingungen m8glich sein muB.

Insbesondere beim Fertigen von Scheiben mit Resol als
Bindemittel bringen hygroskopische Filillstoffe den Nach-
teil mit sich, daB das Bindemittel friihzeitig abbindet.

Aufgabe der Erfindung ist es, Schleifk®Srper mit schleif-
aktiven Fiillstoffen 2zu schaffen, die eine gute Ver-
arbeitbarkeit der Schleifmasse mit guten schleif-
technischen Eigenschaften und niedrigen MAK-Werten

kombinieren.

Dies wird erfindungsgemdB8 dadurch erreicht, daB
mindestens ein Teil der schleifaktiven Fiillstoffe
Metallhalogenide bzw. Metallkomplexsalzermit folgendem
Aufbau sind:
IT II1T

A.x Me Me Hal . anAC

v z - E Hale . mH.,O . ONH

g "2 3

wobei A ein Alkalimetall oder Ammoniumion, X eine Zahl
von 0-10, MeII ein zweiwertiges Metall, nd&mlich Mn, Ca,
Mg, 2Zn, Sn, Cu, Co, Ni, .y eine Zahl von 0-2, MeIII ein
dreiwertiges Metall, n&mlich Al, B, Ti ist, z eine Zahl
von 0-2, Hal ein Halogen darstellt, E eine Zahl von.

1-10 ist; n eine Zahl von 0-10, B ein Alkalimetall oder
Ammoniumion ist, £ eine Zahl wvon 0-1, B ein Alkalimetall
oder Ammoniumion ist, £ eine Zahl von 0-1 ist, C ein
zweiwertiges Element darstellt (z.B. Ca, Mg, Zn, Sn, Mn),
g eine Zahl von 0-1 ist, e eine Zahl von 1-2 ist, m eine

Zahl von 0 bis 10 und o eine Zahl von 0 bis 10 ist.
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Vorteilhaft ist vorgesehen, daB mindestens ein Teil der
schleifaktiven Fiillstoffe, Manganhalogenide bzw. Mangan-
komplexsalze sind.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung sieht vor, daB
die Manganhalogenide Manganchloride der folgenden
Formeln sind.: )

Mncl2 . xHZO{ MnCl2 . xNH3 » Wwobei x eine Zahl von

0 bis 10 ist.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung sieht
vor, daB die Mangankomplexsalze folgende Formel haben:

KZMnCl4.
Die Vorteile des erfindungsgem&@Ben Schleifkdrpers
sind, daB die verwendeten schleifaktiven Fiillstoffe

a) sehr geringe Hygroskopizitdt aufweisen,

b) dadurch nur geringe Halogenwasserstoffabspaltung
vorkommt, '

c) geringe katalytische Hirtungsneigung bei Resol haben,
was in diesem Fall eine gute Fertigungsstabilitdt
der Schleifmasse bedeutet, und daB sie

d) eine glinstige thermische Zersetzung bei Schleif-

temperaturen aufweisen.

Letiteres bringt einen hohen Leistungseffekt und gute

' Schnittstabilitdt auch bei schwierigen Werkstoffen.

Beispiele fiir erfindungsgemdBe Fiillstoffe:

Manganchloride (MnCl2 . xHZO), (MnCl2 . xNH3)

Jreye——

T e
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Mangankamplexsalze (NH 4)2MnCl 4 2 H20
(NH4)6Mnc18 . 2 H,0, KMnCl3, K4MnC16,
KZMnCl r KM Cl,
KMnCl, . 2KCl, KMnCl, . 2H,0, K MnCl, . 2H.,O

Zinnkomplexsalze K2 [Sncl 4] ,» (NH 4) 2 [SnCl 4]

Weitere Beispiele fiir erfindungsgemdBe Flillstoffe:

K,MnC1l

2 4
K,MnCl, . KC1

2MnCl4 . 2 KCl1
K,MnCl, . 3 KCl
KZchl4
KZZnCl4 . KC1
KZZnCl4 . 2 KC1
KZZnCl4 . 3 KCl1
NazMnCl4
NazMnCl4 . KCl
Na,MnCl, . 2 KCl
NazMnCl4 . 3 KC1
NaZZnCl4
Na,znCl, . KC1
NaZZnCl4 . 2 RKC1

NaZZnCl4 . 3 RCl1

R MnCl3F . 2 KC1

2

K2ZnCl3F . 2 RC1

Na 2Mn(:l3 .

NaZZnCl3F . 2 RC1

2 KC1
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Beispiel filir einen SchleifkOrper mit erfindungsgemdfem
Fillstoff:

Angabe in Volumsprozent

~ Korn 45 '3 . Normalkorund
KorngrdBe 1000 um
Harz 24 % : Resol, Novolak

e
™~

Flillstoff 11 % : ijﬁHA.ZKﬂ

Bindung . 35 %

Gewebearmierung 5 %

* Poren T 157g

Herstellung eines erfindungsgemdBen Schleifkdrpers:

Das Schleifkorn wurde vorerst mit dem Resol befeuchtet,
anschlieBend'wurde die Bindung, bestehend aus dem Novo-
lak und dem Fiillstoff zugegeben und diese Masse 5 Minuten
gut durchmengt. Die Mischung wurde 5 Stunden gelagert und
dann verpreBt. Die Schleifscheiben wurden bei 180°C iiber
24 Stunden ausgehdrtet.
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Patentanspriche:

1. Schleifkdrper mit Schleifkorn, wie Korund, einem
Bindemittel, wie‘Phenolharz; oder einer gesinterten
Magnesitbindung und schleifaktiven Filillstoffen oder

5 Fliillstoffen, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
ein Teil der schleifaktiven Flillstoffe Metallhalogeni-
de .-bzw. Metallkomplexsalze mit folgendem Aufbau sind:

1T IIT

A_Me Me”™ "™ Hal_ . nB

X Y z, B f

Qé Hale . mHZO . oNH3

wobei A ein Alkalimetall oder Ammoniumion,

10 X eine Zahl von 0-10, MeII ein zweiwertiges Metall,
ndmlich Mn, Ca, Mg, Zn, Sn, Cu, Co, Ni, y eine Zahl
von 0-2, MeIII ein dreiwertiges Metall, ndmlich Al,
B, Ti ist, 2z eine Zahl von 0-2, Hal ein Halogen dar-
stellt, E eine Zahl von 0-10 ist; n eine Zahl wvon

15 0-10, B ein Alkalimetall oder Ammoniumion.ist, f eine
Zahl von 0-1 ist, C ein zweiwertiges Element dar-
stellt (z.B. Ca, Mg, 2Zn, Sn, Mn), g eine Zahl von
0-1 ist, e eine Zahl von 1-2 ist, m eine Zahl von

0 bis 10 und o eine Zahl von 0 bis 10 ist.

20 2. Schleifkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens ein Teil der schleifaktiven Fiillstoffe
Manganhalogenide bzw. Mangankomplexe sind.

3. Schleifkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Manganhalogenide Manganchloride der folgenden

25 Formeln sind:

MnCl2 . xHZO; MnCl2 . XNH3, wobei x eine Zahl von

o bis 10 ist.
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4. Schleifkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, £
daB8 die Mangankomplexsalze folgende Formel haben:

KZMnCl 4° )
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