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Procédé  et  dispositif  assurant  la  fixation  sur  le  coi  d'un  tube  cathodique  du  collier  de  déviation  du  tube. 

©  L'invention  a  pour  objet  un  procédé  et  un  dispositif 
assurant  la  fixation  sur  le  col  d'un  tube  cathodique  du 
collier  de  déviation  du  tube. 

Selon  l'invention,  le  collier  de  déviation  3  est  fixé  après 
que  sa  position  ait  été  définie  entre  une  butée  fixe  9  réglable 
en  position  et  une  butée  élastique  6  qui  presse  le  collier  de 
déviation  3  contre  la  butée  9. 

L'invention  supplique  notamment  aux  tubes  destinés  à 
équiper  les  téléviseurs  en  couleurs. 
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®  L'invention  a  pour  objet  un  procédé  et  un  dispositif 
assurant  la  fixation  sur  le  col  d'un  tube  cathodique  du 
collier  de  déviation  du  tube. 

Selon  l'invention,  le  collier  de  déviation  3  est  fixé  après 
que  sa  position  ait  été  définie  entre  une  butée  fixe  9  réglable 
en  position  et  une  butée  élastique  6  qui  presse  le  collier  de 
déviation  3  contre  la  butée  9. 

L'invention  s'applique  notamment  aux  tubes  destinés  à 
équiper  les  téléviseurs  en  couleurs. 



La  présente  invention  a  essent ie l lement   pour  objet  un  p r o c é d é  

et  un  dispositif  assurant  la  fixation  sur  le  col  d'un  tube  c a t h o d i q u e  

du  collier  de  déviation  du  t ube .  

On  sait  que  dans  l ' industrie  de  fabricat ion  des  t ubes  

cathodiques,  en  part icul ier   destinés  à  être  utilisés  sur  des  appa re i l s  

récepteurs   de  télévision  en  couleurs,  on  ef fec tue   d'habitude  en  us ine 

le  pré-réglage  du  collier  de  déviation  sur  son  tube,  de  façon  à  

obtenir  les  meilleures  per formances   d'utilisation  du  tube  dans  

l ' apparei l .  

De  façon  pratique,  le  réglage  est  ef fectué  sur  des  m a c h i n e s  

soit  commandées  manuel lement ,   soit  automat iques ,   qui  p e r m e t t e n t  
de  déterminer  la  position  optimale  du  collier  de  déviation  sur  le  co l  

du  tube  pour  obtenir  les  meilleures  per formances   d'image  du  t u b e  

(pureté  des  couleurs  et  déformations  n o t a m m e n t ) .  

Une  fois  que  ce  réglage  du  collier  sur  le  tube  est  fait,  on 

procède  à  la  fixation  du  collier  dans  la  position  dé terminée .   C e t t e  

fixation  est  habi tuel lement   e f fec tuée   de  l'une  des  m a n i è r e s  

su ivantes  :  

a)  On  utilise  une  bague  plastique  qui  est  collée  sur  l 'arrière  du 

tube,  et  l'on  vient  fixer  le  collier  de  déviation,  par  exemple  par  des  

vis  ou  par  de  la  colle,  sur  cet te   bague  plastique,  après  que  le  bon 

posi t ionnement   ait  été  donné.  

b)  On  utilise  des  coins  ou  cales  en  caoutchouc  qui  sont  co l l ées  

sur  l 'arrière  du  tube  et  sur  le  collier  de  déviation,  et  l'on  fixe  le 



collier  de  déviation  sur  le  col  du  tube  par  des  moyens  de  s e r r a g e  
métall iques  après  que  le  collier  ait  été  co r r ec t emen t   pos i t ionné .  

c)  On  utilise  des  moyens  de  fixation  mécaniques  tels  que  des  

vis  ou  analogue  pe rme t t an t   de  fixer  le  collier  sur  le  tube  ou  sur  son 

col  après  mise  en  p l ace .  

Tous  ces  moyens  sont  longs  et  coûteux  à  met t re   en  oeuv re .  

Selon  une  autre  technique,  on  dispose  sur  l 'arrière  du  tube  des 

patins  de  ré férence   qui  définissent  la  position  du  collier  de  dév ia t ion  

que  l'on  vient  fixer  sur  le  col  du  tube  par  des  moyens  de  s e r r a g e  
métal l iques ;   cet te   solution  exige  des  précisions  et  par  suite  des  pr ix  

de  fabricat ion  plus  élevés  des  tubes,  étant  donné  qu'elle  ne  p e r m e t  

pas  d 'ef fectuer   un  réglage  subséquent  du  posi t ionnement  du  col l ier  

de  dév ia t ion .  

L'objet  de  l 'invention  est  de  prévoir  un  procédé  et  un  disposi t i f  

améliorés  p e r m e t t a n t   de  façon  très  simple,  fiable  et  peu  c o û t e u s e  

d'obtenir  le  bon  posi t ionnement   du  collier  de  déviation  sur  un  t u b e  

de  construct ion  classique,  après  que  la  position  optimale  du  co l l ie r  

sur  le  tube  ait  été  dé terminée   de  la  manière  et  avec  les  mach ines  

classiques  hab i tue l l es .  

Le  procédé  de  fixation  sur  le  col  d'un  tube  cathodique  du 

collier  de  déviation  du  tube  se  ca rac té r i se   selon  l 'invention  en  c e  

qu'on  monte  le  collier  de  déviation  sur  le  col  du  tube  entre  une  b u t é e  

fixe  réglable  en  position,  sur  laquelle  s'appuie  le  collier  a p r è s  

réglage  de  sa  mise  en  place,  et  une  butée  élastique  fixée  sur  le  t u b e  

venant  presser  et  bloquer  ledit  collier  de  déviation  contre  l ad i t e  

butée  fixe  réglable.  De  cet te   façon,  on  comprend  qu 'après  

dé terminat ion   du  posi t ionnement   le  plus  approprié  du  collier  de  

déviation  sur  le  tube,  il  suffit  de  venir  fixer  s implement  en  b u t é e  

derrière  le  collier  de  déviation  la  butée  fixe  réglable,  par  e x e m p l e  

par  un  moyen  de  serrage  mécanique  ou  par  collage,  le  collier  de  

déviation  étant  ainsi  au tomat iquement   maintenu  bloqué  en  p l a c e  

entre  la  butée  fixe  réglable  qui  détermine  sa  position  et  la  b u t é e  

élastique  qui  maint ient   le  collier  de  déviation  pressé  contre  la  b u t é e  



fixe  réglable.  L'opération  est  à  la  fois  eff icace,   rapide  e t  

économique .  

Le  dispositif  conforme  à  l 'invention  assurant  la  fixation  sur  le 

col  d'un  tube  cathodique  du  collier  de  déviation  du  tube  se  

ca rac té r i se   en  ce  qu'il  comprend  une  butée  fixe  réglable  en  pos i t ion  

sur  le  col  du  tube  et  une  butée  élastique  fixée  sur  le  col  du  tube  de  

l'autre  côté  dudit  collier  par  rapport  à  un  plan  médian  t r a n s v e r s a l .  

Avantageusement ,   ladite  butée  élastique  est  const i tuée  par  u n e  

bague  élastique  qui  est  ajustée  dans  un  état  de  contra inte   entre  la  

face  arrière  du  tube  et  la  face  avant  du  collier  de  déviation  lo rsque  

le  dispositif  est  en  p l ace .  

L'invention  et  sa  mise  en  oeuvre  appara î t ront   plus  c l a i r e m e n t  

à  l'aide  de  la  description  détail lée  qui  va  suivre,  faite  en  r é f é r e n c e  

aux  dessins  annexés  donnant  à  t i tre  d'exemple  un  mode  de 

réa l i sa t ion .  

Dans  ces  dessins :  

-  la  figure  1  montre  s chémat iquement   en  vue  extér ieure   un 

tube  cathodique  juste  avant  mise  en  place  du  collier  de  déviation  en  

utilisant  les  moyens  de  l ' invent ion,  

-  la  figure  2  montre  avec  a r rachement   et  à  plus  grande  é c h e l l e  

la  partie  arrière  du  tube  équipé  du  collier  de  déviation  amené  en  

position  mais  non  encore  bloqué,  

-  la  figure  3  montre,  comme  la  figure  2,  le  dispositif  ap rè s  

blocage  élastique  dé f in i t i f .  

Comme  illustré  aux  dessins,  on  désire  fixer  sur  un  t u b e  

cathodique  1  au  voisinage  de  sa  partie  arrière  2  le  collier  de  

déviation  3  du  tube.  Aux  dessins,  on  a  repéré  par  les  let tres  AV  e t  

AR  les  directions  respectives  avant  et  arrière  du  tube  par  rapport  à  

son  axe  4. 

Selon  le  mode  de  réalisation  illustré,  avant  mise  en  place  du 

collier  de  déviation  3  qui  sera  enfilé  sur  le  col  5  du  tube,  on  p l a c e  

contre  la  face  arrière  2  du  tube  une  butée  élastique  qui  e s t  
const i tuée  dans  l 'exemple  illustré  par  une  bague  annulaire  en  

caoutchouc  ou  analogue  6  maintenue  tendue  par  des  moyens  



quelconques  (non  représentés)   de  la  machine  de  pose.  De  c e t t e  

façon,  et  comme  schématisé   par  les  flèches  7,  la  bague  peut  ê t r e  

maintenue  dans  une  position  sensiblement  aplatie,  et  dans  un  é t a t  

d'extension.  Dans  cet te   position,  la  bague  6  ne  gêne  donc  pas  pour  la  

mise  en  place  et  le  posi t ionnement   ul térieur  du  collier  de  dév ia t ion  

3  que  l'on  enfile  sur  le  col  du  tube  comme  indiqué  par  les  flèches  8. 

Dans  la  position  illustrée  à  la  figure  2,  le  collier  de  déviation  3 

a  été  positionné  de  façon  optimale,  c 'es t -à-di re   de  façon  à  donner  le  

meilleur  rendement   d'utilisation  du  tube  1.  Cette  position  e s t  

dé terminée   de  façon  classique.  Dans  ces  conditions,  on  v i en t  

appuyer  derrière  le  collier  3  une  butée  fixe  réglable  9  qui  peut  ê t r e  

const i tuée  par  tout  moyen  mécanique  tel  par  exemple  qu'un  co l l i e r  

métal l ique  de  serrrage,   qui  viendra  enserrer  le  col  5  du  tube.  L a  

butée  9  peut  également   être  const i tuée  par  une  rondelle,  p a r  

exemple  plastique,  qui  sera  collée  sur  le  col  5  en  appui  derrière  l e  

collier  3.  

Pour  assurer  le  maintien  en  place  définitif  du  collier  de  

déviation  3  sur  le  tube,  il  suffit  alors  de  relacher  la  bague  é l a s t i que  

qui  se  con t rac te   alors  (figure  3)  et  qui  vient  se  caler  entre  la  pa ro i  
arrière  du  tube  1  et  la  paroi  phériphérique  avant  du  collier  de  

déviation  3,  maintenant   le  dispositif  en  p l a c e .  

On  notera  que  selon  l 'invention,  la  mise  en  place  et  le  m a i n t i e n  

du  collier  de  déviation  3  sont  obtenus  très  s implement  par  ma in t i en  

en  appui  du  collier  3  contre  la  butée  9  grâce  à  l ' in termédiaire   d 'une 

butée  élastique  6  placée  de  l 'autre  côté  du  plan  P  médian  t r a n s v e r s a l  

de  la  bague  3  par  rapport  à  la  butée  fixe  9. 

Bien  entendu,  de  nombreuses  variantes  peuvent  être  a p p o r t é e s  

au  mode  de  réalisation  illustré  et  décrit.   C'est  ainsi  qu'au  lieu  d 'une 

bague  annulaire  à  une  seule  spire  6,  on  pourrait   utiliser  une  bague  à  

plusieurs  spires,  par  exemple  en  forme  de  ressort  hélicoïdal,  ou  t o u t  

autre  moyen  équivalent,   tel  par  exemple  qu'un  coussin  d 'élast ici té   e t  

compressibi l i té   appropriées  qui  serait  mis  en  place  dans  la  p a r t i e  
arrière  2  du  t ube .  



Eventuel lement   également ,   la  s t ructure   pourrait   être  inversée ,  

la  butée  fixe  étant  placée  vers  l 'avant  du  col,  et  la  butée  é l a s t i que  

étant  placée  vers  l 'arrière,  ce  qui  nécess i te ra i t   cependant   la 

prévision  d'une  pièce  de  blocage  supplémentai re   pour  arrêter   c e t t e  

butée  é l a s t ique .  

En  tant  que  matière  const i tuant   la  bague  6,  on  pourra  u t i l i se r  

avan tageusement   un  é las tomère   aux  silicones  ou  tout  autre  m a t é r i a u  

présentant   des  qualités  semblables  de  stabili té  aux  h a u t e s  

t empéra tu res ,   d 'é last ici té   et  de  résis tance  mécan ique .  

Un  matériau  typique  a  les  ca rac té r i s t iques   su ivan tes  :  

-  dureté :  50°  shore  

-  charge  à  la  rupture :  75  k g / c m 2  
-  al longement  à  la  rupture :  4 0 0  .  



1.  Procédé  de  fixation  sur  le  col  d'un  tube  cathodique  du 

collier  de  déviation  du  tube,  carac tér i sé   en  ce  qu'on  monte  le  co l l ie r  

de  déviation  (3)  sur  le  col  du  tube  (5)  entre  une  butée  fixe  r ég lab le  

(9)  en  position  sur  laquelle  s'appuie  le  collier  après  réglage  de  s a  

mise  en  place  et  une  butée  élastique  (6)  fixée  sur  le  tube  (1)  v e n a n t  

presser  et  bloquer  ledit  collier  de  déviation  contre  ladite  butée  f ixe  

réglable  au  moins  après  mise  en  place  de  ladite  butée  fixe  r ég lab le .  

2.  Procédé  selon  la  revendicat ion  1,  caractér isé   en  ce  qu'on 

enfile  success ivement   sur  le  col  (5)  du  tube  ladite  butée  élastique  (6) 

maintenue  à  l 'état  contraint ,   ledit  collier  de  déviation  (3)  et  l ad i t e  

butée  fixe  réglable  (9),  on  positionne  ensuite  ledit  collier  (3),  on 

vient  appuyer  contre  lui  ladite  butée  fixe  réglable  (9)  et  on  la  f ixe  

sur  le  tube,  après  quoi  en  relâche  la  contrainte   élastique  de  l a d i t e  

butée  élastique  (6)  qui  vient  presser  ledit  collier  (3)  contre  l a d i t e  

butée  fixe  réglable,  le  maintenant   dans  la  position  d é t e r m i n é e .  

3.  Dispositif  assurant  la  fixation  sur  le  col  d'un  t u b e  

cathodique  du  collier  de  déviation  du  tube,  carac tér i sé   en  ce  qu'il 

comprend  une  butée  fixe  réglable  (9)  en  position  sur  le  col  (5)  du 

tube  et  une  butée  élastique  (6)  fixée  sur  le  col  du  tube  de  l ' au t r e  

côté  dudit  collier  (3)  par  rapport  à  un  plan  P  médian  t r ansve r sa l .  

4.  Dispositif  selon  la  revendication  3,  carac tér i sé   en  ce  que 
ladite  butée  élastique  (6)  est  une  bague  annulaire  é l a s t ique .  

5.  Dispositif  selon  la  revendicat ion  4,  caractér isé   en  ce  que 
ladite  bague  (6)  s'appuis  contre  la  face  arrière  2  du  tube  1. 

6.  Dispositif  selon  l'une  des  revendicat ions  3  à  5,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  ladite  butée  fixe  réglable  (9)  est  une  butée  de  t ype  

métall ique  compor tant   des  moyens  de  serrage  et  de  blocage  sur  le 

col  du  t ube .  



7.  Dispositif  selon  l'une  des  revendicat ions  1  à  3  ca rac té r i sé   en 

ce  que  ladite  butée  fixe  réglable  est  une  butée  de  type  ronde l le  

plastique  fixable  par  collage  sur  le  col  du  tube .  
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