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@ Verfahren zur Herstellung von Bindefasern durch
Zusammenbringen von anionische oder nicht ionische Dis-
pergiermittel enthaitenden Polymerisatdispersionen mit
wéBrigen Lsungen kationischer Falimittel (kationischen

als Dispersionen soiche einsetzt, die fadenziehende Eigens-
chaften haben, indem sie entweder
a) unter den Bedingungen der Faserbildung selbst
verdicken oder
'b) 0,05 bis 10 Gew.% - bezogen auf die Dispersionen -
an hochmolekularen Polymerisaten oder Copoly-
merisaten der (Meth)acrylsdure in Form ihrer Alka-
limetallsalze, hochmolekularem Polyacrylamid und/
oder hochmolekularem Polyethylenoxid zugemischt
enthalten.
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Verfahren zur Herstellung von Bindefasern
aus Polymerisatdispersionen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Bindefasern, insbesondere fir dies Herstellung von Faser-
vliesen nach dem NaBverfahren durch Zusammenbringen von
bestimmten Polymerisatdispersionen, die anionische oder
nichtionische Dispergiermittel enthalten, mit kationische
Fédllmittel geldst enthaltenden wdArigen LGsungen unter

mechanischen Bedingungen, die eine Faserbildung der gef#11l-
ten Polymerteilchen bewirken.

Zur Herstellung von Bindefasern ist eine Reihe von Ver-
fahren bekannt. Nach der US-PS 2 988 782 und zahlrei=-
chen Folgepublikationen, von denen vor allem die

DE-AS 23 26 143 hervorgehoben werden soll, werden Poly-
merisate in einem Ldsungsmittel gel®st, und die erhal-
tenen L8sungen in einem das Polymerisat’nicht l6senden
L&sungsmittel unter Einwirkung von Scherkriften gefZllt,
wobei die gef#llten Polymerisatteilchen zerfasert werden.
Hierbel entstehen, insbesondere wenn man besondere spe-
zielle Bedingungen, wie sie die DE-AS 23 26 143 lehrt, ein-
h#lt, sehr kurze diinne Fiserchen, die Ublicherweise

- auch "Fibrillen" genannt werden. Mit solechen Fibrillen

‘kann man ¢&irekt z.B. synthetischelSpezialpapiere her-

" stellen. Zur Verfestigung von Faservliesen, wozu man -

Bindefasern bendtigt, sind derartige Fibrillen jedoch

nicht in allen Fidllen geeignet, da sie zu kurze und zu

stark ver#stelte Strukturen aufweisen. Hierfir bendtigt
man lingere und dlinnere Fasern. ’

Aus der DE-AS 21 59 871 ist bekannt, daf man bestimmte
anionische Polymerisatdispersionen zu l&ngeren Binde-
fasern verarbeiten kann, wenn man die Dispersionen

in diinnem Strahl zu einer wdfBrigen kationischen
wZe/P
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fPolymerisatldsung gibt, wodurch eine faserfSrmige Ausfil- 7
lung der Polymerisatteilchen béwirkt wird, Gem#R dieser
Publikation -miissen als anionisch disperéierte Polymeri-
sate solche verwendet werden, deren Glasilibergangstempera-

5 turen zwischen +25°C und -52°C liegen. Diese Bedingungen
fiihren aber zu recht kurzen Fasern oder besser Fibrillen,

- deren Linge im Beispiel 1 der letztgenannten Publikation
mit maximal 500/um angegeben ist.

10 Das Ziel der Erfindung bestand in der Auffindung eines
Verfahrens, das es gestattet, in einfacher Weise Poly-
merisatdispersionen von verschiedener chemischer Herkunft
sowohl zu Fibrillen als auch zu dlinnen mindestens mehrere
Millimeter langen Fasern, die sich als Bindefasern fiir )

15 die Verfestigung von Faservliesen eignen, zu verarbeiten,
und vor allem auch sqlche Dispersionen, deren Polymerisat-
teilchen hdhere Intrinsic-Viskosititen aufweisen.

Diesaes Ziel wurde Uberrzschenderweise mit einem Verfahren
20 erreicht, wie es gem#2 den Patentansoriichen definiert
ist.-

Das Prinzip der Erfindung besteht darin, aniohische oder
nichtionische Polymerisatdispersionen einzusetzen, deren
25 rheologisches Verhalten derart ist, daB® sie fadenziehen-
de Eigenschaften besitzen (nicht Newton'!sches Verhalten).
Ein derartiges Prinzip war bisher noch nicht bekannt; es
wurden vielmehr niedrigviskose, nicht fadenziehende Dis-
persionen flir den bestimmungsgem&Ben Zweck eingesetzt.

0 ,
Hierbei ist es gleichgliltig, ob der fadenziehende Zustand
erst wihrend des Vorgangs der FEllung eintritt oder ob er
schon vorher herbeigefilhrt worden ist.

35
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"Als fir die Durchfiihrung des Verfahrens geeignete Disper-

sionen sind a) solche geeignet, die unter den Bedin-
gungen der Fillung und Faserbildung verdicken. Es sind
dies vor allem solche, die in der H#lteren Patentanmel-

dung P 30 25 562.0, auf die hier ausdriicklich Bezug
genommen wird, beschrieben sind.

Derartige Dispersionen haben innerhaldb eines bestimm-
ten Konzentrationsbereichs ein dilatantes FlieRBverhalten;
sie verdicken unter einer bestimmten mechanischen Be-
lastung, ¢é.h. mit zunehmender Scherung nimmt ihre Vis-

kositdt zu, ohne daf dabei eine mefbare Zeitabhingig-
keit vorliegt. ’

Dieses Verhalten wird durch eine spezielle Polymerisa-
tionstechnik unter Verwendung definierter Ausgangsmono-
merer gewihrleistet.:Man polymerisiert 1 bis 10 Gew.% -
bezogen auf die gesamten Monomeren - an « ,A-monoole-
finisch ungesdttigten Mono- oder DicarbonsfZuren mit 3 bis
5 Kohlenstoffatomen mit anderen monoolefinisch ungesittig-
ten Monomeren und gegebenenfalls bis zu 5 Gew.% mehrfach '
ungesittigten Monomeren in Gegenwart Ublicher anionischer
oder nichtionischer Emulgiermittel, radikalbildenden
Initiatoren und ggf. von Reglern. Hierbei werden die
Monomeren in waﬁrlger Emulsion unter gleichzeitigem Agglo-
merieren bei nur partiellen Verschmelzen der zundchst
entstandenen Polymerteilchen mit einem Durchmesser von 5
bis 200 nm bel einer Temperétur polymerisiert, die nahe
der Glasiibergangstemperatur der entstehenden Copolymerisate
liegt. Anschliefend stellt man den Festgehalt der widfrigen

Dispersion auf 35 bis 55 Gew.% und den pH-Wert auf 3 bis 5
ein.
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~Niheres tber die Reaktionsbedingungen und bevorzugten Aus- 17
fihrungsformen kann der oben erw&hnten Zlteren Patentan-
meldung P 30 25 562.0 entnommen werden.

Wesentlich dafiir, dap die Dispersion dilatant ist, und
ihre Dilatanz dem erfindungsgemifen Verfahren genﬁgt,
sind der Anteil an den einzupolymerisierenden o/ ,B-mono-
ethylenisch ungeséttigten Mono- und/oder Dicarbonsiuren
und der oben angegebene Feststoffgehalt. )

Die Carbonsduren sind zu 1 bis 10, vorzugsweise 2 bis 10
Gew.% - bezogen auf Feststoffgehalt einpolymerisiert.

Der Feststoffgehalt der Dispersibnen liegt in einem Be-
reich, da® eine Scherverdickbarkeit dieser Dispersion
bewirkt wird, die'einer;kritiséhen'Schergeschwindigkeit
von 0,5 bis 500, voriugéweise 10 bis 400 sec-i entspricht.
Dies entspricht vorzugéweisg einem Feststoffgehalt von

45 bis 50 Gew.%. ) l ' ’

Andere monoolefinisch ungeééttigte Comonomere, die zur
Herstellung'dér dilatanten Dispersionén eingesetzt werden,
sind gané allgemein solche, die fir Sich allein poly-
merisiert wasserunldsliche Homopolymerisate ergeben,
und.dié mit den Carbonsiuren copolymerisierbar sind.

Als soiqge kommen alle die in der erwihnten dlteren An-
"meldung genannten in Bétracht, VO:zugsweise Methacrylsiure--
ester, Acrylsdureester mit jeweils Cl-bis Cu—Alkanolen
und Styrol sowie deren Gemische. Diese sind je nach dem
Anteil an den ungesittigten Carbonsiuren zu bis zu 29 Gew.%
einpolymerisiert. Besonders bevorzugt sind Terpolymeri-
sate aus 2 bis 10 Gew.% an den Carbonsiuren, bis zu

90 Gew.% an (Meth)acrylsdurepropyl- oder -n-Butylester
und bis zu 90 Gew.% an Styrol oder Methacrylsiuremethyl-
ester. AuBRerdem k3nnen noch bis zu 5 Gew.%, vorzugsweise

BAD ORIGINAL @
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"bis zu 3 Gew.% an olefinisch mehrfach ungessttigten

Monomeren, welche eine Vernetzung der Polymerisate bewir-

ken, einpolymerisiert sein, z.B. Divinylbenzol oder Divi=-
nylethylenharnstoff.

" Die Dispersionen b, die erfindungsgemiff ebenfalls zu

Fibrillen oder lingeren Fasern verarbeitet werden kdnnen,
enthalten (Co)-Polymerisate verschiedenster chemischer
Herkunft sowie auch Polykondensationsprodukte. Den Co-
polymerisaten liegen bevorzugt folgende Comonomere zu-
grunde:

(Meth)acrylsdure, (Meth)acrylséure—cl- bis Cy-Alkyl-
ester, (Meth)acrylnitril, Styrol, Vinylchlorid, Vinyliden-
chlorid, Vinylester von Cl- bis Cs-ungeséttigten Carbon-
siuren Butadien, ggf. vernetzend wirkende Comonomere,

wie Divinylbenzol oder N=Methylol(meth)-Acrylamid.

Als Polyxondensate kommen z.B. solche in Betracht, die
sich von Urethanen, Diisocyanaten, Terephthalsiure und
mehrwertigen aromatischen oder aliphatischen Alkoholen
ableiten. Letztere Polykondensationsprodukte liegen im
allgemeinen als Sekundiérdispersionen vor. _ '

Bevorzugt setzt man 40 bis 55 gew.%ige wiBrige anio-

nische oder nichtionische Emulgatoren enthaltende Dis-
persionen von Copolymerisaten aus Acrylnitril, Buta-

dien, n=Methylol(meth)acrylamid, n-Butylacrylat, Styrol,
(Meth)acrylsiuremethylester, Vinylidenchlorid, (Meth)acryl-
siure, Acrylsiuremethylester, Vinylchlorid, Vinylpropionat
oder, wenn man von den erwdhnten Polykondensationsproduk-
ten Gebrauch machen will, spezielle Polyurethane ein.

= = ORIGINAL @
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"Die Dispersionen b) erhalten erfindungssem#f 0,05 bis

Y
.3

10 Gew.% - bezorzn auf die Dispersion = an hochmole-
kularen wasserl8slichen Verdickungsmitteln, wie sie
anspruchsgenZf definiert sind. Bevorzugt wihlt man
Prozentsitze von 0,2 bis 5 Gew.% an den Verdickungsmit~
teln. '

Als Verdicker kommen erfindungsgemif Poly(meth)acryl-—
siure und Copolymerisate der (Meth)acrylssure in Form
ihrer Alkalimetallsalze, Polyacrylamid oder Polvethylen-
oxid in Betracht, deren Molgewicht zweckmiRigerweise
grdler als 106, vorzugsweise 2 bis 10 x 106 ist. Ganz
besonders eignen sich lineare oder kaum verzweigte

Polymerisate.

In beiden Fillen a) und b) erfolgt die Faserbildung

durch F&llung der Dispefsionen in w#Rrigcen L¥sungen katio-
nischer Fillmittel. Diese ‘Fillmittel kdnnen hoch- oder
niedermolekular sein, und es seien beispielsweisé Poly-
amidoamin~Epichlorhydrin-Harze, die mit Phosphorsiure
neutralisiert sind, neutralisiertes Polyethylenimin und auch
Alkylarylammoniumsalze, wie Trimethylbenzylammoniumchlorid'
genannt. Die wZPrigen Ldsungen der F&llmittel sind 0,5

bis 10, bevorzugt 1 bis 5 gew.f%ig. '

Die'Fﬁllﬁhé erfolgt durch einfaches Vereinigen der Dis-
persionen mit den kationischen F&llb#dern unter Verwendung
von geeigneten Einrichtungen, die eine optimale Faser- '
bildung bewirken. ’

Dies kann mittels mechnischer Einrichtungen, wie Trom-
ben oder Drehtellerzerteilern mit rotierendem Fillungs-—
mittelfilm erfolgen. '

BAD ORIGINAL
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"tierenden, radial abpeschleuderten noch fliissigen Fa-

| 0071086
Q.2.0050/035295

(@]
!

sern tauchen in den ebenfalls rotierenden F&llungsmit-
telfilm (13) und werden fixiert bzw. koaguliert.

Der PEllungsnmittelfilm wird durch Zentrifugalkrifte des
rotierenden und sich nach oben 8ffnenden Trichters erzeugt,

Durch die Wahl unterschiedlicher Drehrichtungen und
-geschwindigkeiten von Drehteller (12) und Koagulations-
trichter (11) kann ein "weicher" (gleichsinnige Drehung)
oder "harter" (gercensinnige Drehung) Aufprall auf den
Fadllungsnittelfilm eingestellt werden. Damit kann die
Fasergeometrie nochmals in signifikanter Weise verindert
werden. So k¥nnen z.B. die Fasern in Linge, Dicke und

Form variiert werden. Die verschiedenen Drehzahlen und
-richtungen k&nnen durch die Motoren (18) und (19) einge-
stellt werden. A

Durch die HBhenverstellung des Drehtellers (12) gegen-
iilber dem Koagulationstrichter (11) kann deren Ringspalt
und damit die Flugzeit der Fasern eingestellt werden,
wodurch die Fasergeometrie aufgrund der Oberfl&chen-
spannung und des Verdickungssrades der Dispersion zu-
sétzlich verandert werden kann.

Die fixierten Fasern werden mit dem F&llungsmittelfilm
als Suspension nach oben transportiert und am Trichter-
rand in die Auffangrinne (14) abgeschleudert. Nach Durch-

. gang durch einen iiblichen Phasentrennungsapparat (16)

erhilt man die Fasermasse mit einer verbleibenden Rest-
feuchte an Fillungsmitteln. Das gereinigte Fdllungsmittel
wird in den Vorlagebehilter (15) geleitet und von dort
wieder dem Koagulationstrichter (11) zugefiihrt. Die um-
laufende Fidllungsmittelmenge kann durch die geostatische
HB8he des Vorlagebehilters (15) gegenilber dem Koagulations-
trichter (11) variiert werden.

- o
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“ Spezielle Einrichtungen sind im folegenden aus den Abbil-

dungenh 1 und 2 ersichtlich.

a) Trombe (Fig. 1)

Durch den Rithrer (7) und das durch die Dosiervorrichtung
(10) einstrdmende Fillunesmittel wird im Einzugstrich-
ter (4) eine Trombe (3) und im Homogenisierungsraum (8)
ein rotierendes Fillbad erzeugt. In Drehrichtung der
Trombe wird aus sinem Behflter mit nachgeschalteter
Diise (1) die Polymerisatdispersion in diinnem Strahl -
eingebracht. Der entstehende Dispversionsfaden (2) wan-
dert in der Trombe spirzlenfdrmig nach un<en. Dabei
wird durch Koagulation der fadenfdrmigen Dispersion
die Oberfliche des Fadens zumindest teilweise fixiert.
In der Wirbelksmmer (5) und im Walzenspalt (6) wird
der koagulierte Dispersionéfaden zu Bindefasern bzw.
Fibrillen verwirbelt. Im Homogenisierungsraum (8), im
rotierenden ﬁberlau%enden P&llbad, werden die ent-
standenen Pasern bzw. Fibrillen durch endgfltiges
Koa;ulieren fixiert und in den AbfluBraum (9) trans-
portiert. Je nach Umdrehungszahl und Form des Rilhrers;-
dam Druck in der Dise und der Breite des walzenspaltes,
entstehen Fasern mit unterschiedlichen Lﬁngen, gef.
Fibrillen, mit mehr oder weniger starken Verfstelungen ~
an der Oberfliche und den Enden.

b) Drehtellerzerteiler (Fig. 2)

Der abggpildefe Apoarat besteht im wesentlichen zus dem
Drehteller»(lzjg Koagulationstrichter (11), dem
Phasentrennungsapparat (16) und dem Fillungsmittelvor—
lagebehilter (15). ' B |

Bei der
wird dis Dispersion zentrzl auf dsn Drehteller (12)
aufgebracht und je nach Drehzahl des Tellers und zuce-

filhrter Dispersionsmenge in Fasern zerstfubt. Die ro-
- T od
o ,

Herstellung von Bindefasern bzw. Fibrillen
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Beispiel 1 _

Aus 220 Gew.teils einer 45 %igen Polymerdispersion auf
der Basis von Butylacrylat/Acrylnitril/Methylolacrylamid
im Verhiltnis 73:24:3 und einer Mischung aus 18 Gew.tellen
Wasser, 1,5 Gew.teilen einer 25%igen + 1) und 0,5 Gew.tei-
len einer 25%igen + 2) wurde eine fadenziehende Poly-
merdispersion hergestellt. Mittels einer Diise von 2 mm
Durchmesser, 0,2 bar Druck und 200 mm Entfernung von der
Diise zur Trombenoberseite wurde die fadenziehende Poly-
merdispersion in die Drehrichtung der Trombe des Fill-
bades aus 98 Gew.teilen Wasser und 2 Gew.teilen einer
30%igen Polyethylenimin-L&sung gespritzt. Der durch
Koagulation entstehende Dispersionsfaden wandert mit
einer mittleren Umfangsgeschwindigkelt von ca. 7 m/s
spiralenfdrmig in Drehrichtung an der Oberfliche der
Trombe nach unten.-In der Wirbelkammer und im Walzenspalt
wird der koagulierte Dispersionsfaden zu Bindefasern ver-
wirbelt. Durch das rotierende F&llbad werden die ent-
standenen Fasern in den Abflufraum transportiert. Sie
haben eine durchschnittliche Linge von 3 bis 5 mm und
einen mittleren Durchmesser von 0,5 bis 1 mm bei einem
Mahlgrad von 4 bis 5 SR® und einer Entwésserungszeit

HVOnAca. 1,1 Minuten. Ihre Oberflichen sind Uberwiegend

glatt und ihre Ehdenvteilweise veréistelt.

+1) = Natriumpolyacrylat-Ldsung
+ 2) = Polyacrylamid-Ldsung
. ow Y
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Beisniel 2

Aus 250 Gew.teilen einer U40%igen Polymerdisversion auf der
Basis von Polyester/Polyurethan im VerhZltnis 55:26 und

5 einer Mischung aus 1,5 Gew.teilen einer 25%igen Polyacryl-
amid-Ldsune und 0,5 Gew.teilen einer 25%igen Natriumpoly-
acrylat-Losungz wurde eine fadenziehende Polymerdispersion
hergestellt. Aus dieser fadenzicshenden Polymerdispersion
wurden analog den Verarbeitungsdaten von Beispiel 1 in

10 der. Fillbad aus Q7,5 Gew.teilen Wasser und 2,5 Gew.teilen
einer w&hArigen 20%igen LSsung von Polyamidoamin-Epichlor-
hydrinharz Bindefasern hergestellt. Diese Fasern haben
eine durchschnittliche Linge von 1 bis 2 mm und einen
mittleren Durchmesser von 0,3 bis 0,8 mm bei einem Mahl-

15 grad von 15 bis 24 OS®R und einer Entwisserungszeit von
ca. 15 Minuten. Ihre Oberflichen_sind ﬁberwiegend glatt .
und ihre Enden leicht veristelt.

Beispiel 3

20

Aus 220 Gew.teilen einer U5%igen Polymerdispersion auf
der Basis von»Butadien/Aérylnitril/Methylolacrylamid'im
VerhZltnis 70:30:5 und einer Mischung aus 18 Gew.teilen
Wasser und 2 Gew.teilen einer 25%igen Natriumpolyacrylat—

25 -L3sung wurde eine fadenziehende Polymerdispersion her-
gestellt. Aus dieser fadenziehenden Polymerdispersion
wurden analog den Verarbeitungsdaten von Beispiel 1 in
dem Fallbad aus 98 Gew.teilen Wasser und 2 Gew.teilen
einer 30%igen Polyethylenimin-L3sung Bindefasern her-

X  gestellt. Diese Fasern haben eine durchschnittliche Linge
von 2 bis 4 mm und einen mittleren Durchmesser von
0,4 bis 0,6 mm bei einem Mahlgrad von 5 SR und einer
Entwisserungszeit von.ca. 1,33 Minuten. Ihre Oberflichen
sind liberwiegené giatt und ihre Enden leicht ver#stelt.

SAD ORIGINAL @
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Beispiel {4

Eine dilatante Polymerdisversion mit einer kritischen
Scherzeschwindigkeit von ca. 50 s-'1 auf Basis von Butyl-
acrylat/Styrol/MethéErylséure/Methacrilamid im Verhiltnis
70:25:2:3 wurde analog den Verarbeitungsbedingungen von
Beispiel 1 in cdem FZllbad aus 99 Gew.teilen Wasser und

1 Gew.teil einer 25%igen L3sung aus Ethylacrylat/Diethyl-
amin-ethylacrylat zu Bindefasern verwirbelt. Die erhal-
tenen Fasern haben eine durchschnittliche Linge von 2 bis
5 mm und einen mittleren Durchmesser von 0,5 bis 0,6 mm
bei einem Mahlgrad von 10 ®°3R und einer Entwisserungs-
zeit von ca. 5,3 Minuten. Ihre Oberflichen sind {iber-
wiegend glatt und ihre Enden leicht veristelt.

Beispiel §

Aus 200 Gew.tellen einer 50%igen Polymerdispersion auf
der Basis von Styrol/Butadien/Acrylsiure im VerhZltnis
74:25:1 und einer Mischung aus 12 Gew.teilen Wassser,

0,4 Gew.teilen Polvethylenoxid und 0,5 Gew.teilen einer
25%igen Natriumpolyacrylat-Ldsung wurde eine fadenzie-
hende Polymerdispersion hergestellt. Aus dieser fadenzie-
henden Polymerdispersion wurden analog den Verarbeitungs-
daten von Beispiel 1 in dem F&llbad aus 98 Gew.teilen
Wasser und 2 Gew.teilen einer BOiigen Polyethylenimin-'
-L3sung Bindefasern hergestellt. Diese Fasern haben eine
durchschnittliche Linge von 2 bis 5 mm und einen mittle-—
ren Durchmésser-von 0,3 bis 0,4 mm bei einem Mahlgrad
von 7 PSR und einer Entwisserungszeit von 1,25 Minuten.
Thre Oberflichen sind meistens glatt und ihre Enden
leicht verédstelt. -

BAD ORIGINAL @}
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" Beispiel 6

Die dilatante Dispersion aus Beispiel Y wird in einem
Drehtellerzerteiler mit dem F&llbad aus Beispiel 4§ zu -
Bindefasern gef%1llt. Dabei wird die Dispersion zentrazl
auf den Drehteller zufgebracht und von diesem fadenférmig
in das Fillbzd geschleudert. Der Drehteller hat eine Dreh-

zahl von ca. 600 U min-l, das gleichsinnig rotierende

F#11bad eine Drehzahl von etwa 700 U min~ +. Der Abstand
zwischen Drehtellerrand und FZllbad betridgt etwa 3 cm.
Dabeil entstehen Bindefzasern mit einem Durchmesser von

ca. 0,5 mm und einer Linge von 5 bis 12 mm.
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Verfahren zur Hersteilung von Bindefasern durch Zu-
sammenbringen von anionische oder nicht ionische
Dispergiermittel enthaltenden Polymerisatdispersionen
mit wifrigen LOsungen kationischer Fillmittel
(kationischen Fillbidern) unter mechanischér Faser—
bildung, dadurch gekennzeichnet, da® man als Dis-

persionen solche einsetzt, die fadenziehende Eigen-
schaften haben, indem sie entweder

a) unter den Bedingungen der Faserbildung selbst
verdicken oder

b) 0,05 bis 10 Gew.% - bezogen auf die Dispersio-
nen - an hochmolekularen Polymerisaten oder
Copolymerisaten der (Meth)acrylsiure in Form
ihrer Alkalimetallsalze, hochmolekularem Poly-
acrylamid und/oder hochmolekularem Polyethy-
lenoxid zugemischt enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da® man Dispersionen a) einsetzt, deren Verdickbar-
keit unter mechanischer Belastung einer kritischen
Schergeschwindigkeit von 0,5 bis 500 sec™ L ent-
spricht. '

-

Verfahren nach Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, da® die Faserbildung in einer Trombe oder

einem Drehtellerzerteiler mit rotierendem Fillungs-
mittel erfolgt. '

Zeichn,
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