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©  Procédé  et  machine  pour  le  façonnage  des  arêtes  de  vitrages. 
a   Le  procédé  pour  le  façonnage  des  arêtes  d'un  vitrage 
selon  l'invention  consiste  à  poser  le  vitrage  à  façonner  (14) 
sur  un  support  (12),  à  le  maintenir  immobile  par  une 
dépression  agissant  sur  sa  face  inférieure,  à  appuyer  une 
meule  tournante  (18)  sur  l'arête  du  vitrage  et  à  faire  tourner 
le  support  de  manière  à  faire  défiler  le  pourtour  du  vitrage 
devant  la  meule  tout  en  maintenant  celle-ci  appuyée  contre 
l'aréte. 

L'invention  permet  d'obtenir  de  meilleurs  rendements, 
de  meilleures  cadences  et  cela,  avec  des  machines  moins 
coûteuses. 





La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  et  une  machine  

pour  le  façonnage  des  a r ê t e s   de  v i t r a g e s .  

Après  la  découpe  d 'un  v i t r a g e ,   les  a r ê t e s   sont  coupantes   e t  

e l l e s   p r é s e n t e n t   en  out re   des  d é f a u t s ,   qui  p o u r r a i e n t   c o n s t i t u e r   d e s  

amorces  de  rup ture   au  moment  de  la  trempe  si  on  ne  les  s u p p r i m a i t   p a s  

a u p a r a v a n t ,   par  meulage  à  l ' a i d e   d 'une  machine  de  f a ç o n n a g e .  

Les  machines  de  façonnage  couramment  u t i l i s é e s   c o m p o r t e n t  

au  moins  une  meule  pour  façonner   le  bord  du  v i t r a g e ,   un  g a b a r i t   de  f o r -  

me  semblable  à  c e l l e   du  v i t r a g e ,   d i s p o s é   p a r a l l è l e m e n t   à  c e l u i - c i   et  e n  

p o s i t i o n   c e n t r é e ,   un  g a l e t   monté  sur  l ' a x e   de  la  meule  et  s ' a p p u y a n t  

sur  le  g a b a r i t   a f in   de  guider   la  meule  le  long  du  bord  du  v i t r a g e ,   d e s  

moyens  de  main t ien   du  v i t r a g e   à  t r a v a i l l e r   c o n s t i t u é s   par  deux  mors ,  

i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r ,   qui  v i e n n e n t   le  s e r r e r   fo r t ement   et  des  moyens 

pour  amener  le  v i t r a g e ,   le  c e n t r e r   et  l ' é v a c u e r .  

Avec  de  t e l l e s   machines ,   i l   faut  p révoi r   un  g a b a r i t   de  g u i -  

dage  pour  chaque  modèle  d e  v i t r a g e   et  à  chaque  changement  de  modèle,  i l  

faut   démonter  l ' a n c i e n   g a b a r i t   et  monter  le  nouveau,  ce  qui  c o n s t i t u e  

une  perte   de  t emps .  

Il  faut  également   p révo i r   des  moyens  t r è s   p r é c i s   pour  ame- 

ner  les  v i t r a g e s   et  pour  les  c e n t r e r   par  r appor t   au  g a b a r i t ,   et  c e s  

moyens  sont  coûteux  et  encombran t s .   De  toute   manière ,   on  es t   c o n s c i e n t  

des  l i m i t e s   dans  la  p r é c i s i o n   du  c e n t r a g e .   Pour  t en i r   compte  des  d é c a -  

lages   qui  se  c réent   p e t i t   à  p e t i t ,   par  exemple  du  f a i t   de  l ' u s u r e   d e s  

butées   de  cen t r age ,   on  p r é v o i t   un  v i t r a g e   un  peu  plus  grand  que  d é s i r é  



et  on  use  une  q u a n t i t é   r e l a t i v e m e n t   impor tan te   de  ve r re ,   au  moins  s u r  

c e r t a i n s   bord,  pouvant  a l l e r   j u s q u ' à   0,8  mm.  Pour  r é u s s i r   à  en lever   une 

t e l l e   q u a n t i t é   de  verre  en  un  seul  passage ,   la  meule  doit   ê t r e   a p p l i -  

quée  con t re   le  v i t r a g e   avec  une  force  impor t an t e ,   de  l ' o r d r e   de  100  à 

150  kg.  I l   en  r é s u l t e   une  usure  r ap ide   de  la  meule  o b l i g e a n t   à  de  f r é -  

quents   changements  ou  r é g l a g e s   d ' e n t r e t i e n .   I l   peut  également   se  p r o -  

duire   un  é c h a u f f e m e n t   du  verre  pourvant   e n t r a î n e r   son  é c l a t e m e n t   e t  

p a r f o i s   la  f o rma t ion   de  p e t i t s   d é f a u t s   sur  le  bord  du  ve r re ,   g ê n a n t s  

pour  la  trempe  et  dûs  à  des  v i b r a t i o n s   de  la  meule .  

En  ou t r e ,   les  mors  qui  m a i n t i e n n e n t   en  place  le  v i t r a g e  

pendant  le  façonnage  de  ses  bords  pour  r é s i s t e r   à  la  f o r t e   p r e s s i o n   de 

la  meule,  do iven t   ê t r e   la rgement   d imensionnes   et  p u i s s a n t s ,   ce  qui  a u g -  

mente  encore  le  coût  de  t e l l e s   machines .   Par  a i l l e u r s ,   l ' e n c o m b r e m e n t  

de  ces  mors  i n t e r d i t   le  t r a i t e m e n t   de  p e t i t s   v i t r a g e s   a i n s i   que  la  s i -  

m u l t a n é i t é   de  l ' o p é r a t i o n   de  façonnage  et  de  l ' a p p r o c h e   des  moyens 

d'amenée  et  d ' é v a c u t a t i o n   des  v i t r a g e s ,   d'ou  une  cadence  de  p r o d u c t i o n  

r é d u i t e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   v ise   à  remédier   à  tous  ces  i n c o n v é -  

n i en t s   des  machines  de  façonnage  c l a s s i q u e s   pour  o b t e n i r   une  m e i l l e u r e  

q u a l i t é   du  façonnage ,   de  m e i l l e u r s   rendements  et  de  m e i l l e u r e s   c a d e n -  

ces,   et  cela   avec  des  machines  moins  coû t euse s .   A  cet  e f f e t ,   l ' i n v e n -  

t ion  propose  un  procédé  au tomat ique   de  façonnage  des  a r ê t e s   de  v i t r a g e s  

dans  l eque l   la  meule  n ' e s t   plus  guidée   par  un  g a b a r i t   mais  par  le  v i -  

t rage  l u i - m ê m e .  

Le  procédé  se lon  l ' i n v e n t i o n   c o n s i s t e   e s s e n t i e l l e m e n t   à  

p r é s e n t e r   le  v i t r a g e   face  à  la  meule  t o u r n a n t e ,   à  f a i r e   tourner   le  v i -  

t rage  sur  lui-même  pour  f a i r e   d é f i l e r   tout   son  pour tour   devant  la  meule  

tout   en  ma in t enan t   la  meule  appuyée  cont re   le  bord  du  v i t r a g e .  

Selon  ce  procédé ,   é t a n t   donné  que  le  problème  du  c e n t r a g e  

du  v i t r a g e   par  r a p p o r t   au  g a b a r i t   ne  se  pose  p lus ,   i l   n 'y  a  plus  à  

c r a i n d r e   de  devoir   en lever   une  g rosse   q u a n t i t é   de  ve r re .   De  p lus ,   l a  

force  d ' a p p u i   de  la  meule  sur  le  v i t r a g e   peut  ê t r e   beaucoup  p l u s  

f a i b l e ,  i n f é r i e u r e   à  10  kg  et  en  g é n é r a l   de  4,5  à  6  k g .  

De  ce  f a i t ,   le  ma in t i en   de  v i t r a g e s   pendant  le  f a ç o n n a g e  

peut  ê t r e   moins  p u i s s a n t  e t   les  moyens  de  main t ien   moins  e n c o m b r a n t s ,  

de  so r t e   q u ' i l   d e v i e n t   p o s s i b l e   de  p r a t i q u e r   s imul tanément   le  f a ç o n n a g e  

et  l ' a p p r o c h e   des  moyens  d'amenée  e t / o u   d ' é v a c u a t i o n   des  v i t r a g e s .  

De  p lus ,   é t a n t   donné  l ' a b s e n c e   de  g a b a r i t   de  guidage  a y a n t  

la  forme  du  v i t r a g e ,   i l   n'y  a  bien  entendu  plus  aucune  m o d i f i c a t i o n   à 



f a i r e   l o r s q u ' o n   veut  changer  de  modèle  de  v i t r a g e .  

La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   a  également  pour  ob je t   une  machine  de 

façonnage  p e r m e t t a n t   de  met t re   en  oeuvre  ce  procédé  et  qui  comprend  une 

meule  guidée  par  le  bord  même  du  v i t r a g e ,   un  p l a t e a u   à  vide  pour  ma in -  

t en i r   le  v i t r a g e   immobile  et  qui  est   d isposé   d'un  seul  côté   du  v i t r a g e ,  

des  moyens  d'amenée  et  d ' é v a c u a t i o n   des  v i t r a g e s ,   t e l s   que  des  c o n -  

voyeurs ,   des  moyens  de  t r a n s f e r t   des  v i t r a g e s   en t re   les  moyens  d ' a m e n é e  

et  le  p l a t e a u   d 'une  pa r t ,   et  en t re   le  p l a t eau   et  les  moyens  d ' é v a c u a -  

t ion  d ' a u t r e   p a r t ,   et  un  système  logique  de  commande  capable   de  module r  

la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   du  v i t r a g e   et  la  p r e s s ion   de  la  meule  sur  l e  

v i t r a g e .  

Un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é   de  l ' i n v e n t i o n   sera   à  p r é -  

sent  d é c r i t   en  regard   des  d e s s i n s   annexés  dans  l e s q u e l s  

-  la  f i gu re   1  es t   une  vue  en  é l é v a t i o n   i l l u s t r a n t   s c h é m a t i -  

quement  le  p r i n c i p e   de  f o n c t i o n n e m e n t   de  la  machine  de  f a ç o n n a g e  ;  

-  la  f i gu re   2  es t   une  vue  en  plan  de  la  machine  de  la  f i g u -  

re  1  ;  

-  la  f i g u r e   3  es t   une  vue  en  coupe  su ivan t   la  l igne   I I I - I I I  

de  la  f i g u r e   2  ;  

-  la  f i gu re   4  es t   une  vue  en  é l é v a t i o n   d 'un  exemple  p r a t i -  

que  de  r é a l i s a t i o n   de  la  machine  de  f a ç o n n a g e  ;  

-  la  f i gu re   5  est   une  vue  en  plan  de  la  machine  de  la  f i g u -  

re  3  ;  

-  la  f i gu re   6  es t   une  vue  de  côté  de  la  f i g u r e   4,  vue  dans  

le  sens  de  la  f l èche   F,  e t  

-  la  f i gu re   7  e s t   une  vue  à  plus  grande  é c h e l l e   du  bras  de 

meule  de  la  f i g u r e   5 .  

Avec  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   1  et  2,  la  machine  de  f a ç o n n a g e  

comporte  e s s e n t i e l l e m e n t   un  p ivot   v e r t i c a l   10  pourvu  à  son  e x t r é m i t é  

s u p é r i e u r e   d 'un  p l a t e a u   à  vide  12,  r e l i é   à  des  moyens  d ' a s p i r a t i o n   pour  
le  ma in t i en   d 'un  v i t r a g e   14.  Le  pivot   10  est  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   pa r  

un  moteur  r é d u c t e u r   16,  de  so r te   que  le  v i t r age   14  p r é s e n t e   s u c c e s s i v e -  

ment  tous  les  po in t s   de  sa  p é r i p h é r i e   devant  une  meule  r o t a t i v e   18  p o r -  
tée  à  l ' e x t r é m i t é   d 'un  bras  h o r i z o n t a l   20  monté  p i v o t a n t   sur  une 

colonne  2 2 .  

Le  v i t r a g e   repose  sur  le  p l a t e a u   avec  i n t e r p o s i t i o n   d ' u n  

jo in t   d ' é t a n c h é i t é   p é r i p h é r i q u e   15  ( f i g u r e s   2  et  3).  L ' o r i f i c e  

d ' a s p i r a t i o n   17  débouche  dans  la  chambre  d é f i n i e   à  l ' i n t é r i e u r   du  j o i n t  

sous  le  v i t r a g e .   Pour  é v i t e r   la  dé format ion   du  v i t r a g e   sous  l ' e f f e t   de 



l ' a s p i r a t i o n ,   le  v i t r a g e   es t   soutenu  au  vo i s inage   de  son  cen t re   par  une 

p a s t i l l e   é l a s t i q u e   1 9 .  

La  meule  es t   s o l l i c i t é e   en  appui  con t re   le  bord  du  v i t r a g e  

par  un  vé r in   de  p r e s s i o n   24,  et  e l l e   peut  ê t r e   dép lacée   par  r a p p o r t   au  

v i t r a g e   par  un  vé r in   de  r ecu l   26 .  

La  p r e s s i o n   de  la  meule  18  sur  le  v i t r a g e   et  la  v i t e s s e   de 

r o t a t i o n   du  pivot   10  sont  commandées  par  un  programme  propre   à  chaque 

modèle  de  v i t r a g e ,   i n t r o d u i t   dans  le  suystème  log ique   qui  commande 

l ' e n s e m b l e   de  la  machine.   La  p r e s s i o n   d ' a p p l i c a t i o n   de  la  meule  sur  l e  

v i t r a g e   es t   f o n c t i o n   de  la  d i s t a n c e   d ' e n t r e   l ' a x e   de  la  meule  et  l ' a x e  

du  pivot   10,  et  de  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   dudi t   p ivot   10.  Les  i n f o r m a -  

t ions   c o n c e r n a n t   la  marche  de  la  machine  peuvent   ê t r e   v i s u a l i s é e s ,   en  

p a r t i c u l i e r ,   la  d i s t a n c e  d   peut  ê t r e   v i s u a l i s é e   par  une  a i g u i l l e   27  s o -  

l i d a i r e   du  p ivot   10  et  se  dép laçan t   devant  une  é c h e l l e   graduée  31 

( f i g u r e   2 ) .  

Les  v i t r a g e s   sont  amenés  au  poste  de  façonnage  par  un  c o n -  

voyeur  amont  28  et  sont  évacués   par  un  convoyeur  aval   30.  Le  t r a n s f e r t  

e n t r e   ces  convoyeurs   et  le  p l a t e a u   à  vide  12  es t   e f f e c t u é   par  un  méca-  

nisme  comprenant  un  c h a r i o t   r o u l a n t   32  e n t r a î n é   par  des  moyens  m o t e u r s  

sur  un  r a i l   de  guidage  h o r i z o n t a l   34  d i sposé   au  dessus   des  convoyeur s  

28,  30  et  du  p l a t e a u   12.  Au  c h a r i o t   est  f ixée   par  son  m i l i e u ,   une  t i g e  

h o r i z o n t a l e   36  munie  à  ses  e x t r é m i t é s   de  ven touses   38,  40  s u s c e p t i b l e s  

de  venir  en  p r i s e   s imu l t anémen t   avec  deux  v i t r a g e s   14,  r e s p e c t i v e m e n t  

posés  sur  le  convoyeur  amont  28  et  sur  le  p l a t e a u   1 2 .  

Le  r a i l   de  gu idage   34  peut  ê t r e   soulevé   ou  a b a i s s é   par  un 

vé r in   de  r e l e v a g e   4 2 .  

Les  phases  s u c c e s s i v e s   du  fonc t ionnemen t   de  la  machine  s o n t  

les  s u i v a n t e s  :  

-  Lorsque  le  v i t r a g e   14  a r r i v e   en  bout  de  course  sur  l e  

convoyeur  amont  28,  i l   a c t i o n n e   un  dé t ec t eu r   de  p o s i t i o n   44,  par  exem- 

ple  une  c e l l u l e   p h o t o é l e c t r i q u e ,   lequel   commande  l ' a r r ê t   du  convoyeur  

amont  et  l ' e x t e n s i o n   du  vé r in   42 .  

-  Les  ven touses   38  et  40  v iennent   r e s p e c t i v e m e n t   en  a p p u i  

sur  le  v i t r a g e   à  façonner   et  sur  le  v i t r age   à  é v a c u e r .  

-  Le  v é r i n   42  se  r é t r a c t e   et  le  convoyeur  amont  se  remet  en  

marche .  

-  Le  c h a r i o t   32  avance  dans  le  sens  de  la  f l èche   f  sur  l a  

f igure   1  j u s q u ' à   ce  que  les   v i t r a g e s   so ien t   r e s p e c t i v e m e n t   au  dessus  du 

p l a t eau   à  vide  12  et  du  convoyeur  30.  



-  Les  v i t r a g e s   sont  é j e c t é s ,   et  ce lu i   qui  se  pose  sur  l e  

p l a t e a u   ventouse  12  est   immobi l isé   par  l ' a s p i r a t i o n   du  v i d e .  

-  Le  c h a r i o t   32  r ecu le   dans  le  sens  inverse   de  la  f l èche   f .  

-  La  meule  18  est   amenée  en  con t ac t   du  bord  du  v i t r a g e   à 

meuler,   par  le  vér in   2 6 .  

-  Le  p l a t e a u   12  est   mis  en  r o t a t i o n   autour  de  l ' a x e   du  p i -  

vot  10 .  

-  A  la  f in   du  façonnage,   le  p l a t e a u   ventouse  12  s ' a r r ê t e   de 

t o u r n e r ,   la  meule  18  recu le   et  le  vide  du  p l a t e a u   ventouse  e s t   c o u p é .  

Les  f i g u r e s   4  à  7  montrent   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r a t i q u e  

de  la  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n .   Les  é l éments   homologues  de  ces  f i g u r e s  

et  des  f i g u r e s   1  et  2  p o r t e r o n t   les  mêmes  r é f é r e n c e s   n u m é r i q u e s .  

D ' a u t r e   p a r t ,   on  ne  d é c r i r a   c i - a p r è s   que  les  é léments   nouveaux  par  r a p -  

port   à  ceux  des  f i g u r e s   1  et  2 .  

L ' en semb le   de  la  machine  es t   monté  sur  un  b â t i   m é t a l l i q u e  

50 .  

Le  p ivo t   10  du  p l a t eau   à  vide  12  est   e n t r a i n é   en  r o t a t i o n  

par  le  r éduc t eu r   16  qui  est  lui-même  e n t r a î n é   par  un  moteur  à  v i t e s e  

v a r i a b l e   52  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  t r a n s m i s s i o n   cardan  54.  Le  mo- 

teur  50  est   a l i m e n t é   par  une  dynamo  t a c h y m é t r i q u e   56.  

Le  v é r i n   de  p r e s s i o n   de  meule  24  est   monté  p i v o t a n t   a u t o u r  

d 'un  axe  v e r t i c a l   58  porté   par  deux  p laques   h o r i z o n t a l e s   60,  62  f i x é e s  

sur  un  p i l i e r   64.  A  son  e x t r é m i t é ,   la  t ige   de  vér in   66  e s t   munie  d ' u n  

é t r i e r   68  r e c e v a n t   en t re   ses  branches   une  a i l e t t e   70  qui  f a i t   s a i l l i e  

sur  le  bras  de  meule  20.  L e s d i t e s   b ranches   de  l ' é t r i e r   et  l a d i t e   a i l e t -  

te  sont  s o l i d a r i s é e s   au  moyen  d 'une  vis  ou  analogue,   t r a v e r s a n t   un  t r o u  

72  percé  dans  l ' a i l e t t e   70.  Le  couple  s ' e x e r ç a n t   sur  le  bras   de  meule  

20  peut  ê t r e   p r é r é g l é   en  c h o i s i s s a n t   le  t rou  72  parmi  une  s é r i e   de 

t rous   plus  ou  moins  rapprochés   de  l ' a x e   de  la  colonne  22  au tour   de  l a -  

que l l e   le  bras  de  meule  p i v o t e .  

La  colonne  22  por te   également   une  console  74  sur  l a q u e l l e  

est   f ixée  une  poul ie   motrice  76  e n t r a î n é e   par  un  moteur  79  ( f i g u r e   6) 

et  dont  le  mouvement  de  r o t a t i o n   est   t r ansmis   à  la  t ê t e   78  de  la  meule 

par  une  c o u r r o i e   8 0 .  

Le  vé r in   de  recu l   26  es t   f ixé   sur  le  p i l i e r   62  et  sa  t i g e  

prend  appui  sur  une  butée  82  ( f i g u r e s   3,  4  et  6)  s o l i d a i r e   de  la  c o l o n -  

ne  22.  Selon  l ' e x t e n s i o n   de  la  t i g e ,   le  bras  20  et  la  meule  18  p e u v e n t  

ê t re   amenés  à  des  d i f f é r e n t e s   p o s i t i o n s .   Sur  la  f igure   7,  le  bras  20 

est   r e p r é s e n t é   dans  deux  p o s i t i o n s   c o r r e s p o n d a n t   à  deux  v i t r a g e s   14, 



14'  de  d imensions   d i f f é r e n t e s .  

Le  mécanisme  de  t r a n s f e r t   des  v i t r a g e s   en t r e   les  convoyeu r s  

28,  30  et  le  p l a t eau   à  vide  12  est   suspendu  a  une  potence  84  r e n f o r c é e  

par  des  c o n t r e v e n t s   86  ( f i g u r e s   4  et  6).  I l   comprend  une  poutre   f i x e  

h o r i z o n t a l e   88  et  une  pou t re   mobile  h o r i z o n t a l e   90  d i sposée   sous  l a  

poutre   88 .   La  poutre   90  peut  ê t r e   t r a n s l a t é e   p a r a l l è l e m e n t   à  la  p o u t r e  
88  au  moyen  d 'une  t r i n g l e r i e   comprenant   une  t r i n g l e   92  f ixée   à  la  t i g e  

d 'un   vé r in   de  r e l evage   52  et  deux  double  l e v i e r s   94,  96  coudés  montés  

p i v o t a n t s   autour   d ' axes   98  qui  t r a v e r s e n t   d 'une  par t   l e s d i t s   l e v i e r s   en  

leur   sommet  et  d ' a u t r e   pa r t   des  bras  d ' é t r i e r   100  chevauchan t   la  p o u t r e  

f ixe   88  au  v o i s i n a g e   de  ses  e x t r é m i t é s .   Les  bras  s u p é r i e u r s   des  l e v i e r s  

coudés  sont  r e s p e c t i v e m e n t   a r t i c u l é s   sur  un  axe  102  po r t é   par  la  t r i n -  

gle  92,  t and i s   que  les  bras  i n f é r i e u r s   sont  a r t i c u l é s   sur  un  axe  104 

por té   par  la  poutre   mobile  9 0 .  

A ins i ,   l o r sque   le  v é r i n   42  se  r é t r a c t e ,   la  t r i n g l e   92  se  

déplace   vers  la  gauche  sur  la  f i g u r e   4,  f a i s a n t   a i n s i   p i v o t e r   dans  l e  

sens  i n v e r s e   des  a i g u i l l e s   d 'une   montre  les  l e v i e r s   coudés  94,  96,  l e s -  

quels   s o u l è v e n t   la  pou t re   mobile  90.  Inve r semen t ,   si  le  vé r in   s e  

détend,   la  poutre   mobile  e s t   a b a i s s é e .  

La  poutre   mobile  90  por te   un  vér in   sans  t i g e   106  dans  l e -  

quel  e s t   monté  c o u l i s s a n t   un  p i s t o n   auquel  est  suspendu  le  c h a r i o t   r o u -  

l a n t   32.  C e l u i - c i   est   muni  de  g a l e t s   110  qui  r o u l e n t   sur  des  r a i l s   de 

guidage  112  r eposan t   à  l e u r s   e x t r é m i t é s   sur  des  s t r u c t u r e s   p o r t a n t e s  

114,  116  f i xées   aux  e x t r é m i t é s   de  la  poutre  mobile  9 0 .  

Le  c h a r i o t   32  po r t e   également   des  p laques   v e r t i c a l e s   118 ,  

120  a l l o n g é e s   dans  le  sens  h o r i z o n t a l ,   aux  e x t r é m i t é s   d e s q u e l l e s   s o n t  

f i xées   les  ven touses   38,  4 0 .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   de  c e t t e   machine  se  dédu i t   f a c i l e m e n t   de 

ce lu i   de  la  machine  des  f i g u r e s   1  et  2 .  

En  r a i s o n   de  l ' é l i m i n a t i o n   du  g a b a r i t ,   la  meule  peut  ê t r e  

appuyée  sur  le  v i t r a g e   avec  une  force  t rès   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   mise  e n  

oeuvre  dans  les   machines  à  g a b a r i t .   Une  p res s ion   de  4,  5  à  6  kg  s u f f i t  

géné ra l emen t   pour  e f f e c t u e r   un  bon  façonnage.   On  o b t i e n t   a i n s i   une  v i -  

t e s se   l i n é a i r e   de  façonnage  de  l ' o r d r e   de  25  à  30  m/mn,  a lo r s   q u ' e l l e  

é t a i t   de  10  m/mn  avec  les  machines  à  g a b a r i t .   Au-dessus  du  v i t r a g e ,   l e  

système  de  t r a n s f e r t   à  v e n t o u s e s   peut  se  déplacer   l i b r e m e n t   et  venir  e n  

p o s i t i o n   prêt   à  p rendre   en  charge  les  v i t r a g e s   posés  sur  le  convoyeur  

amont  et  sur  le  p l a t e a u   v e n t o u s e .   La  cadence  de  façonnage  est   donc  p l u s  

rapide   que  dans  le  cas  des  machines  à  g a b a r i t .  



D ' a u t r e   p a t t ,   en  ra i son   du  f a ib l e   encombrement  du  sy s t ème  

de  maint ien   pneumatique  et  de  la  f a i b l e   force  de  ma in t i en ,   i l   d e v i e n t  

poss ib l e   de  façonner   des  v i t r a g e s   de  f a i b l e s   d imens ions ,   t e l s   que  l e s  

v i t r a g e s   de  cus todes   pour  vo i t u r e   a u t o m o b i l e .  



1.  Procédé  de  façonnage  des  a r ê t e s   d 'un  v i t r a g e ,   c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  poser  le  v i t r a g e   à  façonner   (14)  sur  un 

support   (12),   à  le  m a i n t e n i r   immobile  par  une  d é p r e s s i o n   a g i s s a n t   s u r  

sa  face  i n f é r i e u r e ,   à  appuyer  une  meule  t o u r n a n t e   (18)  sur  la  s e u l e  

a rê te   du  v i t r a g e   et  à  f a i r e   tourner   le  suppor t   de  manière  à  f a i r e   d é f i -  

ler  le  pour tour   du  v i t r a g e   devant  la  meule  tout   en  m a i n t e n a n t   c e l l e - c i  

appuyée  con t re   l ' a r ê t e .  

2.  Machine  pour  le  façonnage  des  a r ê t e s   d 'un   v i t r a g e ,   pour  
la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   e n  

ce  q u ' e l l e   comprend  une  meule  (18)  guidée  par  le  bord  même  du  v i t r a g e  

(14),   un  p l a t e a u   à  vide  (12)  pour  ma in t en i r   le  v i t r a g e   immobile  et  q u i  

est   d i sposé   d 'un   seul   côté  du  v i t r a g e ,   des  moyens  d 'amenée  (28)  e t  

d ' é v a c u a t i o n   (30)  des  v i t r a g e s ,   t e l s   que  des  convoyeurs ,   des  moyens  de 

t r a n s f e r t   (38,  40)  des  v i t r a g e s   ent re   les  moyens  d 'amenée  et  le  p l a t e a u  

d'une  pa r t ,   et  e n t r e   le  p l a t e a u   et  les  moyens  d ' é v a c u a t i o n   d ' a u t r e  

p a r t ,   et  un  système  log ique   de  commande  capable   de  moduler  la  v i t e s s e  

de  r o t a t i o n   du  v i t r a g e   et  la  p r e s s ion   de  la  meule  sur  le  v i t r a g e .  
3.  Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

le  p l a t e a u   à  vide  (12)  es t   r e l i é   à  des  moyens  d ' a s p i r a t i o n   et  monté  s u r  

un  pivot   (10)  e n t r a i n é   par  un  moteur  r é d u c t e u r   (16)  à  v i t e s s e   v a r i a b l e .  

4.  Machine  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   2  et  3,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  la  meule  (18)  est   por tée   à  l ' e x t r é m i t é   d 'un   bras  p i v o -  

tan t   (20)  s e n s i b l e m e n t   h o r i z o n t a l ,   et  es t   s o l l i c i t é e   en  appui  cont re   l e  

bord  du  v i t r a g e   (14)  par  un  vér in   de  p r e s s i o n   (24)  dont  les  e x t r é m i t é s  

s ' a r t i c u l e n t   r e s p e c t i v e m e n t   sur  un  poin t   f ixe   de  la  machine  et  sur  l e  

b r a s .  

5.  Machine  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  4,  c a r a c t é r i -  

sée  en  ce  que  l a  m e u l e   (18)  peut  ê t r e   plus  ou  moins  é c a r t é e   du  v i t r a g e  

par  un  vér in   de  r e c u l   ( 2 6 ) .  

6.  Machine  selon  l 'une   des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  5,  c a r a c t é r i -  

sée  en  ce  que  le  v i t r a g e   (14)  est  posé  sur  le  p l a t e a u   (12)  avec  i n t e r -  

p o s i t i o n   d 'un  j o i n t   d ' é t a n c h é i t é   a n n u l a i r e   (15),   l ' o r i f i c e   (17)  des  

moyens  de  vide  du  p l a t e a u   débouchant  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  chambre  é t a n -  

che  d é f i n i e   à  l ' i n t é r i e u r   dudi t   j o i n t ,   et  en  ce  que  le  v i t r a g e   es t   s o u -  

tenu  au  v o i s i n a g e   de  son  cen t re   par  une  p a s t i l l e   é l a s t i q u e   ( 1 9 ) .  

7.  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l e s d i t s   moyens  de  t r a n s f e r t   comprennent  un  c h a r i o t   (32)  monté  r o u l a n t  

sur  des  r a i l s   de  guidage   h o r i z o n t a u x   (112)  d i s p o s é s   au -des sus   du  p l a -  



teau  ventouse  (12)  et  des  convoyeurs   d'amenée  (28)  et  d ' é v a c u a t i o n   (30)  

des  v i t r a g e s ,   l e d i t   c h a r i o t   p o r t a n t   deux  ventouses   (38,  40)  é c a r t é e s  

d'une  d i s t a n c e   t e l l e   que,  l o r s q u e   le  cha r io t   se  t rouve  en  bout  de 

course  à  l ' u n e   quelconque  des  e x t r é m i t é s   des  r a i l s ,   les  v e n t o u s e s  

so ien t   r e s p e c t i v e m e n t   en  regard   du  p l a t eau   et  de  l ' u n   ou  l ' a u t r e  

c o n v o y e u r .  

8.  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

le  c h a r i o t   (32)  est   e n t r a î n é   sur  les  r a i l s   par  un  v é r i n ,   par  exemple  un 

vér in   sans  t ige   ( 1 0 6 ) .  

9.  Machine  se lon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   7  et  8,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  l ' e n s e m b l e   du  c h a r i o t   (32),   des  r a i l s   (112)  et  du  v é r i n  

sans  t ige   (106)  est   monté  sur  une  s t r u c t u r e   p o r t a n t e   (114)  s u s c e p t i b l e  

d ' ê t r e   sou levée   ou  a b a i s s é e   par  r a p p o r t   au  p l a t eau   (12) ,   au  moyen  d ' u n  

vé r in   de  r e l e v a g e   ( 4 2 ) .  

10.  Machine  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  le  vé r in   de  r e l e v a g e   (42)  e n t r a î n e   une  t r i n g l e   (92)  à  l a q u e l l e   s o n t  

a r t i c u l é s   les  bras  s u p é r i e u r s   de  l e v i e r s   coudés  (94,  96)  dont  les   som- 

mets  sont  montés  p i v o t a n t s   sur  une  poutre  fixe  h o r i z o n t a l e   (88),   l e s  

bras  i n f é r i e u r s   d e s d i t s   l e v i e r s   coudés  é t an t   a r t i c u l é s   sur  la  s t r u c t u r e  

p o r t a n t e   (114)  du  c h a r i o t .  

11.  Machine  se lon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  10,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  la  meule  es t   dans  le  plan  du  v i t r a g e   et  en  ce  q u ' e l l e  

est  app l iquée   sur  le  bord  dudi t   v i t r a g e   avec  une  force  i n f é r i e u r e   à  

10  kg .  
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