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@ Dispositif pour la mise en boites autor'natique de sachets sous étuis.
A La présente invention concerne un dispositif pour la
; Imise en bottes automatique de sachets sous étuls de carton,
alimenté par des rubans continus de sachets, sortant de la
- machine pour la mise en sachets.
Le dispositif, selon I'invention, ne prévoit aucun moyen
de prélévement, transport et mise en boites des sachets A
tranchés, vu que les étuis & remplir, C selon Iinvention,
. a'arrdtent Immédiatement en aval du fil de tranche, en-
. dassous de la projection orthogonale des sachets en téte de
tranche, sujets au tranchage, de maniére & ce que la pile se
forme, & l'intérieur de l'étul, automatiquement, par simple
chute gravitationnelle des sachets 'un sur l'autre.
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Dispositif pour la mise en boites automatigue de sachets sous étuis.

la présente demande de brevet pour invention industrielle concerne um
dispositif mécanique pour la mise en boites automatique de sachets en
étuis de carton,en les prélevant directement i la sortie de la machine

pour la mise en sachets.

Le conditiomnement en sachets de papier,fermés hermétiquement par thermo
soudure, est toujours plus demandé sur le marché, soit dans le secteur
alimentaire gue celui pharmaceutique, oi, particuliérement pour les spé
cialités médiéinales poudreuses .ou grenées solubles en eau, on tend

toujours plus & la distribution en sachets monodoses.

Pour une appréciation plus facile et immédiate,des qualités et des avan
tages offerts par la machine selon 1'invention,par rapport aux machines
équivalentes qui sont déja en activité,il est opportun de préciser,qu'un
ruban continu de sachets disposés en colonne et alignés,sort des machines

autématiques préposées a la mise en sachets des produits.

Selon une technique précédente,le dit ruban continu était coupé transver
salement et longitudinalement & la sortie des sachets umiques ou des
paires de sachets,qui sont prélevés par des pinces ou des ventouses et
empilés,selon le nombrg désiré, dans des paniers ou des casiers destinés

au transport des piles pré-formées dans la machine de mise sous étuis.

Tel procédé présente des phases critiques durant le fonctionnement &
cause surtout de l'irrégularité de surface de chaque sachet,qui,durant
le transport de la pile peut facilement glisser de la position horizonta
le correcte,en assumant des positions d'angles qui peuvent causer des en

castrements et des coincements conséquents durant la phase de transport




10

15

20

25

30

35

PN

ae w0
aenn
LX)

. 0071584

et la phase d'introduction de la pile pré-formée dans la boite de cartom.

Selon une ultérieure technique précédente, le ruban continu de sachets,
sortant de la machine pour la mise en sachets, est perforé soit transver
salement soit longitudinalement entre sachet et sachet (genre feuille

de timbres) de maniére i pouvoir effectuer, lors d'un poste approprié,
la séparation par déchirure de sachets seuls ou de paires de sachets,qui
sont .successivement prélevés et introduits, au moyen d$ pinces ou de ven

touses, dans la bofte de conditionnement.

La phase critique et plus incertaine de tel procédé,.est celle de 1a dé
chirure, qui reste difficilement réguliére et constante, i cause de la
difficulté de trouver un juste degré de perforation qu:i, d'une part,ga-
rantisse une continuité consistante de la feuille et d'autre part, la

régularité de déchirure sous légére tension.

Le but de la présente invention est d'éliminer les inconvénients susdits
en réalisant un dispositif mécanique apte i garantir une continuité ré-
guliére de fonctionnement lors de la mise en boites automatique de sa-

chets de papier en étuis de carton.

Un autre but de 1l'invention est de réaliser une machine autonome et in-
dépendante, apte i &tre directement accouplée 3 une machine pou;' la mise
en sachets traditionnelle, de maniére i créer une ligne de conditionne-
ment éontinue, ou le produit est tout d'abord mis en sachets, puis en
boites dans des étuis de carton, qui contienént’ un nombre pré-fixé de

unités.

Le dispositif, selon l'invention, comporte essentiellement:
-~ un poste de tranchage, ol la lame verticale, en desceﬁdant, tranche
les sachets maintenus arr8tés sur le fil de tranche;

- un mécanisme d'alimentation intermittente du poste de tranchage susdit,
apte 3 faire avancer d'un pas constant, un sachet singulier ou une paire
de sachets & chaque fois, sur une ou plusieurs rangées et en mesure d'ar
réter ces mémes sachets en position suspendue sur le fil de tranchage;

- un poste d'attente des étuis de carton, qui stationnent immédiatement

au-deld du poste de tranchage, en position exactement inférieure aux sa-
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chets arrétés suspendus sur le fil de tranchage.

L'empilage des sachets dans la boite de conditionnement se produit donc
automatiquement, selon l'invention, par simple chute gravitationnelle

des sachets, 1'un sur 1l'autre, au fur et i mesure qu'ils sont tranchés.

Tel systéme de mise en boftes élimine les inconvénients susdits, qui in

terviennent d'une part, lors de la phase de transport de piles pré-formés

ayant une stabilité incertaine et d'autre part, lors de la phase de dé

chirure des rubans continus de sachets perforés.

En méme temps, on élimine tout organe de prélévement (pinces, ventouses
etc..) au poste de tranchage des sachets et au poste de mise en boites

des sachets en gquestion, en simplifiant considérablement la structure

et 1l'entretien de la machine et ayant des cofits de réalisation décidément

réduits.

Pour éclairer au maximum le lecteur, la description de 1'invention, se
poursuit en se référant aux dessins en annexe, reportés uniquement i ti
tre explicatif et non limitatif, oli on a représenté une forme préférée

de réalisation de la machine selon 1‘'invention.

Le dessin n. 1 est une vue perspective de la machine selon 1l'invention,

représenté& schématiquement.

‘Le dessin n. 2 est une vue du haut de la machine selon 1'invention, re-

présentée schématiquement.

Dans la forme de réalisation reportée sur les dessins susdits on a sup-
posé que la machine comprenne deux pistes d'avancement alimentées par

des rubans longitudinaux composés par des paires de sachets.

En référence aux dessiné susdits, le dispositif mécanique selon 1'inven
tion comprend:

a) un poste de tranchage, ol la lame (1) tranche le ruban de sachets (A)
transversalement 4 guillotine par rapport a la ligne médiane du cordon
de thermosoudure transversal (B) entre sachet et sachet;

b) un mécanisme d'alimentation du poste de tranchage susdit, comprend

un plan incliné (2), qui pourra avoir une ou plusieurs pistes d'avance
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ment selon les exigences, délimitées par des bords latéraux (2a) qui

~ se terminent immédiatement devant la contre-lame (la); sur chaque piste,

une spatule (3), constamment pressée vers le bas par un ressort (8)glis
se, pivotée sur un arbre horizontal (4), situé au-dessus d'un plan in-
cliné (2) et ancré i un chariot (5) qui est doué d'un mouvement alterne
par i'intemédiaire d'un mécanisme de bielle-manivelle; le chariot (5)
et 1'arbre (4) qui lui sont solidaires, accomplissent des courses alter
nes le long d'une direction paralléle au plan incliné (2), & la base du
plan incliné (2), pour chague piste d'avancement des rouleaux affolés
(6) sont prévus, qui invitent les rubans continus de sachets (A) prove
nant de la machine pour la mise en sachets; en outre, le mécanisme lde
alimentation prévoit, également une michoire (7) pour chaque piste de
avancement, qui est actionnée par un mécanisme de manivelle approprié,
apte 3 maintenir bloguée sur la contre-lame de tranchage (1a), durant
un intervalle de temps préfixé, le sachet ou la paire de sachets en t€
te du ruban de sachets situés le long du plan incliné (2);
c) un poste d'attente des étuis de carton (C) qui se trouvent immédiate
ment en-dessous et au-dela du lposte de tranchage susdit, chacun d'eux
ét‘ant en correspondance d'une piste d'avancement, disposés en colomme,
selon une .direc':tion perpendiculaire & celle de 1'avancement des sachets,
3 1'intérieur d'un couloir muni de pousseurs avec avancement intermit—

tent programmable.

On fait noter que l'angle d‘'incidence de la spatule (3) sur le plan in
cliné (2) peut &tre réglé en déplagcant l'arbre (4) dans la boutonnidre

spéciale (5a) prévue sur le chariot (5).

Aprés avoir examiné la configuration structurale du dispositif mécanique
selon 1'invention, considérons & présent les modalités et la séquence

des différentes phases d'opération.

La feuille de sachets sortant de la machine automatique pour la mise en
sachets doit &tre spécialement équipée, coupée en autant de rubans longi
tudinaux, d'un ou de plusieurs sachets, qui sont acheminés sur le plan

de manceuvre (2) du dispositif en question.
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Supposons que le cycle commence avec la course de descente de la lame

(1). . .

Durant le tranchage, dgs sachets en té&te de chaque piste d'avancement,
gui ont été poussés au-deld du fil de tranchage, sont maintemus sur la
contre- lame (1a) de la méAchoire (7) susdite, qui agit le long du cordon

de thermosoudure (B), transversal, qui existe entre sachet et sachet.

Durant la phase de descente et de tranchage par la lame (1), le chariot
(5) fait sa course de retour & vide et vers le bas, emportant par con-
séquence le glissement de la spatule (3) sur la rangée de sachets si-
tués au-dessous, qui ne peut guére reculer, vu gu'elle est maintenue

sur le dessus par la michoire (7).

Durant la course de retour du chariot (5) la spatule (3) s'arréte &
la moitié du cordon de thermosoudure transversal (B), cité plusieurs
fois, et donc durant la course de remontée, la spatule (3) glisse en
partie sur le cordon susdit et commence & pousser vers l'avant la rangée
de sachets uniquement quand elle intercepte le relief qui se crée sur

le bord du cordon de thermosoudure susdit.

L'interception du relief susdit est également aidée par la présence

du produit & 1l'intérieur du sachet,étant donné que 1l'acheminement vers
le haut, en verticale, puis ensuite 1l'avancement en montée sur le plan
incliné (2) produise par gravité le cumul du produit sur le fond du sa

chet, & 1l'abri en marge de la soudure.

L'effet susdit de la mise en ordre du produit sur le fond du sachet se
produit durant le trongon parcouru vers le haut en vertical du ruban de
sachets, et en conséquence le plan incliné (2) pourrait &tre horizontal,

selon ume ultérieure forme préférée de réalisation.

Durant la course active, la spatule (3) veille & pousser en avant la ran
gée de sachets jusqu'a che qu'elle dispose sur le fil de tranchage, les
sachets en téte, qui s'y arrétent,grice & la michoire (7), en position
suspendue au-dessus de la boite ol ils doivent &tre introduits aprés avair

été tranchés.
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En conséquence de ce qui a été exposé, on peut noter gue la course acti
ve de la spatule (3) se révéle de fait toujours inférieure i la course
mécanique et gue le troncon de course excédant est dissipé, & chaque
cycle, par le glissement sur le cordon de thermé;soudure (B) qui n'offre

5 aucmn point d'appui & la spatule, jusqu'au relief marginal cité.

Le fait de procéder de la dite maniére, permet de faire avancer exacte
ment -un sachet & la fois dans la mesure effective de sa longueur, indé
pendamment de la course mécanique de la spatule ou de 1'avancement ef-

10 fectif obtenu durant le cycle précédent.

- Cela permet d'éviter le cumul des éventuelles différences de pas que
1'on peut relever entre sachet et sachet et qui sont imputables i des
allongements, des accourcissements, ou des pliures de papier, durant la

15 formation des sachets dans la machine pour la mise sous sachets.

En conclusion, on peut synthétiser en précisant que la course de descen
te et de remontée de la lame (1) se produit en méme temps que la course

3 vide et en arriére de la spatule (3) avec une rangée de sachets main

20 tenus par la michoire, abaissée, alors que la course active en avant de
la spatule (3) se produit avec la michoire (7) la lame de tranchage soule

vées.

Le dispositif selon ltinvention prévoit également un "pied pousseur™(9),
25 qui s'actionne en méme temps que la lame (1) par chute libre, ou, aidé

par des ressorts de rappel.

Le "pied pousseur" en question poursuit sa course vers le bas au-dela
- du fil de tranchage en accompagnant les sachets tranchés jusqu'a 1'in-
30 térieur de la boite de carton (C) qui se trouve en-dessous et il exécu
te & chaque cycle, une action de pression sur la.pile de sachets qui se

forme au fur et i mesure.

Pour favoriser une stratification horizontale réguliére des sachets dans
35 1'étui on a prévu des petites étagéres d'appui lz;térales (10) pour cha

que sachet ou paire de sachets, ol les sachets stationnent briévement

aprés avoir été tranchés et d'ol le "pied pousseur" par sa course de de

scente rapide les emporte et les pousse vers le bas jusque dans la boite.
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I1 est entendu que la présente description se référe & une forme pré-
férée de réalisation de la machine selon 1l'invention, en omettant des
détails de constructions, des organes de mouvement et les cames nécés
saires ainsi que leur mise en phase, parce qu'iis sont considérés com
me n'étant pas essentiels 3 la compréhénsion de 1'invention et qu'ils

sont facilement réalisables par des techniciens du secteur.

C'est pourquoi il est possible d'ajouter de nombreuses variantes et mo
difications, surtout de construction, sans pour autant sortir de 1'or-

dre de 1l'invention décrite, illustrée ci-dessus et revendiquée par la
suite.

STuDio bI CONSULENZA
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Revendications

1) Dispositif pour la mise en boites automatique de sachets en étuis,'cg
ractérisé par le fait de comprendre:

a) un poste de tranchage ol la lame en descendant i guillotine, tranche
transversalement le ruban de sachets 3 1l'endroit méme de la iigne médiane
du cordon de thermosoudure transversal gqui existe entre un sachet et l'au
tre;

b) un mécanisme d'alimentation du poste de tranchage susdit qui comprend
un plan d'action plus ou moins incliné, 3 une ou plusieurs pistes d'avan
cement délimitées par des bords latéraux; il comprend en outre, pour cha
que piste d'avancement, une spatule constamment pressée par un ressort s
vers le bas, au-dessus d'une rangée de sachets qui statiomment sur le
Plan d'action; cette spatule est pivotée sur un arbre horizontal situé
au-dessus du plan d'action et ancrée & un chariot qui est doué d'un mouve
ment alterne, grice a& un mécanisme de manivelle-bielle, le long d'ume
direction paralléle au plan incliné cité; il comprend également une mi-
choire pour chaque piste d'avancement, actionnée par un mécanisme appro
prié de manivelle, et qui est apte & bloguer sur la contre-lame, durant
la phase de tranchage, le sachet ou la paire de sachets chefs de file du
ruban de sachets poussé le long du plan d'action;

c¢) un poste d'attente des étuis de carton ol les sachets doivent &tre
empilés et qui stationnent immédiatement en-dessous de la projection or
thogonale des sachets sujets &u tranchage, chacun d'eux en correspon-
dance d'une piste d'avancement, disposés en colonne, selon une direction
perpendiculaire i la direction d'avancement des sachets sur le plan de
action, dans les limites d'un couloir muni de pousseurs appropriés avec
un avancement intermittent et programmable;

d) un "pied pousseur" pour chaque piste d'avancement;
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e) deux étagéres d'appui latérales.pour chaque piste d'avancement, oi
les sachets stationnent briévement aprés avoir été tranchés et d'ou ils
sont emportés et poussés jusque dans 1'étui qui se trouve en-dessous,

par le "pied pousseur" susdit, lors de sa course de descente rapide.

2) Dispositif pour la mise en boites automatique de sachets en étuis,se
lon la revendication précédente et caractérisé par le fait d'agir par les
phaseg fondamentales suivantes:

a) descente de la lame de tranchage et tranchage des sachets chefs de fi
le, bloqués sur le fil de tranchage (en position suspendue exactement au-
dessus de 1iétui de conditionnement) gréce ila machoirevrespective qui
presse sur la contre-lame;

b) chute, par gravité, des sachets tranchés sur les étagéres d'appui la-
térales, et interception immédiatement successive par le "pied pousseur"
cité, qui dépasse le fil de tranchage et aécumpagne les sachets jusque
dans 1'étui qui se trouve au-dessous, ou il exécute & chague cycle, une
action de pression sur la pile de ;achets qui se forme au fur et A mesu
re;

c¢) la course & vide, en arriére, du chariot porte-spatule, en méme temps
que la course de descente et de remontée de la lame de tranchage et du
pied pousseur, dont aux points a) et b); lors de cette course en arriére
du chariot, la spatule glisse au-dessus de la file de sachets qui se tro
uvent au-dessous sur le plan d'action ot ils sont maintenus, en téte de
la michoire qui reste pressée sur la contre- lame durant toute la phase
de tranchage;

d) course d'avancement du chariot porte-spatule avec michoire soulevée:
au début de la course vers 1l'avant, la spatule (qui s'est arrétée i la
fin de la course en arriére précédente au-dessos du cordon de thermosoudu
re transversal qui existe entre deux sachets) glisse sur le trongon thermo
soudé, en dissipant la course mécanique excédante par rapport au pas ef-
fectif parcouru par les sachets, et commence a pousser vers le devant la
file de sachets uniquement quand elle intercepte le relief au marge du
trongon thermosoudé;lors de telle course, la spatule fait avancer et di

spose les sachets chefs de file sur le fil de tranchage oh ils sont ar
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rétés par la michoire dans 1l'attente de la course de descente de la la

me.

3) Dispositif pour la mise en boites automatique .-de sachets en étuis,

5 selon les revendication précédentes, caractérisé par le fait que 1'achemi
nement des rubans continus de sacﬁets sur le plan d'action survient en
parcourant un trongon vers le haut, en vertical, de maniére & permettre,
grice a la gravité, le cumul du produit dans le fond du sachet, derriére
la marge du cordon de thermosoudure transversal qui existe entre un sa-

10 chet et 1ltautre.
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