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@  Dispositif  pour  la  mise  en  boîtes  automatique  de  sachets  sous  étuis. 
La  présente  invention  concerne  un  dispositif  pour  la 

mise  en  bottes  automatique  de  sachets  sous  étuis  de  carton, 
alimenté  par  des  rubans  continus  de  sachets,  sortant  de  la 

machine  pour  la  mise  en  sachets. 
Le  dispositif,  selon  l'invention,  ne  prévoit  aucun  moyen 

de  prélèvement,  transport  et  mise  en  bottes  des  sachets  A 
tranchés,  vu  que  les  étuis  à  remplir,  C  selon  l'invention, 
s'arrêtent  immédiatement  en  aval  du  fil  de  tranche,  en- 
dessous  de  la  projection  orthogonale  des  sachets  en  tête  de 
tranche,  sujets  au  tranchage,  de  manière  à  ce  que  la  pile  se 
forme,  à  l'intérieur  de  l'étui,  automatiquement  par  simple 
chute  gravitationnelle  des  sachets  l'un  sur  l'autre. 





La  p r é s e n t e   demande  de  b r eve t   pour  i n v e n t i o n   i n d u s t r i e l l e   concerne  un 

d i s p o s i t i f   mécanique  pour  la  mise  en  bo i t e s   au tomat ique   de  sache ts   e n  

é t u i s   de  c a r t o n , e n   les   p r é l e v a n t   d i r ec t emen t   à  la   s o r t i e   de  la  mach ine  

pour  la   mise  en  s a c h e t s .  

Le  c o n d i t i o n n e m e n t   en  s a c h e t s   de  p a p i e r , f e r m é s   hermét iquement   par  t h e r m o  

soudure ,   es t   t o u j o u r s   plus  demandé  sur  le  marché,  so i t   dans  le  s e c t e u r  

a l i m e n t a i r e   que  c e l u i  p h a r m a c e u t i q u e ,   où,  p a r t i c u l i è r e m e n t   pour  l e s   s p é  

c i a l i t é s   m é d i c i n a l e s   poudreuses   ou  grenées  s o l u b l e s   en  eau,  on  t e n d  

t o u j o u r s   plus  à  la  d i s t r i b u t i o n   en  sache ts   monodoses.  

Pour  une  a p p r é c i a t i o n   plus  f a c i l e   et  immédia te ,des   q u a l i t é s   et  des  a v a n  

tages   o f f e r t s   par  la  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n ,  p a r   r appor t   aux  m a c h i n e s  

é q u i v a l e n t e s   qui  sont  déjà  en  a c t i v i t é , i l   est  opportun  de  p r é c i s e r , q u ' u n  

ruban  con t inu   de  sachets   d i s p o s é s   en  colonne  et  a l i g n é s , s o r t   des  m a c h i n e s  

au toma t iques   p réposées   à  la   mise  en  sache t s   des  p r o d u i t s .  

Selon  une  t echn ique   p r é c é d e n t e , l e   d i t   ruban  cont inu   é t a i t   coupé  t r a n s v e r  

sa lement   et  l o n g i t u d i n a l e m e n t   à  la  s o r t i e   des  sache t s   uniques  ou  d e s  

p a i r e s   de  s a c h e t s , q u i   sont  p r é l e v é s   par  des  pinces  ou  des  ven touses   e t  

e m p i l é s , s e l o n   le  nombre  d é s i r é ,   dans  des  pan ie rs   ou  des  c a s i e r s   d e s t i n é s  

au  t r a n s p o r t   des  p i l e s   p r é - fo rmées   dans  la  machine  de  mise  sous  é t u i s .  

Tel  procédé  p r é sen t e   des  phases  c r i t i q u e s   durant  le  fonc t ionnement   à  

cause  s u r t o u t   de  l ' i r r é g u l a r i t é   de  su r face   de  chaque  s a c h e t , q u i , d u r a n t  

le  t r a n s p o r t   de  la  p i le   peut  f a c i l e m e n t   g l i s s e r   de  la  p o s i t i o n   h o r i z o n t a  

le  c o r r e c t e , e n   assumant  des  p o s i t i o n s   d ' ang l e s   qui  peuvent  causer   des  e n  

c a s t r e m e n t s   et  des  coincements   conséquents   durant   la  phase  de  t r a n s p o r t  



et  la   phase  d ' i n t r o d u c t i o n   de  la   p i le   pré- formée  dans  la  bo i t e   de  c a r t o n .  

Selon  une  u l t é r i e u r e   t e c h n i q u e   p r é c é d e n t e ,   le  ruban  con t inu   de  s a c h e t s ,  

s o r t a n t   de  la  machine  pour  la  mise  en  s a c h e t s ,   e s t  p e r f o r é   s o i t   t r a n s v e r  

sa lement   so i t   l o n g i t u d i n a l e m e n t   en t r e   sachet   et  sachet   (genre  f e u i l l e  

de  t i m b r e s )   de  manière   à  pouvoi r   e f f e c t u e r ,   l o r s   d 'un  poste   a p p r o p r i é ,  

la   s é p a r a t i o n   par  d é c h i r u r e   de  s ache t s   seu ls   ou  de  pa i res   de  s a c h e t s , q u i  

sont  . s ucce s s ivemen t   p r é l e v é s   et  i n t r o d u i t s ,   au  moyen  de  p inces   ou  de  v e n  

t o u s e s ,   dans  la   bo i t e   de  c o n d i t i o n n e m e n t .  

La  phase  c r i t i q u e   et  plus  i n c e r t a i n e   de  t e l   p r o c é d é , - e s t   c e l l e   de  la   dé  

c h i r u r e ,   qui  r e s t e   d i f f i c i l e m e n t   r é g u l i è r e   et  cons t an te ,   à  cause  de  l a  

d i f f i c u l t é   de  t r o u v e r   un  j u s t e   degré  de  p e r f o r a t i o n   qui,  d 'une  p a r t , g a -  

r a n t i s s e   une  c o n t i n u i t é   c o n s i s t a n t e   de  la  f e u i l l e   et  d ' a u t r e   p a r t ,   l a  

r é g u l a r i t é   de  d é c h i r u r e   sous  l é g è r e   t e n s i o n .  

Le  but  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  e s t   d ' é l i m i n e r   les   i n c o n v é n i e n t s   s u s d i t s  

en  r é a l i s a n t   un  d i s p o s i t i f   mécanique  apte  à  g a r a n t i r   une  c o n t i n u i t é   r é -  

g u l i è r e   de  f onc t i onnemen t   l o r s   de  la  mise  en  bo î t e s   au tomat ique   de  s a -  

che ts   de  pap i e r   en  é t u i s   de  c a r t o n .  

Un  a u t r e   but  de  l ' i n v e n t i o n   es t   de  r é a l i s e r   une  machine  autonome  et  i n -  

dépendan te ,   ap te   à  ê t r e   d i r e c t e m e n t   accouplée   à  une  machine  pour  la   m i s e  

en  s a c h e t s   t r a d i t i o n n e l l e ,   de  manière   à  c réer   une  l igne   de  c o n d i t i o n n e -  

ment  c o n t i n u e ,   où  le  p rodu i t   es t   tou t   d ' abord   mis  en  s a c h e t s ,   puis  e n  

b o i t e s   dans  des  é t u i s   de  c a r t o n ,   qui  c o n t i e n e n t   un  nombre  p r é - f i x é   de  

u n i t é s .  

Le  d i s p o s i t i f ,   s e l o n  l ' i n v e n t i o n ,   comporte  e s s e n t i e l l e m e n t :  

-  un  poste   de  t r a n c h a g e ,   où  la   lame  v e r t i c a l e ,   en  descendant ,   t r a n c h e  

l e s   s a c h e t s   main tenus   a r r ê t é s   sur  le  f i l   de  t r a n c h e ;  

-  un  mécanisme  d ' a l i m e n t a t i o n   i n t e r m i t t e n t e   du  poste  de  t r anchage   s u s d i t ,  

apte   à  f a i r e   avancer   d 'un  pas  c o n s t a n t ,   un  sachet   s i n g u l i e r   ou  une  p a i r e  

de  s a c h e t s   à  chaque  f o i s ,   sur  une  ou  p l u s i e u r s   rangées  et  en  mesure  d ' a r  

r ê t e r   ces  mêmes  s ache t s   en  p o s i t i o n   suspendue  sur  le  f i l   de  t r a n c h a g e ;  

-  un  poste   d ' a t t e n t e   des  é t u i s   de  ca r ton ,   qui  s t a t i o n n e n t   immédia tement  

a u - d e l à   du  poste   de  t r a n c h a g e ,   en  p o s i t i o n   exactement  i n f é r i e u r e   aux  s a -  



chets   a r r ê t é s   suspendus  sur  le   f i l   de  t r a n c h a g e .  

L ' e m p i l a g e   des  sache t s   dans  la  boi te   de  cond i t i onnemen t   se  p rodu i t   donc 

a u t o m a t i q u e m e n t ,   selon  l ' i n v e n t i o n ,   par  simple  chute  g r a v i t a t i o n n e l l e  

des  s a c h e t s ,   l ' u n   sur  l ' a u t r e ,   au  fur  et  à  mesure  q u ' i l s   sont  t r a n c h é s .  

Tel  système  de  mise  en  bo i t e s   é l imine  les  i n c o n v é n i e n t s   s u s d i t s ,   qui  i n  

t e r v i e n n e n t   d 'une  p a r t ,   l o r s   de  la  phase  de  t r a n s p o r t   de  p i l e s   p r é - f o r m é s  

ayant   une  s t a b i l i t é   i n c e r t a i n e   et  d ' a u t r e   pa r t ,   l o r s   de  la  phase  de  dé 

c h i r u r e   des  rubans  con t inus   de  sache t s   p e r f o r é s .  

En  même  temps,  on  é l imine   tout   organe  de  pré lèvement   ( p ince s ,   v e n t o u s e s  

e t c . . )   au  poste   de  t r a n c h a g e   des  sache ts   et  au  poste   de  mise  en  b o i t e s  

des  s a c h e t s   en  q u e s t i o n ,   en  s i m p l i f i a n t   c o n s i d é r a b l e m e n t   la  s t r u c t u r e  

et  l ' e n t r e t i e n   de  la  machine  et  ayant  des  coûts  de  r é a l i s a t i o n   d é c i d é m e n t  

r é d u i t s .  

Pour  é c l a i r e r   au  maximum  le  l e c t e u r ,   la  d e s c r i p t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   s e  

p o u r s u i t   en  se  r é f é r a n t   aux  dess ins   en  annexe,  r e p o r t é s   uniquement  à  t i  

t r e   e x p l i c a t i f   et  non  l i m i t a t i f ,   où  on  a  r e p r é s e n t é   une  forme  p r é f é r é e  

de  r é a l i s a t i o n   de  la  machine  selon  l ' i n v e n t i o n .  

Le  d e s s i n   n.  1  est  une  vue  p e r s p e c t i v e   de  la  machine  selon  l ' i n v e n t i o n ,  

r e p r é s e n t é e   s c h é m a t i q u e m e n t .  

Le  d e s s i n   n.  2  est   une  vue  du  haut  de  la  machine  se lon  l ' i n v e n t i o n ,   r e -  

p r é s e n t é e   s c h é m a t i q u e m e n t .  

Dans  la  forme  de  r é a l i s a t i o n   r epo r t ée   sur  les   d e s s i n s   s u s d i t s   on  a  s u p -  

posé  que  la  machine  comprenne  deux  p i s t e s   d 'avancement   a l i m e n t é e s   p a r  

des  rubans  l o n g i t u d i n a u x   composés  par  des  pa i r e s   de  s a c h e t s .  

En  r é f é r e n c e   aux  dess ins   s ù s d i t s ,   le  d i s p o s i t i f   mécanique  selon  l ' i n v e n  

t i o n   comprend:  

a)  un  poste  de  t r a n c h a g e ,   où  la  lame  (1)  t r anche   l e  r u b a n   de  sache ts   (A) 

t r a n s v e r s a l e m e n t   à  g u i l l o t i n e   par  rappor t   à  la  l i gne   médiane  du  co rdon  

de  the rmosoudure   t r a n s v e r s a l   (B)  en t re   sachet   et  s a c h e t ;  

b)  un  mécanisme  d ' a l i m e n t a t i o n   du  poste  de  t r anchage   s u s d i t ,  c o m p r e n d  

un  plan  i n c l i n é   (2),   qui  pourra  avo i r   une  ou  p l u s i e u r s   p i s t e s   d ' a v a n c e  



ment  s e lon   l e s   e x i g e n c e s ,   d é l i m i t é e s   par  des  bords  l a t é r a u x   (2a)  q u i  

se  t e r m i n e n t   immédiatement   devant  la  c o n t r e - l a m e   ( la ) ;   sur  chaque  p i s t e ,  

une  s p a t u l e   (3 ) ,   constamment  p ressée   vers  le   bas  par  un  r e s s o r t   ( 8 ) g l i s  

se,  p i v o t é e   sur  un  a rb re   h o r i z o n t a l   (4),   s i t u é   au-dessus   d 'un  plan  i n -  

c l i n é   (2)  et  ancré   à  un  cha r io t   (5)  qui  est   doué  d'un mouvement  a l t e r n e  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un   mécanisme  de  b i e l l e - m a n i v e l l e ;   le  c h a r i o t   ( 5 )  

et  l ' a r b r e   (4)  qui  l u i   sont  s o l i d a i r e s ,   a c c o m p l i s s e n t   des  courses   a l t e r  

nes  le  long  d 'une   d i r e c t i o n   p a r a l l è l e   au  plan  i n c l i n é   ( 2 ) ,  à   la  base  du 

plan  i n c l i n é   (2) ,   pour  chaque  p i s t e   d ' avancement   des  rou leaux   a f f o l é s  

(6)  sont  p révus ,   qui  i n v i t e n t   les   rubans  con t inus   de  sachets   (A)  p r o v e  

nant   de  la   machine  pour  la  mise  en  sache t s ;   en  ou t re ,   le  mécanisme  d e  

a l i m e n t a t i o n   p r é v o i t ,   également  une  mâchoire  (7)  pour  chaque  p i s t e   de 

avancement ,   qui  es t   a c t i onnée   par  un  mécanisme  de  manive l l e   a p p r o p r i é ,  

apte   à  m a i n t e n i r   bloquée  sur  la   c o n t r e - l a m e   de  t r anchage   ( l a ) ,   d u r a n t  

un  i n t e r v a l l e   de  temps  p r é f i x é ,   le  sachet   ou  la   pa i re   de  sache ts   en  t ê  

te  du  ruban  de  s a c h e t s   s i t u é s   le  long  du  p lan   i n c l i n é   ( 2 ) ;  

c)  un  poste   d ' a t t e n t e   des  é tu i s   de  ca r ton   (C)  qui  se  t rouven t   immédia te  

ment  e n - d e s s o u s   et  a u - d e l à   du  poste  de  t r a n c h a g e   s u s d i t ,   chacun  d ' e u x  

é t a n t   en  c o r r e s p o n d a n c e   d 'une  p i s t e   d ' avancemen t ,   d i sposés   en  c o l o n n e ,  

se lon   une  d i r e c t i o n   p e r p e n d i c u l a i r e   à  c e l l e   de  l ' avancemen t   des  s a c h e t s ,  

à  l ' i n t é r i e u r   d ' un   c o u l o i r   muni  de  pousseurs   avec  avancement  i n t e r m i t -  

t e n t   p rog rammab le .  

On  f a i t   n o t e r   que  l ' a n g l e   d ' i n c i d e n c e   de  l a   s p a t u l e   (3)  sur  le  plan  i n  

c l i n é   (2)  peut  ê t r e   r é g l é   en  dép laçcan t   l ' a r b r e   (4)  dans  la  b o u t o n n i è r e  

s p é c i a l e   (5a)  prévue  sur  le  cha r io t   ( 5 ) .  

Après  a v o i r   examiné  la  c o n f i g u r a t i o n   s t r u c t u r a l e   du  d i s p o s i t i f   mécan ique  

se lon   l ' i n v e n t i o n ,   cons idé rons   à  p résen t   l e s   m o d a l i t é s   et  l a   s équence  

des  d i f f é r e n t e s   phases  d ' o p é r a t i o n .  

La  f e u i l l e   de  s ache t s   s o r t a n t   de  la  machine  au tomat ique   pour  la   mise  e n  

s a c h e t s   do i t   ê t r e   spéc i a l emen t   équipée,   coupée  en  au tan t   de  rubans  l o n g i  

t u d i n a u x ,   d 'un   ou  d e  p l u s i e u r s   s ache t s ,   qui  sont  acheminés  sur  le  p l a n  

de  manoeuvre  (2)  du  d i s p o s i t i f   en  q u e s t i o n .  



Supposons  que  le  cycle  commence  avec  la  course  de  descen te   de  la  lame 

( 1 ) .  

Durant  le  t r a n c h a g e ,   des  s ache t s   en  t ê t e   de  chaque  p i s t e   d ' a v a n c e m e n t ,  

qui  ont  été  poussés  a u - d e l à   du  f i l   de  t r anchage ,   sont  maintenus   sur  l a  

c o n t r e -   lame  ( la)   de  la  mâchoire   (7)  s u s d i t e ,   qui  ag i t   le  long  du  c o r d o n  

de  thermosoudure   (B),  t r a n s v e r s a l ,   qui  ex i s t e   en t re   sachet   et  s a c h e t .  

Durant  la   phase  de  de scen t e   et  de  t ranchage   par  la   lame  (1),   le  c h a r i o t  

(5)  f a i t   sa  course  de  r e t o u r   à  vide  et  vers  le  bas,  emportant   par  c o n -  

séquence  le  g l i s s e m e n t   de  la  spa tu l e   (3)  sur  la  rangée  de  sache t s   s i -  

tués   a u - d e s s o u s ,   qui  ne  peut  guère  r e c u l e r ,   vu  q u ' e l l e   est   m a i n t e n u e  

sur  le  dessus   par  la  mâchoire   ( 7 ) .  

Durant  la  course  de  r e t o u r   du  c h a r i o t   (5)  la  spa tu l e   (3)  s ' a r r ê t e   à  

la   mo i t i é   du  cordon  de  thermosoudure   t r a n s v e r s a l   (B),  c i t é   p l u s i e u r s  

f o i s ,   et  donc  durant   la   course  de  remontée,   la  s p a t u l e   (3)  g l i s s e   e n  

p a r t i e   sur  le  cordon  s u s d i t   et  commence  à  pousser   vers   l ' a v a n t   la   r a n g é e  

de  s ache t s   uniquement  quand  e l l e   i n t e r c e p t e   le  r e l i e f   qui  se  crée  s u r  

le  bord  du  cordon  de  thermosoudure   s u s d i t .  

L ' i n t e r c e p t i o n   du  r e l i e f   s u s d i t   est  également  aidée  par  la  p r é s e n c e  

du  p r o d u i t   à  l ' i n t é r i e u r   du  s a c h e t , é t a n t   donné  que  l ' a cheminemen t   v e r s  

le  haut ,   en  v e r t i c a l e ,   puis  e n s u i t e   l ' avancemen t   en  montée  sur  le  p l a n  

i n c l i n é   (2)  p roduise   par  g r a v i t é   le  cumul  du  p rodu i t   sur  le  fond  du  s a  

che t ,   à  l ' a b r i   en  marge  de  la  s o u d u r e .  

L ' e f f e t   s u s d i t   de  la  mise  en  ordre  du  produi t   sur  le  fond  du  sachet   s e  

p r o d u i t   durant   le  t r onçon   pa rcouru   vers  le  haut  en  v e r t i c a l   du  ruban  de  

s a c h e t s ,   et  en  conséquence  le  plan  i n c l i n é   (2)  p o u r r a i t   ê t re   h o r i z o n t a l ,  

se lon   une  u l t é r i e u r e   forme  p r é f é r é e   de  r é a l i s a t i o n .  

Durant  la   course  a c t i v e ,   la  spa tu l e   (3)  v e i l l e   à  pousser   en  avant  la  r a n  

gée  de  s ache t s   j u s q u ' à  c h e   q u ' e l l e   d ispose   sur  le  f i l   de  t r anchage ,   l e s  

s ache t s   en  t ê t e ,   qui  s 'y   a r r ê t e n t , g r â c e   à  la  mâchoire  (7) ,   en  p o s i t i o n  

suspendue  au -des sus   de  la  bo i t e   où  i l s   doivent   ê t r e   i n t r o d u i t s   après  avoir 

été  t r a n c h é s .  



En  conséquence  de  ce  qui  a  été  exposé,  on  peut  no te r   que  la  course  a c t i  

ve  de  la  spa tu l e   (3)  se  r évè le   de  f a i t   t o u j o u r s   i n f é r i e u r e   à  la   c o u r s e  

mécanique  et  que  le  t r onçon   de  course  excédant   es t   d i s s i p é ,   à  chaque  

cyc l e ,   par  le  g l i s s e m e n t   sur  le  cordon  de  thermosoudure   (B)  qui  n ' o f f r e  

aucun  point   d ' a p p u i   à  la   s p a t u l e ,   j u s q u ' a u   r e l i e f   marg ina l   c i t é .  

Le  f a i t   de  p rocéder   de  la   d i t e   manière ,   permet  de  f a i r e   avancer  e x a c t e  

ment -un  sachet   à  la   f o i s   dans  la  mesure  e f f e c t i v e   de  sa  l ongueur ,   i n d é  

pendamment  de  la  course   mécanique  de  la  s p a t u l e   ou  de  l ' a v a n c e m e n t   e f -  

f e c t i f   obtenu  du ran t   le  cycle  p r é c é d e n t .  

Cela  permet  d ' é v i t e r   l e   cumul  des  é v e n t u e l l e s   d i f f é r e n c e s   de  pas  que 

l ' o n   peut  r e l e v e r   e n t r e   s ache t   et  sachet   et  qui  sont  imputables   à  de s  

a l l o n g e m e n t s ,   des  a c c o u r c i s s e m e n t s ,   ou  des  p l i u r e s   de  pap ie r ,   durant   l a  

f o r m a t i o n   des  s ache t s   dans  la  machine  pour  la  mise  sous  s a c h e t s .  

En  c o n c l u s i o n ,   on  peut  s y n t h é t i s e r   en  p r é c i s a n t   que  la   course  de  d e s c e n  

te  et  de  remontée  de  la  lame  (1)  se  p rodu i t   en  même  temps  que  la  c o u r s e  

à  v ide   et  en  a r r i è r e   de  la   spa tu l e   (3)  avec  une  rangée  de  sache ts   m a i n  

t enus   par  la  mâcho i re ,   a b a i s s é e ,   a lo r s   que  la  course  a c t i ve   en  avant  de  

la  s p a t u l e   (3)  se  p r o d u i t   avec  la  mâchoire  (7)  la   lame  de  t r anchage   s o u l e  

v é e s .  

Le  d i s p o s i t i f   se lon   l ' i n v e n t i o n   p r évo i t   également  un  "pied  p o u s s e u r " ( 9 ) ,  

qui  s ' a c t i o n n e   en  même  temps  que  la  lame  (1)  par  chute  l i b r e ,   ou,  a i d é  

par  des  r e s s o r t s   de  r a p p e l .  

Le  "pied  pousseur"   en  q u e s t i o n   p o u r s u i t   sa  course  vers  le  bas  a u - d e l à  

du  f i l   de  t r a n c h a g e   en  accompagnant  les   s ache t s   t r a n c h é s   j u s q u ' à   l ' i n -  

t é r i e u r   de  la  bo i t e   de  ca r ton   (C)  qui  se  t rouve   en-dessous   et  i l   e x é c u  

te  à  chaque  cyc le ,   une  a c t i o n   de  p r e s s i o n   sur  l a . p i l e   de  sachets   qui  s e  

forme  au  fur   et  à  m e s u r e .  

Pour  f a v o r i s e r   une  s t r a t i f i c a t i o n   h o r i z o n t a l e   r é g u l i è r e   des  sachets   dans  

l ' é t u i   on  a  prévu  des  p e t i t e s   é t agè re s   d ' appu i   l a t é r a l e s   (10)  pour  cha  

que  sache t   ou  pa i r e   de  s a c h e t s ,   où  les  sache t s   s t a t i o n n e n t   b r i è v e m e n t  

après   avo i r   été  t r a n c h é s   et  d'où  le  "pied  pousseur"   par  sa  course  de  de 

scen te   rap ide   les   emporte  et  les  pousse  vers  le  bas  jusque  dans  la  b o i t e .  



I l   est  entendu  que  la  p r é s e n t e   d e s c r i p t i o n   se  r é f è r e   à  une  forme  p r é -  

fé rée   de  r é a l i s a t i o n   de  la  machine  selon  l ' i n v e n t i o n ,   en  omettant   d e s  

d é t a i l s   de  c o n s t r u c t i o n s ,   des  organes  de  mouvement  et  les  cames  n é c é s  

s a i r e s   a i n s i   que  l e u r   mise  en  phase,  parce  q u ' i l s   sont  c o n s i d é r é s   com 

me  n ' é t a n t   pas  e s s e n t i e l s   à  la  compréhénsion  de  l ' i n v e n t i o n   et  q u ' i l s  

sont  f a c i l e m e n t   r é a l i s a b l e s   par  des  t e c h n i c i e n s   du  s e c t e u r .  

C ' es t   pourquoi   i l   es t   p o s s i b l e   d ' a j o u t e r   de  nombreuses  v a r i a n t e s   et  mo 

d i f i c a t i o n s ,   s u r t o u t   de  c o n s t r u c t i o n ,   sans  pour  au tan t   s o r t i r   de  l ' o r -  

dre  de  l ' i n v e n t i o n   d é c r i t e ,   i l l u s t r é e   c i - d e s s u s   et  r evendiquée   par  l a  

s u i t e .  



1)  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  b o i t e s   automat ique  de  s ache t s   en  é t u i s ,  c a  

r a c t é r i s é   par  le  f a i t   de  c a n p r e n d r e :  

a)  un  pos te   de  t r a n c h a g e   où  la   lame  en  descendant   à  g u i l l o t i n e ,   t r a n c h e  

t r a n s v e r s a l e m e n t   le  ruban  de  s ache t s   à  l ' e n d r o i t   même  de  la   l i gne   médiane  

du  cordon  de  the rmosoudure   t r a n s v e r s a l   qui  e x i s t e   en t r e   un  sachet   et  l ' a u  

t r e ;  

b)  un  mécanisme  d ' a l i m e n t a t i o n   du  poste   de  t r anchage   s u s d i t   qui  comprend 

un  plan  d ' a c t i o n   plus  ou  moins  i n c l i n é ,   à  une  ou  p l u s i e u r s   p i s t e s   d ' a v a n  

cement  d é l i m i t é e s   par  des  bords  l a t é r a u x ;   i l   comprend  en  ou t re ,   pour  cha  

que  p i s t e   d ' a v a n c e m e n t ,   une  s p a t u l e   constamment  pressée   par  un  r e s s o r t ,  

vers  le  bas,  a u - d e s s u s   d 'une  rangée  de  sachets   qui  s t a t i o n n e n t   sur  l e  

plan  d ' a c t i o n ;   c e t t e   spa tu l e   es t   p ivo tée   sur  un  arbre   h o r i z o n t a l   s i t u é  

a u - d e s s u s   du  p lan   d ' a c t i o n   et  ancrée   à  un  cha r io t   qui  es t   doué  d 'un  mouve 

ment  a l t e r n e ,   grâce  à  un  mécanisme  de  m a n i v e l l e - b i e l l e ,   le  long  d ' u n e  

d i r e c t i o n   p a r a l l è l e   au  plan  i n c l i n é   c i t é ;   i l   comprend  également   une  mâ- 

choi re   pour  chaque  p i s t e   d ' avancemen t ,   ac t ionnée   par  un  mécanisme  a p p r o  

pr ié   de  m a n i v e l l e ,   et  qui  es t   ap te   à  b loquer   sur  la  c o n t r e - l a m e ,   d u r a n t  

la   phase  de  t r a n c h a g e ,   le  sachet   ou  la  pa i re   de  sachets   chefs  de  f i l e   du 

ruban  de  s a c h e t s   poussé  le  long  du  plan  d ' a c t i o n ;  

c)  un  poste   d ' a t t e n t e   des  é t u i s   de  ca r ton   où  les  sache ts   doivent   ê t r e  

empilés  et  qui  s t a t i o n n e n t   immédiatement  en-dessous  de  la  p r o j e c t i o n   o r  

t hogona le   des  s a c h e t s   s u j e t s   au  t r anchage ,   chacun  d ' eux   en  c o r r e s p o n -  

dance  d 'une  p i s t e   d ' avancement ,   d i sposés   en  colonne,  se lon   une  d i r e c t i o n  

p e r p e n d i c u l a i r e   à  la   d i r e c t i o n   d 'avancement   des  s ache t s   sur  le  plan  de 

a c t i o n ,   dans  l e s   l i m i t e s   d 'un  c o u l o i r   muni  de  pousseurs   a p p r o p r i é s   avec  

un  avancement  i n t e r m i t t e n t   et  programmable ;  

d)  un  "pied  pousseur"   pour  chaque  p i s t e   d ' avancemen t ;  



e)  deux  é t a g è r e s   d ' appu i   l a t é r a l e s . p o u r   chaque  p i s t e   d ' avancemen t ,   où 

les   s a c h e t s   s t a t i o n n e n t   br ièvement   après   avoir   été  t r a n c h é s   et  d'où  i l s  

sont  emportés   et  poussés  jusque  dans  l ' é t u i   qui  se  t rouve  e n - d e s s o u s ,  

par  le  "pied  pousseur"   s u s d i t ,   lo rs   de  sa  course  de  descen te   r a p i d e .  

2)  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  b o i t e s   automatique  de  s ache t s   en  é t u i s , s e  

Ion  la  r e v e n d i c a t i o n   p r écéden te   et  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   d ' a g i r   par  l e s  

phases   f o n d a m e n t a l e s   s u i v a n t e s :  

a)  d e s c e n t e   de  la  lame  de  t r anchage   et  t ranchage   des  s a c h e t s   chefs  de  f i  

l e ,   b loqués   sur  le  f i l   de  t r anchage   (en  p o s i t i o n   suspendue  exactement   a u -  

dessus  de  l ' é t u i   de  cond i t i onnemen t )   grâce  à  l a   mâchoire  r e s p e c t i v e   q u i  

p res se   sur  la   c o n t r e - l a m e ;  

b)  chu te ,   par  g r a v i t é ,   des  sache t s   t r a n c h é s   sur  les   é t a g è r e s   d ' appu i   l a -  

t é r a l e s ,   et  i n t e r c e p t i o n   immédiatement  success ive   par  le  "pied  p o u s s e u r "  

c i t é ,   qui  dépasse  le  f i l   de  t r anchage   et  accompagne  les   s ache t s   j u s q u e  

dans  l ' é t u i   qui  se  t rouve  a u - d e s s o u s ,   où  i l   exécute  à  chaque  cyc le ,   une 

a c t i o n   de  p r e s s i o n   sur  la  p i le   de  s ache t s   qui  se  forme  au  fur   et  à  mesu 

r e ;  

c)  la  course   à  v ide ,   en  a r r i è r e ,   du  c h a r i o t   p o r t e - s p a t u l e ,   en  même  temps  

que  la  course  de  descente   et  de  remontée  de  la  lame  de  t r a n c h a g e   et  du 

pied  pousseu r ,   dont  aux  poin ts   a)  et  b);  lo rs   de  ce t t e   course  en  a r r i è r e  

du  c h a r i o t ,   la  spa tu le   g l i s s e   au -dessus   de  la  f i l e   de  s ache t s   qui  se  t r o  

uvent  a u - d e s s o u s   sur  le  plan  d ' a c t i o n   où  i l s   sont  ma in tenus ,   en  t ê t e   de 

la  mâchoi re   qui  r e s t e   p ressée   sur  la  con t r e -   lame  durant   t ou te   la  phase  

de  t r a n c h a g e ;  

d)  course  d ' avancement   du  c h a r i o t   p o r t e - s p a t u l e   avec  mâchoire   s o u l e v é e :  

au  début  de  la  course  vers  l ' a v a n t ,   la  spa tu le   (qui  s ' e s t   a r r ê t é e   à  l a  

f in   de  la  course  en  a r r i è r e   p récéden te   au-dessos   du  cordon  de  t he rmosoudu  

re  t r a n s v e r s a l   qui  e x i s t e   ent re   deux  sache t s )   g l i s s e   sur  le  t ronçon   thermo 

soudé,  en  d i s s i p a n t   la  course  mécanique  excédante  par  r appor t   au  pas  e f -  

f e c t i f   pa rcouru   par  les   s ache t s ,   et  commence  à  pousser  vers  le  devant  l a  

f i l e   de  s ache t s   uniquement  quand  e l l e   i n t e r c e p t e   le  r e l i e f   au  marge  du 

t ronçon   t h e r m o s o u d é ; l o r s   de  t e l l e   course ,   la  spa tu le   f a i t   avancer   et  d i  

spose  les   s ache t s   chefs  de  f i l e   s u r  l e   f i l   de  t ranchage   où  i l s   sont  a r  



r ê t é s   par  la   mâchoi re   dans  l ' a t t e n t e   de  la  course  de  descente   de  la  l a  

me. 

3)  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  bo i t e s   au toma t ique -de   sachets   en  é t u i s ,  

selon  les   r e v e n d i c a t i o n   p r é c é d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' a c h e m i  

nement  des  rubans  con t inus   de  sachets   sur  le  plan  d ' a c t i o n   su rv i en t   e n  

p a r c o u r a n t   un  t r o n ç o n   vers   le  haut ,   en  v e r t i c a l ,   de  manière  à  p e r m e t t r e ,  

g r â c e   à  la   g r a v i t é ,   le  cumul  du  p rodu i t   dans  le  fond  du  sachet ,   d e r r i è r e  

la  marge  du  cordon  de  thermosoudure   t r a n s v e r s a l   qui  e x i s t e   ent re   un  s a -  

chet  et  l ' a u t r e .  
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