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Verpackungs-Vorrichtung zum Herstellen von Zuschnitten
und Zufihren derselben zu einer Verpackungsstution

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verpackungs-Vorrichtung
zum Herstellen von Zuschnitten durch Abtrennen von
einer Materialbahn urd Zufiihren derselben zu einer
Verpackungsstation durch einen Zuschnittforderer, der
aus umlaufenden, seitlichen Lochbidndern mit einem durch
riickseitig angeordnete Saugkammern unter Unterdruck
stehenden Fordertrum fiir die Zuschnitte besteht.

Fir die Verarbeitung von (kostengiinstigen) Verpackungs-
materialien mit “"kritischen" Eigenschaften in der Ver-
packungstechnik sind besondere MaBnahmen erforderlich,
um die Folien bzw. daraus hergestellte Zuschnitte wdh-
rend der Forderung ausreichend zu fixieren. Dabei kommt
es darauf an, eine wununterbrochene Halterung sowohl



10

15

20

25

30

35

. 0071736

der fortlaufenden Materialbahn als auch der von dieser
abgetrennten Zuschnitte zugewdhrleisten, bis diese
um den zu verpackenden Gegenstand herumgelegt sind.

Eine werste Ldsung dieses Problems ist der DE-AS
11 69 361 zu entnehmen. Die Materialbahn wird bei diesem
Vorschlag einer Saugwalze zugefiihrt, also einer Walze,
an deren duBerer Mantelfldche Saugbohrungen miinden.
Die Zuschnitte werden auf dieser Saugwalze durch ein
umlaufendes Trennmesser von der Materialbahn abgetrennt.
Die einzelnen Zuschnitte werden sodann von der Saugwalze
an seitliche, gleichachsige Saugscheiben (iibergeben,
die den Zuschnitt seitlich ebenfalls durch Saugbohrungen
fixieren. Der Gegenstand (Packung) ist zwischen diesen
Saugscheiben in Radialrichtung hindurchbewegbar, und
zwar unter Mitnahme des schlupfend von den Saugscheiben
abgezogenen Zuschnitts.

Die Verwendung von Saugscheiben als Halte- und Forder-
organ fiir die Zuschnitte hat sich als ungiinstig erwie-
sen, weil in der Herstellung aufwendig und an bestimmte
Maximalabmessungen gebunden. Es kommt hinzu, daB bei
einer weitgehenden Umschlingung der Saugscheiben durch
den (entsprechend groB bemessenen) Zuschnitt das Abzie-
hen desselben von den Saugscheiben durch die gefdrderte
Packung erschwert ist.

Jiingere Ldsungen (DE-PS 25 30 992 und DE-0S 29 49 685)
arbeiten deshalb mit seitlichen Lochbdndern, deren
Fordertrum iiber ortsfeste Saugkammern ebenfalls einem
den Zuschnitt haltenden und mitfiihrenden Unterdruck
ausgesetzt sind. Mit Hilfe der Lochbdnder ist eine
aufrechte, ebene Férderstrecke fiir die Zuschnitte mog-
lich. Diese kann eine ausreichende Ldnge haben, um
die erforderlichen Forder- und Verpackungsorgane vonein-
ander zu trennen. Auch ist es leichter, einen Zuschnitt
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durch eine quer hierzu gefdrderte Packung von den auf-
rechten Lochbdndern abzuziehen.

Bei den bekannten Vorrichtungen mit derartigen Lochbdn-
dern ist jedoch die Abtrennung der Zuschnitte von der
Materialbahn bei fortwdhrender Fixierung derselben
noch nicht optimal geldst.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, MaB-
nahmen vorzuschlagen, durch die einerseits eine ununter-
brochene Fdrderung der Materialbahn wie auch der abge-
trennten Zuschnitte bis zur Aufnahme derselben durch
eine Packung oder dergleichen bei einfachem funktions-
sicherem Aufbau gewdhrleistet ist und andererseits
ein problemloser, den Zuschnitt komplett von der Mate-
rialbahn abtrennender Schnitt ausgefiihrt werden kann.

Zur Losung dieser Aufgabe 1ist die erfindungsgemdBe
Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB dem Zuschnitt-
forderer eine an sich bekannte Saugtrommel vorgeordnet
ist, in deren Bereich die Zuschnitte von der Material-
bahn abtrennbar und durch die die Zuschnitte unmittel-
bar an die Lochbédnder (iberfiihrbar sind. Insbesondere
ist die Saugtrommel 1im Bereich einer (oberen) Umlenk-
walze fiir die Lochbdnder derart angeordnet, daB die
Umfangsfldche der Saugtrommel bzw. der auf dieser gefor-
derte Zuschnitt unmittelbar an die Umfangsfldche der
Umlenkwalze der Lochbdnder bzw. an diese selbst iliberge-
ben werden kann. Dabei 1ist erfindungsgemdB sicherge-
stellt, daB die Umlenkwalze fiir die Lochbdnder wenig-
stens in einem den Transport des Zuschnitts dienenden
Umfangsbereich mit Saugluft beaufschlagt ist.

Bei der Erfindung werden demnach zwei unterschiedliche
Fordersysteme, ndmlich eine Saugwalze zur Durchfiihrung
des Trennschnitts bei der Herstellung des Zuschnitts
einerseits und Lochbdnder fiir die Forderung des Zu-
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schnitts bis zur Verpackungsstation andererseits in
eine solche rdumliche Beziehung zueinander gesetzt,
daB der auf der Saugtrommel abgetrennte Zuschnitt un-
mittelbar und ohne Zwischenfdrderer an die entsprechend
eng benachbarten Saugbédnder (iibergeben werden kann.
Der Ubergang der F&rderung der Zuschnitt in ldngs einer
kreisbogenférmigen Bahn (auf einem Teilumfang der Um-
lenkwalze) in die ebene Fdrderstrecke (durch die Loch-
bdnder) geht bei der Erfindung besonders giinstig von-
statten, da die Lochbdnder im Bereich der Umlenkwalze
bereits unterhalb des Zuschnitts mitlaufen.

Die den Zuschnitt auf der Umlenkwalze haltende Saug-
luft kann auf verschiedene Weise an den Zuschnitt heran-
gebracht werden. GemdB einer vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist die Umlenkwalze mit (radialen) Saugbohrungen
versehen, die vorzugsweise mit Saugldchern in den Loch-
bandern korrespondieren. Die Saugluft wird hierbei
auch im Bereich der Umlenkwalze durch bzw. iiber die
Lochbdnder auf den Zuschnitt ilibertragen.

Ebenfalls vorteilhaft dist eine Ausfiihrungsform, gemdB
der die den Lochbdndern zugeordneten Saugkammern in
den Bereich der Umlenkwalze fiir die Lochbdnder ver-
ldngert 1ist unter Bildung von kreisbogenfdrmigen Saug-
segmenten. Diese erstrecken sich in einer Umfangsnut
der Umlenkwalze, derart, daB die nach auBen offene
Seite der Saugsegmente dem Zuschnitt (unmittelbar oder
iber die Lochbinder) erfassen vermag.

SchlieBlich ist es moglich, die Saugtrommel unmittelbar
an den aufrechten Fordertrum der Lochbdnder zu setzen,
derart, daB die abgetrennten Zuschnitte von der Saug-
trommel unmittelbar an die abwédrtsfdordernden Lochbdnder
iibergeben wird.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf die
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Ausgestaltung der Saugtrommel, der Lochbdnder sowie
der Umlenkwalze derselben.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend
anhand der Zeichnungen ndher erlédutert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel der Vorrichtung in
vereinfachter Seitenansicht, teilweise im Verti-
kalschnitt,

Fig. 2 eine um 90° versetzte Vorderansicht der Vor-
richtung gemdB Fig. 1, ebenfalls teilweise
im Vertikalschnitt,

Fig. 3 den oberen Bereich der Vorrichtung gemdB Fig.
1 und 2 in Seitenansicht bzw. im Vertikalschnitt
bei vergrdBertem MaBstab,

Fig. 4 einen Horizontalschnitt durch die Vorrichtung
im Bereich von Lochbdndern und Saugkammern,
in vergrdBertem MaBstab,

Fig. 5 eine wum 90° versetzte Vorderansicht zu der
Einzelheit gemdB Fig. 3,

Fig. 6 eine Darstellung entsprechend Fig. 3 eines
anderen Ausfiihrungsbeispiels der Vorrichtung,

Fig. 7 eine um 90° versetzte Vorderansicht, teilweise
im Schnitt, fir das Ausfiihrungsbeispiel gemaB
Fig. 6,

Fig. 8 eine Darstellung entsprechend Fig. 7 eines
modifizierten Ausfiihrungsbeispiels der Vor-
richtung,
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Fig. 9 eine Darstellung entsprechend Fig. 3 und Fig.
6 eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels.

Die gezeigten Vorrichtungen sind Teil einer Verpackungs-
maschine, beispielsweise fiir die Herstellung von Ziga-
retten-Packungen 10, die auf dem Markt iiberwiegend
anzutreffenden Zigaretten-Packungen 10 werden mit einer
AuBenumhiillung versehen, die im vorliegenden Fall aus
einer kostengiinstigen, verpackungstechnisch schwierigen
Kunststoffolie besteht. Ein Zuschnitt 11 des Verpak-
kungsmaterials wird 2zu diesem Zweck 1in einer ¢Ebene
quer zur Transportrichtung der Zigaretten-Packung 10
auf einer Packungsbahn 12 bereitgehalten, derart, daB
sich der Zuschnitt 11 U-formig um die Zigaretten-Packung
10 infolge der Relativbewegung herumlegt. Die auf diese
Weise mit einem Zuschnitt 11 versehene Zigaretten-Pak-
kung wird sodann in einen Faltrevolver 13 eingefdrdert,
der die weiteren erforderlichen Faltungen des Zuschnitts
11 in bekannter Weise durchfiihrt.

Die Zuschnitte 11 werden nacheinander von einer fort-
laufend (oder taktweise) zugeftrderten Materialbahn
14 abgetrennt. Die FOrderung derselben wird durch ein
Paar von Zugwalzen 15, 16 bewirkt, welches hier ober-
halb von nachfolgenden Fﬁrderorganeh gelagert ist.
Nach einer FOrderung der Materialbahn 14 1dngs eines
etwa halben Umfangs der einen Zugwalze 16 wird die
Materialbahn 14 an eine unmittelbar anschlieBende,
also eng benachbart 1iegende, achsparallele Saugtrommel
17 iibergeben.

Auf der Saugtrommel 17 wird der Zuschnitt 11 von der
nachfolgenden Materialbahn 14 abgetrennt. Bei dem vor-
liegenden Ausfiihrungsbeispiel ist ein etwa radial ge-
richtetes Trennmesser 18 etwa radial in die Saugtrommel
17 eingelassen, derart, daB die auBenliegende Schneid-
kante iiber die Mantelfldche der Saugtrommel 17 hinweg-
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ragt. Mit Hilfe eines umlaufenden Gegenmessers 19 er-
folgt der Trennschnitt an vorgegebener, sich wieder-
holender Schnittstelle, so daB stets Zuschnitte wvon
gleicher Ldnge abgetrennt werden. Die vorstehende Trenn-
einrichtung kann auch 1in anderer Weise ausgebildet
sein.

Die umlaufende Saugtrommel 17 ist mit radialen Saug-
bohrungen 20 ausgeriistet, die in mehreren, vorzugsweise
drei im Abstand voneinanderliegenden Saugreihen 21,
an der Mantelfldche der Saugtrommel 17 miinden und bei
entsprechender Beaufschlagung mit Saugluft die Material-
bahn 14 bzw. den Zuschnitt 11 fixieren. Die Saugboh-
rungen 20 der drei Saugreihen 21 sind jeweils an gemein-
same, achsparallel verlaufende Saugkandle 22 ange-
schlossen, die bis zum axialen Ende der Saugtrommel
17 fiihren und hier zeitweilig an eine Saugnut 23 an-
schlieBen, die in einer ortsfesten, neben der Saugtrom-
mel 17 gelagerten Verteilerscheibe 24 gebildet dist.
Die Saugnut 23 erstreckt sich iliber den gesamten, etwa
halbkreisformigen Fodrderbereich der Materialbahn 14
bzw. des Zuschnitts 11 auf der Saugtrommel 17. Zweck-
mdBigerweise ist im unteren Bereich eine von der Saug-
nut 23 getrennte Entliftungsbohrung 25 in der Verteiler-
scheibe 24 gebildet, die infolge Entliftung der Saug-
kandle 22 wund damit der Saugbohrungen 20 1in diesem
Bereich die Ubergabe des Zuschnitts 11 an einen nachfol-
genden Zuschnittforderer 26 erleichtert.

Durch diesen Zuschnittforderer 26 wird der Zuschnitt
11 geradlinig, ndmlich in vertikaler Ebene, transpor-
tiert. Zu diesem Zweck besteht der Zuschnittfdrderer
26 aus zwei im Abstand voneinander angeordneten Loch-
bandern 27 und 28. Diese werden iiber obere und untere
Umlenkwalzen 29 und 30 gefiihrt. Die Anordnung dist im
vorliegenden Falle so getroffen, daB die Umlenkwalzen
29 und 30 etwa mit gleichen Abstd&nden zu beiden Seiten,
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namlich oberhalb und wunterhalb, der Packungsbahn 12
angeordnet sind.

- 8-

Die Lochbdnder 27, 28 sind im Bereich eines Fordertrums
31 mit Saugluft beaufschlagt, und zwar entweder durch
einzelne, 1langgestreckte Saugkammern 32 wund 33 fiir
jeden Fordertrum 31 oder durch einen gemeinsamen Saug-
kasten 34 (Fig. 6, 7 und 8). Die Saugkammern 32, 33
sind auf der dem Fordertrum 31 zugekehrten Seite mit
Offnungen bzw. einem durchgehenden Saugschlitz 35 ver-
sehen, der durch den Fordertrum 31 der Lochbdnder 27,
28 iiberdeckt ist. Im Bereich des Saugschlitzes 35 sind
die Lochbdnder 27, 28 mit Saugldchern 36 versehen,
die das Wirksamwerden des Unterdrucks durch die Saug-
kammern 32, 33 bzw. den Saugkasten 34 auf der gegen-
tiberliegenden Seite des Fordertrums 31 ermdglichen,
so daB der Zuschnitt 11 wé&hrend des Transportes an
diesem fixiert ist.

Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich, sind bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel die Saugkammern 32 und 33 in auf-
rechten Tragelementen 37 gebildet, dazwischen denen
eine Ausnehmung 38 fiir den Durchschub der Zigaretten-
Packung 10 gebildet dist. Bei dieser Durchschubbewegung
wird der Zuschnitt 11 durch die Zigaretten-Packung
10 von den Fordertrums 31 der Lochbdnder 27, 28 abge-
zogen.

Die Lochbiander 27, 28 1laufen in rinnenartigen Vertie-
fungen 39 der Saugkammern 32, 33 bzw. des Saugkastens
34. Die schmalen Vertiefungen 39 sind so bemessen,
daB die darin laufenden Lochbdnder 27, 28 mit der dem
Zuschnitt 11 zugekehrten Anlageflache 40 etwa biindig
abschlieBen. Die Saugldocher 36 1in den Lochbdndern 27,
28 und die Saugschlitze 35 fiir die Saugkammern 32,
33 sind in bezug auf die Ldngsmittelebenen dieser Teile
nach innen versetzt angeordnet.
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Die Lochbdnder 27, 28 sind auf der den Umlenkwalzen

-9-

29 und 30 zugekehrten, inneren Seite mit quergerich-
teten, rippenartigen Erhthungen 41 versehen, durch
die Lochbdnder 27, 28 wie Zahnriemen ausgebildet werden.
Mindestens die obere Umlenkwalze 29 ist mit entsprech-
enden Vertiefungen 42 ausgeriistet, in die die ErhGhungen
41 formschliissig eintreten. Dadurch ist eine exakte,
gegeniiber den Umlenkwalzen 29, 30 schlupffreie Bewegung
der Lochbdnder 27, 28 gewdhrleistet. Die Vertiefungen
42 werden im Bereich von Eindrehungen 43 der Umlenk-
walzen 29, 30 gebildet. Diese Eindrehungen 43 bzw.
flachen Nuten sind so ausgebildet, daB die Lochbdnder
27, 28 passend in diesen Aufnahme finden und im wesent-
lichen biindig mit der Mantelfldche mindestens der Um-
lenkwalze 29 abschlieBen. Zwischen je zwei ErhOhungen
41 ist ein Saugloch 36 angeordnet.

Die vorliegenden Ausfiihrungsbeispiele sind so ausgebil-
det, daB von der Ubernahme der Materialbahn 14 durch
die Saugtrommel 17 bis zur Abgabe des Zuschnitts 11
an die Zigaretten-Packung eine fortlaufende, ununter-
brochene Fixierung der Materialbahn 14 und des Zu-
schnitts 11 durch Saugluft an den beteiligten Forder-
organen gewahrleistet ist. Die {bergabe der auf der
Saugtrommel 17 gebildeten Zuschnitte 11 an den Zu-
schnittforderer 26 ist dabei in besonderer Weise geldst.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig. 1ff ist die
obere Umlenkwalze 29 des Zuschnittfdrderers 26 im Be-
reich der Mantelfldche mit Saugluft beaufschlagt, und
zwar mindestens in einem der Fdrderung des Zuschnitts
11 dienenden Umfangsbereich. Vorzugsweise wird dabei
die Saugluft iliber die Lochbdnder 27, 28 an den Zuschnitt
11 herangefiihrt, so daB Transport des Zuschnitts 11
im Bereich der Umlenkwalze 29 bereits maBgeblich durch
die Lochbdnder 27, 28 erfolgt.
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Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel besteht die Um-
lenkwalze 29 aus einem Hohlzylinder 44, der drehbar

auf einer feststehenden Tragachse 45 gelagert ist.
Diese hat zugleich die Aufgabe der Unterdruckversorgung
der Umlenkwalze 29. Der Hohlzylinder 44 ist mit radial-
gerichteten Saugbohrungen 46 ausgeriistet, die jeweils
im Bereich der Saugldcher 36 der Lochbdnder 27, 28
an der Mantelfldache des Hohlzylinders 44 miinden. Die
Saugbohrungen 46 sind mit einem Unterdrucksystem der
Tragachse 45 verbunden, nd@mlich mit einer 1im Bereich
der Saugbohrungen 46 sich in Umfangsrichtung erstrek-
kenden Segmentnut 47. Diese ist so angeordnet und be-
messen, daB die Saugbohrungen 46 wdhrend des Transport-
bereichs fiir den Zuschnitt 11 an die Segmentnut 47
angeschlossen sind. Diese wiederum ist iiber eine Radial-
bohrung 48 mit einer in Axialrichtung gefiihrten Zentral-
bohrung 49 der Tragachse 45 verbunden. Durch Anschluf
derselben an eine Unterdruckquelle 1ist demnach die
Segmentnut 47 stdndig mit Saugluft beaufschlagt. Die
Ubernahme des Zuschnitts 11 durch die Umlenkwalze 29
findet im oberen Bereich derselben bei ndchster Nach-
barschaft der Saugtrommel 17 statt. Die Forderung auf
der Umlenkwalze 29 erstreckt sich etwa 1ldngs eines
Viertelkreises.

Die insoweit beschriebene Ausfiilhrung der Transport-
vorrichtung ermdglicht eine gilinstige Anordnung der
Forderorgane, derart, daB Materialbahn und Zuschnitte
bis zur Aufnahme durch die Lochbdnder auf bogenfdrmigen,
aneinander anschlieBenden Bahnen transportiert werden.
Zu diesem Zweck sind bei den Ausfiihrungsbeispielen
der Fig. 1 bis 8 Umlenkwalze 29, Saugtrommel 17 und
Zugwalze 16 1in einer gemeinsamen Achseebene (iberein-
ander angeordnet. Dadurch ist auch ein giinstiger Syn-
chronantrieb dieser Forderorgane moglich, wie insbe-
sondere aus Fig. 5 ersichtlich. Saugtrommel 17 wund
Umlenkwalze 29 stehen iiber Zahnrdder 50, 51 unmittel-
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bar in betrieblichem Eingriff. Ein weiteres Zahnrad
52 dient dem Antrieb der Zugwalze 16. Die Saugtrommel
17 ist auf einer durchgehenden Achse 53 an beiden Enden
gelagert. Die Tragachse 45 der Umlenkwalze 29 ist hier
einseitig gelagert.

Das Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig. 6 bis 8 ist prinzi-
piell in gleicher Weise ausgebildet wie das gemdB Fig.
1 bis 6. Die Fixierung des Zuschnitts 11 auf der oberen
Unlenkwalze 29 mit Saugluft erfolgt hier in einer an-
deren Weise. Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich,
ist der hier vorgesehene Saugkasten 34 in den Bereich
der Umlenkwalze 29 hinein verldngert, und zwar durch
an den Saugkasten 34 anschlieBende, schmale und kreis-
bogenfdormig gestaltete Saugsegmente 54, 55. Diese sind
hier als verhdltnismdBig schmale, rinnenartige, ndmlich
im Querschnitt U-formige Luftfdrderorgane ausgebildet.
Die feststehenden Saugsegmente 54, 55 erstrecken sich
in entsprechend ausgebildeten und dimensionierten Um-
fangsnuten 56 bzw. 57 der Umlenkwalze 29. Die Abmes-
sungsdifferenzen sind so gewdahlt, daB die Umlenkwalze
29 relativ zu den Saugsegmenten 54, 55 frei drehbar
ist. Die radial duBere Seite der Saugsegmente 54, 55
ist offen, bildet somit einen Saugschlitz 58.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig. 7 erstrecken
sich die Saugsegmente 54 unterhalb der Lochbdnder 27,
28, ndamlich 1im Bereich der Saugldocher 36 derselben.
Hier werden demnach - analog zu dem Ausfiihrungsbeispiel
gemdaB Fig. 1 bis 5 - die Lochbdnder 27, 28 auch im
Bereich der Umlenkwalze 29 mit Saugluft beaufschlagt,
so daB sie bereits hier ihre fordernde und fixierende
Funktion in bezug auf den Zuschnitt erfiillen k&nnen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig. 8 werden Fixieren
des Zuschnitts und Fordern desselben 1im Bereich der
Umlenkwalze 29 voneinander getrennt. Die Saugsegmente
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55 sind hier gegeniiber den Lochb&ndern 27, 28 seitlich,
ndmlich nach innen, versetzt angeordnet. Die Saugseg-
mente 55 schlieBen zu diesem Zweck 1im wesentlichen
biindig mit der Mantelfldche der Umlenkwalze 29 ab,
so daB die Saugschlitze 58 hier unmittelbar auf den
Zuschnitt 11 einwirken konnen.

Im iibrigen stehen die FOrderorgane 16, 17, 29 hier
in gleicher bzw. &dhnlicher Relativstellung zueinander
wie bei dem vorhergehend erlduterten Ausfiihrungsbei-
spiel. Der Saugkasten 34 ist analog zu den Saugkammern
32, 33 in bezug auf die Fiihrung der Lochbdnder 27,
28 ausgebildet.

In Fig. 9 wird ein alternatives Ausfiihrungsbeispiel
gezeigt, bei dem die ebenfalls auf der Saugtrommel
17 durch Trennschnitt hergestellten Zuschnitte 11 durch
die Saugtrommel 17 unmittelbar an die Lochbdnder 27,
28 im Bereich des (aufrechten) Fordertrums 31 ilibergeben
werden. Die Saugtrommel 17 ist zu diesem Zweck unterhalb
der oberen Umlenkwalze 29 dicht benachbart zu den Loch-
bdndern 27, 28 im oberen Bereich des Fordertrums 31
gelagert, derart, daB die vom Umfang der Saugtrommel
17 ablaufenden Zuschnitte. 11 unmittelbar an den Fdrder-
trum 31 der Lochbdnder 27, 28 iibergeben werden.

Der Saugtrommel 17 ist in FoOrderrichtung eine geson-
derte, zusdtzliche Zufiihrungswalze 59 vorgeordnet,
die etwa unterhalb der Saugtrommel 17 angeordnet ist
und dadurch der Materialbahn 14 und dem Zuschnitt 11
eine insgesamt groBere Anlagefldche an der Saugtrommel
17 vermittelt (etwa dreiviertel des Umfangs). Die Zug-
walzen 15, 16 sind entsprechend seitlich versetzt ange-
ordnet, und zwar oberhalb der Umlenkwalze 29. Hierdurch
ist eine besonders prdzise und storungsfreie Fihrung
der Materialbahn 14 und nachfolgend des Zuschnitts
11 auch bei hohen Geschwindigkeiten gewdhrleistet.
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Lochbdnder 27, 28 und Umlenkwalze 29 sind im iibrigen

analog zu den vorhergehenden Ausfiihrungsbeispielen
gestaltet.

Meissner & Bolte
Patentanwdlte
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Bezugszeichenliste:

10 Zigaretten-Packung
11 Zuschnitt

12 Packungsbahn

13 Faltrevolver

14 Materialbahn

15 Zugwalzen

17 Saugtrommel

18 Trennmesser

19 Gegenmesser

20 Saugbohrung

21 Saugreihe

22 Saugkanal

23 Saugnut

24 Verteilerscheibe
25 Entliftungsbohrung
26 Zuschnittforderer
27 Lochband

28 Lochband

29 Umlenkwalze

30 Umlenkwalze

31 Fordertrum

32 Saugkammer

33 Saugkammer

34 Saugkasten

35 Saugschlitz

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

Saugloch
Tragelement
Ausnehmung
Vertiefung
Anlagefldche
Erhdhung
Vertiefung
Eindrehung
Hohlzylinder
Tragachse
Saugbohrung
Segmentnut
Radialbohrung
Zentralbohrung
Zahnrad
Zahnrad
Zahnrad

Achse
Saugsegment
Saugsegment
Umfangsnut
Umfangsnut
Saugschlitz
Zufihrungswalze
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Verpackungs-Vorrichtung zum Herstellen von Zuschnitten
und Zufiihren derselben zu einer Verpackungsstation

Anspriiche

1. Verpackungs-Vorrichtung zum Herstellen von
Zuschnitten durch Abtrennen von einer Materialbahn
und Zufihren derselben zu einer - Verpackungsstation
durch einen Zuschnittfdorderer, der aus wumlaufenden,
seitlichen Lochbdndern mit einem durch riickseitig ange-
ordnete Saugkammern unter Unterdruck stehenden Forder-
trum fir die Zuschnitte besteht, dadurch gekennzeichnet,
daB dem Zuschnittforderer (26) eine Saugtrommel (17)
vorgeordnet ist, in deren Bereich die Zuschnitte (11)
von der Materialbahn (14) abtrennbar und durch die
die Zuschnitte (11) unmittelbar an die Lochbdnder (27,
28) des Zuschnittférderers (26) iiberfithrbar sind.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Saugtrommel (17) im Bereich einer
(oberen) Umlenkwalze (29) fiir die Lochbdnder (27, 28)
an diesen anliegt.

3. : Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Saugtrommel (17) im Bereich des (auf-
rechten) Fordertrums (31) der Lochbdnder (27, 28) an
diesen anliegt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Saugwirkung (Saugluft) der Saugtrommel
(17) 1im Bereich der {bergabe des Zuschnitts (11) an
den Zuschnittforderer (26) wegschaltbar 1ist, insbeson-
dere durch eine in diesem Bereich angeordnete Entliif-
tungsbohrung (25) der Saugtrommel (17).

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die (obere) Umlenkwalze (29) fiir die
Saugbdnder (27, 28) mit Saugluft wenigstens in einem
den Transport des Zuschnitts (11) dienenden Umfangs-
bereich beaufschlagt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Saugluft am Umfang der Umlenkwalze (29)
im Bereich von vorzugsweise zwei im Abstand voneinander
verlaufenden, streifenformigen Bereich erzeugt wird,
ndmlich im Bereich der Anlage der Lochbiander (27, 28)
oder auBerhalb des Bereichs derselben.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daBdie .Umlenkwalze (29) radiale Saugbohrungen
(46) aufweist, die mit Saugldchern (36) der Lochbdnder



10

15

20

25

30

35

0071736

..3_
(27, 28) korrespondieren.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Saugbohrungen (46) iiber eine vorzugsweise axial
verlaufende Zentralbohrung (49) in der Umlenkwalze
(29) beaufschlagt ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Saugbohrungen (46) lediglich in einem den Trans-
port des Zuschnitts (11) dienenden Umfangsbereich der
Umlenkwalze (29) mit einer Unterdruckquelle, insbeson-
dere mit der Zentralbohrung (49) verbunden sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Umlenkwalze (29) aus einem Hohlzylinder (44)
besteht, der mit den radialen Saugbohrungen (46) dreh-
bar auf einer feststehenden Tragachse (45) gelagert
ist, in der die Zentralbohrung (49) gefiihrt ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tragachse (45) 1im Saugbereich mit
einer nach auBen offenen, sich in Umfangsrichtung der
Tragachse (45) erstreckenden Segmentnut (47) versehen
ist, an die einerseits die Saugbohrungen (46) des um-
laufenden Hohlzylinders (44) anschlieBbar sind wund
an die andererseits die Zentralbohrung iiber eine Radial-
bohrung (48) angeschlossen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Saugluft durch feststehende, sich in Umfangs-
richtung der Umienkwalze (29) erstreckende Saugsegmente
(54, 55) auf den Zuschnitt (11) bzw. die Lochbdnder
(27, 28) iibertragbar ist, wobei die Saugsegmente (54,
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55) auf der radial nach auBen weisenden Seite ganz
oder teilweise offen sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das im Querschnitt vorzugsweise U-formige
Saugsegment (54, 55) sich in einer in Umfangsrichtung
der Umlenkwalze (29) verlaufenden Umfangsnut (56, 57)
erstreckt und mit der Umfangsfldche der Umlenkwalze
(29) im wesentlichen biindig abschlieBt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Saugsegmente (54, 55) mit den zuge-
ordneten Saugkammern (32, 33) bzw. mit einem gemein-
samen Saugkasten (34) verbunden bzw. Teil derselben,
namlich Fortsetzungen, sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Saugtrommel (17) wunmittelbar oberhalb
der Umlenkwalze (29) und eine Zugwalze (16) eines Zug-
walzenpaares (15, 16) unmittelbar iiber der Saugtrommel
(17) angeordnet ist, vorzugsweise in einer gemeinsamen
vertikalen Axialebene.

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem oder
mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Lochbdnder (27, 28) mit rippenartigen ErhShungen
(41) ausgebildet sind, die in entsprechende Vertiefungen
(42) der Umlenkwalzen (29, 30) formschliissig eintreten,
wobei jeweils ein Saugloch (36) zwischen zwei aufein-
anderfolgenden Erhdhungen (41) angeordnet ist.

Meissner § Bolte
Patentanwdlte
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