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@  Procédé  pour  le  conditionnement  de  panneaux  d'un  matériau  compressible  et  conditionnements  réalisés  par  ce  procédé. 

Le  procédé  selon  l'invention  consiste  à  superposer  une 
pluralité  de  panneaux  (1),  à  garnir  la  pile  ainsi  réalisée  d'au 
moins  une  housse  (2)  de  matière  plastique  rétractable,  à 
soumettre  la  pile  à  une  première  compression  normalement 
à  sa  grande  face,  à  provoquer  la  rétraction  de  la  housse  (2) 
sur  la  pile  comprimée  pour  obtenir  un  colis,  à  superposer 
suivant  leur  épaisseur  une  pluralité  de  colis  identiques  de 
panneaux  comprimés,  à  appliquer  contre  chacune  des 
faces  d'extrémité  de  la  pile  de  colis  ainsi  réalisée,  un  élé- 
ment  rigide  plan  (12),  à  soumettre  ladite  pile  à  une  seconde 
compression,  normalement  aux  éléments  plans  (12)  et  à 
réunir  à  l'aide  de  moyens  d'assemblage,  la  pile  de  colis  (5) 
ainsi  comprimés. 

L'invention  s'applique  au  conditionnement  de  pan- 
neaux  en  matériaux  compressibles. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  le  cond i t i onnemen t   de  panneaux  d ' u n  

ma té r i au   c o m p r e s s i b l e .   E l le   a  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   pour  ob je t   un  p r o -  
cédé  pour  c o n d i t i o n n e r   en  un  ou  p l u s i e u r s   lo t s   d i s t i n c t s ,   eux-mêmes 

r éun i s   en  un  unique  ensemble,   des  panneaux  de  ma té r i aux   f i b r e u x .  

C ' e s t   à  c e t t e   a p p l i c a t i o n   que  l ' o n   se  r é f é r e r a   dans  la  s u i -  

te  de  la  p r é sen t e   d e s c r i p t i o n ,   mais  i l   a p p a r a î t r a   c l a i r e m e n t   à  l 'homme 

de  l ' a r t   que  le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   auss i   bien  à  

toute   mat iè re   compres s ib l e   au t re   que  les  m a t i è r e s   f i b r e u s e s .  

On  s a i t   que  les  ma t i è r e s   f i b r e u s e s ,   notamment  les  f i b r e s   de 

ve r re ,   sont  féquemment  l i v r é e s   aux  u t i l i s a t e u r s   sous  forme  de  panneaux  

ou  mate las   ayant  s e n s i b l e m e n t   la  forme  d 'un  p a r a l l é l é p i p è d e   de  d imen-  

sions  r e l a t i v e m e n t   i m p o r t a n t e s ,   puisque  ses  plus  grandes   d i m e n s i o n s  

sont  souvent  de  l ' o r d r e   de  100  X  50  cm  et  que  son  é p a i s s e u r   peut  v a r i e r  

de  30  à  200 mm  et  même  a t t e i n d r e   500 mm.  Ces  panneaux  peuvent  ê t r e  

r e v ê t u s ,   sur  une  ou  p l u s i e u r s   de  l eurs   f aces ,   d 'un  ma té r i au   en  f e u i l l e  

et  les  panneaux  sont  eux-mêmes  r éun i s   so i t   en  b a l l o t s   d 'une  d i z a i n e   de 

panneaux  é l é m e n t a i r e s ,   assemblés   par  une  gaine  de  p o l y é t h y l è n e   r é t r a c -  

t ab le   ou  par  une  gaine  de  pap i e r ,   so i t   en  rou leaux   que  l ' o n   peut  é v e n -  

t u e l l e m e n t   eux-mêmes  c o n d i t i o n n e r   à  l ' é t a t   comprimé  par  le  p r o c é d é  

d é c r i t   dans  la  demande  de  brevet   FR  79  17771  du  9  j u i l l e t   1979  et  dans  



la  demande  de  premier  c e r t i f i c a t   d ' a d d i t i o n   FR  80  21735  du  10  o c t o b r e  

1980  r a t t a c h é e   à  c e t t e   demande  de  b r e v e t ,   au  nom  de  SAINT-GOBAIN 

INDUSTRIES. 

Par  a i l l e u r s ,   on  c o n n a î t ,   d ' a p r è s   le  brevet   belge  866  144, 

un  procédé  d ' e m b a l l a g e   de  panneaux  c o m p r e s s i b l e s ,   su ivan t   l eque l   on 

procède  à  des  compress ions   p a r t i e l l e s   de  l o t s   de  panneaux  s u p e r p o s é s  

que  l ' o n   i n t r o d u i t   dans  une  enveloppe  d ' e m b a l l a g e .  

La  l i v r a i s o n   aux  u t i l i s a t e u r s   des  panneaux  sous  forme  de 

s imples   b a l l o t s   condui t   cependant   à  une  d é t é r i o r a t i o n   des  panneaux  a i n -  

si  c o n d i t i o n n é s ,   e t ,   l o r sque   l ' o n   ouvre  le  b a l l o t ,   les  panneaux  o n t  

perdu  l eu r s   p r o p r i é t é s   i n i t i a l e s ,   ce  qui  est   évidemment  t rès   n u i s i b l e   à  

l ' u s a g e   du  p r o d u i t .  

I l   es t   cependant   i m p o r t a n t ,   auss i   bien  en  vue  du  s t o c k a g e  

par  le  f a b r i c a n t   ou  l ' u t i l i s a t e u r ,   que  pour  les  o p é r a t i o n s   de  m a n u t e n -  

t i o n   ou  de  t r a n s p o r t ,   que  les  panneaux  so i en t   c o n d i t i o n n é s   sous  un  v o -  

lume  au s s i   f a i b l e   que  p o s s i b l e ,   ce  qui  implique  une  c o m p r e s s i o n  

i m p o r t a n t e   de  ces  panneaux,  dans  une  mesure  compat ib le   t o u t e f o i s   a v e c  

une  r e p r i s e   de  forme  s a t i s f a i s a n t e ,   l o r sque   cesse  la  compress ion,   e t  

sans  d é t é r i o r a t i o n   de  l eu r s   p r o p r i é t é s   m é c a n i q u e s .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   vise  à  proposer   un  procédé  de  c o n d i -  

t ionnement   -de  panneaux  d 'un  ma té r i au   compres s ib l e   qui  réponde  à  c e s  

c o n d i t i o n s ,   sans  p r é s e n t e r   les  i n c o n v é n i e n t s   de  la  t echn ique   a n t é r i e u r e  

r a p p e l é s   c i - d e s s u s .  

La  demanderesse   a  en  e f f e t   é t a b l i   que,  si  l ' o n   f r a c t i o n n e  

la  compress ion   en  au  moins  deux  compress ions   é l é m e n t a i r e s   s u c c e s s i v e s  

d 'une  ampl i tude   i n d i v i d u e l l e   i n f é r i e u r e   au  taux  de  compression  g l o b a l  

d é s i r é ,   en  ma in tenan t   en  compress ion   les  panneaux  en t re   des  é l é m e n t s  

r i g i d e s ,   plans  et  p a r a l l è l e s   i l   es t   p o s s i b l e   d ' a t t e i n d r e   des  taux  de 

compress ion   ( r a p p o r t   de  l ' é p a i s s e u r   d'un  matelas   avant  compress ion  à  

l ' é p a i s s e u r   après  compress ion)   t r è s   i m p o r t a n t s ,   d e  l ' o r d r e   de  2  à  4 ,  

vo i re   5,  sans  que  les  panneaux  c o n d i t i o n n é s   sous  p r e s s i o n   s o u f f r e n t   de s  

o p é r a t i o n s   de  c o m p r e s s i o n .  

L ' i n v e n t i o n   a  par  conséquent   pour  ob je t   un  procédé  de  c o n -  

d i t i o n n e m e n t   de  panneaux  c o m p r e s s i b l e s   c a r a c t é r i s é   par  les  o p é r a t i o n s  

s u c c e s s i v e s   s u i v a n t e s  :  

-  on  superpose ,   v e r t i c a l e m e n t   ou  h o r i z o n t a l e m e n t ,   s u i v a n t  

leur   é p a i s s e u r ,   une  p l u r a l i t é   de  p a n n e a u x  ;  

-  on  gaine  la  p i l e   a i n s i   r é a l i s é e   d 'au  moins  une  housse  de 

ma t i è r e   p l a s t i q u e   r é t r a c t a b l e  ;  



-  on  soumet  à  une  première   compress ion ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

aux  grandes  faces  de  panneaux,  la  p i l e   de  panneaux  a i n s i   g a i n é e  ;  

-  on  provoque  la  r é t r a c t i o n   de  la  housse  sur  la  p i le   com- 

primée  pour  ob t en i r   un  co l i s   de  panneaux  c o m p r i m é s  ;  

-  on  superpose  su ivan t   leur   é p a i s s e u r ,   é v e n t u e l l e m e n t   s u i -  

vant  p l u s i e u r s   p i l e s   c o n t i g u ë s ,   une  p l u r a l i t é   de  co l i s   i d e n t i q u e s   de 

panneaux  compr imés  ;  

-  on  app l ique   cont re   chacune  des  faces  d ' e x t r é m i t é   de  l a  

p i l e   de  co l i s   a i n s i   r é a l i s é e   un  élément  r i g i d e   p l a n  ;  

-  on  soumet  à  une  seconde  compress ion ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

aux  d i t s   é léments   p lans ,   l a d i t e   p i l e   de  c o l i s  ;  

-  et  l ' o n   r é u n i t   en  un  unique  l o t ,   à  l ' a i d e   de  moyens  d ' a s -  

semblage,  la  p i l e   de  co l i s   a i n s i   compr imés .  

Selon  une  v a r i a n t e   du  procédé  p a r t i c u l i è r e m e n t   économique  

et  qui  s ' a p p l i q u e   bien  au  cond i t i onnemen t   de  panneaux  a i sément   c o m p r e s -  

s i b l e s ,   on  r é a l i s e   le  co l i s   de  panneaux  comprimés  i ssu   de  la  p r e m i è r e  

compress ion  en  i n t r o d u i s a n t   la  p i le   de  panneaux  à  l ' é t a t   comprimé  dans  

une  gaine  t u b u l a i r e ,   f a i t e   notamment  de  papier   d ' e m b a l l a g e ,   et  dont  l e s  

dimensions   c o r r e s p o n d e n t   à  c e l l e s   de  la  housse  de  ma t iè re   p l a s t i q u e  

ayant  subi  la  r é t r a c t i o n .   On  soumet  e n s u i t e   les  co l i s   a i n s i   obtenus  à  

la  seconde  compress ion  et  à  l ' a s s e m b l a g e   comme  d é c r i t   c i - d e s s u s ,   pour  
r é a l i s e r   la  p i le   de  co l i s   compr imés .  

E v e n t u e l l e m e n t   les  co l i s   é l é m e n t a i r e s   pour ron t   subir   a u  

moins  une  compress ion  a d d i t i o n n e l l e   su iv i e   d 'une  r é t r a c t i o n   complémen- 

t a i r e   de  la  gaine  de  mat iè re   r é t r a c t a b l e ,   avant  d ' e m p i l e r   ces  c o l i s .  

C ' e s t   a i n s i   que  la  Demanderesse  a  r é a l i s é   de  t e l s   co l i s   e n  

soumet tan t   à  une  compress ion  d 'un  taux  de  1,27  un  empilement  de  s i x  

panneaux,  puis ,   après  r é t r a c t i o n   de  la  gaine  t h e r m o r é t r a c t a b l e   l e s  

e n t o u r a n t ,   e l l e   a  procédé  à  une  compress ion  a d d i t i o n n e l l e   du  c o l i s  

r é s u l t a n t ,   à  un  taux  de  1,37,  su iv i e   d 'une  r é t r a c t i o n   a d d i t i o n n e l l e   de 

la  gaine  r é t r a c t a b l e ,   par  exemple  par  chauf fage   des  f l ancs   de  c e t t e  

gaine  l o r s q u ' e l l e   est   en  une  mat iè re   t h e r m o r ê t r a c t a b l e .  

Enf in ,   les  co l i s   a i n s i   r é a l i s é s   ont  été  superposés   pour  
former  une  p i le   de  six  co l i s   qui  a  été  d i sposée   en t re   deux  p laques   r i -  

gides  et  comprimée  à  un  taux  de  2,  pour  ê t r e   e n s u i t e   maintenus  en  p o s i -  

t ion   comprimée  à  l ' a i d e   de  moyens  d ' a s semblage   pour  former  un  u n i q u e  

l o t .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  lot   a i n s i   r é a l i s é   sera  lui-même  gainé  e n -  

s u i t e   d 'une  enveloppe  en  mat iè re   p l a s t i q u e   r é t r a c t a b l e   que  l ' o n   s o u m e t -  



t r a   à  une  r é t r a c t i o n .  

Au  moins  deux  lo t s   i d e n t i q u e s   pourront   ê t r e   é v e n t u e l l e m e n t  

gerbés   les  uns  sur  les  a u t r e s ,   r éun i s   par  des  moyens  d ' a s semblage   e t  

é v e n t u e l l e m e n t   ga inés   d 'une  housse  a d d i t i o n n e l l e   de  m a t i è r e  

r é t r a c t a b l e .  

Les  moyens  d ' a s s e m b l a g e   des  co l i s   et  des  é léments   plans  r e -  

couvran t   p a r t i e l l e m e n t   ou  t o t a l e m e n t   les  faces  d ' e x t r é m i t é   du  lo t   com- 

p r e n d r o n t   un  moyen  de  c e r c l a g e   t e l   qu 'un  f e u i l l a r d   de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e ,   de  façon  que  l ' e n s e m b l e   c o n s t i t u é   par  l e s d i t s   é léments   p l a n s  

et  les  moyens  de  c e r c l a g e   ma in t i enne   le  lo t   de  co l i s   en  p o s i t i o n   com- 

primée  et  p r é s e n t e   une  r é s i s t a n c e   s u f f i s a n t e   à  la  c o n t r e - p r e s s i o n   e x e r -  
cée  par  les  c o l i s ,   sans  dé fo rma t ion   du  l o t .   Les  é léments   plans  a s s o c i é s  

aux  faces   s u p é r i e u r e s   du  lo t   de  co l i s   pour ron t   ê t r e   c o n s t i t u é s   par  une 

simple  plaque  plane  e t / o u   par  p l u s i e u r s   panneaux  p a r a l l è l e s ,   en  b o i s ,  

en  c a r t on   ou  en  tout   au t r e   ma té r i au   p r é s e n t a n t   une  r i g i d i t é   s u f f i s a n t e .  

Ce  ou  ces  é léments   plans  pour ron t   avantageusement   avoir   à  au  moins  deux 

e x t r é m i t é s   p a r a l l è l e s   des  r e t o u r s   formant  r a b a t s ,   app l iqués   contre   l e s  

faces   l a t é r a l e s   de  la  p i l e .  

Pour  que  les  l o t s   i n d i v i d u e l s   que  c o n s t i t u e n t   de  t e l s   e m p i -  
lement  de  co l i s   p u i s s e n t   ê t r e   dép lacés   à  l ' a i d e   de  c h a r i o t s   à  f o u r c h e  

dont  les  fourches   p e r c e r o n t   la  ou  les  enveloppes   de  ma t iè re   t h e r m o r é -  

t r a c t a b l e   pour  veni r   s a i s i r   les  l o t s   par  leur   base,  i l   sera  p r é f é r a b l e  

que  les  moyens  mécaniques  r i g i d e s   e n s e r r a n t   chaque  lot   de  co l i s   l a i s -  

sent   s u b s i s t e r   des  passages   pour  l e s d i t e s   f o u r c h e s ,   même  l o r s q u ' u n   l o t  

repose   sur  un  lo t   ana logue .   A  cet  e f f e t ,   des  pout res   formant  r a i d i s s e u r  

s e r o n t   de  p r é f é r e n c e   a p p l i q u é e s   en t re   chaque  moyen  de  ce rc l age   e t  

l ' é l é m e n t   plan  de  la  face  c o r r e s p o n d a n t e   du  l o t .   Pour  é v i t e r   tout   d é -  

placement   du  moyen  de  c e r c l a g e   au  cours  des  m a n u t e n t i o n s ,   la  pout re   a s -  

soc iée   pourra   avan tageusement   comporter  une  gorge  pour  loger  le  moyen 

de  c e r c l a g e .   C e l u i - c i   pourra   aus s i   ê t r e   rendu  s o l i d a i r e ,   par  clouage  ou 

par  tout   au t re   moyen,  de  la  poutre   a s s o c i é e .   Dans  le  cas  d 'au   moins  

deux  l o t s   ana logues   gerbés  les  uns  sur  les  a u t r e s ,   chaque  lot   p o u r r a  

comporter   des  moyens  de  c e r c l a g e   i n d i v i d u e l s ,   les  pou t res   a s s o c i é e s   à  

la  face  i n f é r i e u r e   d 'un  lo t   é t a n t   dans  ce  cas  déca l ée s   t r a n s v e r s a l e m e n t  

par  r appo r t   à  c e l l e s   a s s o c i é e s   à  la  face  s u p é r i e u r e   du  lo t   i m m é d i a t e -  

ment  i n f é r i e u r .   Les  deux  l o t s   d ' o b j e t s   pour ron t   également   comporter  un 

moyen  de  c e r c l a g e   commun  passan t   sur  les  pou t res   de  la  face  i n f é r i e u r e  

du  lo t   d i sposé   à  la  base  et  sur  les  pou t res   de  la  face  s u p é r i e u r e   du 

lo t   s u p é r i e u r ,   ce  d e r n i e r   r eposan t   par  ses  pout res   i n f é r i e u r e s   sur  l e s  



pou t res   de  la  face  s u p é r i e u r e   du  lot   de  b a s e .  

Les  pou t res   en  q u e s t i o n   pour ron t   d ' a i l l e u r s   ê t r e   f i xées   à 

un  cadre  de  façon  à  former  une  v é r i t a b l e   p a l e t t e   de  m a n u t e n t i o n .  

Bien  en tendu,   des  moyens  de  r e n f o r t   e t / ou   de  p r o t e c t i o n   du 

lot   pour ron t   ê t r e   prévus,   par  exemple  des  plaques  p r o t é g e a n t   c e r t a i n e s  

faces  v e r t i c a l e s   du  l o t ,   é v e n t u e l l e m e n t   avec  des  r a b a t s   app l i qués   c o n -  

t re   les  faces  a t t e n a n t e s ,   ou  des  c o r n i è r e s   d i sposées   su ivan t   les  a r ê t e s  

v e r t i c a l e s   du  lo t ,   ou  encore  des  r a i d i s s e u r s   d i sposés   v e r t i c a l e m e n t  

e t / o u   t r a n s v e r s a l e m e n t   su ivan t   une  ou  p l u s i e u r s   faces  v e r t i c a l e s   du 

l o t .  

Bien  entendu,   l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   au  procédé  de 

cond i t i onnemen t   qui  v i en t   d ' ê t r e   d é f i n i ,   mais  e l l e   englobe  é g a l e m e n t  

les  lo t s   de  panneaux  de  mat iè re   compres s ib l e   r é a l i s é s   par  ce  p r o c é d é .  

Les  de s s in s   annexés  i l l u s t r e n t   d i v e r s e s   formes  de  mise  e n  

oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n .   Sur  ces  d e s s i n s  :  

-  les  f i g u r e s   la  à  Id  i l l u s t r e n t ,   dans  son  p r i n c i p e ,   l a  

compress ion   en  p l u s i e u r s   phases  s u c c e s s i v e s   des  panneaux  de  m a t i è r e  

c o m p r e s s i b l e  ;  

-  la  f i gu re   2  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d 'un  premier  t y p e  

de  lot   de  panneaux  p réparé   par  le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  f i gu re   3  est   une  vue  p a r t i e l l e ,   en  p e r s p e c t i v e  

é c l a t é e ,   montrant   la  c o n s t i t u t i o n   d 'un  au t re   type  de  l o t  ;  

-  la  f i gu re   4  i l l u s t r e   le  gerbage  de  deux  l o t s   du  type  de 

la  f i gu re   2,  mais  comportant   des  moyens  de  c e r c l age   communs ; 

-  la  f i gu re   5  i l l u s t r e   le  gerbage  de  deux  l o t s   d 'un  a u t r e  

type  r é a l i s é   par  le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  f i gu re   6  est   une  coupe  t r a n s v e r s a l e   d 'une  pout re   p r é -  

s e n t a n t   une  gorge  pour  le  passage  d 'un  f e u i l l a r d   de  c e r c l a g e  ;  

-  la  f i gu re   7  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   d 'un  au t r e   l o t  

p répa ré   par  le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  f i gu re   8  i l l u s t r e   une  au t re   forme  de  r é a l i s a t i o n   du 

procédé  selon  l ' i n v e n t i o n  ;   e t  

-  la  f i gu re   9  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e ,   p a r t i e l l e m e n t   a r -  

r achée ,   d 'un  au t re   lot   p réparé   selon  le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

On  se  r é f é r e r a   d ' abord   à  la  f igure   1,  qui  i l l u s t r e ,   dans  

son  p r i n c i p e ,   la  r é a l i s a t i o n ,   conformément  au  procédé  de  l ' i n v e n t i o n ,  

d 'un  lot  de  panneaux  c o m p r e s s i b l e s   1.  

Les  panneaux  1  sont  d ' abord   empilés   v e r t i c a l e m e n t   s u i v a n t  

leur  é p a i s s e u r   ( f i g u r e   l a ) ,   pour  former  une  p i le   de  hauteur   x 1  é g a l e  



par  exemple  à  600  mm. 

Cet te   p i l e   est   e n s u i t e   enveloppée   d 'une  gaine  2  de  p o l y é -  

t hy l ène   r é t r a c t a b l e   et  est   comprimée  à  un  taux  de  1,27,  sa  hauteur   a i n -  

si  ramenée  à  une  valeur   x2  égale   à  480  mm.  La  gaine  2  de  p o l y é t h y l è n e  

es t   e n s u i t e   r é t r a c t é e   par  chau f f age ,   et  l ' o n   o b t i e n t   a i n s i   un  c o l i s   3  à  

s e c t i o n   ovoide,   dont  les  f l ancs   ont  une  hau teur   y2  i n f é r i e u r e   à  x2  e t  

éga l e ,   par  exemple,  à  360  mm  ( f i g u r e   l b ) .  

Le  co l i s   3  es t   à  nouveau  comprimé  avec  un  taux  de  compres -  
s ion  de  1,37,  ce  qui  ramène  sa  hau teur   à  une  va leur   x3  égale   à  350  mm, 
la  gaine  2  é t a n t   à  nouveau  soumise  à  une  r é t r a c t i o n   par  chauffage   de 

ses  f l a n c s .   On  o b t i e n t   a i n s i   un  c o l i s   4  à  s e c t i o n   ovoïde,   dont  l e s  

f l a n c s   ont  une  hauteur   y3  i n f é r i e u r e   à  x3  et  éga le ,   par  exemple,  à  

220  mm  ( f i g u r e   1 c ) .  

Les  c o l i s   4  sont  en f in   empilés  les  uns  sur  les  a u t r e s ,   dans  

le  sens  de  leur   é p a i s s e u r   e n t r e  d e u x   p laques   p l a n s  r i g i d e s   12  ( f i g u r e  

Id)  et  sont  à  nouveau  comprimés,  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  leur   g r a n d e  

face ,   su ivan t   la  f l è che   FI,  ce  qui  a  pour  e f f e t   de  redonner  à  chacun  

des  co l i s   la  forme  d 'un  p a r a l l é l é p i p è d e   r e c t a n g l e   5,  analogue  à  la  p i l e  

d ' o r i g i n e   r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e   la,   mais  dont  la  hau teur   x4  e s t  

égale   à  220  mm. 

E n s u i t e ,   ou  s imul t anémen t ,   les  p i l e s   compactes  de  co l i s   5 

a i n s i   r é a l i s é e s   sont  r éun i e s   r i g idemen t   à  l ' a i d e   de  moyens  d ' a s s e m b l a g e  

qui  s e ron t   d é c r i t s   c i - a p r è s ,   puis  c o i f f é e s   d 'une  housse  de  p o l y é t h y l è n e  

r é t r a c t a b l e ,   qui  a s sure   la  p r o t e c t i o n   du  lot   compact  de  co l i s   de  p a n -  

neaux  a i n s i   r é a l i s é .  

I l   es t   à  noter   que  les  panneaux  de  chaque  co l i s   e t / ou   de 

chaque  l o t ,   y  compris  ceux  d i s p o s é s   à  la  base  ou  au  sommet  de  chaque  

p i l e ,   ne  s u b i s s e n t   aucune  d é t é r i o r a t i o n  d u   f a i t   des  compress ions   f r a c -  

t i o n n é e s   a u x q u e l l e s   i l s   sont  soumis  et  q u ' i l s   r e p r e n n e n t   leur   forme 

i n i t i a l e   sans  dé fo rma t ion   permanente ,   l o r sque   l ' u t i l i s a t e u r   d é f a i t   l e  

lo t   a i n s i   r é a l i s é   et  l i b è r e   les  panneaux  de  la  gaine  2  qui  en se r r e   l e  

c o l i s .  

Ains i   q u ' i l   a  é té   ind iqué   c i - d e s s u s ,   de  nombreux  moyens 

d ' a s s e m b l a g e   des  c o l i s   5  à  l ' é t a t   comprimé  et  des  plaques  12  ( f i g u r e  

Id)  peuvent  ê t r e   u t i l i s é s   dans  le  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .   Dans  les  t y p e s  

de  l o t s   de  co l i s   qui  se ron t   d é c r i t s   c i - a p r è s   et  qui  n ' on t   aucun  c a r a c -  

t è r e   l i m i t a t i f ,   ces  moyens  d ' a s semblage   sont  en  outre   t e l s   q u ' i l s   p e r -  

me t t en t   le  gerbage  de  deux  p l u s i e u r s   lo t s   ana logues   sans,   pour  a u t a n t ,  

s ' o p p o s e r   à  la  manuten t ion   des  lo t s   par  des  c h a r i o t s   à  f o u r c h e .  



Dans  le  cas  de  la  f i gu re   2,  une  plaque  de  ca r ton   6  compor-  

tan t   des  r aba t s   l a t é r a u x   7  est   d i sposée   au -dessous   du  co l i s   5  s i t u é   à  

la  base  de  la  p i le   et  une  plaque  analogue  c o i f f e   le  co l i s   s u p é r i e u r .  

Des  pout res   8  formant  r a i d i s s e u r s   sont  d i sposées   sur  la  face  e x t e r n e  

des  plaques  6  et  des  l i en s   de  p l a s t i q u e   9  s e rvan t   de  moyens  de  c e r c l a g e  

prennent   appui  sur  les  pou t r e s   8  et  e n s e r r e n t   le  c o l i s .   Des  p laques   de 

ca r ton   10,  munies  de  r a b a t s   11,  c o i f f e n t   les  deux  faces  l a t é r a l e s   p a -  

r a l l è l e s   de  la  p i le   de  co l i s   sur  l e s q u e l l e s   ne  passen t   pas  les  l i e n s   9 

et  s e rven t   de  p r o t e c t i o n   pour  ces  f aces .   Enf in ,   l ' a s s e m b l a g e   a i n s i   r é a -  

l i s é   est   enveloppé  d 'une  gaine  de  p o l y é t h y l è n e   t h e r m o r é t r a c t a b l e ,   pou r  
former  un  cond i t i onnemen t   compact,  peu  volumineux  et  a isément   m a n i p u l a -  

ble  par  un  c h a r i o t   à  fourche ,   dont  les  organes  de  p r é h e n s i o n   p e u v e n t  

ê t r e   f a c i l e m e n t   i n t r o d u i t s   sous  le  c o n d i t i o n n e m e n t ,   même  lo r sque   c e l u i -  

ci  es t   gerbé  sur  un  cond i t i onnemen t   ana logue ,   comme  on  le  verra   c i -  

a p r è s .  

Dans  la  v a r i a n t e   de  la  f i g u r e   3,  une  plaque  de  r e n f o r t   e t  

de  p r o t e c t i o n   13  est   app l iquée   sur  les  faces   i n f é r i e u r e   et  s u p é r i e u r e  

de  la  p i le   de  co l i s   e t ,   en t re   c e t t e   plaque  13  et  les  r a i d i s s e u r s   14,  

sur  l e s q u e l s   passen t   les  l i en s   de  p l a s t i q u e   non  r e p r é s e n t é s ,   sont  i n -  

t e r p o s é s   des  panneaux  i n d i v i d u e l s   15  en  bois  ou  en  c a r ton ,   munis  à  

l eurs   e x t r é m i t é s   de  r a b a t s   16.  Comme  dans  le  cas  de  la  f i gu re   2,  l e s  

deux  faces  l a t é r a l e s   de  la  p i le   de  co l i s   sur  l e s q u e l l e s   ne  pas sen t   p a s  
les  l i en s   p l a s t i q u e s   sont  p ro t égées   par  une  plaque  17  munie  de  r a b a t s  

18,  mais,  en t re   la  plaque  17  et  les  c o l i s ,   est   i n t e r p o s é e   une  plaque  de 

r e n f o r t   19 .  

La  f i gu re   4,  sur  l a q u e l l e   les  organes  déjà  d é c r i t s   en  r e l a -  

t ion   avec  la  f i gu re   2  conse rven t   les  mêmes  c h i f f r e s   de  r é f é r e n c e ,   mon- 

t re   comment  deux  lo t s   d ' o b j e t s   ana logues   à  ce lu i   de  la  f i gu re   2  p e u v e n t  
ê t r e   gerbés  et  assemblés   pour  former  un  cond i t i onnemen t   unique,   en  f a i -  

sant  reposer   les  r a i d i s s e u r s   8  d i sposés   à  la  base  du  lot   s u p é r i e u r   s u r  

les  r a i d i s s e u r s   de  la  face  s u p é r i e u r e   du  lot   s i t u é   a u - d e s d s o u s ,   et  en  

s u b s t i t u a n t   aux  l i e n s   i n d i v i d u e l s   de  c e r c l age   de  chaque  lot   des  l i e n s  

communs  21,  qui  e n s e r r e n t   l ' e n s e m b l e   de  la  p i le   de  l o t s .   Comme 

précédemment,   chaque  lot   i n d i v i d u e l   est   gainé  d 'une  e n v e l o p p e  

r é t r a c t a b l e ,   et  l ' e n s e m b l e   compact  formé  par  les  deux  l o t s   s u p e r p o s é s  

peut  ê t r e   lui-même  p ro tégé   par  une  housse  r é t r a c t a b l e .  

La  f i g u r e   5  i l l u s t r e   un  au t re   mode  de  gerbage  d 'un  a u t r e  

type  de  cond i t i onnemen t   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

Dans  ce  c o n d i t i o n n e m e n t ,   une  plaque  de  ca r ton   22  es t   a p p l i -  



quée  cont re   la  face  i n f é r i e u r e   et  la  face  s u p é r i e u r e   de  chaque  lo t   e t  

les  r a i d i s s e u r s   23  sont  s o l i d a i r e s   d 'un  cadre  commun  24,  avec  l e q u e l  
i l s   forment  une  so r t e   de  p a l e t t e ,   qui  est   app l iquée   contre   la  p l a q u e  
22.  Des  f e u i l l a r d s   m é t a l l i q u e s   25  r é u n i s s a n t   les  e x t r é m i t é s   des  r a i d i s -  

seurs   23  de  la  face  s u p é r i e u r e   et  de  la  face  i n f é r i e u r e   de  chaque  l o t  

de  c o l i s   5,  les  r a i d i s s e u r s   23  et  les  f e u i l l a r d s   25  a s s o c i é s   c o n s t i -  

tuan t   a i n s i   un  moyen  de  c e r c l age   du  l o t .   Les  f e u i l l a r d s   m é t a l l i q u e s   25 

sont  s implement  c loués   aux  e x t r é m i t é s   des  r a i d i s s e u r s   23 .  

Le  lo t   s u p é r i e u r   repose  sur  le  cadre  s u p é r i e u r   24  du  l o t  

i n f é r i e u r   par  ses  r a i d i s s e u r s   23,  qui  sont  déca lés   par  r appo r t   aux  r a i -  

d i s s e u r s   s u p é r i e u r s   du  lot   i n f é r i e u r .   On  no t e ra   que  les  r a i d i s s e u r s   23 

sont  auss i   déca lés   en  p o s i t i o n   s u r  l e u r s   cadres  r e s p e c t i f s   24,  de  ma- 
n i è r e   que  les  deux  l o t s   gerbés   so i en t   à  l ' ap lomb  l ' u n   de  l ' a u t r e .   L e s  

cadres   24  des  deux  l o t s   d i sposés   en  regard   sont  r éun i s   par  des  moyens 
de  j o n c t i o n ,   par  exemple  par  des  morceaux  de  f e u i l l a r d   m é t a l l i q u e   26 

c loués   à  i n t e r v a l l e   r é g u l i e r   sur  les   deux  c a d r e s .  

Comme  on  le  voi t   s u r  l a   f i g u r e   6,  i l   es t   également   p o s s i b l e  

de  p r a t i q u e r   dans  des  r a i d i s s e u r s   27  une  r a i n u r e   28  se rvan t   de  l ogemen t  

pour  le  l i e n   de  c e r c l a g e .   On  no te ra   que,  dans  c e t t e   v a r i a n t e   des  r a i -  

d i s s e u r s ,   ceux-c i   sont  s o l i d a i r e s   d 'une  semelle   29  par  l a q u e l l e   i l s  

v i ennen t   en  con t ac t   avec  les  c o l i s .  

Dans  la  forme  de  mise  en  oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n   i l l u s t r é e  

par  la  f i g u r e   7,  des  r a i d i s s e u r s   v e r t i c a u x   30  e t / ou   t r a n s v e r s a u x   s o n t  

prévus  sur  les  faces   l a t é r a l e s   du  lo t   d ' o b j e t s ,   dont  les  a r ê t e s   v e r t i -  

ca les   sont  p r o t é g é e s   par  des  c o r n i è r e s   32 .  

Les  f i g u r e s   8  et  9  i l l u s t r e n t   un  au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n  

du  procédé  selon  l e q u e l   les  moyens  d ' a s semblage   de  la  p i l e   compacte  5 

de  c o l i s   r e p r é s e n t é e   à  la  f i gu re   Id  sont  c o n s t i t u é s   par  une  c a i s s e  

d ' e m b a l l a g e ,   notamment  une  c a i s s e   de  ca r ton   40  à  r aba t s   41  ( f i g u r e   8 ) .  

Comme  i l l u s t r é   par  c e t t e   f i g u r e ,   la  p i l e   5  de  c o l i s ,   comprimée  e n t r e  

les   deux  plaques  planes  et  r i g i d e s   12,  est   i n t r o d u i t e   dans  la  ca i s se   40 

p lacée   de  chant  et  dont  les  r a b a t s   41  sont  en  p o s i t i o n   ouver t e .   Après  

la  mise  en  place  de  la  p i le   5  dans  le  ca r ton   40,  on  r e p l i e   et  f i x e  

é v e n t u e l l e m e n t   les  r a b a t s   41  les  uns  aux  a u t r e s ,   de  façon  à  c o n s t i t u e r  

un  lot   modula i re   42  ( f i g u r e   9)  conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

Comme  r e p r é s e n t é   à  la  f i gu re   9,  p l u s i e u r s   de  ces  lo t s   modu- 

l a i r e s   42  sont  empilés  les  uns  sur  les  au t r e s   pour  c o n s t i t u e r   le  c o n d i -  

t ionnement   45,  suppor té   par  le  p l a t e a u   43,  lui-même  c o n s t i t u é   p a r  

exemple  d 'une  f e u i l l e   de  ca r ton   munie  de  r a i d i s s e u r s   44  ou  de  p lo t s   e n  



bois  ou  en  p o l y s t y r è n e .   On  remarquera   que  les  l o t s   42  sont  en  c o n t a c t  

les  uns  avec  les  au t r e s   par  l eurs   faces  d é f i n i e s   par  les  r a b a t s   41 

r e p l i é s ,   ce  qui  impl ique ,   selon  la  f i gu re   9,  que  les  co l i s   de  panneaux  
1  sont  d i sposés   de  chant  dans  le  cond i t i onnemen t   45  et  par  c o n s é q u e n t  

que  l e s d i t s   panneaux  r eposen t   sur  leur  t r a n c h e .  

F i n a l e m e n t ,   l ' a s s e m b l a g e   du  cond i t i onnemen t   45  est   e f f e c t u é  

en  c o i f f a n t   c e l u i - c i   avec  une  housse  de  p o l y é t h y l è n e   46,  que  l ' o n   p o r t e  
à  une  t empéra tu re   s u f f i s a n t e   pour  en  provoquer  la  r é t r a c t i o n   et  par  l à  

l i e r   les  lo t s   42  les  uns  aux  a u t r e s .   I l   n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e   dans  ce 

cas  de  c e r c l e r   le  cond i t i onnemen t   obtenu,   dont  la  f a b r i c a t i o n   es t   a i n s i  

rendue  plus  économique .  

Parmi  les  avan tages   que  procure   le  mode  de  r é a l i s a t i o n   i l -  

l u s t r é   par  les  f i g u r e s   8  et  9,  on  peut  c i t e r  :  

-  la  c o n s t r u c t i o n   du  cond i t i onnemen t   45  est   rendue  i n d é p e n -  

dante  de  la  compos i t ion   du  r e m p l i s s a g e   des  lo t s   modu la i r e s   42 ,  

-  la  cote  de  la  hauteur   du  cond i t i onnemen t   45  es t   t r è s   r é -  

g u l i è r e   et  e l l e   peut  ê t r e   tenue  à  2  cm  près ,   ce  qui  f a c i l i t e  

l ' i n t r o d u c t i o n   dudi t   cond i t i onnemen t   dans  les  v é h i c u l e s   c o u v e r t s ,  

-  les  a r ê t e s   des  l o t s   modula i res   42  r é s i s t e n t   bien  à  

l ' e m p i l e m e n t   et  les  c o n t r a i n t e s   imposées  à  l ' e m b a l l a g e   pour  le  m a i n t i e n  

des  f e u t r e s   1  en  compress ion  n ' e x i s t e n t   pas  dans  la  d i r e c t i o n   de  

l ' e m p i l e m e n t   des  lo t s   42,  ce  qui  a  pour  e f f e t ,   dans  le  cas  d 'un  r e l a -  

chement  de  c e t t e   compress ion   du  à  la  d é t é r i o r a t i o n   a c c i d e n t e l l e   d 'un  ou 

p l u s i e u r s   lo t s   modula i res   42,  d ' é v i t e r   d ' a f f e c t e r   la  hauteur   du  c o n d i -  

t ionnement   45  dans  sa  cons tance   et  par  là  de  conserver   la  f a c u l t é  

d ' e x t r a i r e   f a c i l e m e n t   c e l u i - c i   du  v é h i c u l e   c o u v e r t .  

D ' a u t r e s   m o d i f i c a t i o n s   peuvent  ê t r e   a p p o r t é e s   au  procédé  de 

cond i t i onnemen t   qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t   et  aux  lo t s   de  panneaux  com- 

p r e s s i b l e s   r é a l i s é s   par  ce  procédé  sans  s o r t i r   du  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .  



1.  Procédé  de  cond i t i onnemen t   de  panneaux  c o m p r e s s i b l e s   c a -  
r a c t é r i s é   par  les  o p é r a t i o n s   s u c c e s s i v e s   s u i v a n t e s  :  

-  on  superpose ,   v e r t i c a l e m e n t   ou  h o r i z o n t a l e m e n t ,   s u i v a n t  

leur   é p a i s s e u r ,   une  p l u r a l i t é   de  panneaux  ( 1 ) ;  

-  on  gaine  la  p i l e   a i n s i   r é a l i s é e   d 'au   moins  une  housse  (2) 

de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   r é t r a c t a b l e  ;  

-  on  soumet  à  une  première   compress ion ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

aux  grandes   faces   des  panneaux,  la  p i l e   de  panneaux  a i n s i   g a i n é e  ;  

-  o n   provoque  la  r é t r a c t i o n   de  la  housse  (2)  sur  la  p i l e  

comprimée  pour  ob t en i r   un  c o l i s   (3)  de  panneaux  c o m p r i m é s ;  

-  on  superpose   su ivan t   leur   é p a i s s e u r ,   é v e n t u e l l e m e n t   s u i -  

vant  p l u s i e u r s   p i l e s   c o n t i g u ë s ,   une  p l u r a l i t é   de  c o l i s   i d e n t i q u e s   de 

panneaux  c o m p r i m é s  ;  

-  on  app l ique   cont re   chacune  des  faces  d ' e x t r é m i t é   de  l a  

p i l e   de  c o l i s   a i n s i   r é a l i s é e   un  é lément   r i g i d e   plan  ( 1 2 )  ;  

-  on  soumet  à  une  seconde  compression3  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  

aux  d i t s   é léments   plans  (12),  l a d i t e   p i le   de  c o l i s  ;  

-  et  l ' o n   r é u n i t   en  un  unique  l o t ,   à  l ' a i d e   de  moyens  d ' a s -  

semblage,   la  p i le   de  c o l i s   (5)  a i n s i   compr imés .  

2.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que ,  

avant  d ' ê t r e   empi l é s ,   les  co l i s   (3)  sont  soumis  à  une  compress ion  a d d i -  

t i o n n e l l e   su iv i e   d 'une  r é t r a c t i o n   complémenta i re   de  la  housse  ( 2 ) .  

3.  Procédé  se lon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  l e s d i t s   moyens  d ' a s semb lage   des  co l i s   (5)  et  des  é l é -  

ments  plans  (6,  15)  r e c o u v r a n t   au  moins  p a r t i e l l e m e n t   la  f a c e  

i n f é r i e u r e   et  la  face  s u p é r i e u r e   du  lot   de  c o l i s   (5),   comprennent  d e s  

moyens  de  c e r c l age   (9)  r é u n i s s a n t   les  é léments   plans  a s s o c i é s   à  une  f a -  

ce  dudi t   lo t   et  les  é léments   plans  c o r r e s p o n d a n t s   a s s o c i é s   à  l ' a u t r e  

f a c e .  

4.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l e s d i t s   é léments   plans  (15)  comprennent ,   su ivan t   deux  bords  p a r a l l è l e s ,  

des  r e t o u r s   (16)  formant  r a b a t s   app l i qués   cont re   les  faces  l a t é r a l e s   du 

lo t   de  c o l i s   ( 5 ) .  

5.  Procédé  se lon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  et  4,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  en t re   l e s d i t s   é léments   plans  (15)  et  la  face  c o r r e s p o n -  

dante   du  lot   de  co l i s   (5)  est   i n t e r p o s é   au  moins  un  élément  plan  de  

r e n f o r t   ( 1 3 ) .  

6.  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a i t o n s   3  à  5,  c a r a c t é -  



r i s é   en  ce  que,  en t re   l e s d i t s   moyens  de  ce rc l age   (9)  et  les  é l é m e n t s  

plans  (6,  15)  a s s o c i é s ,   sont  i n t e r p o s é e s   des  pou t res   formant  r a i d i s -  

seurs  (8,  1 4 ) .  

7.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l e s d i t s   moyens  de  ce rc l age   (9)  sont  logés  dans  une  gorge  (28)  d e s d i t e s  

pou t res   ( 2 7 ) .  

8.  Procédé  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  et  4,  compre -  

nant  des  pout res   (23),   a p p l i q u é e s   cont re   la  face  e x t é r i e u r e   d e s d i t s  

é léments   plans  (22)  et  des  p o r t i o n s   de  f e u i l l a r d s   m é t a l l i q u e s   (25)  r é u -  

n i s s a n t   les  e x t r é m i t é s   des  pou t res   a s s o c i é e s   à  l ' u n   d e s d i t s   é l é m e n t s  

plans  aux  e x t r é m i t é s   des  pou t res   c o r r e s p o n d a n t e s   a s s o c i é e s   à  l ' a u t r e  

élément  p l a n .  

9.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l e s d i t e s   p a r t i e s   de  f e u i l l a r d   (25)  sont  c louées   sur  les  pou t res   (23) 

a s s o c i é e s .  

10.  Procédé  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   6  à  9,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  l e s d i t e s   pou t res   (23)  sont  s o l i d a i r e s   d'un  cadre  commun 

(24)  avec  l eque l   e l l e s   forment  une  p a l e t t e .  

11.  Procédé  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  10,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  des  é léments   plans  (17)  de  r e n f o r t   et  de  p r o t e c t i o n   s o n t  

app l i qués   contre   les  faces  dudi t   lot   de  co l i s   (5)  sur  l e s q u e l l e s   ne 

passen t   pas  l e s d i t s   moyens  de  c e r c l a g e .  
12.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   11,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l e d i t   élément  plan  (17)  comprend  des  r e t o u r s   (18)  formant  r a b a t s ,  

a p p l i q u é s   contre   les  faces  a d j a c e n t e s   dudi t   lot   de  co l i s   ( 5 ) .  

13.  Procédé  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  12,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que,  après  mise  en  place  d e s d i t s . m o y e n s   d ' a s semblage   r i g i d e ,  

l e d i t   lot   de  co l i s   (5)  est   gainé  d 'une  housse  r é t r a c t a b l e .  

14.  Procédé  selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  11,  c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que,  avant  mise  en  place  d e s d i t s   moyens  d ' a s semblage   r i g i d e ,  

l e d i t   lot   de  co l i s   (5)  est   gainé  d 'une  housse  r é t r a c t a b l e ,   en  ce  q u ' i l  

es t   e n s u i t e   gerbé  sur  un  lot  ana logue ,   et  en  ce  que  les  deux  lo t s   s o n t  

r éun i s   par  des  moyens  communs  d ' a s semblage   r i g i d e   pour  former  un  ensem-  

ble  compac t .  
15.  Procédé  selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   6  et  14,  c o n s i d é r é e s  

en  combinaison,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  poutres   (8)  a s s o c i é e s   à  l a  

face  i n f é r i e u r e   du  lot   s u p é r i e u r   r eposen t   sur  les  pout res   (8)  a s s o c i é e s  

à  la  face  i n f é r i e u r e   du  lot  de  c o l i s   i n f é r i e u r .  

16.  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   14  et  15,  c a r a c -  



t é r i s é   en  ce  que  les  deux  l o t s   de  co l i s   (5)  sont  e n s u i t e   ga inés   d ' u n e  

housse  r é t r a c t a b l e   commune. 
17.  Procédé  selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   6  et  13,  c o n s i d é r é e s  

en  combinaison,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  deux  lo t s   de  co l i s   (5)  sont  g e r -  
bés  l ' u n   sur  l ' a u t r e ,   en  ce  que  les  pou t res   (23)  a s s o c i é e s   à  la  f a c e  

i n f é r i e u r e   du  lo t   s u p é r i e u r   r eposen t   d i r e c t e m e n t   sur  la  face  s u p é r i e u r e  

du  lot   i n f é r i e u r ,   en  ce  que  les  pout res   a s s o c i é e s   à  la  face  i n f é r i e u r e  

du  lot   s u p é r i e u r   sont  déca lées   de  façon  t e l l e   par  r appor t   aux  p o u t r e s  

c o r r e s p o n d a n t e s   de  la  face  s u p é r i e r u e   du  lot   i n f é r i e u r   que  les  deux  

l o t s   so i en t   à  l ' ap lomb  l ' u n   de  l ' a u t r e   et  en  ce  que  l e s d i t e s   p o u t r e s  

des  deux  lo t s   sont  r éun ie s   par  des  moyens  d ' a s semblage   r i g i d e   (26)  pour  

former  un  ensemble  compac t .  
18.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   17,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  l e d i t   ensemble  est   e n s u i t e   gainé  d 'une  housse  r é t r a c t a b l e .  

19.  Procédé  su ivan t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l e s d i t s   moyens  d ' a s semblage   de  la  p i le   (5)  de  c o l i s  

sont  c o n s t i t u é s   par  une  c a i s s e   d ' e m b a l l a g e   (40)  à  r aba t s   (41)  dans  l a -  

q u e l l e   l e s d i t s   c o l i s   sont  d i sposés   de  chant ,   le  tout   formant  un  lo t   mo- 

d u l a i r e   ( 4 2 ) .  

20.  Procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   19,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l ' o n   empile  sur  un  p l a t e a u   (43)  p l u s i e u r s   lo t s   modula i res   (42)  p o -  
sés  les  uns  sur  les  a u t r e s ,   la  p i l e   (45)  a i n s i   obtenue  é t a n t   a s s e m b l é e  

au  moyen  d 'une  housse  46  de  ma t iè re   p l a s t i q u e   r é t r a c t é e   sur  les  l o t s  

( 4 2 ) .  

21.  Condi t ionnement   de  lo t s   de  p i l e s   d e  c o l i s   (5)  de  p a n -  

neaux  comprimés  r é a l i s é   se lon  le  procédé  des  r e v e n d i c a t i o n s   19  et  20 ,  

c a r a c t é r i s é   par  un  empilement  de  lo t s   modula i res   (42)  l i é s   les  uns  aux  

a u t r e s ,   et  dans  l e s q u e l s   les  panneaux  (1)  r eposen t   sur  leur  t r a n c h e ,  

les  fo rces   de  ma in t i en   en  compress ion  d e s d i t s   panneaux  s ' e x e r ç a n t   p e r -  

p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  d i r e c t i o n   de  la  hauteur   du  c o n d i t i o n n e m e n t .  

22.  Lots  de  co l i s   (5)  de  panneaux  d 'un  ma té r i au   c o m p r e s s i -  

ble  r é a l i s é s   par  un  procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  20 .  
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