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@ Procédé de réalisation d’un panneau plein rigide.

€ un procédé de réalisation d’un panneau rigide plein, par
juxtaposition et fixation d’une pluralité d’éléments de remplissage
coplanaires, ayant en section droite transversale une forme de U
aplati comportant chacun une ame plane, deux ailes tournées
vers la face interne de I'ame et éventuellement deux retours
d'ailes tournés vers l'intrados de I'élément de remplissage, est
caractérisé en ce que |'on dispose entre deux ailes contigués (3a,
3b) de deux éléments de remplissage adjacents (1a, 1b) un
matériau d’étanchéité (3) que I'on comprime entre les deux ailes
(3a, 3b) pour qu’il vienne remplir au moins partiellement un
logement (6) réalisé dans au moins une des ailes.
L'invention est applicable aux ridelles de véhicules.
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Procédé de réalisation d'un panneau plein rigide.

L'invention concerne un panneau, notamment une ridelle et

son procé&dé de réalisation.

On connalt des panneaux pleins utilisables notamment
comme ridelles, constitués par une pluralité d4d'éléments
de remplissage coplanaires juxtaposés, auto-portants et
directement fix&s au chdssis qui les supporte. De tels
panneaux ne nécessitent pas de charpente ou de montants
intermédiaires. Chagque élément de remplissage a, en
section droite transversale horizontale, une forme de U
aplati ayant une a&me pleine et lisse extérieurement et
deux alles tournées vers la face interme de la ridelle.
Deux éléments de remplissage adjacentg-sont rigidement
solidarisés entre eux, & l'endroit de leurs ailes, au
moyen de perforations réaliséesdans les ailes avec les-

quelles coopérent des rivets.

Entre les ailes contigué&s, on place un joint d'é&tanchéiteé.
Ce joint se présente sous la forme d'une bande ayant sensi-
blement la forme et les dimensions des ailes et notamment
en élastomére. Ce joint peut comporter des perforations
correspondant aux perforations des alles et permettant
1'introduction des organes de solidarisation des éléments
de remplissage. Par ailleurs, les ailes peuvent comporter
des retours d'ailes. Ainsi les éléments de remplissage ont

une forme 4'U aplati.
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De tels panneaux présentent des avantages certains ; les
rivets de liaison des &l&ments ne sont pas apparents et ne
saillent pas, les &lé&ments de remblissage ont une ame plane
ce gqui fait gque la surface de la ridelle montée, dirigée
vers 1'extérieur, est plahe et permet 1'éventuelle décora-
tion extérieure de la ridelle.et le nettoyage en est

facilité.

Cependant, ces panneaux comportent des inconvénients. En ef-
fet, les &léments de remplissage sont fabriqués 3 partir

de plaques métalliques planes, et les bords des ailes ou

des retours d'ailes sont coupants. Ainsi, lors du montage
de la ridelle, les ouvriers doivent se protéger les mains.
Par ailleurs, si la surface extérieure de la ridelle est
plane, la surface intérieure comprend des aré&tes vives
formées par les bords des ailes ou des retours d'ailes. Par
conséquent, on ne peut envisager d'utiliser les ridelles
ainsi fabriquées pour des camions transportant des objets
fragiles, par exemple des meubles, qui sont alors inévita-
blement rayés par les bords vifs des ailes. De plus, l'as-
pectesthétique de 1'intérieur de la ridelle n'est pas satis-
faisant. En outre, le joint disposé entre les ailes de deux
&léments de remplissage est visible de l'extérieur. La
encore l'aspect général de la ridelle laisse 3 désirer car
la couleur du joint tranche inévitablement avec la couleur du

panneau.

L'invention a donc pour objet de remédier 3 ces inconvénients.
A cet effet, elle propose un procé&dé& de réalisation d'un
panneau rigide plein, par juxtaposition et fixation d'une
pluralité d'éléments de remplissage coplanaires, ayant en
section droite transversale une forme générale de U aplati,
comportant chacun une ame plane et deux ailes tournées vers
la face interne, €éventuellement deux retours d'ailes tournés
vers l'intrados de 1l'dme de lElé&ment de remplissage, les

smes de deux &léments de remplissage adjacents &tant copla-

naires et leurs ailes tournées d'un méme cdHté, procédé selon

i
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lequel on dispose entre deux ailes contigués un matériau
d'étanchéité gue lon comprime entre les deux ailes pour
gu'il vienne remplir au moins partiellement un ou plusieurs
logements réalisés dans ai moins une des ailes, et situés

de part et d'autre de l'axe longitudinal des ailes, ou de

préférence de la ligne médiane longitudinale.

Le matériau d'é&tanchéité se dilate selon une direction per-

~

pendiculaire & cette ligne. Cependant, il ne diffuse pas

s

jusqu'ad l'extérieur du panneau ainsi réalisé. Le joint

formé est donc invisible de 1l'extérieur.

L'invention concerne aussi les moyens pour la mise en oeuvre
d'un tel procédé&. Ce sont des éléments de remplissage en
forme d'U aplati, dont les ailes comportent une série de
perforations disposées longitudinalement et comportant cha-
cune au moins un logement demi~cylindre, d'axe paralléle

d l'axe longitudinal des ailes. Des éléments de renforce-
ment viennent sertir les ailes contigué&s de deux éléments

de remplissage adjacents. Leur fonction est multiple, outre
le renforcement, ils permettent de masquer les ailes et ser-
vent de support a des &léments de liaison, de forme sensible-
ment en T, en section transversale droite, qui viennent
s'emboiter dans des rainures des éléments de renforcement.
On obtient une surface de panneau interne plane, les diffé-
rentes faces dirigées vers 1l'intérieur des éléments de rem—

plissage, de renforcement et de liaison étant coplanaires.

Les autres caractéristiques de 1'invention seront bien
comprises grace & la description gui suit, en référence

aux dessins annexés dans lesquels :

La figure 1 est une vue schématique, en cdube, par un
plan horizontal transversal d'un é€lément de remplissage
selon l'invention ; la figure 2 est une vue schématigque,
en coupe par un plan horizontal, transversal d'un élément

de renforcement ; la figure 3 est une vue schématique,
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en coupe par un plan horizontal, transversal d'un panneau
réalisé au moyen des éléments de remplissage et de renfor-
cement ; la figure 4 est une vue schématique analogue a

la figure 3, des é&léments de liaison étant emboités ; la
figure 5 et la figure 6 :sont des vues de face respective-

ment externe et interne du panneau de la figure 4.

Un élément de remplissage 1, selon l'invention, est rigide
et auto—-portant. Il peut &tre réalisé en métal et revétu
d'une laque de couleur. Il permet de réaliser un panneau
ridige plein par juxtaposition et solidarisation avec des
€léments de remplissage semblables. D'une fagon connue en
s0i, chagque élément de remplissage comporte une ame plane,
de forme sensiblement rectangulaire (voir figure 5), dont
la face externe est lisse et, deux ailes 3 tournées vers

la face nhterne de 1'ame 2, plus particuliérement perpendicu-

laires a 1'ame 2. De préférence, 1l'é€lément de remplissage est

muni de retours d'ailes 4 tournées vers l'intrados de 1'élé-
ment de remplissage, paralléles 3 1'&me 2. Ainsi 1'élément
de remplissage a une forme générale d'U aplati, en section
droite transversale. Des perforations 5 sont disposées sur
un axe longitudinal de chacune des ailes, a8 savoir un axe
perpendiculaire au plan de coupe de 1'élément de remplissage
i1, de préférence sur la ligne médiane de chagque aile 3. Les
perforations d'une méme aile sont équidistantes les unes

des autres et les perforations d'une ailes sont situées

en regard des perforations de l'autre aile.

Selon l'invention au moins une aile 3 comporte un logement
6 longtudinal. Celui-ci est continu, c'est-3-dire gqu'il

s'étend sur toute la longueur de l'aile 3.

De préférence, au moins une aile 3 comporte au moins deux
logements 6, 6', longitudinaux situés de part et d'autre
de la ligne de perforations donc d'un axe longitudinal

de l'aile. Par axe longitudinal, on entend un axe paral-

léle aux cbtés longitudinaux de l'aille. Celle-ci étant de

(]

(N
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préférence rectangualire, la médiane longitudinale est la
médiane du rectangle délimitant 1'aile. Ces logements 6, 6'

ont une forme sensiblement demi-~circulaire, en section droite
transversale. On peut prévoir ces deux logements sur une seu-
le des ailes ou aussi deux logements sur chacune des ailes.
Ils peuvent &tre réalisés par profilage de la feuille métal-
lique utilisée pour fabriquer 1'é€lément de remplissage 1. Pré-
férentiellement, les retours d'ailes 4 sont munis chacun &
leurs extré&mités libres d4'un bosselage 7. Celui-ci est
réalisé par exemple en repliant l'extrémité libre du retour
d'aile vers l'aile, et dans une direction dirigée vers la

face interne 8 de 1'dme 2.

Le panneau rigide est réalisé de la facon suivante (voir
figures 3 et 4) ; on dispose cBte d cdte plusieurs élé-
ments de remplissage la,'lb, et 1c, les ames 2a, 2b, 2c
&tant coplanaires et les ailes 3a, 3b et 3¢ étant toutes
situées du méme cdté par rapport au plan défini par les
dmes. Les perforations sont placées en regard les unes des
autres, ainsi que les logements. Ceux —-ci forment soit

des sillons demi-cylindriques guand seule une aile comporte
des logements et gu'on la place & ct6té d'une aile ne pos- :
sédant pas de logement, soit des sillons cylindrigues
d'axes paralléles entre eux et parall&les a l'axe longitu-
dinal des ailes, de section droite transversale circulaire

guand chaque aile posséde des logements 6 et 6'.

On dispose entre deux ailes contigu&s un matériau d'étanché-
ité 9 que l1l'on comprime entre les deux ailes, notamment en
rapprochant celles~ci grdce aux organes de solidarisation
10, par exemple des rivets. Le matériau d'étanchéité 9 est
de préférence une matiére déformable, par exemple un élas-
tomére ou une matiére pateuse, & savoir un silicone. Il

peut é&tre éventuellement percé de trous correspondant aux
perforations 5. On le place le long de TYaxe longitudinal
des ailes, plus particuliérement de la ligne médiane. Lors-

gu'on comprime ce matériau selon la direction des fléches
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Fl1, F2, il se déforme et diffuse vers les extrémités des ai-
les, selon une direction sensiblement perpendiculaire &
1'axe longitudinal des ailes. I1 vient alors remplir les
logements 6. Si le matériau 9 est placé en quantité impor-
tante, il remplit totalement les logements 6 et si il est
placé en faible gquantité&, il remplit partiellement ces
logements. En tout cas, il ne parvient pas jusqu'aux

faces internes'(8§, 8b, 8c) des &léments de remplissage.
Lorsgqu'on regarde le panneau ainsi r&alisé, depuis 1'exté-
rieur, c'est—-3-dire en direction de la flé&che F3, on
n'apercoit pas le joint formé par le matériau d4'é&tanchéi-
té 9.

On congoit gue la largeur des ailes du U aplati formant

la section transversale droite de 1'élément de remplissage
1 est trés faible par rapport & la largeur L de 1l'dme 2.
La largeur L est augment&e quand on désire augmenter la
longueur de la ridelle ou du panneau réalisé. On évite
ainsi d'effectuer de nombreuses fixations. Par conséquent,
il est nécessaire de renforcer les fixations entre deux
8léments 1 adjacents. A cet effet, on place un &l&ment

de renforcement 11 qui vient sertir les retours d'ailes
contigus 4a, 4b de deux é&léments de remplissage la, 1lb
adjacents. Chaque &lément de renforcement 11 est placé par
coulissement selon une direction parallé&le 3 1l'axe longi-
tudinal des ailes. Il a en section droite transversale une
forme générale 4'U aplati ayant un fond plat 12, des cbtés
13 formant un angle avec le fond plat 12, de préférence
perpendiculaires, et deux bords 14 paralléles au fond 12,
tournd vers l'intrados de 18lément de renforcement. La
largeur des cbtés 13 est sensiblement &gale 3 la largeur 1
des ailes de 1®lément 3 de remplissage, la largeur D du
fond 12 étant sensiblement supérieure au double de la lar-
geur d des ailes de 1'&lément de remplissage 1, de facon &
pouvoir sertir ces ailes. Dans ce cas, il n'est pas obliga-
toire de prévoir des bosselages 7, car les €léments de ren-

forcement jouent un rdle protecteur puisqu'ils masquent les
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bords tranchants des retours d'ailes. Par ailleurs, 1'élé-
ment de renforcement 11 comporte sur chaque cbté 13 des rai-
nures 15. Celles-ci sont longitudinales, s'é&tendent selon

une direction paralléle & 1'axe longitudinal des cdtés 13 et
leur section droite transversale a la forme d'un U dont les
branches 16 et 17 sont paralléles aux bords 14. Le fond 18

de rainure est parallé&le aux cbtés 13. Cette structure permet
d'emboiter a force un é€lément de liaison 19 selon une direc-
tion paralléle & l'axe longitudinal des ailes 3. L'Elément

de liaison 19 a une section droite transversale en forme de
T. Les pattes 20 et 20' du T viennent coopérer avec les rai-
nures 15a et 15b des deux éléments de renforcement 1la, 11b
disposés sur les deux paires d'ailes contigué&s 4a, 4b et

4'pb 4 c des &léments de remplissage la, 1lb, 1lc placés cdte

d& cbdbte. Ainsi, tous les &léments de renforcement sont paral-
léles, leurs braﬂches 14 sont toutes tournées vers les ames
2a, 2b, 2c et leurs fonds 12a, 12b sont tous dans ﬁn méme

plan paralléle au plan des &mes 2a, 2b, Z2c.

Les éléments de remplissage 19 venant coulisser dans les
rainures 15a, 15b de deux éléments de renforcement succes-
sifs sont disposé&s de fagon gue la surface de la barre du

T vienne affleurer les surfaces des fonds 12a, 12b. Ainsi,
les surfaces des fonds 12a, 12b, des éléments de renforce-
ment et les surfaces 21 des éléments de remplissage sont co-
planaires. Lorsqu'on regarde le panneau ainsi réalisé,
depuis 1'intérieur, c'est-3-dire en direction de la fléche
F4, on ne voit que les surfaces desfonds 12a, 12b, 12c, et
les autres surfaces 21, 21', 21" des éléments de remplissage,
les surfaces de fond 12a, 12b alternmant avec les surfaces

21 21', 21" des éléments de remplissage (cf. figure 6) et

étant coplanaires.

Le panneau réalisé& plein et rigide a donc une face externe

continue et une face interne elle aussi continue.

Naturellement, il va de soi que l'invention peut faire l‘ob—

jet de nombreuses autres variantes, formes et applications.
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Revendications de brevet.

1. Procédé de réalisation .d'un panneau rigide plein, par
5uxtaposition et fixation d'une pluralité d'é&léments de
remplissage coplanaires, ayant en section droite transver-
sale une forme 4'U aplati comportant chacun une &me plane,

deux ailes tournées vers la face interne de 1'Zme et éven~

- tuellement deux retours d'ailes tournés vers l'intrados

de 1'é&lément de remplissage, ledit procé&dé& étant caractérisé
en ce que l'on dispose, entre deux ailes contigu&s (3a, 3b)
de deux éléments de remplissage adjacents (la, 1lb) un maté-
riau d'étanchéité (9) que 1l'on comprime entre les deux ailes
(3a, 3b) pour gu'il vienne remplir au moins partiellement

un logement (6) réalisé dans au moins une des ailes.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que
1'on dispose le matériau (9) sur un axe longitudinal des
ailes et gu'on le comprime pour qu'il diffuse vers 1'exté-
rieur des ailes selon une direction perpendiculaire 8 l'axe

longitudinal des ailes.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce que
1'on dispose le matériau (9) sur la médiane longitudinale
des ailes et gu'il diffuse selon une direction perpendiculaire

3 cette médiane.

4. Procé&dé selon 1l'une quelconque des revendications 1 &
3 caractérisé en ce que les logements (6) sont de forme

sensiblement demi-circulaire, en section droite transversale.

5. Procédé selon 1'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractdrisé en ce que le matériau (9) comporte des perfora-
tions situées en regard des perforations correspondantes
prévﬁes dans les ailes pour la fixation des &léments de rem-

plissage.
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6. Procédé selon 1'une gquelcongue des revendications 1 &
5 caractérisé en ce gque le matériau 4'étanchéité (9) est

une bande d'é&lastomére.

7. Procédé selon 1l'une qu€lconque des revendications 1 a 4
caractérisé en ce que le matériau d'étanché&ité (9) est
sous forme pateuse, de préférence une composition de sili-

cone.

8.Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 & 7.
caractérisé en ce que l'on place un &lément de renforcement
(11) venant sertir les retours d'ailes (4a, 4b) contigusi

de deux éléments de remplissage (la, 1b) adjacents.

9. Procédé selon la revendication 8, cararactérisé en ce
gue 1'élément de renforcement (11) est placé par coulisse-
ment selon une direction paralléle & 1'axe longitudinal

des ailes.

10. Procédé selon l'une quelconque des revendications 8 et
9, caractérisé en ce gque 1l'on place des é&léments de liaison
(19) entre les deux é&léments de renforcement (lla, 1l1lb)

successifs.

l1. Procédé selon la revendication 10, caractérisé& en ce
gue l'élément de liaison (19) est emboité a force par
coulissement selon une direction paralléle & 1l'axe longi-

tudinal des ailes.

12. Procédé selon 1'une quelcongue des revendications 10
et 11, caractérisé en ce que l'élément de lhison est emboi-
té dans des rainures (15) réalisé&es dans les éléments de

renforcement.

13. Elément de remplissage pour la mise en ceuvre du pro-

cédé selon 1l'une quelconque des revendications 1 & 12,

G

caractérisé en ce qu'en section droite transversale il a sen-

(N

(@GN
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siblement la forme d'un U aplati dont au moins une des
ailes comporte au moins un logement (6)continu -

14. Eilément de remplissage selon la revendication 13,
caractéris@ en ce gqu'au moins une des ailes comporte deux
logements (6, 6') demi-circulaires continus situés de
part et d'autre de l'axe longitudinal de l'aile, de pré-

férence la médiane longitudinale.

15. Elément de remplissage selon 1l'une guelcongue des
revendications 13 et 14 caractérisé& en ce gue les ailes
comportent chacune un retour d'aile tourné vers 1l'intrados

de 1'élément de remplissage.

16. Elément de remplissage selon la revendication 15,
caractérisé en ce gue les retours d'ailes (4) sont munis

d leur extrémité libre d'un bosselage (7).

17. Elément de renforcement pour la mise en oeuvre du
procédé selon l'une guelcongue des revendications 8 i 12,
caractérisé en ce qu'il a en section droite transversale une
for@e générale de U aplati ayant un fond plat (12) et deux
cétés (13), chague cdté étant muni d'un bord sensiblement
pafélléle au fond de 1'é@lément de renforcement et tourné

vers son intrados.

18;1Elément de renforcement selon la revendication 17, carac-
térisé en ce que chaque coté {13) comporte une rainure (15)
s'étendant selon une direction paralldle 3 1l'axe des cBtés
(13) .

19: Elément de liaison pour la mise en oeuvre du procé&dé
selon l'une quelconque des revendications 10 & 12, caracté-
risé en ce qu'il a en section droite transversale la forme

segsiblement d'un T.
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20. Panneau rigide plein r&alisé par le procédé& selon l'une
quelconque des revendications 1 & 12, caractérisé en ce -
gu'il est constituée d'éléments de remplissage (1) dont les
retours d'ailes (4) sont sertis par des &léments de renfor-
cement (11) coopérant avec des €léments de lhison (19), les
surfaces (21) des é&léments de liaison (19) alternant avec
les surfaces des fonds (12) des éléments de renforcement ét

étant coplanaires.
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