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€9 Boite de montre.

@ La boite de montre comporte notamment une carrure-

lunette (1), une glace (14), un fond (5) montés de fagon amovible

sur la carrure-lunette et un cercle d’encageage (6) assurant le

positionnement d’'un mouvement (22) dans la boite.

La carrure-lunette (1) présente une ouverture supérieure (2)

prévue pour étre obturée par la glace et une ouverture inférieure

(3) de plus faibles dimensions, définie par une projection (7)
s'étendant a sa partie inférieure radialement vers I'intérieur.

Le cercle d’encageage (6) présente une portion supérieure

W™ (10) et une portion inférieure (11) comprenant des surfaces

extérieures (12, 13) dont les dimensions gorrespondent respecti-

vement a celles des ouvertures supérieure (2) et inférieure (3) de

m la carrure-lunette (1), le cercle (6) pouvant étre introduit dans

L cette derniére par son ouverture supérieure avant la mise en

q place de la glace, et placé de maniére que sa portion inférieure

(11) s’engage dans I'ouverture inférieure (3) de la carrure-lunette

(1)
N Le fond (5) est maintenu contre la surface inférieure (23) de
la projection (7) de la carrure-lunette au moyen de vis de fixation
(9) dont le serrage assure par ailleurs le blocage du cercle
d’encageage (6) dans la boite.
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Bolte de montre

La présente invention concerne les. boites de montres, et elle
concerne plus précisément une boite de montre comprenant une
carrure-lunette sur laquelle sont montés de facon amovible un fond
et une glace, et dans laquelle un mouvement peut étre positionné au
moyen d'un cercle d'encageage. |

L'objet de l'invention est de proposer une construction de boites
de montres de faible épaisseur, munies de moyens de fixation du
fond et de la glace de trés faible encombrement, et dont l'aspect
plat est encore renforcé par la possibilite d'utiliser une carrure-
lunette de forme, recevant un cadran et une glace de grandes
dimensions, alors que le fond peut étre circulaire et de petites
dimensions de maniére a ne pas s'étendre jusqu'aux bords de la
partie inférieure de la carrure-lunette.

A cet effet, la boite de montre définie dans les revendications
de la demande met notamment en oeuvre un fond maintenu a la
partie inférieure de la carrure au moyen de vis de fixation, l'an-
crage de ces vis et les configurations respectives de la carrure-
lunette et du cercle d'encageage étant déterminées de facon que Ié
serrage des vis assure simultanément la fixation du fond et le
blocage du cercle d'encageage, ce dernier pouvant également parti-
ciper a la compression de joints d'étanchéité, au positionnement de
la glace, et dans certains modes de réalisation particuliers a son
immobilisation.

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description

suivante, faite en liaison avec les dessins joints, parmi lesquels :
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- la figure 1 est une vue de dessus d'une boite de montre
selon un mode de réalisation de I'invention, dont la glace et
le mouvement ont été retirés;

- la figure 2 est une vue partielle en coupe selon la ligne
II-11 de la boite de montre de la figure 1;

- la figure 3 est une vue analogue a celle de la figure 2 d'un
deuxiéme mode de réalisation de Il'invention.

Comme on le voit dans la figure 1, une boite de montre selon

‘un premier mode de réalisation de l'invention comporte une carrure-

lunette 1, par exemple de forme, qui présente une ouverture supé-
rieure 2 et une ouverture inférieure 3 de plus faibles dimensions.
L'ouverture supérieure 2 est de préférence de forme, et elle est
destinée a étre obturée par une glace non représentée, engagée
latéralement dans des organes de butée 4 formant des glissiéres
s'étendant sur deux bords opposés de Ila carrure-lunette 1.
L'ouverture inférieure 3, de préférence circulaire et de diamétre
réduit, est obturée par le fond 5. Un cercle d'encageage 6 est mis
en place dans la boite par l'ouverture supérieure 2 de la carrure.

La coupe de la figure 2 montre que l'ouverture inférieure 3 de
la carrure 1 est définie par une projection 7 s'étendant radialement
vers l'intérieur, et contre la surface inférieure 8 de laquelle est
maintenu le fond 5 au moyen de vis de fixation 9.

Le cercle 6 présente une portion supérieure 10 et une portion
inférieure 11, comprenant des surfaces extérieures 12 et 13 dont les
dimensions correspondent respectivement a celles des ouvertures

supérieure 2 et inférieure 3 de la carrure-lunette 1, sa portion

inférieure 11 venant s'engager dans {'ouverture inférieure 3.
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Dans le mode de réalisation représentéﬁ," “::!ans lequel la glace 14
est maintenue a la partie supérieure de la carrure-lunette 1 par des
organes de butée 4 formant une glissiére -qui |'empéche de s'échap-
per vers le haut, la partie supérieure 10. du cercle 6 présente une
premiére surface d'appui 15 pour solliciter la périphérie de la glace
4 contre les organes de butée 4, tandis que sa portion inférieure 11
comporte une deuxiéme surface d'appui 16 qui vient au contact du
fond 5. Les vis de fixation 9 du fond 5, accessibles de l'extérieur
de la boite, sont engagées dans des taraudages 17 de la carrure-
lunette 1, de telle maniére que leur serrage, aprés mise en place du
fond, provoque, par l'intermédiaire de l'action du fond sur Ila
surface d'appui 16 du cercle, un déplacement de celui-ci en direc-
tion de la glace, jusqu'au moment ou sa surface d'appui 15 vient
s'éppuyer, directement ou de préférence par l'intermédiaire d'un
joint d'étanchéité 18, contre la périphérie inférieure de la glace 14
pour la plaquer contre les organes de butée 4. Un réhaut 19 est
placé sur le cadran 20 pour masquer le joint d'étanchéité 18, dont
'invisibilité par le dessus de la boite peut étre garantie de facon
connue en soi par une couche de métallisation déposée sous la
glace. Un deuxiéme joint d'étanchéité 21 peut étre disposé entre le
fond 5 et la portion inférieure 11 du cercle 6, a c6té de la deuxiéme
surface d'appui 16 de :ce dernier, par exemple.

L'emboitage du mouvement 22 est aisé et s'exécute de la maniére
suivante : le cercle 6 et le mouvement 22 sont introduits dans la
carrure-lunette 1 par son ouverture supérieure 2, puis le joint 18
et le réhaut 19 sont mis en place, avant que la glace 14 soit enga-
gée latéralement dans ses glissiéres. Il suffit alors de fixer le fond

5, apreés mise en place du joint 21, au moyen des vis 9 dont le
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serrage provoque simultanément ['application du fond 5 contre Ia
surface inférieure 23 de la projection 7, le blocage du cercle 6,
celui de la glace 14 et la compression des joints d'étanchéité 18 et
19. Le démontage de la boite s'opére de la maniére inverse, et il
suffit, pour permettre le retrait de la glage, de veiller a ce qu'un
espace de hauteur h soit disponible a I'état assemblé de la boite
entre la portion supérieure 10 du cercle 6 et la projection 7 de la
carrure, pour permettre lors du démontage du fond, un déplacement
du cercle suffisant pour relacher la pression qu'il exerce sur la
glace.

Dans la figure 3, on a représenté un deuxiéme mode de réalisa-
tion d'une boite de montre selon l'invention, dans lequel les vis 9
sont engagées dans des taraudages 17 pratiqués cette fois dans le
cercle 6 lui-méme, de facon que leur serrage provoque l'application
d'une surface inférieure 25 de sa portion supérieure 10 contre la
surface supérieure en regard, 26, de la projection 7. De préférence
les surfaces inférieures 8 de la projection 7 et 27 du cercle 6
viennent alors dans le prolongement l'une de l'autre. Un joint
d'étanchéité annulaire, large, 28, comportant des passages 29 pour
les vis 9 est disposé entre les surfaces 8 et 27 d'une part, et la
surface en regard du fond d'autre part.

La glace 14 est chassée de facon connue dans l'ouverture supé-
rieure 2 de la carrure-lunette 1, avec interposition d'un joint
d'étanchéité 30 en |. Le réhaut 31 fait office d'entretoise entre la
glace 14 et le cercle 6.

L'emboitage est réalisé en introduisant le cercle 6 et le mouve-
ment 22 dans la ca:i}"llj-r'e-!unette 1 par son ouverture supérieure 2,

puis le fond est appliqué contre la surface inférieure 8 de la
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projection 7 en serrant les vis 9, aprés fnifée en place du joint 28,
de maniére a bloquer simultanément le fond 5 et le cercle
d'encageage 6. Ensuite, le réhaut 31 est placé sur le cadran 20 et
la glace 14 est alors chassée dans l'ouverture 2. Pour démonter la
montre, il suffit de retirer le fond 5 et la tige de remontoir, puis
de déchasser la glace 14 en exercant une poussée sur la partie
inférieure du cercle 6 par l'intermédiaire d'une potence classique,
cette poussée étant transmise a la glace 14 par l'intermédiaire du
réhaut 31.

Il est clair que les constructions décrites ci-dessus, en per-
mettant notamment de réaliser des boites présentant une ouverture
supérieure de grandes dimensions, alors que celles de I'ouverture
inférieure restent limitées, autorisent une réduction correspondante
des dimensions du fond, dont les bords ainsi que les vis de fixation
peuvent alors étre repoussés vers le centre de la bolte, et se
trouvent ainsi plus facilement dissimulés du regard.

Bien qu'elle ait été décrite en référence a deux modes de réali-
sation particuliers, l'invention ne s'y trouve nullement limitée, mais
est au contraire susceptible de nombreuses modifications et varian-

tes qui apparaitront a I'"homme du métier.

~—~
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REVENDICATIONS

1. Boifte de montre comportant notamment une carrure-lunette,
une glace et un fond montés de facon amovible sur la carrure-lunet-
te et un cercle d'encageage assurant le posjtionnement d'un mouve-
ment dans la boite, caractérisée en ce que :

5 - -la carrure-lunette présente une ouverture supérieure pré-
vue pour étre obturée par la glace et une ouverture infé-
rieure de plus faibles dimensions, définie par une projection
s'étendant a sa partie inférieure radialement vers I'inté-
rieur;

10 - le cercle d'encageage présente une portion supérieure et
une portion inférieure comprenant des surfaces extérieures
dont les dimensions correspondent respectivement a celles
des ouvertures supérieure et inférieure de la- carrure-
lunette, le cercle pouvant étre introduit dans cette derniére

15 par son ouverture supérieure avant la mise en place de la
glace, et placé de maniére que sa portion inférieure s'en-
gage dans l'ouverture inférieure de la carrure-lunette; et

- le fond est maintenu contre la surface inférieure de la

projection de la carrure-lunette au moyen de vis de fixation

20 dont le serrage assure par ailleurs le blocage du cercle
d'encageage dans la boite.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce
que l'ouverture supérieure de la carrure-lunette est de forme, son
ouverture inférieure étant circulaire.

25 3. Boite de mon’;:ir'éﬂselon la revendication T ou la revendication

2, caractérisée en ce que la glace est maintenue a la partie
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supérieure de la carrure par des organes de butée dans lesquels
elle peut &tre engagée latéralement, en ce que la portion supérieure
du cercle d'encageage présente une premiére surface d'appui pour
solliciter la périphérie de la glace contre ces organes de b{j_iée,
tandis que la portion inférieure de ce cercle comporte une deuxiéme
surface d'appui venant au contact du fond, et en ce que les VIS de
fixation du fond sont engagées dans des taraudages pratiqués ;!ans
la carrure, de telle maniére que leur serrage provoque un dépla—
cement axial du cercle d'encageage en direction de la glace. |

4, Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée en ce
qu'un joint d'étanchéité est disposé entre la glace et la préhiére

s

surface d'appui du cercle d'encageage de maniére a étre comprimé
lors du serrage des vis de fixation du fond. B

5. Boite de montre selon l'une des revendications 3 ou &4,
caractérisée en ce qu'un joint d'étanchéité est disposé entre le fond
et la portion inférieure du cercle d'encageage, a cé6té de sa deuxié-
me surface d'appui.

6. Boite de montre selon la revendication 1 ou la revendication
2, caractérisée en ce que les vis de fixation du fond sont engagées
dans des taraudages pratiqués dans le cercle d'encageage de telle
maniére que leur serrage provoque l'application d'une surface
d'appui inférieure de la portion supérieure du cercle d'encageage
contre une surface correspondante de la projection de la carrure-
lunette.

7. Boite de montre selon la revendication 6, caractérisée en ce
qgue la surface inférieure de la projection de la carrurre-lunette et

celle du cercle d'encageage sont situées dans le prolongement I'une

de l'autre, et en ce qu'un joint annulaire large comportant des
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passages pour les vis, est diéposé dans [‘intervalle défini entre ces
deux surfaces d'une part, et la surface en regard du fond d'autre
part.
8. Boite de montre sslon I'une des revendications- 6 ou 7,
5 caractérisée en ce que la glace est chassée dans louverture supé-
rieure de la carrure-lunette, avec interpsosition d'un joint a section
en |.
9. Boite de montre selon la revendication 8, caractérisée en ce
qu'elle comporte en outre un réhaut formant une entretoise entre la

10 giace et la portion supériziure du cercle d'encageage.
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