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Verfahren zur Herstellung gemusterter Pllischwaren, sowie Rundstrickmaschine hierfiir.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
gemusterten Plischwaren auf Rundstrickmaschinen mit
Nadelzylinder und Platinenring, wobei sich die nach diesem
Verfahren hergestelite Ware dadurch auszeichnet, daB aus-
schiieBlich durch die Auswahl der die Grundware erzeugen-
den Zungennadeln unterschiedliche, aus unterschiedlichen
Materialien bestehende Pliischfiachen musterméaRig ange-
ordnet sind, wobei in den jeweiligen Musterflachen allein
das zur Plischhenkelbildung vorgesehene Material mit ein-
em Grundfaden Maschen bildet und die Fadenflottungen
aller weiteren in der gleichen Musterreihe vorgesehenen
Grund- und Plischféden durch vorbestimmtes Einbinden als
Fangmaschen (Futterfdden) in der Grundware verankert
sind. Mit einer an sich bekannten Auswahleinrichtung zur
Nadelsteuerung lassen sich somit mit hoher Produktionssi-
cherheit gemusterte Plischwaren mit hoher Poldichte und
mit durch die aussetzenden Grund- und Pluschféden verdich-
teter Grundware herstellen. Durch Weglassen von Plischfa-
den in wenigstens einer Gruppe von Systemen kénnen
zusétzlich auch Reliefeffekte erzielt werden.
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Stand der Technik

Zur Musterung gestrickter Pllischwaren sind bereits
eine Reihe von Mdglichkeiten aufgezeigt worden. Am
hiufigsten werden Verfahren auf Maschinen mit Nadel-
gylinder und Platinenring oder Nadelzylinder und
Rippscheibe angewandt bei denen fiir Jede Farbe eine
Maschenreihe vorgesehen ist, wobei dann mustergemiés
in den verschiedenen Reihen einer Parbfolge Pliisch-
henkel gebildet werden. (z.B. DE-PS 18 16 846)

Weiters ist bekannt, Grund- und/oder Pliischfaden
mustermdBig hinterlegen gu lassen. Stellvertretend
fiir eine Reihe solcher Verfahren, sei auf die euro-
pilsche Patentanmeldung 81105038.4 vom 29.6.1981
des gleichen Erfinders verwiesen.

¥ill man bei einer Plischmusterung mit unterschied-
lichen (in Parbe, Beschaffenheit, Glanz, etc.)
Materialien eine hohe Pliischdichte erreichen, so
missen die nicht zur Bildung von Polflidchen vorge-—
sehenen Materialien vorzugsweise als Fadenflottunsen,
welche in bestimmten Abstiénden als Fangmaschen im
Grundgestrick verankert sind, in der Grundware einge-
bunden sein., Dazu ist neben der Auswahl der Nadeln
eine abgestimmte Auswahl der Plischplatinen erforder-
lich, da Platinen zur Henkelbildung zwischen maschen-
bildenden Nadeln vorgzusehen sind, wihrend keine
Platinen ausgewihlt werden diirfen, wenn mustergemis
Nadeln in Fangstellung angehoben werden oder im Rund-
lauf verbleiben. Mehrere solcher Teilreihen erginzen
sich normalerweise innerhalb einser Farbfolge gzu einer
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kompletten Musterreihe. Derartige Waren k¥nnen auf
Strickmaschinen hergestellt werden, wie s&ie in der
DE-PS 681.180 und GB-PS 462.662 beschrieben sind: e

Weiters ist durch die DE-O0S 2 322 384 vorgeschlagen ,
worden, in die Maschen einer Reihe veraéhiedene i
Flormaterialien einzuarbeiten.

Bei den nach iiblichen Verfahren mit susschlieBlicher
Auswahl der henkelbildenden Elemente (Platinen,
Nadeln, Pliischhaken) hergestellten Waren ist ins-
besonders die geringe Poldichte in den einzelnen
Musterflidchen von Nachteil, de swischen den Plisch-
reihen dieser Flichen normale Reihen, die aus den
anderen Materialien gebildet sind, verlaufen. Zu-
sdtzlich wird somit noch viel Polmaterizl zweckent-
fremdend verbraucht.

-«

Lieéen zumindest die Plilschféiden iber die nicht von
ihnen gebildeten Musterfliéichen als Fadenflottungen,

so ist es mit Ausnahme einer Musterung von durch
Binterlegen verbreiterter Plischhenkel erforderlich,
zumindest diese Fadenfloftungen durch einen Scher-
prozess zﬁ entfernen. Uberlicherweise wird.man jedochr
alle Polschisifen aufschneiden, sodaB solche Ver-
fahren vorwiegend zur Herstellung von gemustertem
Scherpliisch angewandt werden.

Bei Verfahren geméB DE-PS 681.180 und GB-PS 462.662

ist ein hoher Aufwand an Mustererstellung und Ein-
stellung an der Maschine gegeben, da - aufeirander
abgestimmt - Nadeln und Platinen durch eigene Auswahl-
vorrichtungen betitigt werden miissen. Dadurch wird die
Fehleranf8lligkeit der Maschine grifSer und zur Bedienung
besser qualifiziertes Personal erforderlich.



0072425

Ob nach der DE-0S 2 322 384 Uberhaupt eine ent-
sprechende Plilschware erzeugt werden kann 1ist frag-
lich, da die von den Zylindernadeln gebildete Plilsch~
grundware durch die in der Rippscheibe gebildete Ware
zugedeckt wird. Die Plischhenkel, die normalerweise an
Stelle der von der Rippscheibe gebildeten Ware aus der
im Zylinder gebildeten Ware abstshen wﬁrden, werden
gwischen den belden Warenfliichen eingeklemmt.

Aufgabe der Erfindung und Lsung

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, Waren
wie sie in Zusammenhang mit der DE-PS 681.180 und

GB-PS 462.662 beschrieben wurden zu schaffen, wobel
dafiir ausschlieBlich die zur Maschenbildung vorgesehenen
Zungennadeln durch an sich bekannte Auswahlvorrichtungen
ausgewdhlt werden, wiéhrend alle Platinen stets die zur
Bildung von Plischhenkel notwendigen Bewegungen ausfilhren. .

Die erfindungsgemiB gestellte Aufgabe wird dadurch geldst,
daB alle Nadeln in Fangstellung und aus dieser ausge-
wihlte: Nadeln in StrickhBhe ausgetrieben werden, dann
wihrend des Rilckzugs der Platinen zum Einlegen des Grund~
fadens von den in PFangstellung verbllebenen Kadeln zu-
mindest jene Nadeln in Rundlaufstellung abgezogen werden,
welche im vorhergehenden System den dort zugefiihrten
Grund- und Pliischfaden in Fangstellung erfaBt habden,
worauf nach Zufithrung des Grundfadens die Platinennasen
gwischen die Nadelschifte gesteuert werden und nach Zu-
fihrung des Plischfadens nur die zuvor in Strickstellung
ausgewihlten Nadeln gur Maschenbildung abgegogen werden,
wihrend die gzur Bildung von Fangmaschen vorgesehenen
Nadeln in einer Zwischenstellung verbleiben in der Qder
Pliischfaden von einer durch eine szweite Platinennase
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gebildeten Kehle der Platine erfaft werden kann.

Der wesentliche Vorteil der Erfindung liegt darin, c
daB die Herstellung gemusterter Pliischwaren aus- ' ¢
schlieflioch durch Nadelauswahl und ohne den bekannten
VYerfahrensablauf bei der Herstellung von gestrickten
Plischwaren entscheidend zu verdndern, mit hoher-Hen-
k¥eldichte und in das Grundgestrick eingebundenen
Fadenflottungen der mustermiéilig aussetzenden Grund-
und Plischfiden miglich wird. Dies ermdglicht eine
betrlebssichere Maschine zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens, und erfordert keine zusdtzliche Kenntnisse
beil der Erstellung von Mustern und der Bedienung der-
Maschine.

Beschreibung der Erfindung

Die Erfindung wird im folgenden an einem Ausfithrungs-
beispiel beschrieben und dabei durch Zeichnungen dar-
gestellt.

Es ééigen:

Fig. 1 den Durchlauf von Nadeln und Platinen in einem
Stricksystem

Pig. 2 die Anordnung der Zungennadeln mit eingehhngtem .
Auswahlschieber . : : -

und 4 Wichtige Stellungen: von:Radeln und: Platinen gu-

einander beim Einbinden sussetzender Grund- und
Plischfiden.

Pig. 5 Das Warenbild einer gem#dB dem Verfahren herge-
stellten Ware.

Fig. 1 zeigt den Durchlauf von Nadeln im Stricksystem
einer Rundstrickmaschine mit Nadelzylinder und Platinen-
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ring. Die im Nadelzylinder eingesetzten Zungeﬁnadeln 1
welsen gemdB Fig. 2 zumindest einen der NadelfiBe 1a
oder 1b auf. Im untcren Ende der Nadel 1 ist ein Aus-~
wahlschieber 2 gelenkig eingehdngt und wird durch eine
an sich bekannte Auswahlelinrichtung um das eingehiingte
Gelenk verschwenkt. Im Nadelzylinder nach auBen ge-
schwenkt gelangt der Auswahlschieber z.B. in den Bereich
des pustriebsteiles 31, bzw. spiter in jJenen der Riick-
zugteile 32 und 33. In den Zylinder verschwenkt kann
iber den Auswahlschleber keinerlei Bewegung erfolgen.

Im Platinenring aind an sich bekannte Platinen mit zweil
Kehlen eingesetzt, wie sie z.B. zur Herstellung von
sogenannten Bindefadenfuttier verwendet werden. Gemi(
Pig. 3 weist eine solche Platine 3 cine Abschlagkante
3b fir den Grundfaden und eine Abschlagkante 3a fir den
Pliischfaden auf. Der HBhenunterschied zwischen beiden
Abschlagkanten legt die HBhe der Pliischhenksl fest.

Zum EinschlieBen der Grundware und des Plilschfadens

bilden die Platinennasen 30 und 3d entsprechende
Kehlen.

In Fig. 1 4ist -im Bereich des Nadeldurchlaufes dis Hohe
der Absohlagkante?@urch die Linie A -~ A1, die Hthe der
Abschlagkante fir den Grundfaden durch die Linie B - B1
angédeutet; Die Nadeln laufen von links nach rechts
durch ein Stricksystem. Die mit a bezeichnste Radel
bvefindet sioh im Abzug sur Maaohenbildung, diese ist
auf der Nadel b gerade erfolgi. Die Nadel ¢ war zur
Einbindung einer Fadenflottung des zuleizt zugefilhrten
Grundfadens G1 und Pliuschfadens P1 vorgesehen, wurde
zuletzt nur in Fangstellung ausgeirieben und wird nur
sowelt abgezogen, daB sie den Plilschfaden P1 unter dle
Platinennase 34 zieht. Bevor nun Nadeln ausgetrieben
werden, bewegen sich die Platinen 3, in Fig. 1 durch

¥ fiir den Pliischfaden

BAD ORIGINAL



&
o

0072425

4

die Linie G dargestellt, soweit zur Zylinderachse hin,
daB die Kehlen der Platinen zumindest mit dem Nadel~
riicken fluchten. Wie in Pig. 3 dargestellt, schieben
sie dabeil die nicht zu Maschen ausgeformten Faden-
flottungen des Grundfadens G1 und Pliischfadens P1 aus
den Bereich der zuletzt in Rundlauf verbliebenen -
Nadeln, deren Képfe nicht tiber die Kanten 3b der Pla-
tinen hervorragen. Bine derartige Nadel d der Pig. 1.
kann somit beim nur folgenden Nadelaustriedb in die
Fangstellung (Nadeln e,f und g) vor den von-den
Platinen zuriickgeschobenen Padenflottungen ansteigen.
Je nach wechselweisen Einsatz von Nedeln.mit Nadel-
fuB 1a oder 1b oder beiden, ergibt sich eine wellen-
artige Verlegung der Fadenflottungen vor und hinter
den-Nedeln. In Fig. 1 wird davon ausgegangen, daf
aufeinander Jjeweils eine Nadel mit FuB 12 einer Nadel
mit FuB 1b und umgekehrt, folgt. Somit werden die Fa-
denflottungen wie durch die ILinie G1/P1 dargestellt
abwechselnd vor und hinter die Nadeln gelegi. Das
Austreiben der Nadeln in die Fangstellung erfolgt iber
die NadelfliBe 1a oder 1b iliber dle entsprechenden
SchloB8teile 11 bzw. 21. Der Nadelverlauf wvon Nadeln
mit FuB 1a die nicht durch die Mustereinrichtung
beeinfluBt werden, ist durch die Linie N1, der Fadel- _ -
verlauf von Nadeln mit FPuB 1b soweit kein Einflus
durch die Mustereinrichtung erfolgt, durch die Linie N2
dargestellt. Wihrend alle Nadeln in Fangposition durch
die Teile 11 und 21 angehoben werden, wird die letzte
Sortierung der Auswahlschieber 2 geldscht und es
werden dlese neu sortiert. Soweit Auswahlschieber
nach auBen verschwenkt wurden gelangen sie in den Be-
reich des Austriebsteiles 31, welches iiber diese Auswahl-
schieber Nadeln h soweit sustreidbt, daB die offenen
Zungen {iber die Abschlagkanten 3a der Piatipen hoch--
steigen und somit gegebenenfalls elne zuvor in dieser

.a
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Hohe eingebundene Fadenflottung des Plischfadens P1
hinter die Kadelzunge auf den Nadelechaft kxommt.

Von den nicht ausgewdhlten, in PFangstellung verblie-
benen Nadeln werden durch das Rlcksugsteil 12 die
mit NadelfuB8 1a versehenen Nadeln X in die Rundlauf-
position der Nadeln 1 zuriickgezogen. Davon betroffen
miissen zumindest alle Nadeln sein, die im vorange-
gangenem System Padenflottungen als Fangmaschen ein-
gebunden haben. Dies bedeutet, daB zuvor in diesen
System nicht ausgewidhlte Nadeln mit FuB 1a in PFang-
stellung durchgelaufen sind.

Gleichzeitig mit dem Rilckzug der nicht ausgewihlten
Nadeln mit PuB 1a werder die Platinen nach auBen ge-
zogen, sodaB gemiB Fig. 4 die Platinennase aus dem
Bereich der Nadelschiifte gelangt. Damit ziehen die
Nadelkdpfe der nicht ausgewdhlten Nadeln 1 PFaden-
flottungen des Plischfadens P1 welche auf den Abschlag-
kxanten 3a aufgelegen sind, auf die Abschlagkante 3b

und somit zu den Fadenflottungen des Grundfadens G1

und ‘2u den suletzt gebildeten Maschen.

GemiB Fig. 1 werden die durch Linie C dargestelltien
Platinennasen 3¢ soweit suriickgezogen, da8 darunter
durch den Grundfadenfithrer G ein Grundfaden G2 zuge-
fihrt werden und durch eine EinwHdrtadbewegung der
Platinen in die untere Platinenkehle gelangen kann.
Nadeln 1 mit FuB 1b laufen am ausgeschaltetem Rlock-~
gugtell 23 vorbel und werden wie Nadel m gegebenen-
falls durch ein Austriebsteil 23 nochmals so weit
angehoben, daf mit Sicherheit die von diesen Nadeln
guletzt gebildeten Maschen nicht liber die Nadelgzungen
gleiten, aber auch der hichste Fangaustriedb sgum
sicheren Erfassen des niéichsten Pliischfadens P2 ge-
geben ist. Dieser wird durch den Plischfadenfiihrer P
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zugefilhrt, sobald die Platinen soweit sur Zylinder-
mitte nach innen geschoben wurden, da8 ihre Nasen 3b
zwischen dle Radelschiifte gelangen. Nach der Zufithrung
des Plischfadens werden nunmehr alle Nadeln durch die
Riickzugtelile 15 und 25 in Jene Zwischenstellung ge-
zogen, in der sie den Plischfaden P2 unter die Platinen- .
nasen 3d ziehen (Fig. 3), die zuvor zur Maschenbildung
susgewdhlten Nadeln werden iiber ihre Auswahlschieber
durch Tell 33 voll zur Maschenblildung abgegogen. GemiB
FPig. 1 wird eine in Fangstellung zum Einbinden von
Fadenflottungen vorgesehene Nadel o in die beschriedbene
Zwischenstellung zurilckgezogen, welche die Fadeln p
bereits erreicht haben. Nadeln 1 wurden guvor in Rund-
laufstellung abgezogen. '

Von den Fadenflottungen liegen diejenigen des Grund-
fadens auf den Abschlagkanten 3b und die des Pliisch-
fadens auf den Abschlagkanten 3a auf. Damit die Faden-
verlegung der die Pliischflichen verbindenden Fadenstlicke
stets sicher vor und hinter den Nadeln gegeben ist ist
es stets erforderlich in Jedem System zumindest Jene
Radeln in Rundlauf abzuzieshen, die am vorhergegangen
in Fangstellung verblieben sind. Das bedeutet fiir das
Ausfihrungsbeispiel gemi8 Fig. 1,daB in aufeinander-~
folgenden Systemen wechselweise dle Riickgugsteile 12
bzw, 22 vorzusehen sind. Blelben in einem System jJene
Nadeln in Pangstellung, welche bereits das vorange-
gangene in Fangposition durchlaufen haben und werden
die anderen Nadeln soweit nicht sur Maschenbildung
vorgesehen, abgezogen, so wird durch die Platinenbe-
wegung nach auBen gur Zufithrung des Grundfadens die
guvor erreichte Padenverlegung der Fadenflottungen
vor und hinter den Radeln aufgehoben, es kommt zu
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unkontrollierbaren Fadenbewegungen und zu Waren-
fehlern.

Werden jeweils zwischen den Nadeln mit FuB 1a oder i
1b Nadeln mit beiden PFiuSen eingesetzt, so erfolgt die
Einbindung der Fadenflottungen nur auf Jjeder vierten

Radel und wird reihenweise Jeweils in die Mitte ver-

setzt. Lidngere hinterlegte Fadenflottungen sind be-

sondefs beil geringer HenkelhBhe zu vermeiden, weil

sich solche Fadenflottungen leicht von der Grundware
abheben und das Warenbild stdren kiénnen. |

Durch Anordnung von mehr als zwel Fiifen an der KNadel
lassen sich die Einbindungsmbglichkelten der Faden-
flottungen noch mehr variieren. Ebenso durch die
Miglichkeit, das Zuriickziehen der nicht ausgewihlten
Kadeln durch eine Mustereinrichtung. Mustereffekte
kXénnen dadurch nur dann ergzielt werden, wenn die
Grundware nicht durch Plilschhenkel abgedeckt wird.
Yorteilhaft wird daher an sumindest eine bestimmte
Musterfldche bildender Systeme keine Pllischfliden
gugefilhrt. AuBerdem ist es m¥glich, durch an sich
bekannte Platinen mit swel unterschiedlich hohen
Abschlagkanten 3a fiir die Plilschfiéden neben der
Musterung durch unterschiedliches Material auch eine
zusitzliche Musterung mit unterschiedlichen Pol-
hShen durchsufilhren. Im Gegensatz zu den bisher
bekannten Verfahren ist in Verbindung mit dem er-
findungsgemifen Verfahren keine Auswahl der Platinen
erforderlich, sonders es wird den unterschiedliche
Musterfldchen bildenden Systemen eine unterschiedliche
Platinenbewegung zugeordnet, sodaB die jeweiligen
Systeme ihre Pliischfdden ilber eine hdhare bszw. niedere
Abschlagkante 3a der Platinen ziehen. '
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Damit sollen nur einige sehr interessante Miglich-
keiten aufgezeigt werden, die sich daraus ergeben,
das erfindungsgeméife Verfahren in Verbindung mit an
sich bekannten Techniken anzuwenden. '

In Pig. 5 ist der Fadenverlauf einer nach dem er-
findungsgemiifen Yerfahren aus gwel unterschiedlichen
Materialien hergestellten Ware dargestellt. Dabei
bilden ein Grundfaden G2 mit einem Pluschfaden P2

die Maschenreihen in den Maschenstibchen X1 bis X4

und somit die eine Grund- bzw. Pluschflaéhe, wihrend
in den Maschenstibchen Y1 bis-Y4 Grundfiden G1 susammen
mit PlUschféden P1 die andere Grund- bzw. Pluschtlache
bilden. In dér sus den Maschenstibchen X1 bis X4 be-
stehenden Warenfliche sind Grundfaden G1 und Pliisch-
faden P1 in jedem gzweiten Maschenstibchen (X2 bzw. X4)
els Fangmaschen eingebunden, wihrend sie die Maschen-
stédbchen X1 und X3 hinterlegen. Umgekehrt werden die
Grundfiden G2 und Pliischfédden P2 als Pangmaschen in
den Maschenstibchen Y1 und Y3 eingebunden und liegen
als ¥Flottungen iiber die Maschenstibchen Y2 und Y4.

¥ie bereits beschrieben, kann die Einbindung der aus-
setgenden Piden Je nach Wunsch des Pachmannes belledbig
erfolgen. Selbstverstindlich k¥nnen zwischen erfindungs-
gemés gebildeten,Maschenreihen auch solche die in
Ublicher Ieiae gebildet wurden verlaufen.
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Patentanspriiche

1. VYerfahren zur Herstellung einer gemusterten Pliisch-

ware auf Rundstrickmaschinen mit im Nadelgylinder
angeordneten Zungennadeln und in einem Platinenring
gelagerten Platinen, welche in jedem Stricksystem
stets dle zur Bildung von Plilschhenkeln notwendigen
Bewegungen durchfithren, wobel die Fadenflottungen
der i{iber bestimmte Musterfléchen keine Maschen
bildenden Grund- und Pliilschfiéden durch Fangmaschen
in der Ware eingebunden werden, dadurch gekenn-
zelchnet, daB nach der Auswahl allein der zur
Blldung von Maschen und Pliischhenkeln vorgesehenen
Nadeln und deren Austrieb in Strickstellung von den
in Fangstellung verbliebenen Nadeln wihrend der
Auswirtsbewegung der Platinen zur Zufilhrung des
"Grundfadens zumindest jene Nadeln in Rundlauf-
stellung zurilickgezogen werden, welche im vorange-
gangenem System den Grund- und PlUschfaden in
Fangstellung erfa8t haben und daB nach Zufithrung
von Grund- und Pliischfaden nur die zZur Maschen-
und“Plusohhenkelbildung'ausgewéhlten Nadeln in-
Abechlégposition abgezogen werden, wihrend die

nur in Fangstellung ausgetriebenen Nadeln in eine
Zwisohenstellung sur Binfilhrung des Plischfadens
unter die oberen Platinennasen guriickgezogen werden
und daB die beiden Platinenkehlen vor dem Austrieb
aller Radeln in Fangstellung sowelt gzur Zylinder-
achse nach -innen verschoben werden, daf ihre

Kehlen mit den Nadelriicken sumindest in einer
Flucht stehen.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die verwendeten Plischplatinen mit gwei durch
zwel Platinennasen abgedeckten Platinenkehlen ver-
sehen sind.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zur Auflage vorgesehene Abschlag-
kante der PlUschfidden in swel unterschiedliche
Hohen unterteilt ist und da8 in vorbestimmten:
Systemen nur iber die eine oder die andere Hhe
dieser Abschlagkante die Plischschleifen gebildet
werden. '

4. Rundstrickmaschine mit Zylinder und Platinenring,
dadurch gekennzeichnet, dafB die Musterung der zu
erzeugenden Pllschware gumindest an einem Strick-~
system durch entsprechende Ausbildung der FNadel-
steuerung (Fig. 1) nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3 erfolgt.
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