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Halterung fiir Bohrkopf-Werkzeuge.

@ Um bei Bohrkdpfen von Tunnelbohrmaschinen, GroB-
fochbohrmaschinen, Schachtbohrmaschinen od.dgl. die

- Werkzeuge von der Bohrkopfriickseite her ein- und ausbauen

zu kdnnen, ist ein Halter mit festen Abstitzflachen und mit
Durchgangswegen, Durchlassen od.dgl. fiir die Kopfteile
eines Werkzeug-Tragkbrpers versehen, in einer solchen
Anordnung, daR das Werkzeug in einer zusammengesetzten
Bewegung, die eine Drehung oder Schwenkung zumindest
eines seiner Teile einbegreift, in den Einbauzustand beweg-
bar ist, in dem an den Kopfteilen befindliche Anlagefléchen
unmittelbar auf den festen Abstitzflachen des Halters auflie-
gen. Die Erfindung ist sowoh! fiir Werkzeuge mit drehbaren
Werkzeugelementen, wie Schneidrollen u.dgl., als auch fir
Werkzeuge mit feststehenden Werkzeugelementen, wie
SchrémmeiBeln od.dgl., anwendbar.
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Wirth Maschinen- und Bohrger&dte-Fabrik GmbH.
in 5140 Erkelenz 1

Halterung flir Bohrkopf-Werkzeuge

Die Erfindung bezieht sich auf eine Halterung filir Bohrkopf-~
Werkzeuge wie Schneidrollen, MeiBel u.dgl., die von der
Bohrkopfriickseite her montierbar sind, insbesondere bei
Bohrk&pfen von Tunnelbohrmaschiﬁén; GroB8lochbohrmaschinen,
Schachtbohrmaschinen od.dgl., wobei zumindest ein Werkzeug-
element oder ein damit versehener Kbrper auf einem Trag-
kdrper angebracht ist, dessen seitliche Kopfstiicke Anlage-
flichen aufweisen und im Einbauzustand durch Befestigungs—
schrauben re;ativ zu im wesentlichen zur Bohrkopffrontsei-
te hin gerichteten Abstlitzfldchen festgelegt sind, die

sich innerhalb eines am Bohrkopf sitzenden Halters befinden.

Schneidrollen oder &hnliche Werkzeuge sind iiblicherweise in
Halterungen auf der Frontseite eines Bohrkopfes angebracht,
bei einer Tunnelbohrmaschine also auf der der Ortsbrust zu-
gewandten Stirnseite, so daB ein Auswechselnder Werkzeuge
nur mdglich ist, wenn Zugang zu dieser Frontseite besteht.
Dies bereitet in vielen Fdllen groBe Schwierigkeiten und
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stellt meist auch eine gefiZhrliche und umsténdliche Arbeit
dar. Deshalb ist es besonders wichtig, eine M8glichkeit zu
finden, um Werkzeuge von der Riickselte eines Bohrkopfes

her montieren zu kbGnnen.

Es ist ein Erweiterungshohrkopf bekannt (US-PS 3 444 939),
bei dem Schneidrollen  auf der Innenseite des Bohrkopfes
gelagert sind. Die nach hinten gelegenen Lagerdeckel sind
dabei durch Schraubenbolzen an vorderen Lagerstiicken bzw.
Bohrkopfteilen befestigt. Die beim Arbeiten auftretenden
hohen Beanspruchungen miissen vollst&ndig von den Bolzen auf-
genommen werden, die dadurch der Gefahr des AbreiBens oder

Brechens unterliegen.

Weiterhin ist eine Halterung filir Schneidrollen der ein-
gangs genannten Art bekannt geworden (WO 79/01010), bei
der die Kopfteile des als Stator bezeichneten undrehbaren

TragkOrpers geradlinig von der Bohrkopfriickseite her in

ein die Halterung bildendes Aufnahmegehiduse einschiebbar
sind, bis sie an vorderen Widerlagern anliegen. Dann wer-
den zwischen nach riickwédrts gerichteten Partien der Xopf-
teile und Anschlagflichen im Halter Zwischenstiicke mit im
wesentlichen nach vorne, d.h. zur Bohrkopffrontseite hin
gerichteten Abstilitzfldchen eingefligt. Die Zwischenstlicke
werden durch Befestigungsschrauben gehalten, die entweder
DurchgangslScher in den Zwischenstiicken durchgreifen und
in den Halter eingeschraubt sind oder die durch L&cher im
Halter hindurchgehen und in die Zwischenstiicke einge~ .
schraubt sind oder die sowohl Durchgangsbohrungen im Hal-
ter als auch in den Zwischenstlicken durchgreifen und in die
Kopfteile des Tragkdrpers des Werkzeuges eingeschraubt
sind. Das Einfiligen der Zwischenstilicke ist nur mSglich, wenn
das zuvor in die Aufnahme eingeschobene Werkzeug in seiner
Endlage an den Widerlagern gehalten wird. Sodann miissen die
Verschraubungsvorgdnge durchgefiihrt werden, wobel sowohl
das Werkzeug als auch die Zwischenstiicke gehalten werden

miissen,



10

15

20

25

. 30

35

0072503

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Halterung fiir Bohrkopf-
Werkzeuge zu schaffen, die ein Montieren der Werkzeuge

von der Rlckseite des Bohrkopfes oder eines &hnlichen
Werkzeugtrédgers her ermdglicht und eine sichere und feste
Aufnahme derselben gewdhrleistet, oﬁne daB die Betriebs~-
beanspruchungen allein von Schraubenbolzen aufgenommen
werden und,ohne daf zusdtzlich einzufligende Zwischenstiicke
fiir die Abstlitzung bendtigt werden. Die Erfindung strebt
dabei auch' eine glinstige Ausbilduﬁg der Halterung und ih-
rer Teile im einzelnen an. Mit alledem zusammenhingende
weitere Probleme, mit denen sich die Erfindung befaBt, er-
geben sich aus der jeweiligen Erlduterung der aufgezeigten
Ldsung. | )

Die Erfindung sieht vor, daB feste Abstlitzfldchen zur unmit-
telbaren Aufnahme der Anlageflidchen der Kopfteile vorhanden
sind und im Halter von dessen Rilickseite bis vor die Abstlitz-
fldchen fihrende Durchgangswege, Durchldsse od.dgl. fiir die
Kopfteile des Tragkdrpers so angeordnet sind, daB durch sie'
die Kopfteile in einer gegeniiber dem Einbauzustand des
Werkzeuges versetzten, gedrehten oder geschwenkten Lage hin-

durchflihrbar sind und dadurch das Werkzeug mit einer zusam-

mengesetzten Bewegung, die eine Drehung oder Schwenkung zu-
mindest eines seiner Teile einbegreift, in den Einbauzu-
stand bewegbar ist, in dem die Anlagefldchen der Kopfteile
auf‘dén festen Abstilitzfldchen durch in Gewindebohrungen der
Kopfteile eingreifende Befestigungsschrauben gehalten sind.

Bei einer solchen Halterung ist das Werkzeug in einfacher
Welse von der Rlickseite des Boﬁrkopfes her ein- und auszu-
bauen. Es gelangt lediglich durch Ausfilhren unkomplizierter
Bewegungen in seine Einbaulage, in der es unmittelbar von
festen Teilen sicher abgestiitzt ist, so daB auch die beim
Arbeiten auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufge-
nommen werden. Es sind keine Zwischenelemente erforderlich,
die gesondert eingefligt werden miiBten und zusdtzliche
Fldchen im KraftfluB bedingen wiirden.
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Die Anlagefl&dchen kdnnen gemiB8 der Erfindung in verschie~-
dener Weise angeordnet sein.:Insbesondere sind sie an im
wesentlichen axial gerichteten oder in Léngsrichtung des
TragkSrpers bzw, eines diesem entsprechendén Teiles ver-
laufenden Partien der Kopfteile oder an iﬁ wesentlichen
radial gerichteten oder in Querrichtung des TragkSrpers
bzw. eines entsprechenden Teiles diametral gegeniiberlie-.
genden Partien der Kopfteile vorgesehen. Darunter fallen
auch Ansitze an den Kopfteilen oder am Tragkdrper. Der
Weg des Werkzeuges beim Uberfiilhren in seinen Einbauzu-
stand kann je nach Lage und Ausbildung der Anlagefl&chen

unterschiedlich sein.

Im einfachsten Fall k&nnen die Anlagefl&chen an den Kopf-
teilen dhnlich wie Schlisselangriffsfldchen an einem
Schraubenbolzen od.dgl. angeordnet sein. Das erfindungs-~
gemdfe Prinzip 18Rt sich schon mit Kopfteilen verwier
lichen, deren Lé&ngenabmessungen in einer Richtung grdBer
sind als die Breiténabmessungen in einer Richtung quer
dazu, wobei die Li&ngenabmessungen nur ausreichend fiir die
Bildung der Anlagefldchen sein miissen. Dariiber hinaus be-
stehen zahlreiche weitere Ausfilhrungsmdglichkeiten, wie

noch erldutert werden wird.

Der Bewegungsablauf beim Einbringen eines Werkzeuges Iin sei-
ne Halterung und die diesen Vorgang ermdglichende Ausbil-

dung der Haltérung ist in gewisser Hinsicht demjenigen beil
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einer Verriegelung zweier Teile miteinander vergleichbar.
Flir die Drehbewegung bestehen gemdB der Erfindung mehrere
Mbglichkeiten. Bei der einen M&glichkeit wird im einfachsten
Fall der TragkOrper mit seinen Kopfteilen nach einer voraus-
gegangenen Vorwdrtsbewegung, bei der die Kopfteile so ge-

‘stellt sind, daB sie mit ihren Stirnseiten in Bewegungs-—

richtung weisen, w&hrend die l&dngeren Anlageflichen paral-
lel zur letzteren liegen, um einen solchen Winkel gedreht,
insbesondere um 900, daf dann die Anlagefldchen parallel
gegeniiber den festen Abstlitzflichen zu liegen kommen und
nur noch eine kleine Rﬁékwértsbewegung des Werkzeuges not-
wendig ist, um diese Fl&chen zur Anlage zu bringen. Bei einer
anderen MOglichkeit wird das Werkzeug nach der Vorwirtsbe-
wegung, bel der sich die Kopfteile des Tragk&rpers zweck-
nédBig schon zumindest anndhernd in der dem Einbauzustand
entsprechenden Lage befinden, um eine zur Achse des Trag-
kbrpers lotrechte Achse gedreht; wobei die Bewegung der
Kopfteile auch als Schwenkbewegung aufgefaBt werden kann,
bis die Anlagefl&chen den festen Abstiitzfldchen gegeniliber-
stehen, worauf dann die kleine Riickwidrtsbewegung erfolgt,
bis die Fl&chen aneinander'anliegen.

Eine filir dié erstgenannte Ausfihrungsform geeignete Gestal~-
tung besteht darin, daB zumindest ein Teil der Durchlésse
fiir die Kopfteile von Nuten gebildet ist, die an den Ab-
stlitzfldchen enden und deren Gr&Be so ist, daB die Kopftei-
le in einer gegeniiber dem Einbauzustand um 90° gedrehten
Lage durch sie hindurchschiebbar sind. Die Nuten brauchen

. dabei nur einen Querschnitt zu haben, der geringfligig grds-
" ser als der kleinere Querschnitt der Kopfteile ist. Dies

ist einé sehr einfache und zweckmédBige Ausbildung.
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Vorteilhaft werden dabei weiterhin die’éééindebohrungen in
den Kopfteilen des Tragkdrpers so angeordnet, daB sich die
Befestigungsschrauben im Einbauzustand des Werkzeuges durch
die Nuten hindurch erstrecken. Dies ergibt nicht nur eine
optimale Raumausnutzung, sondern auch besonders glinstige
Kraftverhiltnisse. '

Flir die andere genannte Ausfiihrungsm&glichkeit wird vorteil-
haft zumindest ein Teil der Durchl&ésse von mit Bezug auf
die Abstitzfldchen in Umfangsrichtung versetzt angeordne-
ten Nuten,rﬁffnungen oder Erweiterungen des Halters gebil-
det, die ihrerseits mit dem Bereich der Abstiitzflichen in
einen Durchtritt der Kopfteile zulassender Verbindung ste-
hen. Darunter f&llt insbesondere auch-jede Ausbildung, die
ein Hineinbewegen der Kopfteile in den Einbauzustand nach
Art eines Bajonettverschlusses oder im Sinne einer &hnli-
chen Verriegelungsbewegung gestattet. Die Kopfteile k&nnen
dabei auf dem ganzen oder auf einem Teil des Weges von Nu-
ten oder sonstigen'Durchlassen gefiihrt sein. Der Halter
kann aber auch Ausnehmungen oder Erweiterungen von solcher
GroBe aufweisen, daB das Werkzeug mit den Kopfstiicken weit-
gehend frei bis in die Einbauposition Eewegt werden kann.

Die Kopfteile des Tragkdrpers haben in der Grundform je-
weils in einer Richtung eine groBé,Abmessung und guer dazu
eine kleine Abmessung und kdénnen z.B. quaderfdrmig sein.
Bei einer sehr zweckmiBigen Ausfilhrung weisen die Kopfteile
mit Bezug auf eine Axialebene des Werkzeuges geneigte Anla-
gefldchen auf, wobeil die Abstlitzfldchen im Halter eine ent-
sprechende Neigung haben., Dies gewdhrleistet u.a. einen
sicheren Halt und ergibt glinstige Kraftverhiltnisse. Die
Ausbildung ist weiterhinfvorteilhaft,so, daB jeder Kopf-
teil auf -seinen beiden einander abgewandten Seiten Anlage-
flichen mit gleicher Neigung aufweist, insbesondere derart,
daB eine symmetrische, dreieckartige Querschnittsform vor-
handen ist. Der Einbau wird dadurch noch einfacher. Die
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Nuten oder sonstigen Durchldsse k&nnen entsprechend klein
gehalten werden, was sich auch auf die Raumausnutzung und
die starrheit der Auflagerung giinstig auswirkt.

GemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung weisen die Kopf-
teile des TragkOrpers Jjeweils wenigstens auf einer Seite
dachfdrmig ausgebildete Anlagefl&dchen auf, wobei die Ab-
stlitzfl&chen im Halter entsprechend dachfdrmig sind. Durch
eine solche prismenartige Gestaltung wird eine sehr vor-
teilhafte Positionierung der Kopfteile und damit des Werk-
zeuges und eine glinstige Aufnahme der Krédfte erzielt. Die

'dachférmige Ausbildung kann so sein, daB der "First", d.h.

die Kante oder auch ein abgeflachter Bereich, von dem aus
die Fl&chen in Querrichtung zu beiden Seiten hin abfallen,
parallel zur Achse oder zu einer Lingsmittelebene des
TragkOrpers verlduft. Der "First" kann namentlich auch ge-
neigt sein, so daB dementsprechend die Dachfldchen zu- '
gleich im Sinne der weiter oben erl&uterten Ausfiihrung im
Sinne einer Verjlingung zum Ende hin geneigt sind. Dadurch
ergibt sich eine weitere zentrierende Wirkung bei stabi-
ler Abstiitzung.

Flir alle Ausfihrungen gilt, daB die jeweiligen Neigungen
von Anlage— und Abstilitzfldchen erfindungsgemdf so gewdhlt
werden kOnnen, daB diese Fldchen zumindest teilweise lot-
recht zur Hauptbeanspruchungsrichtung des Werkzeuges beim
Arbeiten liegen.

Fiir die Ausbhildung des Halters besteht im librigen weitge-
hende Freiheit, so daB unterschiedlichen Gegebenheiten und
Anwendungsfillen ohne Schwierigkeiten geniligt werden kann.
Der Halter kann an seiner Vorderseite weitgehend geschlos-
sen sein und nur den Durchtritt des Werkzeugkérpers nit
dessen arbeitendem Teil gestatten. Er kann auch an einigen
Stellen oder an seinem Randbereich Anschl&ge od.dgl. auf-
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weisen, die den Weg der Kopfteile beim Einschieben des Werk-
zeuges in den Halter nach vorne begrenzen, ohne daB sie aber
fiir die Festlegung im Einbauzustand eine Rolle spielen.

Der Halter kann ein mit'den Abstﬁtzfiachen versehener, un-
mittelbar mit einem Bohrkopf oder einem sonstigen Werkzeug-
trdger verbundener Kbrper sein. Die Erfindung umfaBft auch
die MO6glichkeit, die Abstlitzfldchen unmittelbar an einem
Bohrkopf od.dgl. vorzusehen, so daB8 dann der betreffende Be-
reich des Bohrkopfes selbst einen Halter im Sinne der Erfin-
dung verkdrpert.

Des weiteren kann ein Halter oder zumindest ein die Abstilitz-
fl&dchen aufweisender Teil desselben als Einsatz ausgebildet
sein, der l6sbar, insbesondere mit PreBsitz, mit einem
Grundkorper verbunden ist. Der GrundkSrper ist am Bohrkopf
befestigt, kann aber auch durch denselben gebildet sein.

Der Einsatz ist vorteilhaft ein auBenseitig im wesentlichen
zylindrischer Teil.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachstehenden Erl&uterung von Ausfiih-
rungsheispielen, aus der zugehSrigen Zeichnung und aus den
Anspriichen. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ausfilhrung der erfindungsgeméifen Halterung teils im Schnitt
und teilweise in auseinandergezogener Darstellung,

Fig. 2 ein Werkzeug im Einbauzustand mit Schnitt durch den Halter wie
in Fig. 1 und geniif der Linie II - II in Fig. 3,

Fig. 3 eine Draufsicht zu Fig. 2,

Fig. 4 einen Schnitt durch den Halter nach der Linie IV - IV in Fig.3
ohne Werkzeug
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Fig. 5 eine weitere Ausflihrung der Halterung in einer der Fig.2 ent-
sprechenden Darstellung,

Fig. 6 den Halter nach Fig. 5 in einem der Fig. 4 entsprechenden
Schnitt ohne Werkzeug,

Fig. 7 eine Einzelheit der Ausfithrung nach Fig. 5,
Fig. 8 eine andere Ausfiihrung der Halterung in Draufsicht und

Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie IX - IX in Fig.8.

Bel der Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 4 ist ein Grundkdr-
per 1 vorhanden, der Bestandteil eines im {ibrigen nicht dar-
gestellten Bohrkopfes ist, z.B. einer Tunnelbohrmaschine.

Es kann aber auch ein solcher gehduseartiger Teil auf einem
Bohrkopf befestigt sein. Die Bohrkopffrontseite ist bei dem
Buchstaben F und die Bohrkopfrilickseite bei dem Buchstaben R
angedeutet. Der im wesentlichen zylindrische Wandungsteile 2
aufweisende Grundkdrper 1 enthdlt eine Durchgangsdffnung 3
und ist im vorderen Teil mit einem von einer Schulter 4 be-
grenzten Sitz 5 flir einen Einsatz 6 versehen. Der letztere
kann In den Grundkdrper 1 eingeschoben und z.B. durch Schrau-
ben 7 befestigt sein. Der Einsatz kann insbesondere auch
durch einen Prefsitz gehalten sein, der in an sich bekannter
Weisé unter Druckdlanwendung wieder lOsbar
ist. In Fig. 1 ist ein AnschluB8 8 fiir ein Druckmedium ange-
deutet.

Der von dem Grundkdrper 1 aufgenommene Einsatz 6 bildet bei
dieser Ausfllhrung den eigentlichen Halter filir ein insgesamt
ﬁit der Ziffer 11 bezeichnetes Werkzeug. Es handelt sich
dabei um eine sog. Schneidrolle, bei der ein mit einer Dis-
kenschneide 12 od.dgl. versehener Werkzeugkdrper 13 in be-
kannter Weise drehbar gelagert ist, wobei ein den TragkOr-
per bildender axialer Innenteil, der gegeniiber dem Werkzeug-
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korper feststeht, in Kopfteilen 14 endet, die der Befestigung des Werk-
zeuges dienen. Der TragkOrper ist in Fig. 1 bei dem Buchstaben T nur
angedeutet und kann je nach den Erfordernissen ausgebildet sein.

Die Kopfteile 14 weisen bei der Ausfiihrung nach Fig.1
bis 4 jeweils auf einander abgewandten Seiten geneigte An-
lagefldchen 15 auf, wobei die Neigungen derselben mit Bezug

‘auf eine durch die Werkzeug-Mittelachse M gehende Ebene

gleich sind, derart, daB sich eine im wesentlichen dreieck-
f6rmige Querschnittsgestalt mit stumpfen Spitzen ergibt.
Die Stirnseiten dieser Kopfteile 14 sind mit der Ziffer 16
bezeichnet. Sie sind in ihren Abmessungen wesentlich klei-

ner als die im Winkel dazu verlaufenden Anlagefldchen 15.

Wie besonders Fig. 3 erkennen l&Bt, weist der Einsati'ﬁ‘
eine anndhernd rechteckfbrmige Offnung 9 auf, deren Rand an
zweil Seiten z.B. bogenfdrmig verlduft, widhrend sie an den
anderen beiden Seiten von etwa segmentfdrmigen Partien 10
des Einsatzes 6 begrenzt ist, deren Innenfl&chen den Stirn-
seiten des WErkzeugk&rpers 13 zugewandt sind. In diesen
Partien 10 befinden sich vertieft in Ausnehmungen 17 ange-
ordnete Abstilitzfl&dchen 18,'die eine der Neigung der Anlage-
fl&chen 15 an den Kopfteilen 14 entsprechende Neigung haben.

Die Partien 10 sind unten gegeniiber der Unterkante des Ein-
satzes 6 teilweise um einen gewissen Betrag zurilickgesetzt
und bilden dort ebene Fldchen 19. Von den letzteren gehen
Nuten 20 aus, die in den Bereich der Abstiitzflichen 18 miin-
den und in ihrer Querschnittsgéstalt im wesentlichen derje-
nigen der Kopfteile 14 entsprechen, d.h. etwa die gleiche
Dreieckform haben und nur etwas grdBer sind.

Fig. 1 veranschaulicht das Montieren eines Werkzeuges 11.
Dasselbe wird von Hand oder mittels eines geeigneten, z.B.
zangen- oder gabelartigen Gerdts in Richtung der strich-
punktierten Linien L von der Riickseite R des Bohrkopfes
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od.dgl. her in die Uffnung 3 des Grundk®Srpers 1 und weiter
in den Einsatz 6 eingefillhrt, wobei die Kopfteile 14 so
stehen, daB diese mit ihren Stirnseiten 16 voran durch die
Nuten 20 hindurchgeschoben werden kdnnen, bis sich die
Kopfteile 14 in oder iiber den Ausnehmungen 17 oberhalb der
Abstlitzfl&chen 18 befinden. Es braucht dann lediglich das
Werkzeug 11 oder auch nur sein Tragkérper so gedreht zu
werden, daB sich die Kopfteile 14 gegeniiber der urspriing-

- lichen Lage (Fig. 1 unten) um 90° versetzt haben und nun

die Anlagefldchen 15 parallel zu den Abstiitzfldchen 18 ge-
richtet sind, wie die Wiedergabe des Werkzeuges 11 im
obersten Teil der Fig. 1 zeigt, wobei das Werkzeug nur der
Deutlichkeit wegen mit gr8Berem Abstand vor der Halterung
eingezeichnet ist. In Wirklichkeit braucht das Werkzeug
nur so weit vorgeschoben zu werden, daB die erliuterte
Drehung soeben mdglich wird. Zur Begrenzung des Weges in
Vorwdrtsrichtung konnen bei Bedarf Anschldge od.dgl. am
Einsatz oder am GrundkSrper vorgesehen sein. Das Werkzeug
11 braucht jetzt nur noch um einen kleinen Betrag zuriick-
bewegt zu werden, bis sich die Fldchen 15 auf die Abstiitz-
fldchen 18 auflegen. In dieser Einbaulage wird das Werk-
zeug 11 dann durch Befestigungsschrauben 21 gehalten. Die-
se gehen durch Distanzstlicke 22 od.dgl. hindurch, die an
den unteren ebenen Fl&chen 19 der Partien 10 anliegen, und
sind in Gewindebohrungen 23 in den Kopfteilen 14 einge-
schraubt. Dabeil erstrecken sich die Befestigungsschrauben 21
durch die Nuten 20, die zuvor dem Durchgang des Kopfstilicke
14 gedient hatten. Die HOhe der Distanzstiicke 22 148t sich
so wédhlen, daB die Befestigungsschrauben 21 die richtige
Linge flir einen gewlinschten Vorspannungszustand erhalten

- kbnnen. Statt einzelner Distanzstlicke kann auch ein Ring,

eine Platte od.dgl. mit zwel DurchgangslSchern fiir die Be-
festigungsschrauben vorgesehen sein. Der fertige Einbauzu-
stand des Werkzeuges 11 ist aus Fig. 2 ersichtlich.
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Die Ausfiihrung nach Fig. 5 bis 7 unterscheidet sich von der-
jenigen nach Fig. 1 bis 4 im wesentlichen dadurch, das hier
die Anlagefldchen 25 an den Kopfteilen 24 und dementspre-
chend die Abstiitzfldchen 28 am Einsatz 6' dachfdrmig ausge-
bildet sind. Diese Fl&dchen sind also ﬁicht nur nach auBen
hin abfallend geneigt, sondern haben auch noch Neigungen
quer dazu nach beiden Seiten hin. Fig. 7 veranschaulicht
solche von einem nach vorne abfallend geneigten First 27,
der auch abgeflacht sein kann, wie durch strichpunktierte
Linien angedeutet ist, ausgehende geneigte Fl&chen 25 am
Beispiel einer symmetrischen Anordnung.

Im iibrigen sind in den Fig. 5 und 6 gleiche oder einander
entsprechende Teile wie in den Fig. 1 bis 4 mit den glei-
chen Bezugsziffern bezeichnet.

Die Ausbildung der erfindungsgemdfen Halterung kann auch

so sein, daB beim Montieren des Werkzeuges nicht die Win-
kellage der Kopfteile des Tragktrpers des Werkzeuges gedn-
dert wird, sondern daB das gesamte Werkzeug eine Drehung
oder Schwenkung um eine zur Drehachse oder Mittellinie M
des Werkzeugkbrpers 13 lotrechte Achse erfdhrt, die mit ei-
ner Mittelachse der Halterung gleich sein oder parallel zu
dieser verlaufen kann.

Dies ist mit Bezug auf Fig. 1 in folgender Weise yvorstell-
bar. Es sel angenommen,‘daB sich das Werkzeug 11 noch riick-
wdrts vom Bohrkopf befindet, wobei aber abweichend vom un-
teren Teil der Fig. 1 der TragkObrper mit den Kopfteilen 14
bereits die Lage hat, die bei dem im oberen Teil der Fig.1
gezeigten WErkzeug gegeben ist, und wobei das Werkzeug 11
um eine in Fig. 1 lotrechte Achse verschwenkt gedacht ist.
Bei entsprechender GrdBe der Offnung 3 und der Offnung 9
kann dann das Werkzeug geradlinig durch die Halterung hin-
durchgeschoben werden, bis die Kopfteile 14 sich gerade
oberhalb des oberen Randes des Einsatzes 6 befinden. Sodann
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braucht das Werkzeug nur um die lotrechte Achse bzw. eine
Mittelachse der Halterung geschwenkt zu werden, bis die
Kopftelle 14 den Abstlitzfldchen 18 gegenliberstehen, worauf
schlieBlich die Rlckwdrtsbewegung erfolgt, um die Flé&dchen
zur Anlage zu bringen. Dies ist eine Verriegelungsbewegung,
wie sie dhnlich bei einem BajonettverschluB vorhanden ist.

Die Ausflihrung ld8t sich dabei auch so treffen, das die
Kopfteile schon bei der ersten Vorwidrtsbewegung und/oder
bei der Drehung oder Schwenkung des Werkzeuges gefiihrt sind.

Dazu kdnnen z.B. im Einsatz 6 Nuten von entsprechender
GrbBe vorgesehen sein.

Eine weitere Ausfilhrung einer Halterung ist in den Fig.$8

~und 9 gezeigt. Diese veranschaulichen nicht nur eine sehr

einfache Bewegungsmoglichkeit im Rahmen des Grundgedankens
der Erfindung, sondern geben zugleich auch eine Ausbildung
flir ein Werkzeug oder eine Werkzeug-Mehrfachanordnung wieder,
die insbesondere im mittleren Teil eines Bohrkopfes als sog.
Zentrumsbohrer od.dgl. angeordnet sein kann.

Ein auf geeignete Weise an einem nicht wiedergegebenen Bohr-
kopf befestigter oder auch einen Teil desselben bildender
Halter 36 ist so eingerichtet, daB er eine Anzahl von Wexrk-
zeugen 31 nebeneinander aufnehmen kann. Jedes Werkzeug 31
weist ein drehbar auf einem Tragkdrper T gelagertes disken—
artiges Werkzeugelement 32 auf. An den beiden etwa zylindri-
schen Kopfteilen 34 des Tragktrpers, die innenseitig auch
eine axiale Fihrung fiir das Werkzeugelement 32 bilden k&n-
nen, sind an sich jeweils etwa diametral gegeniliberliegenden
Stellen radial gerichtete Ans&dtze 33 vorgesehen, an denen
sich Anlagefldéchen 35 befinden. Diese kOnnen, wie darge-
stellt, auf der Ober- und Unterseite der Ansatze 33 vorhan-
den sein, &hnlich wie bei den anderen erlduterten Ausfilh-

rungen, oder aber auch nur jeweils auf einer Seite.
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Der Halter 36 weist eine mittlere Offnung 39 und einwirts
gerichtete Vorsprilinge 40 auf, wobei sich an den letzteren
Abstiitzfldchen 38 fiir die Anlagefldchen 35 an den An-
sdtzen 33 der Kopfteile 34 befinden. Mit der Ziffer 41
sind Ausnehmungen bezeichnet, die freien Raum fiir die
Werkzeugelemente 32 ergeben. Der Abstand der einander zu-
gewandten Innenseiten der Vorspriinge 40 voneinander, d.h.
die lichte Weite des Halters 36 an dieser Stelle, ist ge-
ringfiigig grdBer als der Durchmesser der Kopfstilicke 34
ohne Berlicksichtigung der Ansdtze 33.

Das Einfligen eines Werkzeuges 31 in seine endgliltige Lage
am Halter 36 geschieht in der Weise, daB die Kopfteile 34
mit ihren Ans&tzen 33 zundchst so gedréht werden, daB die
Ansitze etwa in Richtung der in Fig. 9 vertikalen Ldngs-
mittelebene E des Halters 36 weisen, was in Fig. 9 durch
strichpunktierte Linien angedeutet ist. In dieser Lage
wird das Werkzeug 31 von der Bohrkopfriickseite her einge-
fihrt und dabei so weit vorwdrtsbewegt, daB8 die Mittel-
achse M des Werkzeuges vor den Abstlitzfl&chen 38 liegt.
Dann wird das Werkzeug 31 oder auch nur der TragkOrper
mit den Kopfteilen 34 so um die Mittelachse M gedreht, das
die Ansdtze 33 oberhalb der Abstiitzfldchen 38 liegen und
das Werkzeug 31 nur noch um einen geringen Betrag zuriick-
bewegt zu werden braucht, um die Fl&chen 35 an den Ab-
stlitzfldchen 38 zur Anlage zu bringen. Es kdnnen dann Be-
festigungsschrauben, dhnlich wie bei der Ausfiihrung nach
Fig. 1, die in Fig. 9 lediglich durch strichpunktierte
Linien 21 angedeutet sind, durch entsprechende Durchgangs-
Sffnungen in den Vorspriingen 40 hindurchgesteckt und in
Gewindebohrungen 23 (Fig. 8) in den Ansdtzen 33 einge-
schraubt werden. Die Durchgangsdffnungen flir die Schrauben
k6nnen je nach der sonstigen Ausbildung des Halters kreis-
f6rmigen Querschnitt haben oder auch als ﬁanglécher oder
Schlitze ausgebildet sein.
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Die Anlagefldchen 35 und die zugehdrigen Abstiitzfl&dchen 38

k8nnen parallel zu einer Mittelebene des Werkzeuges verlau-
fen oder auch in einer solchen liegen, sie k&nnen nach ei-

ner Richtung hin geneigt sein, wie Fig. 9 zeigt, sie kdnnen
dachfbrmig sein oder auch eine andere geeignete Ausbildung

haben, wobei das weiter oben im Zusammenhang mit den ande-

ren Ausflilhrungsformen Gesagte entsprechend gilt.

Auf die erliuterte Weise kann jedes Werkzeug 31 an seiner
Einbaustelle im Halter 36 montiert werden. Es ist aber
auch mbglich, den Halter 36 so auszubilden, daB alle Werk-
zeuge nur an einer Stelle, z.B. an einem Ende des Halters,
eingefiihrt und nach erfolgter Drehung dann parallel zur
Li&ngsachse des Halters an ihre endgliltige Einbaustelle ge-
schoben werden. Die Abstlitzfl&dchen 38 kbnnen in einer
durchgehenden Ebene liegen, die nur entsprechende Off-
nungen fir die Werkzeugelemente aufweist, oder auch je-
weils am Grund von einzelnen, fiir jedes Werkzeug bestimm~
ten Ausnehmungen angeoxrdnet sein. Die Werkzeuge 31 kbnnen
jeweills filir sich durch Befestigungsschrauben 21 gehalten
sein, Dabei kann zwischen den Stirnteilen der Kopfteile 34
ggfs. ein Kontakt oder auch ein geringer Abstand bestehen.
Die Ausbildung 1ldB8t sich aber auch so treffen, daB sich
die Kopfteile 34 der vorhandenen Werkzeuge 31 mit ihren
Stirnseiten fest aneinander abstiitzen, wobei dann das
letzte Werkzeug in der Reihe entweder unmittelbar oder
liber ein Filillstiick od.dgl. Abstiitzung an einer Stirnwand
des Halters finden. Die Befestigungsschrauben 21 kdnnen
dabei durch entsprechend groBe Offnungen oder ggis. durch
Langl6cher in den Vorspringen hindurchgehen.

Statt zylindrisch k&nnen die Kopfteile eines Werkzeuges
z.B. auch quaderfbrmig sein, wie in Fig. 9 strichpunktiert
angedeutet ist, wobei die einander abgewandten l&ngeren
Seiten a Anlageflichen bilden und ihr Abstand voneinander
kleiner ist als die lichte Weite eines Durchgangsweges
oder einer entsprechenden Uffnung, so0 bei dem Beispiel
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nach Fig. 9 der Abstand der Innenseiten der Vorspriinge 40
voneinander. Die kiirzeren Seiten sind mit dem Buchstaben b
bezeichnet.

Die Erifindung ist nicht nur fiir Werkzeuge mit drehbaren-
Teilen geeignet, sondern kann vorteilhaft auch fiir stehen-
de Werkzeuge oder Werkzeuge mit festen Werkzeugelementen
angewendet werden. Dies gilt insbesondere fiir an einem
Bohrkopf oder einem sonstigen Triger anzubringendé Werkzeu-
ge zum Arbeiten in weicheren Formationen, namentlich nach
Art von Schrémpicken od.dgl. ausgebildete Werkzeuge.

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwdhnten bzw. in der
Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, -sofern der bekann-
te Stand der Technik es zul&Bt, fiir sich allein oder auch
in Kombinationen als unter die Erfindung fallend angesehen
werden.,
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Patentanspriliche

1. Halterung fiir Bohrkopf-Werkzeuge wie Schneidrollen, MeiBel

u.dgl., die von der Bohrkopfriickseite her montierbar sind,
insbesondere bei BohrkSpfen von Tunnelbohrmaschinen, GroB-
lochbohrmaschinen, Schachtbohrmaschinen od.dgl., wobei zu-
mindest ein Werkzeugelement oder ein damit versehener Kor-
per auf einem Tragkdrper angebracht ist, dessen seitliche
Kopfstlicke Anlagefldchen aufweisen und im Einbauzustand
durch Befestigungsschrauben relativ zu im wesentlichen

zur Bohrkopifrontseite hin gerichteten Abstiitzfldchen
festgelegt sind, die sich innerhalb eines am Bohrkopf
sitzenden Halters befinden, dadurch gekennzeichnet, das
feste Abstlitzfldchen (18, 28, 38) zur unmittelbaren Auf-
nahme der Anlagefldchen (15, 25, 35) der Kopfteile (14, 24,
34) vorhanden sind und im Halter (6, 1, 36) von dessen
Rlickseite bis vor die Abstitzfl&chen (18, 28, 38) fithren-
de Durchgangswege, Durchlisse (3, 20 bzw. 3, 9 bzw. 39)
od.dgl. fiir die Kopfteile (14, 24, 34) des Tragkdrpers (T)
so angeordnet sind, daB durch sie die Kopfteile (14, 24,
34) in einer gegeniiber dem Einbauzustand des Werkzeuges
(11, 31) versetzten, gedrehten oder geschwenkten Lage hin-
durchfiihrbar sind und dadurch das Werkzeug (11, 31) mit
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einer zusammengdesetzten Bewegung, die eine Drehung oder
Schwenkung zumindest eines seiner Teile einbegreift, in
den Einbauzustand bewegbar ist, in dem die Anlagefl&chen
(15, 25, 35) der Kopfteile (14, 24, 34) auf den festen
Abstiitzfl&chen (18, 28, 38) durch in Gewindebohrungen
(23) dexr Kopfteile (14, 24, 34) eingreifende Befesti-
gungsschrauben (21) gehalten sind.

Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die Anlagefl&chen (15, 25) an im wesentlichen axial ge—-
richteten oder in Lidngsrichtung des Tragk®rpers (T) ver-
laufendenPartien der Kopfteile (14, 24) vorgesehen sind.

Halterung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Anlagefldchen (35) an im wesentlichen radial gerich-
teten oder in Querrichtung des Tragkdrpers (T) diametral
gegeniberliegendenPartien Ansdtzen (33) der Kopfteile
(34) vorgesehen sind.

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daf zumindest ein Teil der Durchgangswege
von Nuten (20) gebildet ist, die an den Abstiitzfl&chen
(18, 28) enden und deren Grofe so ist, daB die Kopfteile
(14, 24) des Tragkdrpers in einer gegeniiber dem Einbau-
zustand um 90° gedrehten Lage durch sie hindurchschieb-
bar sind. '

Halterung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR
die Befestigungsschrauben (21) sich im Einbauzustand
des Werkzeuges (11) durch die Nuten (20) erstrecken.

“Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, daB zumindest ein Teil der Durchgangswege
von nmit Bezug auf die Abstiitzfldchen (18, 28) in Um-
fangsrichtung versetzt angeordneten Nuten, Uffnungen
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oder Erwelterungen (3, 9) des Halters (6, 1) gebildet ist,
die ihrerseits mit dem Bereich (17) der Abstilitzflidchen
(18, 28) in einen Durchtritt der Kopfteile (14, 24) zu-
lassender Verbindung stehen.

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kopfteile (14, 24, 34) des Trag-
k8rpers mit Bezug auf eine Ebene des Werkzeuges (11, 31)
geneigte Anlagefldchen (15, 25, 35) aufweisen und die
Abstlitzfldchen (18, 28, 38) eine entsprechende Neigung
haben.

Halterung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, das
die Kopfteile (14, 24) jeweils auf beiden Seiten Anlage-
fldchen (15, 25) mit gleicher Neigung aufweisen.

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Kopfteile (14, 24) des Tragkdr-

pers jeweils wenigstens auf einer Seite dachfbrmig aus-
gebildete Anlagefldchen (25) aufweisen und die Abstiitz-
fldchen (28) im Halter (6) entsprechend dachfdrmig sind.

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Halter oder zumindest ein die Ab-
stlitzfldchen (18, 28) aufweisender Teil desselben als

Einsatz (6) ausgebildet ist, der losbar mit einem Grund-

. k&rper (1) verbunden ist.

Halterung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, das8
der Einsatz (6) ein auBenseitig im wesentlichen zylind-
rischer Teil ist.

Halterung nach einem der Anspriiche 1 bis 31, dadurch ge-
kennzeichnet, daBf den Befestigungsschrauben (21) Distanz-
stlicke (22) od.dgl. zugeordnet sind.
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