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@ Verpackung sowie Verfahren zu deren Herstellung.

@ Zum leichteren Offnen einer Verpackung aus einer
Faltschachtel (1) aus faltbarem Material wie Karton, in der ein
Innenfutter (2) wie ein das verpackte Gut umschlieBender
Beutel angeordnet ist, weist dieses eine ein Fenster (5)
vorzeichnende erste Sollreilinie (4) auf, wahrend die Falt-
schachtel-Wand (14) dort eine durch eine zweite SollreiRlinie
(6) vorgezeichnete Lasche (3) aufweist. Das Gebiet des
Fensters (6) im Innenfutter (2) ist mit der Lasche (3)
verbunden. Beim AufreiBen der Lasche (3) wird daher ldngs
der ersten SolireiRlinie der Fensterbereich aus dem Innenfut-
ter (2) herausgerissen und dieses gedffnet.
o)) Der die erste SollreiRlinie (4) umgebende Randbereich
kann mit einer Dochtmasse fir dichtendes Wiederversch-
(Nl lieBen der Verpackung versehen sein, so da das Gut im
W wiederverschlossenen Innenfutter (2) geschitzt ist. Ferner
© kann die erste SolireiBlinie (4) einen anderen Verlauf als die
der Lasche (3) besitzen, beispielsweise auBerhalb des durch
die Lasche (3) gebildeten Randes liegen oder diese mehrfach
kreuzen. Der dadurch iiberstehende Rand wirkt als beim
SchlieRBen der Lasche (3} unter die Wand (14) greifende und
ein ungewolites Aufklappen der Lasche (3) verhindernde
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Schnappfeder. Das Innenfutter (2) ist im Fensterbereich
einklebbar oder ansiegelbar. Die Sollrei8linien sind durch
Anstanzungen oder Perforationen gebildet.

Die erste Sollreillinie kann aus Stanzabschnitten und
Briickenabschnitten zwischen diesen bestehen, wobei die
Stanzabschnitte langs der SollreiRlinie, entgegen zur
AufreiBrichtung, gekrimmt ausgebildet sind und aufeinan-
derfolgende Stanzabschnitte hakenférmig ineinander
greifen.

Von der zweiten SollreiBlinie ausgehend kann in der
Wand eine Ausnehmung angestanzt sein.

Zur einfachen Herstellung hermetisch dichter Verpac-
kungen sind ein Kartonzuschnitt und ein Innénfutterzuschnitt
so miteinander verklebt, da3 ein Randbereich des innenfut-
terzuschnitts Gber einen entsprechenden Randabschnitt des
Kartonzuschnitts hinausragt, wahrend der andere Randbe-
reich Gber eine dem anderen Randabschnitt des Kartonzu-
schnitts zugeordnete Falzlinie hinausragt. Die beiden Innen-
futter-Randbereiche sind mittels Verkleben oder Versiegeln
miteinander hygroskopisch dicht verbindbar.
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Vergackung, sowie Verfahren zu dessen Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Verpackung aus einer Falt-
schachtel mit Winden aus faltbarem Material, insbe-
sondere aus Karton, mit einem Innenfutter und mit einer
im Bereich des Innenfutters angeordneten, aus mindestens

einer Wand der Faltschachtel unter Bildung einer Offnung

herausziehbaren Lasche.

Verpackungen dieser Art, bei denen das verpackte Gut

von dem Innenfutter umhiillt ist, das wiederum von dem
Verpackungskarton geschiitzt wird, sind bekannt. Sie
werden insbesondere fiir Lebensmittel verwendet, um

diese geschiitzt, gegebenenfalls sogar steril aufbewahren
zu kdnnen, vor Austrocknung oder auch gegen Fremdgeruch
und/oder -geschmack zu schiitzen. D.h., es wird ein

hermetischer AbschluB des zu verpackenden Gutes erreicht.

Bei iiblichen, quaderfdrmigen Verpackungen sind meist

an einer Schmalseite der Faltschachtel Faltlaschen
iibereinandergeklebt, die zum Offnen voneinander getrennt
und nach oben geklappt werden miissen. Ein Zugriff auf
den Inhalt ist dann noch nicht méglich, weil das Innen-
futter noch beutelartig geschloésep ist. Das ver-
schweiSite oder verklebte Beutelende muB herausgezogen
werden und mit einem Werkzeug, z.B. einer Schere, aufge-
schnitten werden. Ein Aufreifien mit den Fingern ist

in vielen Fillen nicht méglich, da das Innenfutter aus
einem sehr zihen,reiBfesten Material besteht. Ein Auf-
schneiden mit einem besonderen Werkzeug wie einer Schere
oder einem Messer ist fiir die Kiufer umstindlich. Wenn
das im Inneren der Faltschachtel befindliche Innenfutter
aufgerissen werden kann, so ergeben sich hiBliche RiB-
stellen, was insbesondere dann stért, wenn der Verpackungs-

inhalt in der Verpackung aufgehoben und beispielsweise



10

15

20

25

30

35

2 0072931

Gisten angeboten werden soll,.

Weiterhin sind flache Pralinenverpackungen bekannt, bei
denen in der oben gelegenen Deckseite der Faltschachtel
durch Anstanzen eine aufreiBfbare Lasche vorgesehen ist.
Die Lasche ist so bemessen, daR sie den gréfBten Teil

der Deckseite beim Offnen freilegt und seitlich nur noch
einen schmalen Randbereich beldBt, Beim Offnen der
Lasche wird das Innenfutter freigelegt. Um nun an die
Pralinen gelangen zu kdnnen, muB8 das Innenfutter mit den
Fingernigeln aufgerissen oder mit einer Schere aufge-
schnitten werden. Auch hier ergeben sich die gleichen
Probleme beim Offnen wie bei den oben beschriebenen
Verpackungen. Bei den bekannten Verpackungen ist

ferner von Nachteil, d;ﬁrdiese nach dem Aufreiflen oder

Offnen nur schwierig wieder verschlossen werden kénnen.

Deshalb wurde schon deé aufzureiBende Teil des Innen-
futters mit dem entspréchenden aufzureiBenden Teil

der Faltschachtel, also deren Lasche verklebt. Damit
wird gleichzeitig beim AufreiBen der Faltschachtel

lings deren Karton—-SollreiBlinie auch das dann notwendig
diinnwandige Innenfutter lings deren Innenfutter;Soll-

reiflinie aufgerissen. Derartige Faltschachteln werden

beispielsweise fiir Wischtiicher oder dergleichen verwendet.

Bei Verpackungen dieser Art sollen also mehrere sich an
sich widersprechende Forderungen erfiillt sein.

Zum einen soll der Zugang zu dem Gut in dem Innen-
futter durch den Endverbraucher auf einfache Weise
mdéglich sein, ohne daf bei der Herstellung, der
Abfillung, dem Transport und/oder derlagerung Beein-
trichtigungen des Gutes zu befiirchten sind.

Zum zweiten muB der dichte Abschluf des Gutes im Innen-
futter gewihrleistet sein, d.h. es muB eine dichte

und feste Verbindung des das Innenfutter bildenden

M
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Inﬁenfufterzuschnitts gewihrleistet werden konnen.

Zum dritten soll das Herstellen der Faltschachtel
einschlieflich des Innenfutters auf besonders einfache,
d.h. kostensparende Weice erfolgen kSnnen, da es sich
einerseits um Masserprodukte handelt und andererseits

das verpackte Gut die wesentliche Ware ist.

Bei der Herstellung wird ein Kartonzuschnitt fiir die Falt-
schachtel flach ausgelegt und dann mit dem ebenfalls
flach ausgelegten Innenfutterzuschnitt fiir das Innen-
futter belegt und beklebt. Dann oder vorher wird die
Offnung d.h. die Lasche dem Kartonzuschnitt vorge-
stanzt, gegebenenfalls angestanzt. AnschlieBSend wurden
der Kartonzuschnitt und der Innenfutterzuschnitt ge-
faltet und verklebt. Allerdings ist es wegen der
schlechten Zugidnglichkeit zu den die Kleb- oder Schweif-
naht des Innenfutterzuschnitts bildenden Randbereichen

nicht méglich, die hygroskopisch erforderliche Dicht-

heit zu gewihrleisten,

Ein hygroskopisch dichtes Verkleben oder Versiegeln

ist bisher nur méglich, wenn der Innenfutterzuschnitt
vor dem Einbringen und Einkleben in die Faltschachtel
zu einem Schlauch auBerhalb des Kartonzuschnitts
verklebt oder versiegelt wird, da dann die zu bildende
Naht in geeignetem MaRe zugdnglich ist, Der so ge-
bildete Schlauch kann auch auf einen flach ausgelegten
Kartonzuschnitt aufgeklebt werden, wobei der Karton-~
zuschnitt eine vorgestanzte AusgieBdffnung aufweisen
kann, Eine solche Verpackung hat den Nachteil, daB sich
eine vorgestanzte AusgieBRd5ffnung nur im Kartonzuschnitt
befinden kann und bei einem Aufreifen der Lasche nicht
gewvihrleistet ist, daB auch ein angeklebter Bereich

des Innenfutterzuschnittes mitgerissen wird. Vielmehr
kommt es zu unregelmidBigen Aufrissen, wobei der Innen-

futterzuschnitt gegebenenfalls gar nicht aufgerissen

wird,
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Ferner haben sich insbesondere bei'Verpackungen fir
Papiertiichern oder dgl. die in der Faltschachtel vor-
gesehenen Fensterdffnungen als nachteilig erwiesen, weil
das durchgezogene Vliesmaterial beim Herausnehmen

aus der Fensterdffnung hingenblej ben kann und somit die
vorgesehene Funktion, daB ein Tuch das nichste beim
Herausziehen mitnimmt, nicht mehr gewdhrleistet ist.
Aus diesem Grunde sind fiir die Verpackung von Papier-
tiichern Faltschachtein vorgesehen worden, bei denen
eine relativ groBe vorgestanzte Offnung des Kartons

mit einer Kunststoffolie als Innenfutter iiberklebt ist,
die eine kleinere Fensterdffnung aufweist. Diese Kunst-
stoffolie ist relativ weich; es besteht dann nicht

die Gefahr, daB das durchgezogene Rapiertuch an der Fen-
sterdffnung zerreifit., Bei dem Aufkleben der Folie wird
an der entsprechenden Stelle des Kartonzuschnitts ein
Klebstoff, wie ein Leim aufgetragen, so daB8 beim
AufreiBen der Lasche ein Teil der Kunststoffolie mit
herausgerissen wird und somit erst zu diesem Zeitpunkt

die fertige Offnung in der Kunststoffolie entsteht.

Aufgabe der Erfindung ist demgemiB, eine einfach her-
stellbare Verpackung der eingangs beschriebenen Art an-
zugeben, bei der es nicht notwendig ist, das Innenfutter
aufzureifen oder ein Werkzeug zum Offnen zuhilfe zu
nehmen.

Dabei soll weiter éas gebffnete Innenfutter formschdn
und eine das &dsthetische Empfinden des Kiufers nicht
beeintrichtigende Ausgestaltung haben. Ferner soll ein

Verfahren zur Herstellung angegeben werden.
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Diese Aufgabe wird mit einer Verpackung mit den

kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

ergeben sich aus den Unteranspriichen,

Mit der erfindungspgemidBen Ausgestaltung wird erreicht,
daBl beim Aufreifien der Lasche der Faltschachtel das
Innenfutter sicher entlang seiner(ersten) SollreiBlinie
mit aufgerissen wird. Das Innenfutter ist daher zweck-
m#Big in dem Fensterbereich mit seiner AuBlenseite

an die Innenseite der Lasche angeklebt oder angesiegelt.

Da es vielfach wiinschenswert ist, die einmal aufge-
rissene Verpackung wieder dichtend verschlieBen zu
kdnnen, ist gemidB einer vorteilhaften Weiterbildung

das Innenfutter entlang dem Rand des vorgezeichneten
Fensters mit einem Auftrag aus einer Dochtmasse ver-
sehen. Diese Dochtmasse hat eine Klebewirkung, wobei

die Verklebung jedoch durch langsames Abziehen leicht
wieder 16sbar ist. Es eignet sich fiir eine solche Docht-
masse insbesondere Klebwachs. Dieser Auftrag der Docht-
masse kann nicht nur im Fensterrandbereich auf dem
Innenfutter aufgetragen sein, sondern‘ auch auf der Innen-
seite der Lasche. Vesentlich ist, da8 zumindest das
Innenfutter oder die Lasche mit diesem Auftrag versehen
ist, so daB durch Andriicken der Lasche gegen das Innen-

futter eine dichtende Verbindung entsteht.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB die noch unge-
6ffnete Verpackung beim Transport stirker gegen unge-
volltes Offnen gesichert ist, Beim Transport kann es
infolge von St&Ben vorkommen, dafl die Lasche sich an
bestimmten Stellen bewegt und sich an einigen Stellen
entlang ihrer eigenen zweiten Sollreiflinie aus der

Wand der Faltschachtel 18st. Ist der Fensterbereich des
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Innenfutter an der Lasche angeklebt, wiirde dabei das
Innenfutter innerhaldb dieses Fensterbereichs mitge-
zogen und entlang seiner ersten Sollreiflinie aufreiBen.
Durch die Dochtmasse, die eine haftende Verbindung
zwischen dem Aufenrand des Fensters und der Lasche be-
wirkt, wird bei einer kleinen Bewegung der Lasche die
Fensterumrandung mitgezogen, so daB die erste . Soll-
reiBlinie des Innenfutters nicht belastet wird. Das
Innenfutter 6ffnet sich entlang der ersten SollreiBi-
linie zu einem Fenster erst dann, wenn die Lasche der
Faltschachtel gewollt vollstindig aufgerissen wird. Bei
diesem gewollten Aufreifien bildet die leicht lésbare Docht-

masse kein wesentliches Hindernis gegen das Aufreifen.

Bei dieser Ausgestaltung kann der Auftrag der Dochtmasse
sich nicht nur auf der AuBenseite um den Fensterbereich
herum erstrecken, sondern auch in den Fensterbereich
hineinragen. Diese Ausgestaltung gibt eine noch héhere
Sicherheit gegen ungewolltes AufreiBen. Fermer wird

das WiederverschlieBen erleichtert, wenn die Dochtmasse
sich auf der Lasche in den Fensterbereich hineinerstreckt,
weil dann zum VerschlieBen die Lasche nicht geometriscﬂ
exakt auf das offene Fenster des Innenfutters aufgelegt

verden mulB.

Meist wird das Fenster des Innenfutters kleiner als

die Lasche der Faltschachtel und von der Lasche vdllig
iiberdeckt sein. Bei einer sclchen Ausgestaltung wird

ein sicheres MitreiBen des Offnungsbereiches beim Offnen

der Lasche gewihrleistet .

Eine andere, vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, den von der ersten SolireifSlinie umschlossenen
Fensterbereich des Innenfutters wenigstens an einer

Seite iiber die entsprechende Begrenzungslinie (zweite
Sollreiﬁlinié) der Lasche hinausstehen zu lassen. Dieser

iiber den Rand der Lasche hinausstehende Bereich des Innen-

e
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futters wird beim WiederverschlieBen der Packung etwas
nach unten gedriickt, er legt sich aufgrund seiner _
ei-gencn Elastizitdt innen an die Wand der Faltschachtel
an und dient damit als federndes Schnappelement, das

die Lasche daran hindert, von selbst aufzuspringen.

Der Fensterbereich des Innenfutters kann ganzflichig
oder nur an bestimmten Punkten an der Innenseite der
Lasche befestigt sein. Zur Befestigung kann Klebstoff
verwendet werden. Sofern das Innenfutter aus einem
hierzu geeigneten Material besteht, kann der
Fensterbereich des Innenfutters auch an der Innenseite

der Lasche angesiegelt sein.

Die Lasche kann zwar aus mindestens einer Wand der
Faltschachtel bereits ausgestanzt sein, vorzugsweise
aber ist fiir sie eine eigene zweite SollreiBlinie in

der entsprechenden mindestens einen Wand vorgesehen.

Die SollreiBlinien fiir das Fenster in dem Innenfutter
und auch fiir die Lasche in einer Wand der Faltschachtel
sind vorzugsweise durch Anstanzen hergestellt. Unter
"Anstanzen'" ist dabei eine Einkerbung verstanden, die
noch nicht zum Bruch oder Schnitt des Innenfutters bzw.
des Kartons an der angestanzten Stelle fiihrt. Eine
weitere Moglichkeit filir die SollreiBlinien besteht
darin, daB sie von einer Perforation gebildet wird.
Vorteilhaft ist dabei eine Kombination bei der das
Innenfutter flir den Fensterbereich als Sollreiflinie
eine solche Perforation aufweist und zugleich ein sich
in den Fensterbereich hineinerstreckender Auftrag

aus der Dochtmasse vorgesehen ist. Die Dochtmasse
verschlieft in diesem Fall die L&cher der Perforation,
so daB durch die einfache Herstellung der SollreiBlinie
kein Nachteil in Bezug auf die Dichtigkeit des Innen-

futters entsteht.
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Die Sollreifilinie des Innenfutters kann wellenfirmig
gestaltet sein, sofern dies aus gestalterischen Griinden

der Verpackung gewiinscht wird.

iblicherweise werden Sollreifliniendurch geradlinige
Stanzabschnitte lings der SollreiBlinie gebildet, die
sich mit dazwischen liegenden Briickenabschnitten ab-
wechseln. Solche SollreiBstellen fiir Folien werden

mit rotierenden Stanzwerkzeugen hergestellt., Diese
linienfdrmigen StanZzabschnitte sind durch Durchstanzungen
gebildet. Derartige Sollreiflinien kdnnen jedoch nur

fiir kleine Folien und kleine Aufreif~ oder Fensterdffnungen
vorgesehen werden. Wenn nZmlich die bekannten SollreiBf-
linien bei groBen Folien mit groBen Fensterdffnungen
verwendet werden, wie sie beispielsweise bei Pralinien-
verpackungen iiblich sind, bei denen sich die Fenster-
8ffnung liber nahezu den gesamten Deckelbereich der
Pralinenverpackung erstreckt, l#8t sich die grofBe

Folie nicht verarbeiten, vielmehr bricht sie bereits

bei der Verarbeitung lings der SollreiBlinie auf. Dieser
Nachteil ist insbesondere gravierend, wenn diinne Folien
verwendet werden sollen. Daher werden bisher groSfe
Folien dieser Art mit gro8en Fensterdffnungen nicht

mit Sollreiflinien versehen, wodurch sich bei unkon-
trolliertem AufreiRen ein unschdnes Aussehen ergibt,
Wird andererseits die Lasche der Faltschachtel nicht

mit dem Innenfutterzuschnitt verklebt, mﬁﬁ der Benutzer
den Folienzuschnitt mittels eines Messers oder einer
Schere aufschneiden, was offensiclitlich umstindlich

ist. Zur Uberwindung dieses Problems, d.h. fiir eine
SollreiBlinie fiir Innenfutterzuschnitte, bei der auch
bei groBen Folien und groBen Fensterdffnungen einerseits
eine einwandfreie Verarbeitung der das Innenfutter bil-
denden Folie mdglich ist und andererseits ein sicheres
AufreiBen lings der SollreiBlinie gewihrleistet ist,
sind vorteilhaft die Stanzabschnitte lings der Innen-

futter-SollreiBlinie gekriimmt ausgebildet und greifen

Tl
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aufeinanderfolgende Stanzabschnitte hakenfdrmig inein-

ander.

Es ist zwar bei Kartonzuschnitten bekannt, Sollreifi-
linien vorzusehen, bei denen hakenf&rmige Stanz-
abschnitte hintereinander verlaufen. Jedoch greifen
die Stanzabschnitte nicht ineinander ein. Vielmehr
liegen derartige hakenférmige Stanzabschnitte

mit Abstand parallel oder versetzt parallel zueinander
derart, daB zwischen ihnen ein AufreiBstreifen gebildet
ist. Ein Ineinandergreifen der hakenfdrmigen Stanz-
abschnitte bei Kartonzuschnitten ist nicht méglich,
weil zwischen den parallelen Linien der Haken ein ge-
niigend groBer Abstand fiir elastische Auswerferelemente
verbleiben mu8. Der vergleichsweise dicke Kartonzu-
schnitt bleibt ndmlich an den Stanzmessern hingen und
muB nach der Stanzung weggedriickt werden. Im ilibrigen

verden bei Kartonzuschnitten {iblicherweise Durchstanzungen
verwendet.

Die Erfindung ermdéglicht jedoch eine SollreiBlinie,

bei der durch die Lasche der Faltschachtel bei deren
AufreiBen auch der Innenfutterzuschnitt sicher lings

deren SollreiBlinie aufgerissen wird, insbesondere

dann, wenn die hakenfdrmigen Abschnitte aus einem .
geradlinigen Teil und einem diesen gegeniiber abgewinkelten’
Teil bestehen, wobei der abgewinkelte Teil die (erste)
SollreiBlinie entgegen der AufreiBrichtung schneidet,

Es wird also ein breitflidchiges Aufreifen auch ausgehend

von einer kleinen Grifflasche, einwandfrei und sauber

mdglich.

Zum Offnen einer Faltschachtel wird iiblicherweise die
aufreifbare Lasche lings der Anstanzungen ihrer zweiten
Sollreiflinie zusammen mit dem Innenfutter im Bereich

der Fenbterﬁffnung,'das ebenfalls Anstanzungen gem#iB der

ersten SollreiBlinie aufweisen soll, nach innen gedriickt
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wodurch Zugang zum Inneren der Faltschachtel besteht.
Nachteilig befindet sich jedoch dann die Lasche im
Inneren der Faltschachtel und kann entweder die durch
das AufreiBen gebildete Offnung verstopfen oder zu-
sammen mit dem Gut ausgeschiittet werden, was uner-
wiinscht ist. Es ist vielmehr erwiinscht, daB die Lasche

zweckmidfig nach auBen aufgerissen werden kann.

Zur Uberwindung diesesProblems sind bisher komplizierte
konstruktive L8sungen iiblich, mittels denen ein
biegesteifer Trichter gebildet ist, der nach Aufreifien
der Lasche mit Hilfe biegesteifer Winde ein- und
ausschiebbar ist. Vorteilhaft wird eine von der zweiten
SollreiBlinie ausgehende ausgestanzte Ausnehmung im
angestanzten Bereich der Wand vorgesehen. Die Ausnehmung
kann durch den Finger sehr leicht hintergriffen werden,
wodurch ein Aufreifien der Lasche nach auBen ohne Schwie-
rigkeiten mdglich ist, gegebenenfalls sogar ohne Be- )
schidigen des Innnenfutters, wenn diese nicht an der

Lasche angeklebt ist. Wenn andererseits das Innenfutter

mit der Lasche verklebt ist, wird gleichzeitig mit

dem AufreiBen der Lasche das Innenfutter mit aufgerissen.

Vorteile besitzt eine derartige Anordnung insbesondere
bei Faltschachteln mit zuklappbarem Deckel, wobei
die Lasche in einer diesem gegeniiber abgesenkten

Wand vorgesehen sein kann.

Ein Vorstanzen der AusgieBdffnung in dem Innenfutter-

zuschnitt ist nicht m8glich, wenn der Innenfutterzuschnitt

bereits als Schlauch angeliefert wird, weshalb die
gegeniiberliegende Schlauchwandung bei einem Vorstanzen
hinderlich sein wiirde. Es besteht daher der Wunsch
nach auf einfache Weise herstellbaren Faltschachteln
mit eingeklebtem Innenfutter, bei denen einerseits

der hygroskopisch dichte AbschluB gewdhrleistet und
andererseits der einfache Zugang zum verpackten Gut

sichergestellt ist. Zur Uberwindung dieses Problems

mn
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wird eine besondere Zuordnung und Gestaltung von

Innenfutter- und Kartonzuschnitt angegeben.

Dabei wird von der Erkenntnis ausgegangen, daB bei
geeigneter Zuordnung zwischen Innenfutterzuschnitt und
Kartonzuschnitt eine hygroskopisch dichte Verklebung
oder VerschweiBung des Innenfutterzuschnitts gewdhr-
leistet werden kann, auch wenn der Innenfutterzuschnitt
vor dem Verkleben oder Verschweifien auf dem Karton-
zuschnitt aufgeklebt ist, wodurch sich die M&glichkeit
ergibt, SollreiBlinien sowohl im Kartonzuschnitt als
auch im Innenfutterzuschnitt vorzunehmen. Von weiterem
Vorteil ist, dasg &er fiir die Verpackung erforderliche
Gesamt-Zuschnitt ohne grdBeren maschinellen Aufwand
kontinuierlich hergestellt und verarbeitet werden

kann, wobei auBerdem auch vergleichsweise diinne und da-
mit bisher nur schwer verarbeitbare Folienzuschnitte

sicher gehandhabt und verarbeitet werden ké&nnen.

Im folgenden wird nun die Erfindung anhand der in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrieben

und niher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform einer erfindungsge-

niBen Verpackung,

Fig. 2 eine Weiterentwicklung der in Fig. 1 dargestell-

ten Ausfiihrungsform,

Fig. 3 schematisch einen Querschnitt durch den Fenster-

und Laschenbereich der Verpackung,
Fig. & einen Querschnitt entsprechend Fig. 3 fiir eine

Weiterentwicklung der Erfindung,

2
B R
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die gegenseitige Anordnurg von Fensterbereich,
Laschenbereich und dem Auftrag der Dochtmasse,
eine weitere Ausgestaltung der Erfindung mit
einem liberstehenden Rand des Innenfutters,
eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsge-
méflen Verpackung,

eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsge-
miBen Verpackung,

perspektivisch und in Aufsicht den Oberteil
einer quaderfdérmigen Faltschachtel mit klapp-
barem Deckel,

eine geschlossene und

eine lings der SollreiBlinien gedffnete Falt-
schachtel mit einem Folienzuschnitt, als Innen-
futter, ‘

im Ausschnitt die Ausbildung der SollreiBlinie
fdr das Innenfutter sowie Stanzabschnitte bei
Kartonzuschnitten, )

einen Faltschachtel-Zuschnitt gemi#B einem
ersten Ausfiihrungsbeispiel,

einen Faltschachtel-Zuschnitt gem#B einem

zweiten Ausfiithrungsbeispiel,

einen ersten Schritt beim miteinander Verbin-—
den der Rinder des Zuschnittes gemd#B Fig. 12

bzw. Fig. 13,

den Teilschnitt gemiB der Schnittlinie XV-XV
in Fig. 14 bzw. gemdB der Schnittlinie XVII-
XVII in Fig. 15, '

einen zweiten Schritt bei der Verklebung der
Rinder des Zuschnittes gemi#B Fig. 12 bzw.

gemdf Fig. 13,

den Teilschnitt gem#f der Schnittlinie XIX-XIX
in Fig. 18 bzw. gemiB der Schnittlinie XXI-XXI

in Fig. 2o,

0
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Fig. 22 den Teilschnitt gemdB der Schnittlinie
XXII-XXII in Fig. 20 geméB einer anderen Aus-
fiihrungsform des Zuschnittes gemdB Fig. 13,

Fig. 23 perspektivisch von oben einen Teil der aufge-

stellten Faltschachtel gem. Fig. 20,

-

Fig. | zeigt eine erste Ausfilthrungsform einer erfindungs-
gemiBen Verpackung. Sie besteht aus einer von Winden

11, 14, 24 gebildeten Faltschachtel i, in der ein
Innenfutter 2 angebracht ist, Dieses Innenfutter 2 kann
als Beutel ausgebildet sein,-der das zu verpackende Gut
allseiﬁs umschlieBt, es ist aber auch denkbar, das

dieses Innenfutter 2 sich nur {iber bestimmte Gebiete

der Schachtelinnenseite erstreckt.

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemife Verpackung in gedIif-
netem Zustand. Zum Offnen zieht der Benutzer die Zunge
13 der Lasche 3 heraus und reiBt die Lasche 3 entlang der
zweiten SollreiBlinie 6 aus der vorderen Wand 14 heraus.
Dabei wird der Fensterabschnitt 15 des Innenfutters 2
mitgerissen, so daB er sich entlang der erstemn Soll-
reiflinie 4 von dem Innenfutter 2 trennt und in dem
Innenfutter 2 ein Fenster 5 gebildet wird. Die erste
SollreiRlinie 4 entspricht dem Rand des Fensterbereiches
15. Diesen Rand {iberdeckt ein Auftrag 9 aus einer Docht-
masse. Diese Dochtmasse befindet sich damit sowohl
innerhalb des Fensterbereiches 15 wie auch auBerhalb,
sie dient zum Wiederverschliefien der Verpackung. Hierzu
wird die Lasche 3 wieder nach unten (Fig. 1) in

ihre urspriingliche Lage geklappt und etwas angedriickt,
so daBR die Dochtmasse 9 sich an das Innenfutter 2 anlegt

und darit das Fenster 5 verschliefit,
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Fig. 2 zeigt eine Ausgestaltung, bei der die Lasche 3

mit einer Falzung lo versehen ist, die es ermdglicht,

die herausgerissene bzw. herausgezogene Lasche 3 zu einer
Schiitte zu knicken. In Fig. 2 sind das Innenfutter 2

und der aus dem Innenfutter 2 heréusgerissene Fenster-
bereich 15 schraffiert dargestellt. Zum WiederverschlieBen
wird die Lasche 3 wieder flach geformt, so daB der

Rand 7 der Lasche 3 mit der zweiten SollreiBlinie 6 in

der Wand 14 wieder zusammenfillt,

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine erfindungsgemiBe
Verpackung. Die Wand 14 ist durch Anstanzen mit
der zweiten SollreiBlinie 6 versehen. Die zweite Soll-

reiBlinie 6 grenzt die Lasche 3 ab.

Auf-det Innenseite der Wand 14 befindet sich das Innen-
futter 2. Dieses Innenfutter 2 ist in deﬁ vorgesehenen
Fensterbereich 15 mit einer Klebstoffschicht 8 an die
Innenseite der Wand 14 der Faltschachtel 1 angeklebt.
Der Fensterbereich 15 wird durch die erste Sollreig-

linie 4 in dem Innenfutter 2 umgrenzt,

Fig. 4 zeigt eine Weiterbildung, bei der auf der AuBen-
seite des Fensterbereiches 15 zwischen dem Innenfutter 2
und der Lasche 3 die Dochtmasse 9 angeordnet ist.

Die Dochtmasse 9 kann auf der Lasche 3 befestigt sein,
sie kann sich aber auch auf dem das Fenster 5 umgebenden

Randbereich des Innenfutters 2 befinden.

Fig. 5 zeigt nochmals die relative Lage zwischen dem
Fensfer 5 bzw. der erstenm SollreiBlinie 4, die in Fig. 5
durch eine Strichpunktlinie angedeutet ist.

Entlang der zweiten SollreiBlinie 6 wird die Lasche 3
aus der Wand 14 herausgerissen. Der Auftrag der Docht-
masse 9 kann als Rahmen zwischen dem Rand &rLasche 3

und der durch die erste Sollreiflinie 4 definierten Fenster-
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6ffonung 15 angeordnet scin; bei dem dargestellten Bei-
spiel erstreckt sich die Dochtmasse 9 auf der Lasche 3

nach Innen in den Fensterbereich 15 hinein.

Fig. 6 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemiBen Verpackung, die insbesondere fiir
Pralinenschachteln Verwendung finden kann. Die Lasche

3 ist hier als Klappe ausgebildet, die aus der

oben gelegenen Deckseite 14 der Falrschachtel 1 heraus-
geklappt wird. Auf der Innenseite der Lasche 3 befindet
sich der beim Offnen herausgerissene Fensterbereich 15
des Innenfutters 2. Uber den Rand 7 der Lasche 3 '
steht ein Randbereich 16 des Fensterbereiches 15 iiber.
Dieser Randbereich 16 greift nach dem WiederverschlieBen
der Lasche 3 unter den entsprechenden Rand 17 der Offnung
in der Wand 14. Durch die punktierte Linie ist angedeu-
tet, wie weit nach dem SchlieBen der Klappe oder

Lasche 3 der Randbereich 16 unter diesen Rand 17 iiber-
steht.

In Fig. 7 ist eine weitere Ausfiithrungsform einer
erfindungsgemdBen Verpackung dargestellt., Die zweite
SollreiBlinie 6 fiir die "Lasche" 3 ist so gelegt, daB
beim AufreiBen der Verpackung eine Deckhaube 30 ent-
steht. Das Innenfutter 2 ist mit einer entsprechenden
ersten Sollreiflinie 4 versehen, so daB beim AufreiBen
der Verpackung Teile 20 des Innenfutters 2, die in der
Haube 30 angeklebt sind, von den iibrigen Teilen des
Innenfutters 2 abreifien., Es entsteht dabei die in Fig. 7
dargestellte Faltschachtel 1. Eine solche Faltschachtel
1 eignet sich beispielsweise zum Verpacken von
Zigaretten. An der Haube 30 steht eine Zunge 13 vor,
deren bogenfdrmig verlaufender Rand 33 beispielsweise
vorgestanzt sein kann, so daf die Zunge 13 leicht

aus der Vorderwand !4 vorgezogen werden kann und dann
durch einen kriftigen Zug an dieser Zunge 14 die Ver-

packung unter Bildung der Haube 30 aufgerissen wird.
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Fig. 8 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung.

Fig. 8a zeigt den Ausschnitt aus einem Kartonzuschmitt,
insbesondere der Wand 14 einer Faltschachtel | mit einmer
Lasche 3, die liZngs der zweiten Sollreiflinie 6 um

einen Falz 23 herausklappbar ist. Die dargestellte
Lasche 3 zeigt, wie das Ausfiihrungsbeispiel gemiR

Fig. 2, Falzungen lo, durch die die herausgerissene
Lasche 3 zu einer Schiitte knickbar ist, und die

Zunge 13 der Lasche 3, mit der die Lasche 3 im Bereich
der Durchstanzungen 12 aus dem Karton herausgezogen

werden kann.

Fig. 8b zeigt das zugehdrige Innenfutter 2 mit der

ersten Sollreiflinie 4, lings der der Fensterbereich

15 aufreiBbar ist. Wie bereits erliutert sind Innenfutter
2 und Kartaonzuschnitt, insbesondere dessen Wand 14
zumindest im Uberlappungsbereich von Lasche 3 und

dem Bereich innerhalb der SollreiBlinie 4 miteinander
verbunden wie verklebt, wie das auch in Fig. 8c darge-

stellt is;.

Zum Unterschied gegeniiber dem Ausfiihrungsbeispiel gemis
Fig. 2 sind die erste Sollreifilinie 4 des Innenfutters

2 und die zweite Sollreiflinie 6 im Kartonzuschnitt

zur Bildung der Lasche 3 nicht gleichlaufend oder doch
im Wesentlichen gleichartig ausgebildet. Vielmehr
besitzt die erste SollreiBlinie 4 einen Verlauf, der den
der zweiten SollreiBlinie 6 mehrfah kreuzt, so daB8 Rand-
bereiche 18, 19 gebildet sind, bei denen der innerhalb
der ersten Sollreifllinie 4 liegende Bereich iiber den
innerhalb der zweiten Sollreiflinie 6 liegenden Bereich,
d.h. die Lasche 3, iibersteht. Weiter verlaufen die

in Richtung auf die Falzung 23 der Lasche 3 verlaufende

Abschnitte 25, 26 der ersten SollreiBlinie 4 des Innen-—
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futters 2 etwa konusfdrmig aufeinander zu und enden

in einem freien Bereich 27, der sich etwa im Bereich

des Falzes 23 erstreckt (Fig. 8c¢).

AuBerhalb der SollreiBlinie 4 und jenseits der Abschnitte
25, 26 sind daher Bereiche 21, 22 gebildet, bei denen

die Lasche 3 nahe dem Falz 23 iibersteht, also dort
wesentlich breiter als der durch die SollreiBlinie

4 definierte Bereich 27 1ist.

Beim AufreiBen der Lasche 3 lings der SollreiBilinie 6
wird auch das Innenfutter 2 lings der ersten SollreiB-
linie 4 aufgerissen. Die Randbereiche 18, 19 stehen
iber die Lasche 3 vor und kdnnen, wie das bei dem Aus-
fiihrungsbeispiel gem3B Fig. 6 erliutert worden ist,
beim SchlieBen der Lasche 3 wieder hinter den ent-
sprechenden Rand der Offnung greifen, so daB sie beim
Wiederverschliefen der gebildeten Offnung als Ver-
riegelung dienen. Dariiberhinaus ermdglicht der durch
die konusfdrmig aufeinanderzuverlaufenden Abschnitte
25, 26 gebildete schmalere Bereich 27 das bessere
AusgieBen {iber die Lasche 3. Ein Uberlaufen des aus-
zuschiittenden Guts iiber die Lasche 3 hinaus wird

weitgehend vermieden.

Vorteilhaft ist eine im wesentlichen symmetrische Aus-
Bildung von Lasche 3 und erster SollreiBlinie 4,
insbesondere zu einer von dem Falz 27 ausgehenden

Mittellinie, die hier mit einer Falzung lo zusammenfidllt.

Auch bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung kann
der Auftrag der Dochtmasse 9 in der erliuterten Weise

vorgesehen sein.
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Die in Fig. 9 dargestellte Faltschachtel 1 ist quader-
formig ausgebildet und weist vier vertikale Winde
24, 28, 29 bzw. 31 auf, die aus einem Zuschnitt gebildet
sind und lidngs einer Kante miteinander in an sich be-
kannter Weise verklebt sind. Die Faltschachtel 1 weist
weiter einen an einem oberen Rand einerder Winde, hier
der Wand 31, befestigten Deckel 32 auf, der gefaltete
Rinder 34, 35, 36 aufweist, die iiber Lappen oder der-
gleichen miteinander verklebt sind. Der Deckel 32 ist
iiber die dargestellte Oberseite der Faltschachtel 1
klappbar. Weiter befindet sich in dieser Oberseite
der Faltschachtel | eine obere hier abgesenkte horizon-
tale Wand 37, die iiber gefaltete Rinder 38, 39, 4o, 41
iZngs der oberen Randabschnitte.der vertikalen Winde
29, 31, 24 bzw. 28 in der Faltschachtel 1| eingeklebt ist.
Die obere horizontale Wand 37 ist somit in etwa parallel
zum Deckel 32 angeordnet, wenn dieser {iber die Falt-

schachtel 1 geklappt ist.

In der abgesenkten horizontalen Wand 37 ist die Lasche 3
ausgebildet, die hier kreisfdrmig ist und die iiber An-
stanzungen lings der zweiten SollreiBlinie 6 aufgerissen

werden kann. Unter der horizontalen Wand 37 und der

. Lasche 3 ist zumindest im Bereich der horizontalen Wand

37 das als AufreiBmembran ausgebildete Innenfutter 2
angeklebt, das zﬁeckmaﬁigerweise auch an der Lasche 3
angeklebt sein kann, bei der dargestellten Faltschachtel
] gem3if Fig. 9 jedoch nicht notwendigerweise angeklebt
sein muB. Die Umrisse dieses Innenfutters 2 sind bei dem
dargestellten Ausfihrungsbeispiel in Strichpunktlinien

dargestellt.

Das Innenfutter 2 weist bei dem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel ebenfalls eine durch Anstanzungen ge-

bildete erste SollreiBlinie 4 auf, die durch Strich-

b
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Zweipunkt-Linien schematisch dargestellt ist. Der
Verlauf der ersten SollreiBlinie 4 entspricht im
wesentlichen dem der zweiten Sollreifilinie 6 der Lasche
3, kann jedoch auch etwas groBer oder etwas kleiner sein,

wie das erldutert worden 1ist.

In der Lasche 3 ist an einer Seite in Verbindung mit
der zweiten SollreiBlinie? d.h, mit deren Anstanzung,
eine Ausnehmung 42 ausgebildet, d.h. ein Bereich, in
der das faltbare Material, insbesondere Karton oder
Kunststoff oder dergleichen, entfernt ist, also das

Innenfutter 2. frei daliegt.

Die Ausnehmung 42 ist zweckmiBig halbmondfdrmig ausge-

bi ldet und zwar so groB8, daB sie vorteilhaft mit dem
Finger hinterfa8t und dadurch die Lasche 3 nach oben
aufgerissen werden kann. Wenn das Innenfutter 2 mit der
Lasche 3 verklebt ist, wird gleichzeitig auch diese

nach oben aufgerissen und kann bequem entfernt werden.
Der Zugang zum Inneren der Faltschachtel | ist somit

auf einfache Weise erreicht, wobei ein Wiederverschliegen
mittels des Deckels 32 und damit ein Frischhalten des

in der Faltschachtel | enthaltenen Gutes iiber zumindest

eine gewisse Zeit mdglich ist.

Aus der vorliegenden Beschreibung ergibt sich ferner, dag
eine Faltschachtel ‘1 mit der erwihnten Ausbildung mittels
eines einzigen Zuschnittes und damit mittels eines ein-

zigen Arbeitsganges herstellbar ist.

Selbstverstindlich sind noch andere Ausfiihrungsformen
mdglich, insbesondere ist es nicht notwendig, daB die
Faltschachtel 1 quaderfdrmig ist, sie kann auch in
anderer Weise, beisplelsweise als Kreiszylinder, als
dreieckiger Zylinder usw. ausgebildet sein. Weiter muf

die Lasche 3 nicht notwendigerweise in einer abgesenkten
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Wand enthalten sein. SchlieBlich kann die Lasche 3
sich auch iliber mehr als eine der Widnde erstrecken, d.h.

in ihrer Flichenausdehnung selbst eine Faltung aufweisen.

Fig, loa zeigt eine Faltschachtel 1, wie eine Pralinen-
schachtel, deren Deckel lings einer groBfen Flichener -
streckung der Faltschachtel 1 aufgerissen werden soll.
Fig. loa zeigt einerseits an einer Seitenwand einen
aufzureifienden AufreiBstreifen 43 der Faitschachtel 1
und andererseits die zweite Sollreiflinie 6 fir die
nahezu den gesamten Deckel der Faltschachtel | einnehmen-
de aufreiBbare Lasche 3. Beim Offnen wird zunichst

der AufreiBstreifen 43 abgerissen, wodurch Zugang zur
Griff-Zunge 13 der Lasche 3 erfolgt. AnschlieBend

wird die Lasche 3 mittels der Zunge 13 lings der zweiten
SollreiRlinie 6 aufgerissen. An der Innenseite der
Lasclc 3 ist ein diinnwandiger Folienzuschnitt als Innen-
futter 2 angeklebt, der vor dem Aufreifien das Gut

in der Faltschachtel | weitgehend hermetisch dicht
abschlieBt. Bei AufreiBen der Lasche 3 in der durch den
Pfeil 44 dargestellten AufreiBrichtung soll auch

das Innenfutter 2 lings der ersten SollreiBlinie 4

aufgerissen werden.

Es ist jedoch nicht notwendig erforderlich, daB das
Innenfutter 2 auch mit der Lasche 3 des Kartonzus-hnitts
bzw. der Faltschachtellverklebt ist. Vielmehr kann
es méglich sein, das Innenfutter 2 ausgehend von einer
Griff-Zunge 45 getrennt lidngs der ersten SollreiBlinie

4 aufzureiBen.

Um auch bei diinnwandigen und groRflichigen Innenfuttein
2 (Folien) und Aufreifdffnungen ein sicheres Auf-
reiflen des Innenfutters 2 lings der ersten SollreiBi-
linie 4 zu gewdhrleisten, ist die erste Sollreiflinie 4

in der in Fig. 11 niher erliuterten Weise ausgebildet.
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Die erste SollreiBlinie 4 fiir das Innenfutter weist
abwechselnd Stanzabschnitte 46 und Briickenabschnitte

47 (ohne Stanzung) auf. ErfindungsgemdB sind die
Stanzabschnitte 46 gekriimmt ausgebildet und greifen
aufeinanderfolgende Stanzihbschnitte 46 hakenfdrmig in-
einander ein. Die dargestellten Stanzabschnitte 46
besteﬁen aus einem geradlinigen Teil 48, der in Richtung
der ersten SollreiBlinie 4 verlivft, und einem ge-
kriimmten oder abgewinkelten Teil 49, der die erste Soll-
reiflinie 4 schneidet und zwar entgegen der ersten Soll-

reiflinie 4 und damit der Aufreifirichtung (Pfeil 14).

Wenn in dem Innenfutter 2 eine eigene Griff-Zunge 45
vorgesehen ist, erfolgt der Beginn des Aufreifiens des
Innenfutters 2 lings der ersten Sollreiflinie 4 von
einem zwischenliegenden Abschnitt. Es ergeben sich somit
zwei verschiedene AufreiBrichtungen 14. Die Ausrich-
tung der gekriimmten Teile 49 der Stanzabschnitte 46 ist
ausgehend von dieser Griff-Zunge 45 aus zueinander ent-
gegengesetzt, wodurch ein breitfliZchiges AufreiBen von
einer kleinen Griff-Zunge 45 aus einwandfrei und sauber

erfolgen kann,

Die Stanzabschnitte 46 bei dem Innenfutter sind
lediglich Anstanzungen, wodurch es mdglich ist, auch
sehr diinne Folien auch bei groBen Aufreifdffnungen (Fen-
sterabschnitt 15) zu verarbeiten. Unter Anstanzung wird
ein Stanzvorgang verstanden, bei dem das Stanzwerkzeug
die Folie nicht durchtrennt, sondern in ihr entsprechen-
de Ankerbungen oder Einkerbungen vorsieht. Auf diese
Weise wird der hermetische AbschluB des zu verpackenden

Gutes sichergestellt,

In Fig. 11 ist auch die bei Kartonzuschnitten bekannte
Verwendung hakenférmiger Stanzabschnitte dargestellt
(vgl. auch Einzelheit XI in Fig. loa). Diese diirfen
jedoch bei Kartonzuschnitten aus den erwihnten Griinden

nicht ineinander greifen und werden daher nur zur
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Begrenzung von Aufreifistreifen 43 verwendet.

Die Fig. lo und 11 zeigen weiter, daB sich die Lasche 3
nicht notwendigerweise nur in einer Ebene der Falt-
schachtel | erstrecken mufl, sie kann vielmehr iiber

eine Falznaht 50 greifen. Es ist zu erwihnen, daB
selbstverstindlich ein derartiges Ubergreifen iiber

eine Falznaht auch bei dem Innenfutter 2 mdglich ist,

auch wenn dies nicht im einzelnen dargestellt ist.

Die in der erliuterten Weise ausgebildete erste Soll-—
reiflinie 4 ermbglicht es also, nicht nur bei kleinen
Innenfuttern 2 und kleinen Laschen3 Fensterabschnitte

15 in dem Innenfutter 2 vorzusehen, sondern auch bei
groBflééhigen Innenfuttern 2 und Laschen 3 sowie sehr
diinnen Folien. 7

Fig. 12 zeigt einen Zuschnitt fir e;ne Faltschachtel

gemidf einem ersten Ausfihrungsbeispiel. Der Zuschnitt
gemdB Fig. | besteht einerseits aus einem Kartonzu-
schnitt 51 und andererseits einem auf diesem in bestimmter
Lagebeziehung zu diesem aufgeklebten Innmenfutterzuschnitt
61. Der Zuschnitt gemdB Fig. 12 ist fiir eine Faltschachtel
mit quaderfdrmigen Aufbau (Fig. | und 2) vorgesehen.
Selbstverstindlich ist die Erfindung auch bei Falt-
schachteln und Verpackungen anderen Aufbaus grind-

sdtzlich anwendbar.

Der Kartonzuschnitt 51 gemi3B Fig. 12 Lesteht in an sich
bekannter Weise aus mehreren durch FalznZhte vonein-

ander getrennte Winde bildende Rechteckfldchen und an
diesen angesetzten Laschen, die so gegeneinander gefaltet
und miteinander verklebt werden, daR die hier quader-
férmige Faltschachtel entsteht. Da solche Faltschachteln
an sich bekannt sind, erscheint eine ausfiihrliche Er-

liuterung aller Einzelheiten der Faltschachtel und

"

oy N
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dessen Kartonzuschnitts entbehrlich, die fiir die vor-

liegende Erfindung nicht von Interesse sind.

Fiir eine quaderfdrmige Faltschachtel, wie beim Ausfiih-
rungsbeispiel weist der Kartonzuschnitt 5! insgesamt
fiinf durch Falznihte voneinander getrennte Abschnitte
auf, wobeli nach Faltung um die Falznihte, die beiden
Randabschnitte 52 und 54 einander {iberlappend miteinan-
der verklebt werden. Beim dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel ist der erstere Randabschnitt 52 bei der Ver-
klebung der innenliegende Randabschnitt und ist der
Randabschnitt 54 bei der Verklebung der auBenliegende
Randabschnitt, Wenngleich aus #sthetischen Griinden der
auBenliegende Randabschnitt 54 {iblicherweise die Breite
der entsprechenden Quaderseite der Faltschachtel be-

sitzt, genligt es, wenn eine Uberlappung mit dem ersteren

Randabschnitt 52 sichergestellt ist.

In mindestens einem anderen Abschnitt, gegebenenfalls
auch einer oder mehreren der Laschen, ist in dem
Kartonzuschnitt 51 eine zweite SollreiBflinie 6 fiir eine
Entnahmedffnung vorgesehen. Beim dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel befindet sich diese zweite SollreiBlinie
6 in der Quaderseite (Wand 14) der Faltschachtel, die
derjenigen gegeniiberliegt, die durch die sich iiber-

lappenden Randabschnitte 52 und 54 gebildet ist,

Auf der Innenseite des Kartonzuschnitts 51 ist der
Innenfutterzuschnitt 61, und zwar zweckmiiBigerweise nur
auf dessen Wandabschnitte aufgeklebt. Der Innenfutter-
zuschnitt 61 ist fiir eine quaderfdrmige Faltschachtel

im wesentlichen rechteckfdrmig und ragt liber den Bereich
der Wandabschnitte des Kartonzuschnitts 51 in den

Bereich dessen Laschen hinein,
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Wesentlich ist hier nun die besondere Lagezuordnung
zwischen Kartonzuschnitt 51 und aufgeklebtem Innen-
futterzuschnitt 61. Der dem ersteren Randabschnitt 52

des Kartonzuschnitts 51 zugeordnete Randbereich 62,

des Innenfutterzuschnitts 61 ragt iliber den Seitenrand des
Randabschnitts 52 hinaus. Der dem anderen Randabschnitt
54 des Kartonzuschnitts 51 zugeordnete andere

Randbereich 63 des Innenfutterzuschnitts 61 ragt iiber

die diesem Randabschnitt 54 zugeordnete Falzlinie 53
hinaus. Der jeweilige Uberstand ist zweckmifigerweise

so breit bemessen, daB eine Verklebung oder VerschweiBung
durchgefiihrt werden kann, wie das im folgenden niZher

erliutert werden wird.

Da der Innenfutterzuschnitt 61 auf dem Kartonzuschnitt 51
aufgeklebt ist, ist es méglich, auch in dem Innenfutter-
zuschnitt 61 eine Anstanzung lﬁngs‘einer ersten Soll-
reiflinie 4 fiir die Entnahmedffnung vorzusehen. Ins-—
besondere dann, wenn, wie dargestellt, die Stanzlinien
fiir die zweite Sollreiflinie 6 im Kartonzuschnitt 51

und die erste SollreiBflinie 4 im Innenfutterzuschnitt 61
nicht deckungsgleich verlaufen, ist es zweckmdBig,

wvenn der Bereich zwischen den beiden SollreiBlinien

4 und 6 bei der Verklebung von Kartonzuschnitt 51 und

Innenfutterzuschnitt 61 nicht mit Klebstoff bedeckt wird.

Fiir die vorliegende Ausfiihrungsform ist wesentlich, daR
eine hygroskopisch dichte Verbindung zwischen den beiden
Randbereichen 62 und 63 des Innenfutterzuschnitts 61

auf einfache Weise erreichbar ist.

Cemifl einem ersten wesentlichen Schritt, der in den

Fig. 14 und 15 dargestellt ist, wird ein Streifen eines
Klebstoffs 64 auf der dem Kartonzuschnitt 51 zugewandten
Seite des Randbereichs 62 des Innenfutterzuschnitts 61

aufgebracht und wird dann der Zuschnitt 51, 61 so ver-
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bogen, daf der Seitenrand des Randbereiches 62 des
Innenfutterzuschnitts 61 in HBhe dGer Falzlinie 53 neben
dem anderen Randbereich 63 des Inmenfutterzuschnitts 61
zu liegen kommt. Bei einer quaderfdSrmigen Faltschachtel
erfolgt dies durch Falten um eine Falzlinie 57, die die
fiberndchste Falzlinie von sowohl dem Seitenrand des
Randabschnitts 52 als auch von der Falzlinie 53 neben

dem anderen Randabschnitt 54 des Kartonzuschnitts 51

ist.

Wie das in Fig. 18 und Fig. 19 dargestellt ist, wird

in einem nichsten Schritt der andere Randbereich 63

des Innenfutterzuschnitts 61 um den seitlichen Rand

des ersteren Randbereiches 62 auf den Klebstoff 64

auf diesem geklappt. Dies kann zusammen mit dem Klappen

des Randabschnitts 54 um die Falzlinie 53 auf den

Randabschnitt 52 des Kartonzuschnitts 51 erfolgen.

Zweckmiflig wird jedoch zunichst eine dichte Verbindung
mittels des Klebstoffes 64 zwischen den beiden Rand-
bereichen 62 und 63 sichergestellt, beispielsweise
wird eine Andruckwalze oder dergleichen iiber den so

gebildeten Uberlappungsbereich gefiihrt.

Der Zuschnitt 51, 61 bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemiS8
Fig. 13 unterscheidet sich von dem Zuschnitt 51, 61 des
Ausfiihrungsbeispiels gemdB8 Fig. 12 im wesentlichen nur
dadurch, daB bei im librigen gleichen Abmessungen der dem
Randbereich 62 zugeordnete Seitenrand des Innenfutterzu-
schnittes 61 von der dem Randabschnitt 52 des Karton-
zuschnitts 51 benachbarten Falzlinie 58 um etwa die

Breite des Uberlappungsbereiches zwischen den Randbereichen
62 und 63 des Innenfutterzuschnittes 6] weiter entfernt

ist.

Wie sich das insbesondere aus der Schnittansicht gemiB8
Fig. 17 ergibt, kommen nach dem in gleicher Weise erfol-
genden Umbiegen, hier dem Umklappen um die Falzlinie

57, die beiden Randbereiche 62 und 63 des Inmenfutter-
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zuschnittes 11 einander iliberlappend aufeinander zu
liegen. Auf diese Weise kann eine dichte Verbindung
zwischen diesen Randbereichen 62. und 63 an den sich

-

nun gegeniiberliegenden Abschnitten erfolgen.

Bei dem anhand der Fig. 16, 17 und 20, 21 erlduterten
Ausfiihrungcbeispiel erfolgt diese dichte Verbindung
mittels einer Siegelnaht 65. Dazu ist zweckmidBiger-
weise der Randbereich 63 des Innenfutterzuschnittes 61
nicht mit dem zugeordneten Randabschnitt 54 des
Kartonzuschnittes 51 verklebt. Daher kann der Randab-
schnitt 54 des Kartonzuschnittes 5! um die Falzlinie

53 nach auBen weggeklappt werden, wodurch Zugang von
beiden Seiten zu dem Uberlappungsbereich erfolgen kann,
derart, daB Versiegelungswerkzeuge wie Siegelrider,

oder dergleichen zur Bildﬁng der Siegelnaht 65 eingesetzt
und l3ngs der Siegelnaht 65 gefiithrt werden kénnen., Auf
diese Weise ist eine sichere und dichte Versiegelung

des Innenfutterzuschnittes 61 in den Randbereichen 62
und 63 erreichbar, auch wenn der Innenfutterzuschnitt 61
bereits auf dem Kartonzuschnitt 51 aufgeklebt ist.

Nach Herstellen der Siegelnaht 65 (Fig. 16 und 17), wird
der durch die miteinander mittels der Siegelnaht 65 ver-
bundenen Randbereiche 62 und 63 des Innenfutterzuschnitts
61 gebildete Uberlappungsbereich in Richtung auf den
Randabschnitt 52 des Kartonzuschnitts 51 umgelegt

oder umgefalzt: Dies kann zusammen mit dem Umklappen

des Randabschnitts 54 um die Falzlinie 53 erfolgen

(Fig. 20 und Fig. 21).

Statt einer Versiegelungsnaht 65 kann auch hier eine
Kiebverbindung erreicht werden, wobei ein geeigneter
Klebstoff in entsprechender Weise auf mindestens eine
der nach Faltung einander zuweisenden Teile der Rand-
bereiche 62 und 63 und durch Gegeneinanderdriicken der
Randbereiche 62 und 63 nach der Faltung erreicht werden.

In diesem Fall muB der Bereich zwischen dem Randbereich 63

T
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des Innenfutterzuschnitts 61 und dem Randabschnitt 54

des Kartonzuschnitts 5! nicht notwendigerweise klebstoff-
frei sein, weil ein Wegklappen des Randabschnitts 54
nicht notwendigerveise erforderlich ist, wie beim

Herstellen einer Siegelnaht 65.

Wie das in den Fig. 13, 16 und 17 in Strichpunktlinien
und in Fig. 22 in Vollinien dargestellt ist, kann der
Randbereich 52 des Kartonzuschnittts 51 eine Zusatz-
fliche 60 aufweisen, die derart ausgebildet ist, daB der
iberstand des Randbereiches 62 iiber den Randabschnitt

52 bzw. dessen Zusatzfliche 60 etwa, jedoch mindestens,
der Breite des Uberlappungsbereiches der Randbereiche

62 und 63 entspricht. Dann kénnen, wie das in Fig. 22
dargestellt ist, zur Bildung des Falzes die versiegelten
(oder verklebten) Randbereiche 62, 63 um den Seitenrand
der Zusatzfliche 6o umgeklappt werden, derart, das

der gebildete Falz einschlieBlich der Siegelnaht 65
(bzw. einséhlienlich des entsprechenden Klebbereiches)
zwischen dem Randabschnitt 54 und der Zusatzfliche 6o

des Randabschnitts 52 eingeklemmt ist.

Es ist von besonderem Vorteil, wenn insbesondere bei
dinnwandigen Innenfutterzuschnitten 61, die Auflage-

fliche des Innnenfutterzuschnitts 6! auf dem Karton-
zuschnitt 51 mdglichst groB, da dann eine maschinelle Ver-
arbeitung vereinfacht ist und ein ZerreiBen, Knicken od.dgl.
sicher vermieden ist.

Um eine mdglichst groBe Auflagefliche zu erreichen,

weist auch der bei der fertigen Faltschachtel innen-
liegende Randabschnitt 52 endseitige Laschen 55 auf,

die mit entsprechenden endseitigen Laschen 56 des

auBenliegenden Randabschnitts 54 des Kartonzuschnitts

51 verklebbar sind.
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Die Breite dieser Laschen 55 des innenliegenden Rand-
abschnitts 52 ist jedoch gegeniiber der Zusatzfliche
6o vorzugsweise versetzt, d.h. die Zusatzflidche 6o

erstreckt sich nicht in den Bereich der Laschen 55.

Es ist nimlich meist erforderlich, die iiber die Wand-
abschnitte des Kartonzuschnitts 51 hinausragenden Be-
reiche, d.h. die den Laschen (z.B. 55, 56) des Karton-
zuschnitts 51 zugeordneten Bereicﬁe des Innenfutterzu-
schnitts 6!, nach Bildung des Schlaucheé und Verkleben
der Randabschnitte 52 und 54 und, zumindest fiir einen

dieser Randuvereiche, nach Fillen mit dem zu verpackenden

Gut, ebenfalls dicht zu verschlieBen. Um nun den gesamten

Randbereich erfassen zu kdénnen, miissen die Laschen des
Kartonzuschnitts 51 zuriickgeklappt werden. Wiirde sich
nun die Zusatzfliche 60 in den Bereich der Laschen 55
erstrecken (vgl. Fig. 22), wire, weil die Lasche 55 dann
an dem Falz 62, 63, 65 hingen wiirde, eine Faltung der
Ra£dbereiche, insbesondere zur Versiegelung, nicht mehr

méglich.

Dies ist in Fig. 23 perspektivisch dargestellt.

Dabei sind die Laschen des Kartonzuschnitts 51 nach Ver-
klebung von innenliegendem und auB8enliegendem
Randabschnitt 52 bzw. 54 und Aufklappen bzw. Aufstellen
des so erreichten schlauchartigen Gebildes nach aufen
wveggeklappt, so daB Zugang zu den Randbereichen des
Innenfutterzuschnitts 61 méglich ist. Es zeigt sich, daB
dann, wenn die Lasche 55 des innenliegenden Randab-
schnitts 52 nicht gegeniiber dem Seitenrand um die
Uberlappungsbreite der Randbereiche 62 und 63 des
Innenfutterzuschnitts 61 zuriickversetzt wire, ein nach
Auflenvegklappen der Laschananordnung aus den Laschen

55 und 56 nicht mehr mwdglich wire und damit der Zugang
zu den Randbereichen des Innenfutterzuschnitts 6! eben-

falls nicht mehr mdglich wire.

BAD ORIGINAL @

"
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Fig. 23 zeigt dariiberhinaus nochmals die beiden
SollreiBlinien 4 (in dem Innenfutterzuschnitt 61)

und 6 (in dem Kartonzuschnitt 51).

Die Erfindung ermiglicht somit die Herstellung von
Zuschnitten fiir insbesondere quaderfdrmige Faltschach-
teln, bei denen trotz einfacher Herstellbarkeit hygros-
kopische Dichtheit des Innenfutters gewidhrleistet ist,
vobei auBerdem auch in dem Innenfutterzuschnitt 61 fiir
das Innenfutter 2 eine Ausstanzung (Fenster 5) fiir

eine AusgieB6ffnung od.dgl. angebracht werden kann.

BAD ORIGINAL gj)
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Anspriiche

1. Verpackung aus einer Faltschachtel (1) mit Winden

aus faltbarem Material, insbesondere aus Karton, mit
einem Innenfutter (2) -und mit einer im Bereich des Innen-
futters angeordneten, aus mindestens einer Wand (24&)

der Faltschachtel (1) unter Bildung einer Offnung heraus-
ziehbaren Lasche (3), dadurch gekennzeichnet, daf das
Innenfutter (2) im Bereich der Lasche (3) mit einer ein
Fenster (5) vorzeichnenden ersten SollreiBlinie (4)
versehen ist und daBf das Innenfutter (2) im Bereich des
von der ersten Sollreiflinie (4) umgrenzten Fensters

(5) mit der Lasche (3) verbunden ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR der Rand (7) der Lasche (3) durch eine zweite Soll-

reiBlinie (6) in der Wand (24) vorgezeichnet ist.

3. Verpackungnach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 das Innenfutter (2) im Bereich des

Fensters (5) an der Lasche (3) angeklebt ist.

4, Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Innenfutter (2) im Bereich des Fensters

(5)an der Lasche (3) angesiegelt ist.

5. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Aufenseite des Innenfutters (2)
und/oder die Innenseite der Lasche (3) in der Nihe

der ersten Sollreiflinie (4) mit einem schichtfdrmigen

Auftrag (9) einer Dochtmasse versehen ist.

fyes oRIEMAL gi’!}
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6. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftrag (9) entlang der ersten SollreiBlinie
(4) verliuft,.

7. Verpackungnach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf der Auftrag (9) sich auBerhalb der ersten SollreiB-

linie 4 befindet.

8. Verpackung nach Amspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Auftrag (9) beiderseits der ersten-Sollreif~
linie (4) verlduft (Fig. 1).

9. Verpackung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dochtmasse aus einem leicht
l6sbaren und nach dem Ldsen wieder zum Haftenm bringbaren

Material insbesondere einem Klebwachs besteht.

lo. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das Innenfutter (2) aus

Kunststoffolie besteht.

11. Verpackung nach Anspruch lo, dadurch gekennzeichnet,
daB das Innenfutter (2) aus metallisierter Kunststoff-
folie besteht.

12, Verpackung nach einem der Anspriiche | bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die erste SollreiBlinie (4) inner-

halb des Randes (17) der von der Lasche (3) freigegebenen
Offnung der Faltschachtel (1) verlduft.

13. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die erste SollreiBlinie (4) etwa kon-
gruent zum Rand (17) der von der Lasche (3) freige-

gebenen Offnung der Faltschachtel (1) verliuft.

14, Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
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gekennzeichnet, daB die erste Sollreiflinie (4) teilweise

auBerhalb des Randes (17) der von der Lasche (3) frei-

gegebenen Offnung der Faltschachtel (1) verlduft.

15. Verpackung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dafl die erste Sollreiflinie (4) des Inmnenfutters (2)

und die AuBenkontur (zweite Sollreifilinie 6) der her-
ausklappbaren Lasche (3) sichmehrfach kreuzen derart,
daBR mehrere Randbereiche (18, 19) innerhalb der ersten
Sollreiflinie (4) auBerhalb des Randes der von der

Lasche (3) freigegebenen Offnung verlaufen.

16. Verpackung mach Aanspruch 15, dadurch gekennieichnet,
daB mindestens zwei Randbereiche (18, 19) symmetrisch
zu einer Mittellinie der Lasche (3) angeordnet sind,
wobei die Mittellinie von einem Falz (23) ausgeht,

um den die Lasche (3) herausklappbar ist.

17. Verpackungnach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest zwei der zur Mittellinie symmetrischen
Abschnitte (25, 26) der ersten SollreiBlinie (4) von
der jeweiligen Kreuzungsstelle ausgehend konusférmig

aufeinanderzuverlaufen.

18. Verpackung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Abschnitte (25, 26) in Richtung auf
den Falz (23) konusfdrmig aufeinanderzuverlaufen, um

den die Lasche (3) herausklappbar ist.

19. Verpackung nach einem der Anspriiche | bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daR die erste Sollreiflinie

(4) in dem Innenfutter (2) angestanzt ist.

20. Verpackung nach einem der Anspriiche | bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Solireifilinie
(4) durch eine Perforation des Innenfutters (2) gebil-

det ist.

©

:E%
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21. Verpackuiig nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daR die erste Sollreifilinie

(4) wellenfdrmig ausgebildet ist.

22. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daB die erste Sollreiflinie (4) aus
Stanzabschnitten (46) und Briickenabschnitten (47) zwischen
diesen lings der ersten SollreiBlinie (1) besteht und

daB die Stanzabschnitte (46) lings der ersten Sollreif~
linie (4) gekrimmt ausgebildet sind und aufeinanderfol-

gende Stanzabschnitte (46) hakenfdrmig ineinander greifen.

23. Verpackung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stanzabschnitte (46) jeweils aus einem gerad-
linigen Teil (48) und einem diesem gegeniiber abgewinkelten
Teil (49) bestehen, sich der geradlinige Teil (48) in
Richtung der ersten SollreiBlinie (4) erstreckt und der

abgewinkelte Teil (49) die erste SollreiBlinie (4) schnei-
det.

24, Verpackung mach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB der abgewinkelte Teil (49) die erste SollreiBlinie
(4) entgegen der AufreiBrichtung (Pfeil 44) schneidet.

25. Verpackﬁng nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
daB der abgewinkelte Teil (49) die erste Sollreiflinie

(4) unter einem spitzen Winkel schneidet.

26. Verpackung nach einem der Anspriiche 23 bis 25,
dadurch gekénnzeichnet, da8 im Innenfutter (2) im
Verlauf der ersten Sollreiflinie (4) eine Grifflasche
(45) vorgesehen ist, von der ausgehend der abgewinkelte
Teil (49) jedes Stanzabschnitts (46) die erste Sollreig-

linie (4) entsprechend der jeweiligen Aufreifrichtung
(44) schneidet.
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27. Verpackung nach einem der Anspriiche I bis 26,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Lasche (3) um einen
Falz (23) herausklappbar ist und mit einer -eine Schiitte

vorzeichnenden Falzung (lo) versehen ist (Fig. 2).

28. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lasche (3) sich iiber eine

Kante der Faltschachtel (1) hinweg erstreckt.

29. Verpackung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet,
daf das Ende der Lasche (3) als Zunge (13) ausgebildet
ist und unter eine Wand (11) der Faltschachtel steckbar

ist,

30. Verpackung nach den Anspriichen 28 und 29, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wand (11) an der Kante eine
Ausnehmﬁng (12) aufweist. A

31. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis 28,
gekennzeichnet durch eine von der zweiten SollreiBlinie
(6) ausgehende ausgestanzte Ausnehmung (42) im ange-

stanzten Bereich {(Lasche 3) der Wand (24).

32. Verpackung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmung (42) in der Lasche (3) vorgesehen

ist.

33. Verpackung nach Anspruch 31 oder 327 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ausnehmung (42) etwa halbmondfdrmig

ist.

34, Verpackung nach einem der Anspriiche | bis 33,
dadurch gekennzeichnet, daB ein aufklappbarer Deckel
(32) vorgesehen ist, der zugeklappt den Bereich der
Lasche (3) iberdeckt.
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35. Verpackung nach Anspruch 34, dadurch:.gekennzeichnet,
daf die Lasche (3) in einer dem Deckel (32) gegeniiber
abgesenkten Wand (37) vorgesehen ist, die etwa parallel
zum zugeklappten Deckel (32) diesem gegeniiberliegend

verliuft.

36. Verpackung  nach einem der Anspriiche 1 bis 35, da-

durch gekennzeichnet, daB8 die Lasche (3) etwa ellipsen-

oder kreisfdrmig ausgebildet ist.

37. Verpackung nach einem der Anspriiche | bis 36,
dadurch gekennzeichnet, daB das Innenfutter (2) einen
durch Uberlappung und feste Verbindung der Randbereiche
(62, 63) des Innenfutterzuschnitts (61) fiir das Innen-
futter (2) gebildeten und im mit der Faltschachtel (1)
verbundenen Zustand von einer Falzlinie (53) des Karton-

zuschnitts (51) der Faltschachtel (1) ausgehenden Falz

-

aufweist.

38. Verpackung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet,
daB Randabschnitte (52, 54) des Kartonzuschnitts (51)
zur Bildung der Faltschachtel (1) einander iiberlappend
miteinander verklebbar sind und daB der innenliegende
Randabschnitt (52) eine Breite besitzt, die im wesent~—
lichen dem Abstand der jeweils benachbarten Falzlinien

(53, 58) der fertigen Faltschachtel (1) entspricht.

39. Verpackung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet,
daf Randbereiche der Randabschnitte (52, 54) des Karton-—
zuschnitts (51) zur Bildung der Faltschachtel (1) ein-
ander {iberlappend miteinander verklebbar sind und

daB der innenliegende Randabschnitt (52) im wesentlichen
eine solche Breite besitzt, daR der zugeordnete Rand-
bereich (62) des Innenfutterzuschnitts (6}) um etwa,
jedoch mindestens, die Breite des Uberlappungsbereiches

der Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzuschnitts (11)

iiberstehen kann.
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bo. Verpackung nach Anspruch 38 oder 39, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der innenliegende Randabschnitt (52) end-
seitige Laschen (55) aufweist, die mit endseitigen
Laschen (56) des auBenliegenden Randabschnitts (54)

verklebbar sind.

41, Verpackung nach Anspruch 4o, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens die endseitigen Laschen (55) des innen-
liegenden Randabschnitts (52) des Kartonzuschnitts (51)
um etwa, jedoch mindestens, die Breite des Uberlappungs-
bereichs der Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzu-

schnitts (61) zuriickgesetzt sind.

42, Verfahren zum Herstellen einer Verpackung bestehend
aus einer Faltschachtel mit einer vérgestanzten Entnahme-
6ffnung und aus einem Innenfutter, das einen hygros-
kopisch dichten AbschluB des verpackten Materials ge-
wihrleistet, bei dem ein Kartonzuschnitt fiir die Falt-
schachtel und ein Innenfutterzuschnitt fiir das Innenfutter
flach aufeinanderliegend ausgelegt und miteinander verklebt
werden, wobei die Entnahmedffnung in dem Kartonzuschnitt
vorgestanzt wird, und bei dem der Kartonzuschnitt und

der Innenfutterzuschnitt gefaltet und liEngs iiber-
lappender Randabschnitte bzw. Randbereiche miteinander
fest verbunden werden,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Innenfutterzuschnitt (61) auf dem Kartomnzuschanitt
(51) derart versetzt aufgelegt und aufgeklebt wird,

daf der eine Randbereich (62)_des Innenfutterzuschnitts
(61) den Kartonzuschnitt (51) an einem Seitenrand {iber-
ragt und der andere Randbereich (63) des Innenfutterzu-
schnitts (61) die dem anderen Seitenrand des Kartonzu-
schnitts (51) nichstliegende Falzlinie (53) iiberragt und
daf nach Falten um eine weitere Falzlinie (57) die
Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzuschnitts (61)

miteinander dicht verbunden werden und der Randabschnitt
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(54) des Kartonzuschnitts (5!) zwischen der einen
Falzlinie (53) und dem anderen Seitenrand mit dem

Randabschnitt (52) des Kartonzuschnitts (51) neben dem

einen Seitenrand verklebt wird.

43, Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet,
daB die Randbereiche (62, 63) miteinander verklebt

werden.

44, Verfahren nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet,
daB8 auf dem dem Kartonzuschnitt (51) zugewandten Teil

des einen Randbereichs (62) Klebstoff (g4) aufgebracht
wird und beim Falten der andere Randbereich (63) des
Innenfutterzuschnitts (61) mit seinem dem Kartonzuschnitt

(51) zugewandten Teil auf dem Klebstoff (64) geklappt
wird.

45, Verfahren nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet,
daB der andere Randbereich (63) des Innenfutterzuschnitts
(61) zusammen mit dem entsprechenden Randabschnitt

(54) des Kartonzuschnitts (51) umgeklappt wird.

46. Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet,

daB die Randbereiche (62, 63) miteinander versiegelt

werden.

47. Verfahren nach Anspruch 43 oder 46, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 beir miteinander verkleben von Karton-
zuschnitt (51) und Innenfutterzuschnitt (61) der Bereich
zwischen dem anderen Randbereich (63) des Innenfutter-
zuschnitts (61) und dem Randabschnitt (54) des Karton-
Zuschnitts (51) zwischen der einen Falzlinie (53) und dem
anderen Seitenrand klebstoffrei bleibt, die beiden Rand-
bereiche (62, 63) beim Falten iliberlappt werden und

die dichte und feste Verbindung zwischen den Randbereichen
(62, 63) erreicht wird.
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48. Verfahren nach den Anspriichen43 und 47, dadurch
gekennzeichnet, daf Klebstoff (64) zwischen die sich
iiberlappenden Randbereiche (62, 63) zweckmiBig vor dem
Falten eingebracht wird und die Randbereiche (62, 63)

dann gegeneinander gedriickt werden.

49, Verfahren nach den Anspriichen 46 und 47, dadurch
gekennzeichnet, daB der erwdZhnte Randabschnitt (54) des
Kartonzuschnitts (51) zwischen der einen Falzlinie

(53) und dem anderen Seitenrand nach auBen weggeklappt
wird und Versiegelungswerkzeuge, wie Siegelridder, von
beiden Seiten auf die sich iiberlappenden Randbereiche

(62, 63) aufgesetzt werden.

50. Verfahren nach einem der Anspriiche 42 bis 49,
dadurch gekennzeichnet, daB die Enden des durch Verbin-
den der Randbereiche (62, 63) des Innenfutterzuschnitts
(61) gebildeten Schlauches ebenfallé miteinander fest
verbunden werden und

daB der Kartonzuschnitt (51) so zugeschnitten wird,

da8 der eine Randabschnitt (52) endseitige Laschen (55)
aufweist und zumindest an den endseitigen Laschen (55)
um etwa, jedoch mindestens die Breite des Uberlappungs-
bereiches der Randbereiche (62,763) des Innenfutterzu-

schnitts (61) zurlickgesetzt ist.

" 51. Verfahren nach einem der Anspriiche 42 bis 5o,

dadurch gekennzeichnet, daB auch der Folienzuschnitt im
Bereich der Entnahmedffnung vorgestanzt wird und Innen-
futterzuschnitt (61) und Kartonzuschnitt (51) unter
Freilassen des Bereiches zwischen den beiden Vorstan-

zungen (Sollreiflinien 4, 6) miteinander verklebt werden.
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