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69 Verfahren zur weitgehend gieichmissigen Spannung eines auf dem Siebrahmen angeordneten feinmaschigen

Diese Qualitat wird bei der Feinsiebung oft durch die
nur nach einer Seite des Siebgewebes gerichtete Spannung 5
und der damit verbundenen unstabilen Maschenlage in
starkem Umfang beeintrachtigt. |
Dariiber hinaus ist den, im Rahmen von Siebma- r
I
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Siebgewebes.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur weitgehend 2
gleichméaBigen Spannung eines auf einem Siebrahmen an- J-' /
geordneten feinmaschigen Siebgewebes, sowie eine zur - - - T ——
Ausiibung des Verfahrens zweckmaBige Vorrichtung. %—'/

schinen, im allgemeinen eingesetzten Sieben die erforderli-
che Spannung zur Erzielung der im Gberkritischen Bereich
notwendigen hohen Frequenzen nicht ausreichend gege-
ben. Es ist deshalb Aufgabe dieser Erfindung, ein Verfahren
zu nennen, das die Einstellung einer weitgehend in Kette-
und SchuBrichtung des Gewebes gleichméaBig hohen Sieb-
bespannung und die Erzielung maximaler Schwingungsfre-
quenzen ermdglicht.
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Die Losung dieser Aufgabe sieht ein Verfahren vor, bei 2”_
dem die Schenkel (1’) des Siebrahmens (1) zum Rahmenin- ; /g\\
nern gerichtet, belastet und hierbei, innerhalb des elasti- ) . g 3
schen Bereiches des Schenkelwerstoffes verbieibend, nach T :
innen geformt werden. Auf dem so gespannten Siebrahmen
wird das in der Regel vorgespannte Siebegewebe 5 fixiert . ) — 3

(Fortsetzung néchste Seite)
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und anschlieBend der Rahmen (1), verbunden mit der Span-
nung des Siebes (1), entlastet.

Darliber hinaus wird zur Erhaltung der so eingesteliten
Arbeitsspannung des Siebgewebes bei dessen an-
schlieBender weiteren Streckung ein gegen die Innenseite
der Schenkel des Siebrahmens gerichtetes, permanentes
Spannungsmittel (2) wirksam. Dadurch wird die Siebqualitat
mit zunehmender Betriebszeit durch die damit verbundene
VergleichméBigung des Querschnittes der Maschendurch-
génge bis zur Erschopfung der Spannungsmoglichkeiten
noch gesteigert. )
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur weit-
gehend gleichm&@Bigen Spannung eines auf einem
Siebrahmen angeordneten feinmaschigen Siebgewebes,

insbesondere zur Verwendung in Siebmaschinen,

sowie eine zur Ausilibung des Verfahrens zweckmiBige
Vorrichtung.

Nach LUEGER, Lexikon der Technik, roro-Ausgabe,
Band 35, Seite 140, sind beim Sieben feiner XKor-
nungen die gegeniiber den Massenkrédften (Gewicht-~-
Tr8gheit) groBen Oberfldchenkridfte (Adhdsion,
Kapilarkrdfte. u.a.) des zu siebenden Gutes als
stdrende Faktoren zu betrachten und zu beriick-

sichtigen.

Bekannte Siebvorrichtungen, bei denen das Sieb-
gut schwerkraftbedingt durch die Maschen f&l1lt,
arbeiten deshalb nur bei relativ groben Kérnungen
befriedigend.

So ist z.B. in der Baustoffaufbereitung keine ein-
fache Mdglichkeit gegeben, die Fraktionen 0 bis

2 mm, bei einer verlangten hohen Siebleistung>—
die {iiber 100 to/h liegen kann - echt aus dem {ibrigen
Siebgut zu trennen. (Feinsandkomponente)
Ebensowenig l1&Bt sich die Fillerkomponente, deren
obere Grenze durch die 0,09 mm Kdrnungsgr&Be ge-—

kennzeichnet ist,
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in ihrem inneren Aufbau, d.h. von 0 bis 0,09 mm,

nicht ohne hohen Aufwand bzw. nicht mit betriebs-
technisch durchfiihrbaren Methoden, z.B. in der Bau-
stoffindustrie, kontrollieren. Einer solchen Kontrolle
steht bereits die unstabile, durch einseitige Spannung

des Siebes bedingte Maschenlage entgegen.

Bertlicksichtigt man noch den aus der PFeinsandkom-
ponente resultierenden zusdtzlichen Fiilleranteil,
der ebenfalls nicht erfaBbar ist,_so.muB festge~-
halten werden, daB diese filir die MOrtelbildung im
Rahmen von Baustoffmischungen wichtige Fraktion in
ihrer Zusammensetzung nicht erfaB- bzw. kontrol-
lierbar ist.

Gleichartige Uberlegungen und Probleme sind im
Grunde genommen flir alle anderen schittf&dhige
Gliter verarbeitende Industrien gegeben.

Eine Xontrolle dieses Ko&rnungsbereiches erfordert
Schwingsiebe mit besonders groBer Vertikalbeschleu-
nigung - wobei vielfach mit einer iiber zehnfachen
Schwerebeschleunigung gearbeitet wird - um die Des-
agglomerierung und die Férdérung des Siebgutes durch
die Siebmaschine zu erreichen.

Vielfach reichen jedoch diese MaBnahmen nicht alleine
aus, und es miissen zusdtzliche Siebhilfen, z.B.
Bilirsten, KlopfkOrper und auch Strdmungsmittel zur
Unterstiitzung des Siebvorganges in Verbindung mit

der Gutfdrderung herangezogen werden.

Bei der Feinabsiebung wird im allgemeinen mit {iber-
kritisch schwingenden Siebsystemen gearbeitet. Bei
Siebmaschinen mit Uberkritischer Schwingungszahl
besteht die M&glichkeit, '
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entweder nur den Siebboden, d.h. das gespannte
Siebgewebe oder,zum anderen, den gesamten Sieb-
kasten in Schwingung zu versetzen, wobei im
Rahmen der Einordnung in gr&Bere Anlagen, Siebe
mit feststehendem Siebkasten in der Regel vor-
teilhaft sind.

In diesem Zusammenhang wird auf die bekannte
Schwingungserregung des Siebbodens durch elektro-
magnetische Vibratoren verwiesen (z.B. RHEWUM-
Sieb), die den Siebboden in senkrecht zur Sieb-

ebene verlaufende Kreisschwingungen versetzen.

Die im liberkritischen Bereich fiir das Siebergebnis
und -leistung maBgebliche Frequenz verlangt bei
Einsatz von Geweben eine in Kette-~ und Schul-
richtung konstante, die Grenze des elastischen
Bereiches nahezu erreichende Spannung in den Ge-
webefédden, wobei selbstverstédndlich hier -~ im Hin-
blick auf das erforderliche Durchfahren des kri-
tischen Bereiches in beiden Richtungen - kurz-
zeitig die sich einstellende Resonanz beriick-
sichtigt werden mu8.

Diese Uberlegungen gelten grundsdtzlich fir alle
iberkritischen Systeme und greifen teilweise auch

in den kritisch schwingenden Bereich ein.

Diese Sachlage beriicksichtigend ist es Aufgabe

dieser Erfindung, ein Verfahren nach der eingangs
beschriebenen Art flur die Einstellung einer weit-
gehend in Kette- und SchuBrichtung des Gewebes gleich—

m3Big hohen Siebspannung zu nennen,
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das die Erzielung maximaler Schwingungsfreguenzen
bei im wesentlichen vorbestimmten Amplituden iiber
einen langen Betriebszeitraum ermdglicht.

ErfindungsgemdB ist vorgesehen,

daB die Schenkel eines quadratischen bis recht-
eckigen oder polygonalen Siebrahmens durch Ansatz
von zum Zentrum der durch den Siebrahmen umfassenden
Fl&che gerichteten Druck~ oder Zugmittel in Rich-
tung dieses, mit dem Fidchenschwerpunkt identischen
Punktes, bis knapp unterhalb der Ereichung der
Elastizitdtsgrenze des Schenkelwerkstoffes be-
lastet und hierbei verformt werden,

daB auf dem Siebrahmen, bei Aufrechterhaltung der
eingestellten Spaﬁnung, ein in der Regel vorge-
spanntes Siebgewebe fixiert wird,

daB dem Siebgewebe durch die mit Entlastung des
Siebrahmens etwa in ihre Normallage zuriickgehenden
Schenkel iiber den Weg der Zuriickfiihrung die er-
forderliche Arbeitsspannung in Kette- und SchuB-

richtung vermittelt wird, und

daB mit fortschreitendem Ablauf der zeit- und be-
triebsabhdngigen weiteren Streckung des Siebgewebes
die Erhaltung und Einstellung der Arbeitsspannung
durch ein im Zentrum des Siebrahmens ansetzendes,
gegen die Innenseite von dessen Schenkél ab—
stiitzend gerichtetes, permanentes Spannungsmittel
gegeben ist, dessen sternfdrmig, einem zentral an-
geordneten Kreuzstiick anschlieBende, sich spreizende
Spannarme in ihrem Spannungsweg sich jeweils unab-
h3ngig einstellen.
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Das erfindungsgemdBe Verfahren sichert nicht
nur eine praktisch gleichmédBige, hohe Spannung
des Siebgewebes in dessen Kette- und SchuBrich-
tung, es ermdglicht dariiberhinaus eine lange
Einhaltung der erforderlichen Arbeitsspannung
wdhrend des fortschreitenden Ablaufes der zeit-
und betriebsabhdngigen weiteren Streckung des
Siebgewebes, die mit einer Vergleichmédfigung
der Kropfung zwischen Kette und SchuB ver-
bunden ist.

Die Siebqualitédt wird also mit zunehmender
Betriebszeit durch die VergleichmdBigung des
Querschnittes der Mascherdurchgénge bis zur Er-
schbpfung der Spannm&glichkeiten noch gestei-
gert,

Durch diese Art der Spannung und weiteren Nach-
spannung wird die geforderte mdgliche Einstellung
maximal hoher Schwinungsfrequenzen mit geringem
technischem Aufwand erreicht. Die Formgebung des
Siebes ist dabei von untergeordneter Natur.
Selbstversténdlich ist das MaB der mdglichen
Durchbiegung jedes Schenkels und damit der von
diesem Schenkel éusgehende maximale Spannweg
letztlich von dessen Ldnge abhdngig, so daB bei
kurzen Schenkeln die Vorspannmdglichkeitendes Siebes aus-
reichend erschopft werden sollten, um die maxi-
mal m&gliche Spannkraft echt wirksam werden zu

lassen.
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Eine WEiterbildung des Verfahrens sieht vor,

daB das vorgespannte Siebgewebe, bei Aufrecht-
erhaltung seiner Vorspannung, auf dem zur weiteren
Spannung belasteten Siebrahmen fixiert und im An-
schiuBl daran, zundchst die Vorspannmittel entfernt
und dann der Siebrahmen entlastet wird.

Wie bereits erwdhnt, werden die Siebe im Interesse
einer VergleichmiBigung der Krdpfung der Kreuzungs-—
punkte zwischen Kete und SchuB und damit der Maschen-
querschnitte vorgespannt und in dieser gestreckten
Form zur weiteren Spannung durch den Siebrahmen ver-

wendet.
In Sonderfdililen kann es jedoch zweckmdBig sein,

wie vorher beschrieben zu verfahren.

In desem Fall muB das Vorspanngerdt etwas grdBer
als der Siebrahmen gehalten werden, damit das Sieb-
gewebe, einschlieBlich dem umfassenden Vorspann-
rahmen, dem Siebrahmen aufgelegt werden kann.

Eine zur Ausiibung des Verfahrens zweckmédBige Vor-
richtung zeichnet sich dadurch aus,

daB das Spannmittel aus einem Kreuzstiick und da-
ran anschlieBenden Spannarmen, mit je einem an diesen
ausgebildeten, durch eine oder mehrere Druckfeder (n)
gebildetes Spreizteil besteht, wobei die Spannarme
bzw. deren Spreizteile mittig an jeweils einer
Innenfliche der den Siebrahmen bildenden Schenkel
in Spannrichtung durch beliebige Mittel fixiert

sind.
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Es kann auch vorgesehen werden,

daB das Spreizteil ein durch pneumatische oder
hydraulische Mittel beaufschlagter Druckzylinder
ist, d.h. dieser die Funktion der Feder {ibernimmt.

In diesem Fall ist es zweckmdfig,
da8 die Druckzylinder als Spreizteile der Spann-
arme untereinander {iiber Leitungen, durch Ab-

sperrorgane trennbar, verbunden sind.

Die Speisung der Druckzylinder mit Druckmitteln
kann in diesem Falle zentral von einem eine kon-
trollierte Druckeinstellung ermdglichenden Druck-
behdlter ausgehend erfolgen.
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Dasgs erfindungsgemdfie Verfahren sowie eine zu
seiner Ausilibung vorgeschlagene Vorrichtung wird

durch die beigefiigte Zeichnung beispielsweise er-
l3autert.

Figur 1 zeigt den Siebrahmen mit angedeuteter

Gewebeauflage im GrundriS8.

Figur 2 zeigt den Schnitt I-I aus Figur 1.

Der aus U-f&rmig nach auBen gerichteten Schenkeln
1' gebildete Siebrahmen 1 weist im Falle dieses
Beispieles einen quadratischen GrundriB auf.

Im Zentrum 1'', d.h. im Schwerpunkt der Siebflé&che,
ist ein Kreuzstiick 2' angeordnet,von dem zu jedem
Schenkel 1' ein Spannarm 2'' fiihrt.

Jeder Spannarm 2'' endet in einem Spreizteil 3,

das in diesem Fall durch eine Druckfeder gebildet
und in Schenkelmitte durch eine Schraube 4 zentrierend
fixiert ist.

Beim Spannen des Rahmens werden die Schenkel 1°'

in Richtung der gestrichelt dargestellten Pfeile
belastet und nach der Fixierung des Siebgewebes 5

auf dem Rahmen 1 wieder entlastet.

- 10 -
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Patentanspriiche

Verfahren zur witgehend gleichmdBigen
Spannung eines auf einem Siebrahmen ange-
ordneten feinmaschigen Siebgewebes, insbe-
sondere zur Verwendung in Siebmaschinen,
sowie eine zur Ausiibung des Verfahrens
zweckmdBige Vorrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet,

d a B die Schenkel (1') eines guadratischen
bis rechteckigen oder polygonalen Sieb-

rahmens (1) durch Ansatz von zum Zentrum (1'"')
der durch den Siebrahmen (1) umfassenden Flé&che
gerichteten Druck-~ oder Zugmittel in Richtung
dieses, mit dem Fl&chenschwerpunkt identischen
Punktes, bis knapp unterhalb der Erreichung

der Elastizit&@tsgrenze des Schenkelwerkstoffes
belastet und hierbei verformt werden,

d a B auf dem Siebrahmen (1), bei Aufrecht-
erhaltung der eingestellten Spannung, ein in

der Regel vorgespanntes Siebgewebe (5) fixiert
wird,

d a B dem Siebgewebe (5) durch die mit Ent-
lastung des Siebrahmens (1) etwa in ihre Nor-
mallage zurilickgehenden Schenkel (1') iiber den
Weg der Zurilckfiihrung die erforderliche Ar-
beitsspannung in Kette- und SchuBrichtung ver-
mittelt wird, und

- 11 -
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d a 8 mit fortschreitendem Ablauf der zeit-

und betriebsabhd@ngigen weiteren Streckung des
Siebgewebes (5) die Erhaltung und Einstellung
der Arbeitsspannung durch ein im Zentrum (1'"')
des Siebrahmens (1) ansetzendes, gegen die Innen-
seite von dessen Schenkel (1') abstiitzend ge-
richtetes, permanentes Spannungsmittel (2) ge-
geben ist, dessen sternfdrmig, einem zentral
angeordneten Kreuzstiick anschlieBende, sich
spreizende Spannarme (2'') in ihrem Spannungs-

weg sich jeweils unabhédngig einstellen.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

d a B das vorgespannte Siebgewebe (5), bei
Aufrechterhaltung seiner Vorspannung, auf dem

zur weiteren Spannung belasteten Siebrahmen (1)

. fixiert und im AnschluBl daran, zundchst die Vor-

spannmittel entfernt und dann der Siebrahmen (1)
entlastet wird.

Vorrichtung zur Ausilibung des Verfahrens nach

den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,

d a B das Spannungsmittel (2) aus einem Kreuz-
stiick (2') und daran anschlieBenden Spannarmen
(2'') mit je einem an diesen ausgebildeten, durch
eine oder mehrere Druckfeder (n) gebildetes Spreiz-
teil (3) besteht,

- 12 -
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4.
10

5.
15
20

wobei die Spannarme (2'') bzw. deren Spreiz-
teile (3) mittig an jeweils einerInnen-
fldche der den Siebrahmen (1) bildenden Schenkel

(1') in Spannrichtung durch beliebige Mittel
fixiert sind.

Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

d a 8 das Spreizteil (3) ein durch pneuma-
tische oder hydraulische Mittel beaufschlagter
Druckzylinder ist.

Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach
den Ansprichen 3 und 4, dadurch gekennzeichnet,

d a 8 die Druckzylinder der Spreizteile (3)
der Spannarme (2'') untereinander Uber Lei-

tungen, durch Absperrorgane trennbar, verbunden
sind.

- 13 -
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Fig.2
(Schnitt I-Iaus Fig.1)
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