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-Transportorgane intermittierend angetrieben werden und

@ Maschine zum Herstellen von geschweissten Drahtgittern.
@ Maschine zum Herstellen von geschweifiten Drahtgit-
tern unter Verwendung von an den Langsdrahten (2) an-
greifender, rotierender Transportorgane (4, 5), wobei die

der Schrittvorschub dieser Transportorgane dem Quer-

drahtabstand entspricht. Der Schritivorschub der Transport-

organe ist programmierbar und kann ber die L&ngen-

mefBeinrichtungen (7) kontrolliert werden. Die einzelnen
Antriebsrollen sind auf einer gemeinsamen Antriebswelle
angeordnet, wéhrend die AnpreBrollen frei laufen, d.h. also
nicht angetrieben einzeln aufgehéngt sind und damit ein-

zein angesteuert werden kénnen.

Weiter wird eine sich an die SchweiBeinrichtung (1) in
Forderrichtung der Langsdrahte anschiieBende Greiferein-
richtung beschrieben, die fiir den Vorschub des Gitters dann
Sorge {ragt, wenn die Langsdrahte die miteinander zusam-
menwirkenden rotierenden Transportorgane verlassen ha-
ben.
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Firma Emil Jager KG, Dahlweg 105, 4400 Minster

"Maschine zum Herstellen von geschweiBlten Draht-

gittern”

Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine zum Her-
stellen von geschweiBten Drahtgittern aus sich recht-
winklig kreuzenden Liadngs- und Querdrdhten mit einer
Vielpunkt-Schweifleinrichtung und mit einer Vorrichtung
zum schrittweisen Bewegen des Drahtgitters entsprechend
dem Querdrahtabstand mittels die Lingsdrdhte zwischen
sich einklemmender, gegenlidufig rotierender, dem Quer-
drahtabstand entsprechend intermittierend antreibbarer

Transportwalzen.

Eine Einrichtung gemédB dem Oberbegriff des Patentan-
spruches wird in der US-PS 36 51 834 beschrieben. Bei
dieser Anordnung sind Transportwalzen vorgesehen, die
als Zugwalzen ausgebildet sind und damit auf der Seite
der Maschine angeordnet werden missen, auf der das ge-
fertigte, aus Léngsdrdhten und Querdrdhten bestehende
Netzwerk die SchweiBeinrichtung verl&Bt. Hierbei wird
zwangsldufig bedingt, daB die Transportwalzen {(ber die
Querstdbe hinwegrollen missen und durch die Querstébe
auf- und abbewegt werden, so dafl die Transportwalzen
Uber die Querdr3hte hinweg "hobbeln'". Die Transport-
walzen sind damit nicht nur hinsichtlich ihres Antrie-
bes schwer zu beherrschen, sondern hier treten Schwin-
gungen und unterschiedliche Krafte derart auf, daB

ein genaues Vorziehen des Gitters nicht mehr mdéglich
ist, wobei insbesondere unterschiedliche Querdraht-
durchmesser; die aus Fertigungsgrinden bedingt werden
kdnnen, diese Schwiefigkeit noch erhoéhen. Die Trans-
portwalzen bei der bekannten Einrichtung werden Uber

eine Kupplungseinrichtung taktweise bewegt, aber es
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geht aus dieser Vorverdffentlichung nicht hervor, in
welcher Form die Walzen den unterschiedlichen H8hen-

unterschieden Rechnung tragen.

Aus der AT-PS 357 005 ist es bekannt, die Vorrichtung
zum Zuflhren der Lidngsdrédhte zu einer GitterschweiB-
maschine auf der Seite anzuordnen, auf der die Quer-

drédhte mit der GitterschweiBBmaschine noch nicht ver=-

"bunden sind, d. h. also in Zuflhrungsrichtung vor der

GitterschweiBmaschine. Diese bekannte Einrichtung be-
steht aus einer Vorschubeinrichtung, die durch um
Rollen geflihrte Gliederketten besteht, wobei die Glie-
derkeften'selbst mit Klemmelementen ausgerlstet.sind,
die den Langsdraht erfassen und im eingestellten Takt
vorschieben. Solche sich &6ffnenden und schlieBenden
Klemmelemente haben den Nachteil eines hohen konstruk-
tiven Aufwandes, da sichergestellt werden muB, daB die
Klemmelemente sich so fest um die Lingsdrihte schlies-
sen, daB ein Rutschen nicht méglich ist, wobei derar-

"tige Klemmelemente weiterhin weitgehend von der Quali-

tdt, der MaBgenauigkeit und der Sauberkeit der Lings~-
drdhte hinsichtlich ihrer Funktion abhdngig sind.

SchlieBBlich ist es aus der AT~PS 340 226 bekannt, rotie~-
rende und durch magnetischen ReibschluB wirkende Trans-
portorgane fir den Vorschub der LSngsdréhte vorzusehen,
wobei die Transportorgane kontinuierlich angetrieben
werden. Der erforderliche Gitterabstand, der dem Git-
terabstand der Querdrihte entsprechen mufl, wird dadurch
erzielt, daB in die Bewegungsbahn der Querdrihte des

fertigen Gitters jeweils fir die Dauer eines Schweifi-

schrittes Anschlige eingefahren werden. Diese Vorrich-
tundg hat den Nachteil, daB eine Vielzahl von mechanisch
einzufahrende Anschlége erforderlich ist, die sich

iber die ganze Breite des herzustellenden Gitters er-
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strecken missen. Da die Transportorgane lediglichl
durch magnetischen ReibschluB wirksam werden, sind

bei dieser bekannten Einrichtung keine hohen Trans-
portleistungen erreichbar, da der Schlupf zwischen dem
stillstehenden Gitter und den kontinuierlich umlaufen-
den Reibrddern zu grofl ist. AuBerdem unterliegen wih-
rend der Stillstandsperioden des eigentlichen Gitters,
sowohl die Reibrédder wie die Lidngsdrdhte einem erheb-
lichen VerschleiBl.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungs-
gemdBe Maschine dahingehend zu verbessern, dafl die
Transportwalzen einfacher anzuordnen und gleichzeitig
die Zufihrung der L&ngsdrdhte sicherer hinsichtlich

des ZufUhrschrittmaBes gesteuert werden kénnen.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird da-

durch geldést, daB die Transportwalzen in Vorschubrich-
tung der Lingsdr3hte gesehen, vor der Schweifleinrich-

tung angeordnet sind.

Bei der erfindungsgeméfBen Einrichtung.ist der Antr{eb,
die Lagerung und die Steuerung der Antriebsschritte
einfach zu gestalten, da die Transportwalzeh nur auf
den Durchmesser der Li&ngsdrdhte eingestellt werden
miissen und keinerlei Schwingungen und Querbewegungen
unterliegen, so daB ein Schrittvorschub geschaffen
werden kann, der Uber die Ublichen Mikro=-Prozessoren
gesteuert, einfach ausgebildet ist. Auch die den Langs~-
vorschub kontrollierenden Meflgerdte sind einfach aus-

zubilden, da keinerlei Querbewegungen von den Transport-

"walzen ausgefithrt werden.

Weiterhin liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,

die miteinander zusammenwirkenden Transportorgane da-
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hingehend.- zu verbessern, daBB eine bessere AnpreBkraft
fir den Langsdraht erzielt wird, unterschiedlichen

Teilungen des Gitters Lleichter Rechnung getragen wer-
den kann, ohne dafBB es erforderlich ist, groBe maschi~

nelle Umdnderungen der Maschine vorzunehmen.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die in den Ansprilchen 5 bis 13 genannten MaBnahmen ge-
lést, d. h. es wird im wesentlichen eine Anprefirolle
vorgeschlagen, die einzeln angeordnet an einem Schwenk-
hebel gelagert ist, der anderenendes beisbielsweise
iber eine Pneumatikanordnung druckbeaufschlagbar ist.
Diese Anpreflirolle kann lLeicht an- und.abgehoben werden,
der AnpreBdruck ist fir jede AnpreBrolle beliebig re-
gelbar, so dafl damit beispielsweise unterschiedlichen
Drahtstarken Uber die Breite des Gitters gesehen Rech-
nung getragen werden kann und die AnpreBSrolle ist 1im
Zusammenwirken mit der Antriebsrolle leicht quer zur
Léngsdrahtrichtung verstellbar, um damit unterschied-

Lichen Gitterteilungen Rechnung tragen zu kdnenn.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend
anhand der Zeichnungen erl3utert. Die Zeichnungen zei-

gen in den
Fig. 1 bis 3~ ‘zwei Ausfihrungsformen.

In Fig. 1 ist mit 1 eine an sich bekannte Vielpunkt-
SchweiBeinrichtung bezeichnet. Die Lé&ngsdrdhte tragen
dasrBezugszeichen 2, wdhrend dié Querdrédhte das Bezugs-
zeiéhen 3 tragen und im Bereich der SchweiBeinrichtung
1 ;ﬁf die Lingsdrihte aufgelegt und hier mit diesen

verschweiBt werden.

Der Vorschub der L&ngsdrédhte 2 erfolgt bei dem darge-

stellten'Ausfﬁhrungsbeispiel Uber zwei die Li&ngsdrédhte
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zwischen sich einklemmenden Transportwalzen 4 und 5,
die Uber einen Antrieb 6 schrittweise angetrieben wer-
den, wobei der Antrieb (ber entsprechende Programm-
schaltungen beliebig eiﬁstellbar jst. Auf diese Weise
kénnen die unterschiedlichsten Gitterabstinde ohne

mechanische Anderungen beliebig eingestellt und vari-

iert werden.

Mit 7 ist ein den Lingenvorschub der Lingsdri3hte kon-
trollierendes Meflgerdt bezeichnet, das seine MeBwerte
dem Antreib aufgibt und so zu einem Vergleich der
Soll- und Istzahlen fUhrt, wobei bei unterschiedlichen
Werten sofort eine entsprechende Korrektur vorgenom-

men werden kann.

Die Transportwalzen 4 und 5 sind zur Anpassung des
Klemmspaltes an die unterschiedlichen Drahtstarken
der Langsdrahte 2 einstellbar, um somit den unter-

schiedlichen Drahtstdrken Rechnung tragen zu kénnen.

In Fig. 2 und 3 ist mit 1 eine SchweiBeinrichtung be-
zeichnet, die an sich bekannter Bauart ist und daflr
Sorge tragt, daBl die der SchweiBBeinrichtung zugeflihr-
ten Langsdrihte 2 mit aufgelegten Querdrdhten 3 ver-
schweiflt werden, wobei die Zuflhrung der Querdrédhte in
der Zeichnung aus Ubersichtlichkeitsgrinden nicht dar-
gestellt ist.

Die Zufihrung der Ladngsdrédhte erfolgt Uber sogenahnfe
Ladngsdrahtfihrungsdisen 14 und 15 und (Uber eine Vor-
schubeinrichtung, die in ZuflUhrrichtung der L&ngsdréhte
vor der SchweiBeinrichtung angeordnet ist. Diese Zu-
fﬁhrungseinricﬁtung besteht aus je einer Antriebsrolle
16 und einer AnpreBrolle 17, wobei die Antriebsrollen

alle gemeinsam ortsfest auf einer Antriebswelle 18 an-
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geordnet sind. Hierdurch ist durch einen einzigen An-
trieb ein gleichmé&Biger Antrieb aller Rollen 16 ge-

wéhrleistet.

Bei 19 ist der Antrieb mit Schaltkupplung fir die An-
triebswelle 18 dargestellt. Oberhalb jeder Antriebs-
rolle 16 ist die Anprefirolle 17 einzeln fir sich auf-
gehdngt und nicht angetrieben, sondern als freilaufende
Rolle ausgebildet. Die Aufhingung erfolgt Uber einen
Schwenkhebel 7110, der beispielsweise im Bereich der
AnpreBBrolle in einem Gabelstlck 111 auslduft. Der
Schwenkhebel 110 ist mittig bei 112 schwenkbar gelagert,
wéhrend an dem der AnprefBlrolle 17 abgewandten Ende des
Schwenkhebels 110 eine Stellvorrichtung 114 angreift,
die beispielsweise durch einen Pneumatikzylinder ge-
bildet wird. Hierdurch ist jeder gewlnschte Anpref3-
druck der AnpreBrolle 17 einstellbar und die Anprefi-
rolle ist vom Langsdraht abhebbar, wobei weiterhin
durch die Ausbildung der Stellvorrichtung 114 als Pneu-
matikzylinder ein Federungseffekt erzielt wird, so daB3
die Anpreflirolle beispielsweise Verdickungen im Lings-

draht ohne Schwierigkeiten nachgeben kann.

Jede AnpreBrolle 17 ist mit einer Fihrungsnut 115 aus-
gerlistet, die so grofB3 gewdhlt Qird; daB beispielsweise
auch zwei Lingsdrdhte in 1hr aufgenommen werden kdénnen,
so daB das Ubliche Zuflihren von zwei nahe beieinander-
Liegenden Léngsdréhten-im Randbereich des Gitters auch

durch eine einzige Anprefirolle gewdhrleistet wird.

Die erfindﬁngsgeméﬁe Ausbildung hat weiterhin den Vor-
teil, dafB befspielsueise dann, wenn in der Mitte des
Drahtgitters stérkere L3hgsdrihte als im Randbereich
vorgesehen sind, diese durch die AnpreBrolle im Zu-
sammenwirken mit der Antriebsrolle 16 einwandfrei ge-

fihrt werden kénnen, ohne daB eine Umristung der Ma-
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schine erforderlich ist.

Bei 116 ist eine Getriebeverbingung zwischen dem An-
trieb der Antriebswelle 18 und einer Greifereinrich-
tung 117 dargestellt, wobei diese Getriebeverbindung
Uber eine Getriebekette erfolgen kann. Die Greifer-
einrichtung selbst ist als umlaufende Greiferkette
dargestellt, die mit einer Mitnehmerklemme 118 ausge-
ristet ist.

Wenn der zuzuflOhrende L3ngsdraht die zusammenwirkenden
Anprefi- und Antriebsrollen 16 und 17 verlassen hét,
wird die Mitnehmerklemme an das geschweiflte Draht-
gitter hinter der SchweiBeinrichtung 1 angeklemmt und
sorgt nunmehr fir den restlichen Vorschub des Draht-
gitters, so daB auch die Restlingen der Langsdrdhte,
die von der eigentlichen Zuflhreinrichtung nicht mehr
zugeflihrt werden, im gleichbleibenden Querdrahtabstand
einwandfrei verschweillt werden kdnnen.

Der Antrieb 19 mit Schaltkupplung flir die Antriebswelle
18 erfolgt vorzugsweise (ber einen elektrohydraulischen
Rotationsverstarker, wobei die Einrichtung zur Durch-

fihrung der Schrittschaltung als elektronische Bauein-

heiten heute allgemein bekannt sind.
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Patentansprlche:

1. Maschine zum Herstellen von geschweiBten Draht-
gittern aus sich rechtwinklig kreuzenden L&ngs-

5 - und Querdréhten mit einer Viglpunkt- SchweiBl=-
einrichtung und mit einer Vorrichtung zum
schrittweisen Bewegen des Drehtgitters ent-
sprechend dem Querdrahtabstand mittels die
Ldngsdrdhte zwischen sich einklemmender, gegen¥

10 Laufig rotierender, dem Querdrahtabstand ent-
sprechend intermittierend antreibbarer Trans-~
portwalzen, dadurch gekennzeicﬁnet, daf3 die

Transportwalzén (4, 5) in Vorschubrichtung der
Ladngsdridhte (2) gesehen vor der SchweiBleinrich-

15 ' tung angeordnetrsind.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

. net, daB das schrittweise Bewegen der Trans-
_ "portwalzen (4, 5) nach MaBgabe eines vorgeb-
20 baren Schrittprogramms erfolgt.
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Maschine nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch

gekennzeichnet, dafB das eingestellte Schritt-

programm mittels eines den L&ngenvorschub der
Ldngsdrédhte (2) kontrollierenden Meflgerédtes (7)

automatisch korrigierbar ist.

Maschine nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-

durch gekennzeichnet, daB die Transportwalzen

(4, 5) zur Anpassung des Klemmspaltes an die

Ladngsdrahtdicken hdéheneinstellbar sind.

Maschine wenigstens nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die jeweils zusammenwirkenden

rotierenden Transportwalzen durch eine Antriebs-
rolle (16) und eine Anpreflrolle (17) gebildet
sind, wobei die Antriebsrolle (16) station&r an-
geordnet und die AnpreBlrolle (17) gegeniber der
Ebene der Lingsdrihte (2) bzw. des Drahtgitters
hahenbeueglich angeordnet ist und auf die Langs-
drdhte (2) diese auf die Antriebsrolle (16) pres-
send aufpreBBbar ist.

Maschine nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Antriebsrollen (16) auf einer
iber die Gitterbreite durchgehenden Antriebs-

welle (18) ortsfest angeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daB jede AnpreBrolle (17) an einem
mittig gelagerten Schwenkhebel (110) einenendes
angeordnet ist, wdhrend anderenendes an dem
Schwenkhebel (110) eine Stellvorrichtung (114)
angreift. ‘ A

Maschine nach Anspruch 7, dadurch ggkénnzeichnet,
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daB die Stellvorrichtung (114) als eine pneu-
matische Kolbenzylinderanordnung ausgebildet

ist.

Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,

daB die Stellvorrichtung (114) federnd ausge-
bildet ist. '

Maschine wenigstens nach Anspruch 1 und 5, da-

durch gekennzeichnet, daBl die Anprefirolle (17)

an ihrem Umfang eine im Querschnitt V-fdérmige

Fihrungsnut (115) aufweist.

Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-

net, dafl die Fihrungsnut (115) so grofl gewdhlt
ist, daB in ihr wenigstens zwei Léngsdridhte (2)

aufgenommen werden koénnen.

Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-

net, daB mehrere Flhrungsnuten auf dem Umfang

der AnpreBSirollen (17) vorgesehen sind.

Maschine nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriche, gekennzeichnet durch eine

Getriebeverbindung (116) zwischen der Antriebs-
welle (18) und einer Greifereinrichtung (117),
die in Richtung der Forderbewegung der Lings-
dridhte (2) hinter der SchuweiBeinrichtung (1)

an zwei oder mehreren Langsdrihten anschlieB-

bar ist und einen taktweisen Vorzug des Draht-

-gitters ermbglicht, wenn die Enden der Léngs-

dridhte die miteinander zusammenwirkenden rotie-

renden Transportorgane (16, 17) verlassen haben.
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