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@ La présente invention concerne les machines genre == I Iy = o
“encaisseuse’” mais permettant le chargement automatique {_20 % Al I :
=}

en bouteilles couchées des conteneurs en fil métallique

utilisés en production, en entrepdt et en surface de vente. == Lo

Décrit par la planche 5 I'appareil consiste en des pinces

mécaniques (17 et 19) portées par des tétes de préhension et

qui ayant saisi par le goulot {8) une série de bouteilles (2} se

déplagant debout sur une chaine de manutention {17), réalise 1 2

le couchage de ces bouteilles grédce & une articulation

E appropriée entre le volet porte pinces et le corps de cette téte
de préhension.

|

e
Aprés préhension et couchage les bouteilles sont trans- ¢
férées (9 et 10) puis déposées {14) dans le conteneur (6) par 5 63 © Fi5 4
R . f A S ——
I'appareil lui-méme. —0 T
-
9_'} o L_i
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Dispositif automatique permettant le charge—ent en bouteilles
couchées des conteneurs en fil métallique utilisés en production en
entrep8t et en sufiface de vente. |

La présente invention conternz les wachines gZenre "encaissecusa™
rnais permettant ici le chargement automatique en bouteilles couchées
ainsi que la manutention automatique pendant ce charzement des conte-
neurs en fil métallique de tous moddles et plus spéclalement dans le
cas présent des conteneurs cdu type " demi-mocdule" fabriqués par les
Ets TECHNIFIL 1, Avepue Enrico Fermi 78190 Z.A.I. TRAPZES,

Outre le chargement manuel trds largement utilisé les systimes
actuels de chargement automatique de ces conteneurs en bouteilles
couchées nécessitent un appareillage réalisant le couchage de la
bouteille véhiculée debout sur une chaine de manutention. Ces bou-
teilles une fois couchées sont saisies par des ventouscs spéc;ales
portées par une t&te de préhension puis dépiacées et déposées dans 1le

Le dispositif selon l'invention permet d*éviter la réalisation de
ces systémes de couchage de bouteilles souvent complexes et couteux,
En effet les bouteilles sont salsies par le goulot par série de BEuit
dans le cas du conteneur "demi-module” et cecl zrace 2 des pinces mé-
caniques mues par des vérins pneumatiques asservis 3 l'antomate cen-
tral de la machine. Les houteilles étant saisies debout sur une simple
chaine de manutention du type "3 palettes ou charnidres” sont soule-
vées par la téte de préhension mue par deux vérins. C'est au cours du
transfert de cette série de bouteilles vers le conteneur que sg'effec-
tue le basculement permeitant le passage de la bouteille de la posi-
tion debout 3 la position couchée. La t2te de préhension des boutédil-
les comprendra conc deux parties articulées entre elles a4 l'aide de
trois vérins pneumatiques eux aussi asservis a 1'automats central de
1a machine. D'une part le corps solidaire du chariot porte-téte d'au-
tre part le volet porte-pinces sur lequel se trouve mentde la série
des huit pinees mécaniques. L'ensemble est animé par 1'intermédiaire
du chariot p&rte—téte des mouvewnents de montde et descente et de

translation avant et arridre.
Les planches nt 1, 2, 3 et k sont Jd4s vues du systéme de range4
mer.t des bouteilles "litre 6 Stoiles” dans le conteneur demi-module.
Les planches 5 et 6 décrivent schématique :ent le cycle de fonc-
tionnement du remplissaze du conteneur.

La plunche Nf 7 est un dessin de aétail & 1'échelle 1/4 des
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Les planches N2 8, 9 et 10 sont des dessins sous différents angles

pinces mécaniques. .
de la t8te de préhensiorn dans ses deux positions exirmes.,

Le probldme consiste donc en partant de bouteilles acheminées de~
bout sur une chaine de manutention 3 les ranger couchdées par séries de
huit bouteilles dans un conteneur et selon un systéme de rangement bien
précis décrit par les planches 1, 2, 3 et 4.

Sur la planche 1 nous apercevons le gysiéme de rangenent type
d'une couche de 16 bouteilles dans le conteneur vu du dessus,.lLe
trait fort 1 représente l'encombrement extérieur du conieneur tan-
dis que le pointillé 3 fisure les dimensions utilisables pour le ran-
gement des marchandises. Nous distinguons trés nettement la série
des huit bouteilles N2 2 posées face A& face avec la série X2 4 maig
en quinconce par rapport a celle-ci.

La planche 2 est une vue du plus grand c6té du conteneur plein.
Nous retrouvons les contours extérieurs N2 1 et utiles N2 3 ainsi
que les deux jambes de force N2 2 reliant le fond aux pieds patins cn
conteneur. Les cerclgs en traits forts figurent les rangs de bou-
teilles dont l=2s fonds sont tournés vers l'observateur et placés en
quinconce d'un rang sur l'autre. Les cercles en traits pointillés
figurent quant 3 eux les rangs de bouteilles dissimulés, eux aussi
en quinconce d'un rang sur l'autre et par rapport 2ux rangs situés
en face et visibles de 1l'observateur. Il est & noter gu'en vue d'évi-
ter une surcharge du dessip, il n'est pas fizuré sur la planche 2
les zoulots des bouteilles gqui apparaitraient ici en pointillés car
non visibles de 1'observateur.

Les planches 3 et 4 compldtent la vision d'ensemble du range-
uent des bouteilles. La planche 3 est une vue de dessus du conte-
nexr plein. La planche 4 est une vie du plus petit cdté, Les con-
tours extérieurs X2 1 et utiles N2 3 sont toujours représentés. Sur
ces deux planches nous observons également les tracés en pecintillés
des bouteilles cachées en partie ou totalité par les premiers
rangs visibles. )

Le probléme étant posé, la solution apporiée par i'invention
est décrite schématiquement sur les planches 5 et 6. La figure 1
de la planche 5 est une phase d'attente. Les deux rangées de bou=-
teilles 1 et 2 se présentent face A l'observateur sur deux chaines
de manutention shénratisées par un trait 17 sur figure 3. Les char-

iots porte-téte 3 et 4 se déplacent de droite et de gauche crace
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aux galets 15 et 16 figure 3 sur le rail 5 au-dessus du conteneur o

lui aussi porté par un chariot po;te conteneur non dessiné. Les pin-
ces 17 et 15 sont reliées aux chariots porte t8te par les vérins

20 et 21 permettant les mouvements de montée et de descente des t2-

tes de préhersion,

En fizurs 2 la téte descend 7, cciffer la série de bouteilles
et s'en saisit par les pinces 19 gui se refermeni sur les goulotis en
8. La figure 3 montre la montée 9 de la pince chargée ainsi que le
déplacement 10 au dessus du conteneur du chariot porte tlte, Simul-
tanément s'effectue le mouvement de basculement 11 des pinces quil
- se poursuivant jusqu'd la descente coxplate 14 fizure 4 permstira
de déposer dans le centasneur une premiére série 12 de bouteilles
couchéesg. Les pinces s'ouvrent en 8 figure 4 et ean liblrent les
goulots. La chaine 17 s'étant trouvée vide une asutre série 13 de
huit bouteilles est présentée pour le rang suivant. .

-- La figure 1 de 1la planche 6 montre la remontée 23 de la tlte
vide s'effectuant en méme temps que son retour 24 au dessus des
bouteilles debtout ainai que 1l'opération de redressement des pinces
25, Pendant ces trois opérations la seconde t&8te descend 22 et se
saisit également de sa rangée de huit bouteilles tandis que le con-
teneur est déplacé par son chariot permettant ainsi l2 mise en
quinconce du deuxidme rang.

Leg firures 2, 3 et 4 de la planche 6 décrivent le cycle de
fonctionnement de la deuxidme t8te la premiére étant en attente en
23, Nous aurons donc le relevage 27 la translation 39 accompagnée
du basculenent 26 qui jusqu'a la descente compléte 29 et du fait
du déplacement du conteneur permettra de déposer en quinconce par
.rapport au premier un second fang 32 de huit bouteilles couchfes.

La chaine 37 ayant été vidée de son contenu se trouve réapprovisi-
oncée d'une nouvelle rangée 30§3F1n du cycle de la deuxiime t8te
s'effectue var la remontée 3% la translation 33 et le basculement
36 tout en entamant en 35 le déhut du deuxidme cycle de la premid-
re téte, La deuxiéme rancée de la prenidre t8te ne nécessitera pas
de déplacemnent du conteneur; se rapporter péur une meiileure compré-
hension aux dessins des planches 1, 2, 3 et &4, |
| Les fizures 2 &t 3 de la planche 7 nous présentent deux pinces
contigues vues de dessus; :d'une part en position fernée figure 3,
d'autre part en position ouverte ficure 2., Chague pince compléte

est composce de deux derrd-pinces Y, 10, 11 et 12 traversdes par
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cing tiges métalliques cylindriques. Les tiges 1 et 5 909t0<133867
barres de guidage solidaires du vblet porte pinces, DUes bagues an-
ti-usure 6 et 7 montées dans chaque demi pince assurent une longé-
vité et une précision dans le déplacement des pinces sur ces barres
1 et 5. Les barres 2, 3 et & sont des barres de transmission du
mouverent d'une demi pince de chaque série commandée par deux vé-
rins 4 1'ensemble des demi pinces identiques. En effet la barre
N2 3 goupillée 4 1'aide de goupilles "uécanindus“J31 travers de
chaque demi pince de type 10 et 12 permet lors du déplacement de
la demi pince de type 10 et 12 solidaire des vérins ce comnande,
d'opérer la translaticn de 1l'enseamble de ces deni pinces 10 et 12,
Le =8me principe est appliqué pour le déplacenment de l'ensemble des
dz2nl pinces de type 9 et 11 icl par l'intermédiaire des deux barres
2 et 4 et grace & deux vérins solidaires d'une des pinces de tyne
9 et 11.

La figure 1 permét»de noter'la position de 1la bouteillé NE 8
en pointillés qui sera saisie par le goulot. Les logement des gou-
lots dans les demi pinces sera usiné conique puis revdtu de caout=-
chouc mousse en 13 figure 2 de facomn A se conformer le mieux possi-
ble 2 leur forne exacte et & dviter un choc trop brutal lors de la
fermeture, ce qui ne manguerait pas d'cccasionner de la casse.

La planche 8 nous montre la t3te compléte en position bouteil~
les couchées. Les tiges des vérins N2 1 et 2 de montde et de desc-
ente de la t3te aboutissent sur la traverse supériesure 3 cdu corps
de téte quiest soudée aux deux montants 4 et 5 du corps de téte
qui portent les paliers d'articulation du volet porte pinces 10,
Les vérins 6, 7 et 8 sont les trois virins de basculement du volet
porte pinces. Les quatre vérins § socant les vérins de commande d'ou-
verture et de fermeturz des pinces. Les deux véring marqués G com-—
mandent par l'intermédiatre des barres 13 toutes les demi pinces
marquées G. Les deux vérins margués D cozmandent guant a eux toutes
les demi pinces marqgées D par l'intermédiaire de 1la barre 12.

Les deux bagres de guidace invisibles sur ce dessin sont cachées
par les supports-11 des vérins de commande des pinces; Les pinces
gont ici fermdes, les tiges des vérins G sont sorties et nous aper=
cevons de face la série Jes huit bouteilles 15 couchées gsous la t&-
te de préhension. '

La plarche S montre de cBté la tdte avec les bLouteilles X2 135

couchées sous le volet porte pinces 10. l.es pinces 16 ne sont

BAD ORIGINAL
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visibles que par leur extramité tepant les bouteilles. Sont égale=-
rment vigibles les vérins 1 d? montée-descents solidaires de la tra-
verse supérieure 3 soudée aud zontents 5 qui portent 32 leurs extrémi-
tés inférieures les paliers d'articulaticn 19 du corps et cdu volet
10. Les vérirs de coumrxande des pinces sont visibles d’arridre en 2.
Les vérins de basculement 8 dont la tige 23 est ici rentrée trans-
nettent au volet 10 le mouvement de rotation autour de l*axe 20 par
1'intermédiaire de 1'ails de transmission 21. Le palier d'articula-
tion solidaire du vdle; 10 est figuré en paintiilés par le Ne 22,

La planche 10 montre du méme c8té la téte en position bouteil-
les debout. Nous distinguons nettement la tige 23 du vérin de base-
culensnt 8 en position "sortie” entrairant la retation du volet
porte pinces autour de 1l'axs 20 par 1l'intermédizire de 1'aile de
transmission 21. La série de bouteilles 15 est saisie par le sgou-
lot sur la chaine de manutention dans cette position,

Le dispositif objet de 1'invention peut 2tre utilisé dans
tous les cas ol1 11 est question de charger en bouteilles couchées
de toutes formes, vides ou pleines, des conteneurs de différentes
Cimengions. I1 suffira d'adapter & chague besoin particulier le
ncombre et la forme des pinces. Elle trouvera une application immé-
diate chez les conditionneurs en bouteilles couchées de tous pro~
duits liquides alimentaires cu non : négocianits en vins, brasseries,
caves coopératives, fabriquants de jus de fruits, de sirops, de
spiritueux et de produits divers et d'entretien distribués en bou~
tellles verre ou plastique. Ce dispositif permet de conditionner
economiquerient en conteneurs des produits qui, avant d'&tres achemi-
rés et manipulés directement dans la surface de vente grande ou pe-
tite, peuvent Btre stocké¥s aisément chez le producteur. Ce systi-
me peuil trouver ume application dans les super-marchés au niveau
de la reprise des bouteilles vides. Il sera en effct trés simple
et économique aprds triage, de remplir ces contercurs des bouteil-
les vidées et rendues par les clients avant leur retour sur le

lien de conditionnement.
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I1 est 2 noter cue le disnositif objet de 1l'invention est un sys-
téme de charge=ent pour bouteilles couchfes qu tient sa grande originalité
du fsit de la fonction multiple de la t€te de préhension qui effectue &
elle toute seule les opérations de préhension de la bouteille en posi-
tien debout sur une simple chaine de manutention suivie du couchage par
cette téte et de la dépose de la réngée de bouteilles en position cou-
chée dans 1; conteneur.

L'originalité du systémé de mise en quinconce est également re-
marguable car on évite tout ddcalage dans la dépose des bouteilles par les
téies et qu'il s'avere plus sim-le mécaniquement de déplacer le conteneur
du denii-diamétre des bouteilles que de privoir un ééplacenent t;ansveréal
des tétes. - C e e ) ' :

Cette machine est actuellement en service et donne toute satisfac-

tion dans les Etablissements FOURYIER,29213 Plougzastel~Daoulas.
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1.5ysténe de chargement automatique de conteneurs en fil métal-

lique par bouteilles couchées & 1'aide de tétes de préhension équipées
de pinces mécaniques et caractérisées par le fait que ces tétes effec-
tuent & elles seules d'abord 1la prise des bouteilles arrivant debout sur
un convoyeur,ainsi que -leur transfert vers le conteneur,leur couchage
pendant ce transfert et leur dépose dans le conteneur en position couchée.
Toutes ces maneuvres étant effectudes exclusivement par la téte ne nd-
cessitent aucun équipement ni wontaze ni opération de ~anutention an-
nexe ou supplémentaire i ceux décrits dans le présent descriptif.

2,Systéme de chargement selon la revendication 1 et caractdrisde
par la t8te de préhension articulée en deux parties;d'une part le corps,
d'autre part le volet porte-pinces.

3.Téte de prétension selon les revendications 1 et 2 et caractd-
risée par la descente verticale de.cette téte avec les pinces ouvertes
vers la série de bouteilles situcée juste au-dessous et acheminée 14 par
un convoyeur i palettes,par l'arrét de cette descente i un niveau oft il
sera possible de salsir les bouteilles par les goulots,xxxxk puis par la
fermeture des pinces sur ces goulots,suivie d'une remontée verticale de
la t8te chargée de la série de bouteilles toujours en position verticale.

3.T8te de préhension selon les revendications 1,2 et 3 et carac-
térisée par l'arrét de la remontée de la téte chargée 3 un point de cette
rerontde tel que la translation de la t&8te puisse steffectuer sans dom~
zage pour les boutelilles suspendues debout sous la t&te de préﬂension,
début de translation de cetie série de bouteilles vers le conteneur qui
sera suivie de cuelques secondes par le basculement du volet porte-pinces
chargé de bouteilles et par le début de la descente vers le fond du con-
teneur en cas de premidre couche ou vers la couche précédente en cas d'une
couche quelcongue de ceitte sdrie de bouteilles suspendues maintenant en
position couchée sous la téte de préhension;la descente &tant stoppée
par la détection du fond du conteneur ou de la couche précédente et ceci
erice a4 un détecteur appronrié,puis s'effectuera la dénose cde cette sé-
rie de bouteilles couchées par l'ouverture des pinces ainsi que le re-~
tour de la téte i sa position initiale par bascule:ent du volet porte-
pinces vidé de ses bouteilles de la position bouteilles couchées vers la
position bouteilles debout accompagné de la remontde de la t8te se repo-

sitionnant au dessus d'une nouvelle série .e bouteilles.
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5.Téte de préhension selon les revendications 1;3;3 et 4 et ca-

ractérisée par le pivotement
let porte~pinces et & l'aide
les bouteilles saisies de la

6.3ysteéme de chargeaent
caractarisé npar le rangement
des deux rangées constituant

en gquinconce de deux couches

de 50 degrés par rapport au corps du vo- '
de vérins pneu—aticues linénires asenant
position debout & la position couchde.
selon les revendications 1,2,3,4 et 5

en quinconce l'une par rapport & l'autre
une couche et par le rangement ézale-ent

superposées,ce rangesuent en quinconce

étant obtenu par le déplacement du conteneur perpendiculairenent 2

1taxe longitudinal des bouteilles et d'une valeur égale au deni-dia-

a¢tre des bouteilles chargées,ce déplacenent du conteneur porté par

un chariot porte-conteneur mobile par rapport au biti de la machine &

ltaide de deux vérins pneumatiques asservis & 1l'automate central,=obi-

1lité rendue nécessaire par le fait que les bouteilles seront .déposdes

par les tétes toujours au mémne endroit par rapport au b8ti fixe de la

machine et que le rangement en quinconce sera donc obtenu d'une moniére

automatique par le déplacerment du conteneur transversalement au sens

de déplace-ent des tétes.
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