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Transporteinrichtung.

@ Transporteinrichtung (3} fir Stangen von gestapelten
Verpackungselementen, wie Becher,. Deckel usw., die insbe-
sondere fiir die Aufnahme von Nahrungs- und Genufmitteln
vorgesehen sind, mit einem Transportbehilter (5} kubischer
Form, in dem die Elementstangen folienverpackt angeordnet
sind. Diese Transporteinrichtung soll eine automatische
Befiillung der Transportbehilter und eine automatische
Zufuhr der Elementstangen an eine Fillmaschine ermogli-
chen und gleichzeitig ein groBes Mafl an Sterilitdit und
Staubfretheit der Verpackungselemente bis hin zum Abfill-
vorgang gewdhrleisten. Zu diesem Zweck sind die Element-
stangen in dem Transportbehilter entlang eines Folienban-
des {8) angeordnet, das dieselben jeweils einzeln allseitig
luftdicht verschlossen umgibt.

Fig. 3
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Transporteinrichtung

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Transportein-
richtung fiir Stangen von gestapelten Verpackungs-
elementen, wie Becher, Deckel usw. die insbesondere
flir die Aufnahme von Nahrungs- und GenuBmitteln vor-
gesehen sind, mit einem Transportbehalter oder Ge-
stell kubischer Form, in dem die Elementstangen fo-
lienverpackt angeordnet sind.

Eine Transporteinrichtung der eingangs genannten Art
ist bekannt. Die Elementenstangen werden darin ge-
ordnet abgelegt. Der Verpackungsbehflter ist an der
Innenseite mit einer Kunststoffolie ausgeschlagen,

die vor dem Schlieflen des Behdlters verschlossen wird.

Wenn derartige Verpackungselemente fir die Nahrungs-
mittel-, Getranke- oder GenuBmittelindustrie verwen-
det werden, ist es notwendig, die Verpackungselemente
moglichst staubfrei zu verpacken, um wahrend des
Transportes und der Lagerung weitere Verkeimung aus-
zuschlieBen, und sie auch bis zum Abfiillvorgang

in dem gewlinschten reinen Zustand zu halten.

Beim Abfiillen wird der Transportbehdlter und seine
Innenpackung ohnehin gedffnet, um die Verpackungs-
elementenstangen der Reihe nach zu entnehmen und
sie einer Fillmaschine zuzufiihren. In diesem Mo-
ment sind die Stangen auch léngere Zeit offen zu-
gdnglich, so daB sie wieder verstauben und sich
Keime absetzen konnen.
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-

grunde, eine Transporteinrichtung der eingangs ge-

nannten Art zu schaffen, die eine automatische Be-

fillung der Transportbehdlter und eine automatische
Zufuhr der Elementenstangen an eine Fiillmaschine
ermoglicht und gleichzeitig ein groBes Mafl an Ste-
rilitdt und Staubfreiheit der Verpackungselemente
bis hin zum Abfiillvorgang gewzhrleistet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst,
daB die Elementenstangen in dem Transportbehialter
entlang eines Folienbandes angeordnet sind, das
dieselben jeweils einzeln allseitig luftdicht ver-
schlossen umgibt. '

Hierdurch wird erreicht, daB die Verpackungselemente
nach ihrer Herstellung und Stapelung sofort luftdicht
verpackt werden koénnen und in dieser keimarmen Form
erhalten bleiben bis zum unmittelbaren Abfiillvorgang.
Dies ist insbesondere wichtig beim Leeren des Tran-—
sportbehalters, da bei der Erfindung nur immer dieje-
nige Elementenstange entnommen wird, deren Verpak-
kungselemente gerade zum Abfiillen notwendig sind. Die
ibrigen Elementenstangen verbleiben noch vollstén-
dig geschiitzt im Folienband. Das Band ermdglicht _
dartiberhinaus die kettenartige Verarbeitﬁng der ein-
zelnen Elementenstangen nacheinander, wodurch eine
automatische Beschickung von Fillmaschinen moglich
ist. Hat die Fillwaschine einmal ein Ende des Folien-
bandes ergriffen, so kann sie nacheinander nach Off-
nen desselben und Herausnahme der ersten Elementen-
stange im Fortschritt der weiteren Verarbeitung die
Ubrigen Elementenstangen durch Weiterfdrdern des
Folienbandes, Offnen desselben und Entnahme der nach-
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folgenden Elementenstangen verbrauchen. Durch Ver-
kettung der Foliembander mehrerer Transportcontai-
ner kann das zur Fillmaschine gelangende Folien-
band endlos verlangert werden, wobei sich ein Ma-
schinenstillstand bei Behdlterwechsel eriibrigt.

Neben der groBtmoglichen Sterilitidt und der Mog-
lichkeit der automatischen Zufuvhr zur Abfiillmaschi-
ne ist bei der Erfindung auch der Vorteil gegeben,
daB die Einzelelemente der Elementenstangen im Fo-
lienband sicher zusammengehalten werden. Dies ist

‘wichtig fir die richtige Zuordnung der einzelnen

Verpackungselemente untereinander im Moment der Zu-
fuhr an die Abfiillmaschine und fiir den Entstapel-~-
vorgang der Elementenstangen selbst.

Der Transportbehdalter kann auch in Form eines Trans-
portgestelles ausgebildet sein. Wichtig ist, daB er
in der Lage ist, ein oder mehrere Folienbander fur
den Transport gesichert aufzunehmen.

Bei den bisher iiblichen Transporteinrichtungen der
eingangs genannten Art entfillt ungefdhr ein Anteil
von 90% der gesamten Kosten auf die Herstellung des
Verpackungsbehdlters, der insbesondere als Wellpapp-
karton ausgebildet ist. Die Produktionskostenstruktur
von Wellpappe zeichnet sich durch vergleichsweise ge-
ringen Rohmaterialwert und, bedingt durch einen auf-
wendigen Wiederaufbereitungsvorgang, durch hohe Pro-
zeBkosten aus. Beli der Erfindung wird jedoch neben
den wieder verwendbaren Transportbehdltern die Fo-
lienbahnen, z. B. bestehend aus thermoplastischen
RKunststoffen eingesetzt, die als Rohstoffe relativ
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wertvoll sind und die sich einfach und billig wieder
verwenden lassen. Diese Eigenschaft und die Tatsache,
daB bei der Erfindung Kunststoffe iberhaupt in loh-
nenden Mengen anfallen ermoglicht es, das Recycling-
Verfahren effizient und wirtschaftlich anzuwenden
und so bei der Erfindung eine betrachtliche Kosten-
ersparnis herbeizufiihren. '

Bei einer weiteren, vorteilhaften Ausbildung der Er-
findung ist vorgesehen, die Elementenstangen mit ih-
rer Stangenachse quer zur Langserstreckung des Folien-
bandes anzuordnen. Eine derartige Orientierung schafft
eine in sich bewegliche Einheit, da das Folienband
ohne weiteres um zu den Stangenachsen parallele Achsen
ungelegt werden kamném, so daB der Transportbehilter
vollsténdig wit dem Folienband bzw. den darin ent-
haltenen Elementenstangen ausfiillbar ist. Auch die
Entnahme des Folienbandes wird durch die beschrie-
bene Orientierung der Elementenstangen wegen der
Flexibilitat des Folierbandes erleichtert.

Eine einfache Konstruktion des Folienbandes ergibt
sich dadurch, daB dasselbe aus einer ersten und zwei-
ten Folienschicht besteht, die parallel aufeinander
angeordnet sind und zwischen sich abgeschlossene Frei-
raume in Zylinderform fiir die Elementenstangen auf-
weist.

Fir druckempfindliche Verpackungselemente ist es gin-
stig, das Folienband im Transportbehalter schlaufen-
artig an Tragern aufzuhingen. Die Verpackungselemente
kénnen dann unter dem Gewicht der anderen Behalter-
stangen nicht beschadigt werden. Die hingende Anord-
nung verhindert dies.
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Bei empfindlichen Verpackungselementen ist es auch
vorteilhaft, wenn die FreirZume unter Uberdruck ste~
hen. Auch mit dieser MaBnahme kann eine Beschidigung
der Verpackungselemente durch das Gewicht der iibrigen
Verpackungselemente ausgeschlossen werden. Die aufge-
blasenen Freiridume kOnnen ein grdBeres Volumen auf-
weisen, als es zur Aufnahme der Beh#@lterstangen an
sich notwendig wdre. Der zusdtzliche Raum schafft

ein Sicherheitspolster zu den benachbarten Teilen des

Folienbandes und schiitzt die eingeschlossenen Elemen—
tenstangen.

Ein besonderer Vorteil dieses Transportsystems, beste-
hend aus dauverhaften Transportbehiltern oder -gestel-
len, liegt in einer bedeutenden Rohmaterialkostener-
sparnis, die diese Erfindung wirtschaftlich einsetz-
bar macht. Da fir die Herstellung des Folienbandes
reine, unvermischte thermoplastische Kunststoffe ein-
gesetzt werden koOnnen, kann man die verbrauchten Fo-
liénbénder einem einfachen WiederaufbereitungsprozeB
zufiihren, der nahezu unbegrenzt wiederholbar ist. Bei
thermoplastischen Kunststoffen handelt es sich um
einschmel zbare Rohstoffe, die sich mit vergleichbar
wenig Warmeenergie und niedrigen ProzeBkosten umfor-
men und wieder aufbereiten lassen. Dadurch ist eine
betrdchtliche Rohmaterialeinsparung erzielbar.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand einer Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Stange von ge-
stapelten Verpackungselementen in Form von
Bechern,

Fig. 2 eine perspektivische Draufsicht auf ein
Folienband mit eingeschlossenen Elementen-
stangen,
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eine OSchnittansicht durch einen ersten
Transportbehdlter, in dem ein Folienband
liegend angeordnet ist,

einen Querschnitt durch einen zweiten
Transportbehdlter, in dem ein Folienband
héngend angeordnet ist,

zeigt einen Langsschnitt durch eine aus
einer einzigen Folie bestehenden Folien-
bahn, die schlaufenartig in sich abgeschlos-
sene Freirdume in Zylinderform aufweist,
zeigt den Langsschnitt durch eine Folien-
bahn, bei der die Freirdume vermittels
Verbindungsstegen zwischen zwei im wesent-
lichen parallelen Folien hergestellt sind
und

zeigt die Verkettungsmdglichkeit der Folien-
bahnen zweier Verpackungsbeh#lter miteinan-
der.

In Fig. 1 ist eine Stange 1 im Schnitt dargestellt,
die aus miteinander verstapelten Verpackungselementen
2, im vorliegenden Fall aus Joghurtbechern, besteht.
Die Becher sind konisch ausgebildet, so daB sie sich
miteinander verstapeln lassen. Eine vorbestimmbte An-
zahl von Bechern ist Jjeweils zu einer Elementenstange
zusanmengefalt, die in Transporteinrichtungen 3 bzw.
4 verkauft und bereitgestellt werden konnen, wie sie
beispielsweise in den Fig. % und 4 gezeigt sind.

Die Transporteinrichtungen umfassen Jjeweils einen
Transportbehdlter 5 oder ein Transportgestell in
kubischer Form, z. B. einen Karton, einen Blechkasten

oder einen der handelsiiblichen Container. Die gezeigten
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Transportbehdlter besitzen jeweils oben oder seitlich
eine Be- und Entladedffnung 6, die beispielsweise durch
Klappen 7 geoffnet und verschlossen werden kann.

Die Elementenstangen 1 sind Jjeweils in dem Transport-
beh8lter entlang eines Folienbandes 8 angeordnet, das
aus Kunststoff besteht und die Elementenstangen je-
weils einzeln allseitig luftdicht verschlossen um-
gibt. Das Folienband besteht vorzugsweise aus einer
ersten und zweiten Folienschicht, die aufeinander an-
geordnet sind und zwischen sich abgeschlossene Frei-

- raume 9 in Zylinderform aufweisen. Diese Freirdume

dienen zur Aufnahme der Elementenstangen. Dieselben
sind im vorliegenden Fall mit ihrer Stangenachse A
quer zur Langserstreckung I des Folienbandes 8 angeord-
net. Bei dem in Fig. 2 gezeigten Folienband besteht
ein Abstand zwischen den einzelnen Freirdumen, der
in etwa dem Zylinderdurchmesser der Freiraume selbst
entspricht. Diese Anordnung soll dem Folienband ei-
ne gewisse Flexibilitidt verschaffen und zudem eine
Anordnung innerhalb des Transportbehdlters 5 ermdg-
lichen, wie dies in Fig. % dargestellt ist. Die ein-
zelnen Folienstangen kOnnen Jjeweils libereinander auf
Licke angeordnet werden, so daB eine mdglichst gros-
se Anzahl von Elementenstangen in einem Transportbe-
halter Platz findet. Bei dem Behdlter von Fig. 3
beginnt das Folienband wmit seinem einen Ende in der
rechten unteren Ecke des Behdalters. Das Band ist an-
schliefBend schichtenweise in Maanderform so iiberein-
andergelegt, bis der gesamte Behalter ausgefiillt ist.
Das andere Ende des Bandes befindet sich diagonal
gegeniiber an der linken oberen Ecke des Behdlters und
weist einen Einfihrstreifen 10 auf, wit Hilfe dessen
das Folienband in eine Abfullmaschine zur automati-
schen Entnshme der einzelnen Beh&lterstangen einge-
fihrt werden kann. Um das Ende leicht greifbar zu
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machen, ist bel einer bevorzugten Ausfihrungsform
der Erfindung das Ende mit dem Deckel 7 des Behdl-
ters 5 losbar verbunden.

Die Elementenstangen missen jedoch nicht in der be-
schriebenen Weise voneinander beabstandet im Folien-
band gehalten sein, sie konnen auch direkt neben-
einander angeordnet werden, wie dies die Ausfiih-
rungsform von Fig. 4 zeigb. In beiden Fallen sind
jedoch die Folienbdnder nacheinander kettenartig
zusammengehangt, so daB jeweils eine automatische
Beschickung einer Abfiillmaschine moglich ist.

Bei der Ausfihrungsform von Fig. 4 ist das Folien-
band 8 schlaufenartig an Triagern 11 aufgehangt.

Dies hat den Vorteil, daB druckempfindliche Behal-
ter sich nicht gegenseitig durch das eigene Gewicht
beschadigen konnen. Die Trager konnen entweder die
gesamte Offnungsbreite des Transportbehidlters iiber-
spannen, oder Jeweils so an den Seitenwanden des-
selben angeordnet werden, daB das Folienband nur
seitlich gehalten wird.

Um die beiden Enden wiederum greifbar zu machen,
konnen in diesem Fall beide Enden mit Endsticken 10
versehen sein. '

Um eventuell druckempfindliche Verpackungselemente
zusatzlich vor Beschadigung zu schiutzen ist es
denkbar, die Freirdume etwas groBer zu gestalten,
als das Volumen der Elementenstangen und sie vor
dem VerschlieBen mit Uberdruck aufzublasen, so daB
ein zusatzlicher Sicherheitsraﬁm fir die Elementen-—
stangen entsteht.
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Bel Verwendung der erfindungsgemdBen Transportein-
richtung werden die Elementenstangen in ein Folien-
band 8 eingebracht, in dem sie einzeln allseitig
luftdicht verschlossen aufgenommen werden. Das Fo-
lienband braucht nicht in der gezeigten symmetri-
schen Weise mit gleicher Unter- und Oberldnge des
Freiraumes 9 ausgebildet sein. Denkbar sind auch
Querschnittsformen des Folienbandes, bel denen die
Freirdume quasi auf einer Grundfolienschicht als
Hocker aufgesetzt sind, wobei die Folienbahnen von
unterschiedlicher Starke sein konnen.

Das Folienband wird im Zuge seiner Vervollstandi-
gung in den Transportbehalter eingebracht. Nach

dem Transport wird ein Ende des Folienbandes er-
griffen und der Abfiillmaschine zugefiihrt, worauf

das Folienband nach Art einer Kette im Zuge der
Verwendung der Elementenstangen bzw. deren Ele-
mente aus dem Transportbehalter herausgezogen

wird. Das LOsen der einzelnen Elementenstangen

aus dem Verbund mit dem Folienband geschieht mnach
dem Offnen der Freirsdume der jeweils zur Verarbei-
tung anstehenden Elementenstangen. Dies kann bei-
spielsweise durch ein Messer oder durch Heizdrahte
erfolgen, die das Folienband an einer ginstigen Stel-
le entweder an den Stirnbereichen der Freiraume oder
an den Mantelflachen o6ffnet.

Bei anderen Querschnittsformen des Folienbandes kon-
nen die Freirdume auch als Schlaufen von nur einer

Grundfdlie gebildet werden, wie dies in Fig. 5 ge-
zeigt ist. Bei einer anderen Ausgestaltung ist es
auch moglich, zwischen zwei im wesentlichen parallelen
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Folien dieselben verbindenden Stege 12 vorzusehen, so
daB die Freiraume 9 in etwa rechteckigen Querschnitt
erhalten und einerseits durch die beiden Folien und
andererseits durch die Stege gebildet werden. Diese
Losung ist in Fig. 6 gezeigt.

In Fig. 7 sind zwei Verpackungsbehalter 5 nebenein-
ander gezeigt, bei denen die Folienbander an den je-
wells eirander zugeordneten Enden miteinander verbun-
den sind, so dafBl sich letztlich eine durchgehende Kette
bestehend aus mehreren Folienbindern ergibt. Eine der-
artige Anordnung ist wegen der Kostenersparnis sowohl
bei der Befiillung der Transportbehzlter als auch bei
deren Leerupg von Vorteil.

Die Erfindung ist nicht auf das gezeigte Ausfihrungs-
beispiel beschrankt. So konnen z. B. Verpackungsele-
mente, die fur die Aufnshme sonstiger Waren, z. B.
Ole, Fette, Lacke usw. vorgesehen sind, gleichermas-
sen in Folienbandern gem#f der .Erfindung eingebracht
werden. Sofern auf den Transportbehdlter aus irgend-
welchen Griinden verzichtet werden soll, konnen die
Folienbander auch ohne den Transportbehilter Verwen-
dung finden.
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Transporteinrichtung

Patentanspriche

1. Transporteinrichtung fiir Stangen von gestapelten
Verpackungselementen, wie Becher, Deckel usw. ,
die insbesondere fir die Aufnshme von Nahrungs-
und GenuBmitteln vorgesehen sind, mit einem
Transportbehalter kubischer Form, in dem die Ele-
mentenstangen folienverpackt angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, daB die Ele-
mentenstangen (1) in dem Transportbehdlter (5)
entlang eines Folienbandes (8) angeordnet sind,

das dieselben Jjeweils einzeln allseitig luftdicht
verschlossen umgibt.
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Transporteinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeililchnet, daB die
Elementenstangen(1)wnit ihrer Stangenachse

(A) quer zur Lingserstreckung (L) des Folien-
bandes (8) angeordnet sind.

Transporteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das
Folienband (8) aus einer ersten und zweiten
Folienschicht besteht, die parallel aufeinan-
der angeordnet sind und zwischen sich abge-
schlossene Freirdume (9) in Zylinderform auf-
welsen.

Transporteinrichtung nach Anspruch 41 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das
Folienband (8) aus einer einzigen Folie besteht,

die so gestaltet ist, daB sie schlaufenartig

in sich abgeschlossene Freirdume (9) in Zy-
linderform bildet.

Transporteinrichtung nach wenigstens einem

der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge ke nn -
zeichnet , daB ein Ende (10) des Folien-
bandes 10sbar mit dem Transportbehalter ver-
bunden ist.

Transporteinrichtung nach wenigstens einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e k e n n-
z eichne t, daB das Folienband (8) im
Transportbehdlter schlaufenartig an Tragern
(11) aufgehingt ist.
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Transporteinrichtung nach wenigstens einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch g e k e n n -

z el chnet , daB die Freiraume (9) unter
Uberdruck stehen.

Transporteinrichtung nach wenigstens einen
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge ke nn -
zeilchnet , daB die Folienbander (8)

mehrerer Transportbehalter miteinander ver-
kettet sind.
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