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@ Vorrichtung zum Auflegen von Papier, insbesondere Zellglasfolie, auf in Scheiben geschnittene Lebensmittel, wie Wurst,
Lachs und dergl.

@ Vorrichtung zum Abgeben und insbesondere Auflegen
von Papier, Pergament und Zeliglasfolie auf in Scheiben {55)
geschnittene Lebensmittel wie Wurst, Schinken, Lachs, wobei
die geschnittenen Scheiben im Servierschnitt zusammengelegt
sind, bestehend aus einer Transporteinrichtung flr eine Papier- »
bzw. Folienbahn {30), and fir ein Folienstick zu den Scheiben,
einer Einrichtung zur Abgabe einzelner Papierblatter bzw.
Folienstiicke und aus einem Transportband fiir die Scheibe mit
~dem darauf befindlichen Papierblatt bzw. Folienstick, und bei
einer solchen Vorrichtung ist die Transporteinrichtung und die
Schneideinrichtung (15) so ausgebildet, dal Folienstiicke von
einem Folienwickel mit groRer Geschwindigkeit abgetrennt
werden kénnen und auf einer Abgabewalze (14) zur Abnahme
von Hand verfugbar sind. Es ist auch die Mdglichkeit gegeben,
das abgetrennte Folienstiick von einer weiteren Transportein-
richtung mit besimmter Geschwindigkeit und Richtung fallen
zu lassen, so daB es z.B. mit einer Lachsscheibe in der Luft
zusammentrifft und gemeinsam mit dieser abgelegt werden
kann, wobei nacheinander abgelegte Lachsstiicke im Servier-
schnitt zusammengelegt werden, wobei zwischen den Schei-
ben die einzelnen Foliensticke leicht vorstehen (Fig. 3).
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Vorrichtung zum Auflegen von Papiler, insbesondere
Zellglasfolie, auf in Scheiben geschnittene Lebens-
mittel, wie Wurst, Lachs und dergl.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
Abgeben von Papier, Pergament und insbesondere- Zellglas-
folie in Form eines Folienstiicks,welches von Hand abge-
nommen werden kann und in gewiinschter Art und Weise ver-
wendet werden kann.

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf eine Vor-
richtung zum Auflegen von Papier, Pergament und insbesondere
Zellglasfolie auf in Scheiben geschnittene Lebens-
mittel wie Wurst, Schinken, Lachs, wobei die ge-
schnittenen Scheiben im Servierschnitt zusammenge-
legt sind, bestehend aus einer Transporteinrichtung
fir eine Papier- bzw. Folienbahn und fiur ein Folien-
stick zu den Scheiben, einer Einrichtung zur Abgabe
einzelner Papierblitter bzw. Folienstlicke und aus
einem Transportband flir die Scheibe mit dem darauf.
befindlichem Papierblatt bzw. Folienstiick.

In der Lebensmittelindustrie sind sog. Papier-
aufleger bekannt. Mit Hilfe dieser Vorrichtungen wird
in Stiicke geschnittenes Papier auf in Scheiben ge-
schnittene Lebensmittel aufgelegt. Derartige Vor-
richtungen arbeiten dann zuverlissig,



L0

15

30

35

.

-
-
-
a
-

. ] .
see 8 o . ee . L) .
. . [ 4 . . s b
ces e [ LA

0073981

wenn das aufgelegte Pepier eine ausrelchende Eigenfestigkeit
hat, so daB es stOrungsfrei von einer Rolle abgewickelt,

mit Hllfe einer Schneideeinrichtung in Stiicke geschnitten
und mit Hilfe einer Transporteinrichtung auf die Scheibe
transportiert werden kann, Hét das verwendete Papier Jedoch
eine nicht ausreichende Konsistenz, so bereitet schon der

|
N
1
asoeed

Abwickel- und Schneidvorgang Schwierigkelten, ganz zu
schweigen von den Schwierigkeiten beim Auflegen auf die

Lebensmittelscheibe. Wird ndmlich jener Auflagevorgang wWirtsdeftich

ausreichend schnell durchgefihrt, so ist unvermeidlich

eine Faltenlegung des Papiers oder ein Umschlagen des
Paplers die Folge.’ . Dies hat schliefBllich dazu gefihrt,
daB Zellglssfolie nur von Hand auf in Scheiben geschnittene
Lebensmittel aufgelegt werden kann. Wird also beispielsweise
Lachs in Scheiben geschnitten und sollen die einzelnen
Scheiben durch eine Zellglasfolie voneinander getrennt sein,
damit spdter ein leichtes Abnehmen einzelner Scheiben
moglich ist, so muBte bislang der Schneidevorgang einer
Lachsseite durchgefiirt werden und nachfolgend wurden von
Hand dle einzelnen Zellglasstlicke zwischengefligt.

Gemif der Erfindung soll eine Vorrichtung geschaffen
werden, bei welcher Folienstiicke zur Abgabe von Hand zur Ver-
fiigung gestellt werden kdnnen oder aber gemdf welcher Folien-
stiicke im freien Fall aus der Vorrichtung herausfallen und
mit einem ebenfalls sich im freien Fall bewegenden Stiicks .

eines Lebensmittels zusammentreffen kdnnen.

GemdB der Erfindung soll nun eine Vorrichtung geschaffen
werden, mit Hilfe welcher Paplier, Pergament und insbesondere
Zellglas zwischen .1in Scheiben geschnittene: Lebensmittel
gelegt werden kann, ohne dafBl es hier einel manuellen’
Unterstiitzung bedarf. Insbesondere sollen Lachsschelben
durch Zellglasfolie voneinander getrennt abgelegt werden,
wobel der Lachs im sogenannten Servierschnitt auf eine
Unterlage gebracht werden soll.

GelBst wird diese Aufgabe durch die in den Patent-
anspriichen angegebenen Merkmale. An dieser Stelle seil beson-
ders hervorgehoben, das einzelne in Stiicke geschnittene
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Folienstilcke nach dem Schneidvorgang auf eine Lebens-
mittelscheibe transportiert werden, nachdem zuvor die-
ses Folienstick aus einer Folienbahn herausgeschniﬁten
worden ist. Durch die Erfindung ist insbesondere eine
zweckmiiBige Fllhrungseinrichtung fir die Folienbahn und
ein Folienstlck geschaffen worden, und hierbei ist zu
bedenken, daR es sich um eine verhdltnisméfig diinne
Folien handelt, die infolge der fehlenden Eigenstei-
figkeit schwer transportiert werden kann, wobel zu
berllcksichtigen ist, daf beim Schneiden von Lachs bei-
spielsweise verh8ltnismiRig hohe Arbeitsgeschwindig-
keiten eingesetzt werden, so daR wiederum sowohl die
Folienbahn als auch das Folienstiick zum richtigen
Zeitpunkt mit einer relativ grofen Geschwindigkeit
transportiert werden muB.

Bei der Transporteinrichtung der Erfindung werden
daher solche Teile eingesetzt, die permanent eine
gleichf¥rmige Bewegung ausfilhren. Lediglich zu einem
bestimmten Zeitpunkt wird kurzzeitig ein Berilhrungs-
eingriff mit der Folienbahn erzeugt, so daf die Trans-
porteinrichtung die Folienbahn mitnimmt. Synchron zu
diesem Mitnahme- bzw. Transportvorgang wird das vor-
dere Ende der Folienbahn abgetrennt und mit Hilfe
einer Saugtrommel auf die Lebensmittelscheibe abge-
geben. Derartige Saugtrommeln sind im Zusammenhang
mit dem Transport von Folienbahnen bekannt.

Gem#B einer Ausfihrungsform der Erfindung wird ein
Folienstilck von einer Transporteinrichtung "abgeschossen"

und bewegt sich in bestimmter Weise auf ein ebenfalls -

frei fallendes Lachsstiick zu, so daB nach Berithrung der
Lachs mit der Folie seinen Weg fortsetzt, und schlieflich
auf einer Transporteinrichtung im Servierschnitt zusammenge-

. legt werden kann, wobei zwischen den einzelnen Lachs-

scheiben ein Stilck der Folie hervorsteht, so daB die

einzelnen Scheiben leicht voneinander getrennt werden k&nnen.
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Die Erfindung wird nachstehend an Hand @&r Zeichnung

beispielsweise erliutert.

Pig. 1 zeigt eine Vorrichtung zur Abgabe von Folien-
sticken.

Fig. 2 und 3 zeigen Ausfilhrungsformen von Vorrichtungen
zum Aufbringen von Folienstiicken auf Lachs~-
scheiben.

Mit 10 ist in den Figuren 1 bis 3 das obere Trum eines

Fdrderbandes gezeigt,
wobei es sich hier um ein endloses F¥rderband handeln
kann, auf welchem am rechten Ende eine Scheibe 11 eines
Lebensmittel aufgelegt wird und nach links, wie durch
einen Pfeil angegeben, weitergefdrdert wird. Beim
Schneiden von Lache werden die einzelnen Scheiben 11
vom F8rderband 10 an ein anderes langsamer angetrie-
benes F¥rderband abgegeben, so daf die einzelnen
Scheiben im sog. Servierschnitt zusammengelegt wer-
den. Hier soll nun zwischen den einzelnen Scheiben
eine Zellglasfolie zwischengelegt werden, und dieser
Vorgang wird nachfolgend beschrieben werden.

Im linken oberen Teil der Zeichnung ist mit 29
ein Wickel einer Zellglasfolie 30 gezeigt, welcher
eine zweckmiRige Breite hat, so daB daraus geschnit-
tene Stiicke zwischen die Scheiben 11 eines Lachses
gelegt werden kdnnen. Die Folienbahn 30 gelangt vom
Wickel 29 zu einer stdndig umlaufenden Transportwalze
28 und von dort schlieflich in einen Zwischenraum
zwischen einem im wesentlichen horizontalen Filhrungs-
teil 26 und einer Mehrzahl nebeneinander angeordnetér
uaufender Gummibinder 27. Die Gummib&nder sind in
Ausneﬁmungen in der Transportwalze 28 gefithrt und
werden um eine Umlenkwalze 24 umgeleitet. Die Umlenk-
walze 24 hat einen relativ kleinen Durchmesser im
Vergleich zum Durchmesser der Transportwalze 28.

o
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Da die Transportwalze 28 stédndig umlduft, laufen auch
die Gummib#dnder 27 fortlaufend in der Richtung der an-
gegebenen Pfeile um.

Unterhalb des unteren Trums der Gummibinder 27 be-
findet sich der Filhrungsteil 26, welcher bei 25 schwenk-
bar gelagert ist. Mit Hilfe eines nicht gezeigten, aber
bekannten, Antriebes kann nun der Fllhrungsteil 26 ge-
schwenkt werden, so daf er in Berllhrungseingriff mit
der umlaufenden Transportwalze 28 und mit den Gummi-
béndern 27 gebracht wird. Es ist selbstverst&ndlich,
daB in diesem Fall die Folienbahn 30 mitgenommen wird,
d.h. in Richtung von links nach rechts vorbewegt wird.
Dieser Berilthrungsvorgang findet nur verh#ltnismifig
kurze Zeit statt, der Fihrungsteil 26 wird wieder
nach unten abgesenkt, so daR die Folienbahn 30 nur
kKurzzeitig vorgefdrdert wird.

Anstelle einer Schwenkbewegung kann auch eine Hin-
und Herbewegung eines Flhrungsteils durchgefihrt
werden.

Die Folienbahn 30 wird auf ihrem Transportweg
oberhalb eines im wesentlichen horizontal angeordne-
ten Fllhrungsteils 21 bewegt, welcher eine quer zur
Bahn ausgebildete Ausnehmung 22 aufweist. Oberhalb
des Fuhrungsteils 21 befindet sich eine Schneidein-
richtung 15, welche aus sich gquer zur Bahn erstrecken-
den Metallteilen 16 und 18 und einer Schneide 20 ge-
bildet ist. Die Festhalteteile 16 und 18 weisen je

eine quer zur Bahn angeordnete Gummileiste 17
und 19 auf,'weléhe dazu dienen, die Folienbahn 30 auf
den Fihrungsteil 21 festzuhaltern. Die Schneide 20

arbeitet mit der Ausnehmung 22 zusammen, so daB beim
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Absenken der Schneideinrichﬁung 15 mit Hilfe der
Schneide 20 die Folienbahn durchtrennt wird. Fir
diesen Schneidvorgang ist es notwendig, die Schneid-
einrichtung 15 nur kurzzeitig abzusenken und wieder
qgch oben von dem Halterungsteil 21 wegzubewegen.

Die Anordnung der Gummileisten 17 und 19 einerseits,
des Winkels 33 und der Schneide 20 andererseits ist
so getroffen, daf diese Teile mit ihren nach unten
vorstehenden Erstreckungen in einer gemeinsamen hori-
zontalen Ebene liegen. Wirde beispielsweise die
Schneide 20 in Bezug auf diese Ebene nach unten vor-
stehen, so wirde die Schneide die Folienbahn 30 aus
der horizontalen Lage herausdriicken, bevor die Hal-
terungsteile 16 und 18 die Folienbahn festhalten
k8nnen. Um andererseits einen Schneidvorgang zu er-
m8glichen, sind daher die Halterungsteile 16 und 18
federnd gelagert, die Schneide jedoch nicht. Dies
fiihrt dazu, daR nach Berithrung der Gummileisten

17 und 19 , des Winkels 33 und der Schneide 20 mit
der Folienbahn 30, die Schneide ihre Abwidrtsbewegung
weiterfithrt und die Folienbahn durchtrennt. Beim
vorangehend beschriebenen Merkmal handelt es sich um
ein wesentliches Merkmal gem¥B der vorliegenden Er-
findung.
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Bereits vor dem Schneidvorgang ist die Folienbahn
30 soweit vorgefdrdert worden, daR das vordere Ende
auf einer Ansaugwalze 14 zu liegen kommt, Es handelt
sich hierbei um eine bekannte Ansaugwalze, bei wel-
cher durch eine Pumpe eine Saugwirkung erzeugt wird,
wobei die Ansaugwalze 14 permanent umliuft. Durch
geeignete Mittel kann erreicht werden, daR ein Fo-
lienstick von der Walze 14 angenommen wird und um
etwa 180° transportiert wird und dort abgegeben
wird. Bereits nach dem Transportvorgang der Folien-
bahn 30 Ulbt die Ansaugwalze 14 eine Saugwirkung auf
das vordere Ende der Folienbahn 30 auf. Jedoch ist
die Saugwirkung zu gering, um die Folienbahn 30 vom
Wickel 29 abzuziehen. ,

Weiterhin sind auf der Walze 14 Ausnehmungen oder
Nuten vorgesehen, in die nebeneinander angeordnete
Gummibinder 127 hineinpassen. Diese Gummib&nder
laufen zusammen mit der Ansaugwalze 14 um und werden
um eine relativ kleine Umlenkwalze 124 gefithrt. Vor
der Umlenkwalze 124 befindet sich ein Abstreifteil
123, durch welches verhindert wird, da® ein Folien-
stlick der nach oben gerichteten Bewegung der Gummi-
bdnder 127 folgen kann. Im {lbrigen entsprechen die
Teile 127, 124 und 123 hinsichtlich ihren Funktionen
den Teilen 27, 24 und 23. Die Gummib&nder 127 werden
dariiber hinaus an dieser Stelle eingesetzt um bei
einem klebrigen Gut, beispielsweise einer Lachsschei-
be, zu verhindern, daf Fett in dem Flhrungsteil, bei-
spielsweise einer Walze, verbleibt. Die verwendeten
Gummib&nder kdnnen hingegen leicht gereinigt werden
und weisen zudem eine relativ geringe Berillhrungs-
fliche mit der Scheibe 11 im Vergleich zu der Walze 14
auf,

Damit nach dem Schneiden verhindert werden kann, daf
das abgetrennte Ende der Folienbahn durch die nach
oben gerichtete Bewegung der Schneide 20 mitgenommen
wird, befindet sich in unmittelbarer N&he zur
Schneide 20 ein Festhalteteil 33, welcher seiner-
seits . an dem Festhalteteil 26 angebracht ist und
im wesentlichen die Form eines Winkels hat. Um eben-
falls zu verhindern, daf die Folienbahn an der Umlenk-

walze 24 der Bewegung der Gummibinder 27 folgt, be-

0073981
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findet sich dort in unmittelbarer Nihe ein im we-
sentlichen drahtf8rmiger Halterungsteil 23. Dieser
kann mit vorstehenden Teilen ausgebildet sein,
welche in den Zwischenr&umen zwischen den einzel-
nen Gummib&dndern 27 angeordnet ist, so da® wirk-
sam verhindert werden kann, daf die Folienbahn

30 die waagerechte Bewegungsrichtung verlift.

" Im Abstand vor der Umlenkwalze 14 befindet sich
oberhalb des F8rderbandes 10 eine Spriheinrichtung
13. Mit Hilfe dieser Spriiheinrichtung kann auf eine
Scheibe 11 Wasser aufgespritht werden, so daf ein
auf die Scheibe aufgelegtes Folienstiick 10 dort
haften kann. Ebenfalls im Abstand zur Ansaugwalze
14 und vor der Spriheinrichtung 13, befindet sich
eine Abtasteinrichtung 12, mit welcher festgestellt
wird, ob sich auf der Fdrderbahn 10 eine Scheibe
11 befindet. Es kann sich hierbei um eine Fotozelle
handeln, welche auf die Unterbrechung einer Licht-
schranke anspricht. Zu diesem Zweck miiRte das Fbrder-
band 10 in zwei Teilen ausgefihrt sein, so daf
zwischen den beiden Fdrderteilen die Lichtschranke
eingerichtet werden kann. Andere Abtasteinrichtungen
kommen fillr den vorgesehenen Zweck selbstverstindlich
ebenfalls in Frage.

Unterhalb der Ansaugwalze 15 und unter dem oberen
Trum des Fdrderbandes 10 befindet sich ein im wesent-

lichen horizontaler Auflagerteilsééh welcher mit einer

Mulde 32 ausgebildet ist, welche quer zur Bahn des
F8rderbandes erstreckt. Mit Hilfe dieser Einrich-
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tung kann erreicht werden, daR die Ansaugwalze 14 ein
mitgeflihrtes Folienstlick auf die Scheibe aufdriickt, wo-
bei das Fdrderband 10 etwas nachgibt. Hinter der Ansaug-
walze 14 kdnnen Abstreifeinrichtungen, Fllhrungsteile
oder dergl. angeordnet sein, durch welche erreicht wird,
daf das vordere Ende des Folienstilckes nicht der Bewe-
gung .der Ansaugwalze 14 folgt, sondern mit der Scheibe
auf dem Fdrderband 10 mitgenommen wird.

Die Vorrichtung gem#f der Erfindung wird unter der
Steuerung der Abtasteinrichtung 12 in Titigkeit ge-
setzt, wobel das Fdrderband 10, die Ansaugwalze 14,
die Gummibinder 27 und die Transportwalze 28 sti#ndig
in Bewegung sind. Stellt nun die Abtasteinrichtung
12 fest, da® sich auf dem F8rderband 10 eine Scheibe
11 befindet, so wird in genauer zeitlicher Steuerung
zueinander der Fihrungsteil 26 nach oben geschwenkt,
bis er an der Transportwalze 28 anliegt. Dadurch wird
ein kleines Stiick der Folienbahn 30 vom Wickel 29
abgezogen und soweit nach vorn vorgeschoben, bis
das vordere Ende 30 auf der Ansaugwalze 14 aufliegt
und von dort her angesaugt wird. In der Zwischenzeit
ist bereits wieder der Filhrungsteil 26 abgeschwenkt
worden, so daf die Folienbahn 30 zum Stillstand kommt.
Zu diesem Zeitpunkt wird die Schneideinrichtung 15
betitigt, so daR die beiden Festhalteteile 16 und 18
und auch die Schneide 20 nach unten gelangen unddie
Folienbahn 30 durchtrerutWIrqianach wird die Schneid-
einrichtung 15 nach oben bewegt, und da nunmehr das
abgetrennte Folienstiick 30 nicht mehr von dem vorderen
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Festhalteteil 18 gehalten wird, nimmt die Ansaugwalze
14 dieses Folienstilck mit. /
Zu diesem Zeitpunkt befindet sich genau unterhalb
der Ansaugwalze 14 die Scheibe 11, welche zuvor zum
richtigen Zeitpunkt mit Wasser aus der Spriheinrich-
tung 13 bespritlht worden ist. Die Ansaugwalze 14 driickt
nun das. Folienstilck auf die befeuchtete Scheibe 11
auf, wobei die Mulde 32 diesen Vorgang erleichtert.
Das Folienstiick 30 verbleibt sodann auf der Scheibe
11 und wird der weiteren Bearbeitung zugefiihrt, wo-
bei die hierzu notwendige zweite IFérdereinrichtung
nicht gezeigt ist,um die Scheiben im Servierschnitt anzuordnen.
Es wird darauf hingewiesen, daf die in der Zeich-
nung dargestellten Abmessungen nicht mafst&blich
sind.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform steht
ein abgeschnittenes Folienstiickchen etwas von der Ansaug-
walze 14 vor, so daR eine Bedienungsperson dieses Folien-
stiickchen abheben kann. Es kdnnen Einrichtungen vorge-
sehen sein, die durch Abnahme eines Folienstiickchens insge-
samt in Titigkeit gesetzt werden, so daR® ein weiteres Folien-
stilck abgeschnitten und zur Ansaugwalze 14 geférdert wird.
Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfithrungsform befindet sich
hinter der Ansaugwalze 14 ein Fdrderband 50, welches mit Hilfe
der Walze 14 angetrieben wird und {iber eine relativ kleine
mitlaufende Walze 51 umgelenkt wird. Anstelle eines um-

laufenden Bandes -kdnnen mehrere nebeneinander angeordnete
Binder vorgesehen werden, welche ihrerseits mit einer Viel-
zahl von Lochern ausgebildet sind. Im Bereich des oberen
Bandteiles befindet sich unter den Bindern ein Lochblech,

so dal durch die Locher des Lochbleches und der Transport-
bidnder eine Saugwirkung auf Folienstlicke ausgeiibt werden kann.
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Bei geeigneter Ausbildung und Anordnung der Foérderein-
richtung verlidBft ein Folienstlick 54 im Bereich der
vorderen Rolle 51 die Transporteinrichtung und geht 1in
den freien Fall iliber. Damit eine besonders gute Auf-
lage des Folienstlicks auf dem oberen Teil des Bandes ge-
wdhrleistet bleibt, kénnen im Bereich der vorderen Rolle 51
eine Mehrzahl umiaufender Rollen 52 angeordnet sein. Weiter-
hin kann eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Draht-
teilen 53 vorgesehen sein, welche ebenfalls die Auflage-
bedingungen flir die Folienstiicke auf dem oberen Bandteil
begiinstigen. Zus&tzlich k&nnten auch noch Diisen im Bereich
des Abwurfendes der Bandeinrichtung vorgesehen sein, die
dem*olienstilick 54 die gewlinschte Flugbahn verleihen und
dariiber hinaus auch dafiir sorgen, da®% das Folienstiick 54
in einer im wesentlichen gestreckten Lage verbleibt, ohne
an der vorderen Kante sich umzulegen od. dgl.

Nach einer bevorzugten Anwendung der Vorrichtung
gemdB der Erfindung befindet sich diese in der Ndhe der Aus-
gabestelle einer nicht gezeigten Einrichtung zum Schneiden
von Lachs oder einem anderen Lebensmittel. Bei solchen
Einrichtungen wird eine Scheibe ausgeworfen, beispiels-
weise die Lachsscheibe 55 in Fig. 3. Sie hat eine in bezug
auf das Folienstilck 54 entgegengesetzte Richtung, jedoch
treffen Folienstiick 54 und Lachsscheibe 55 in genau definierter
Art und Weise aufeinander, so daR die Lachsscheibe 55 ihren
Bewegungsweg weiterfilhrt und dabeil das Folienstiick 54 mitnimmt.
Die Lachsscheibe 55 gelangt schlieRlich auf ein weiteres |
Férderband 56, wobei aufeinanderliegende Lachsschelben zum
Servierschnitt zusammengelegt werden kdnnen, wobel zwischen

den einzelnen Lachsscheiben die Folienstiicke leicht vorstehen.
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1. Vorrichtung zum Abgeben und insbesondere Auflegen von
Papier, Pergament und Zellglasfolle auf in Scheiben geschnit-
tene Lebensmittel wie Wurst, Schinken, Lachs, wobei die
geschnittenen Scheiben im Servierschnitt zusammengelegt
sind, bestehend aus einer Transporteinrichtung filir eine Papier-
bzw. Folienbahn und fiir ein Folienstlick zu den Scheiben,
einer Einrichtung zur Abgabe einzelner Papierblitter bzw.
Folienstilcke, und aus einem Transportband filir die Scheibe
mit dem darauf befindlichen Papierblatt bzw. Folienstlick, da-
durch gekennzeichnet, daB die Transporteinrichtung fir die
Papier- bzw. Folienbahn (30) aus einer stindig umlaufenden

Transportwalze (28), liber die Transportwalze gefiihrten
Gummib&ndern
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(27), einer Umlenkwalze (24) fir die Gummib#nder (27)und
einem mit der Transportwalze (28) kurzzeitig in Be-
rilhtungseingriff bringbaren Flhrungsteil (26) fiir die
Papier- bzw. Folienbahn gebildet ist, die Einrich-
tung (15) zum Schneiden aus zwel im Abstand angeord-
neten Festhalteteilen (16, 19) und einer dazwischen
angeordneten Schneide(20)gebildet ist, wobel diese
Teile auf ein Auflagerteil (21) fir die Papier- bzw.
Folienbahn 28 hin- und von diesem wegbewegbar ausge-
bildet sind, und die Transporteinrichtung fir das
Papierblatt bzw. Folienstiick (30)aus einer Saugwalze
(14) gebildet ist, die das vordere Ende der Papier-
bzw. Folienbahn (30) ansaugt und nach dem Schneidvor-
gang das Papierblatt bzw. Folienstiick mitnimmt und
auf der Scheibe (11\ablegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, Qaﬁ die Transportwalze(ZS}Ausneh-

mungen zur Aufnahme der Gummibiinder (27) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da® mehrere Gummibinder (27)

nebeneinander quer zur Arbeitsrichtung ange-
ordnet sind.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, da® die Umlenkwalze (24}

einen kleinen Durchmesser im Vergleich zur Transport-
walze (28)aufweist.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
i, gekennzeichnet durch einen Filhrungsteil(23)zur
Fiihrung der Papier-bzw. Folienbahn von der Umlenk-
walze 24 weg.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf der Filhrungsteil (26)
als Auflager filr die Papier- bzw. Folienbahn ausge-
bildet ist und schwenkbar (bei 25) gelagert ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Festhalteteile
(16, 18)mit Gummileisten (17, 19)zum Niederhalten
der Papier- bzw. Folienbahn versehen sind.

8. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf die Ansaugwalze(14)mit
ihrer oberen Erstreckmgin der HShe des Fihrungsteile
(22) und ihrer unteren Erstreclkingetwas oberhaldb eines
F8rderbandes (10) fir die Scheibe (11) angeordnet
ist. ' '

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da® unterhalb des Fdrderbandes (1Q) bzw.
der Ansaugwalze (14) eine Mulde (32) ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, gekennzeichnet durch eine Spriheinrichtung (13)
zwecks Benetzung der Scheibe (11) mit Wasser zur
besseren Haftung des Papierblattes bzw. Folienstilcks
mit der Scheibe (11).
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11, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daf sowohl der Fihrungs-
teil (26),die Schneideinrichtung (15) als auch die
Spritheinrichtung (13) durch eine Abtasteinrichtung
(12) gesteuert ist, welche das Vorhandensein einer
Scheibe (11) auf dem Transportband (10) feststellt.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
gekennzeichnet durch eine Bandtransporteinrichtung
(14, 50, 51), welche abgeschnittene Folienstiicke (54)
in Richtung des oberen Bandteiles transportiert und
nach Verlassen des oberen Bandteiles in freiem Fall ab-
wirft.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch
Festhalteteile (52, 53) fir das Folienstiick (54) am
Abwurfende der Bandtransporteinrichtung (14, 50, 51).

14. Vorrichtung nach ANspruch 12 oder 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bandtransporteinrichtung (14, 50, 51)
mehrere parallel zueinander angeordnete Lochbinder auf-
weist, die im oberen Bereich auf einem Lochblech auf-
liegen, wobei durch die L8cherds Lochbleches und der
Binder Saugwirkungen auf die Folienstiicke ausgeiibt werden.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daR Luftdilsen im Bereich des Abwurf-
endes der Transporteinrichtung zwecks Beeinflussung der
Flugbahn des Zellglasstiickes (54) vorgesehen sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daf die Vorrichtung an dem Ab-
gabeende mit einer Lachsschneidmaschine zwecks Aufbringung

Je eines Zellglasstilckes (54) auf eine Lachsscheibe (55)
angeordnet ist.
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