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69 Paplersack mit Ventil zum Verpacken von pulverfdrmigem oder kirnigem Gut.

@ Bei einem vornehmiich aus Papier hergesteliten Ventil-
sack, bei dem der ein- oder mehriagige vorzugsweise mit
Seitenfalten versehene Schlauchabschnitt an seinen beiden
Enden durch ein- oder zweimaliges Umfalzen und Verkle-
ben verschlossen ist und bei dem das Fillventili mit der
duBeren Einfllidffnung und der inneren Einfilléffnung (20,
27) in die Schlauch-Langsnaht eingelassen ist, die sich
zwischen der schmalen Frontlasche (18) und der groBen
Frontlasche (14) des Schlauchabschnittes ergibt, ist das
Ventil vorzugsweise am spateren Ubergang von Sackboden
2u Sackfront plaziert, so da das Ventil im gefiiliten Sack
gewolibt zu liegen kommt, womit der Druck des Fiillgutes
das sichere VerschlieBen des Ventils unterstiitzt. Das Ventil
selbst wird aus einem separaten Ventilblatt gewonnen. Da-
bei wird mit einer Ventilform, die durch zweimaliges Falzen
die Form einer «9» oder durch dreimaliges Falzen die Form
eines «Q» annimmt, fir das Ventil eine besondere Festig-
keit erreicht. Ein auf die Langsnaht des Ventilsackes im
Bereich des Ventils aufgekiebter Deckstreifen (2, 4, 30) ver-
leiht dem Ventilsack die gewiinschte hohe Festigkeit zum
Fillen Uber einen Filistutzen.
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BESCHREIBUNG

Papiersack mit Ventil zum Verpacken von
pulverigem oder kdrnigem Gut

Die Erfindung betrifft einen im gefilillten Zustand
kastenfdrmigen ein- oder mehrlagigen Papiersack, der
an beiden Enden durch jeweils einen einfachen einfach
oder zweifach umgeschlagenen Wickelboten verschlossen
ist.

Vorgefertigte, das heifit bereits an beiden Enden ge-
schlossene und zum Fiilllen mit einem sich selbst ver-
schlieBenden Ventil versehene S&dcke werden allgemein

als Ventilsicke bezeichnet.

Solche Sdcke haben zum Verpacken von pulverigem oder
kdrnigem Gut breite Anwendung gefunden, weil auf diese
Weise auch empfindliches Gut in sich selbst verschlies-
sende vorgefertigte Sdcke abgefiillt werden kann, ohne
daB es nach dem Fiillvorgang eines weiteren SchliefB-
vorgangs bedarf.

Ventilsdcke bisheriger Ausfiihrungsform sind in den
Figuren 1 bis 6 dargestellt.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen einen Ventilsack, bei dem
jeweils die beiden offenen, flachliegenden Enden des
Schlauchabschnitts mit einer gefalzten Papierlasche
4, 6 abgedeckt und mit diesem mit der Fadennaht 5
verndht sind. Fig. 1 zeigt speziell die Frontansicht
dieses gendhten Ventilsackes, wobei mit 1 die Sack-
riickseite, mit 2 die Vorderseite des Sackes, mit 3a
und 3b die beim ungefiillten Sack gefalzten Seiten
dargestellt sind. Fig. 2 zeigt speziell mit 7 die
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vor Fertigstellung des Sackes im offenen Schlauchab-
schnitt vorstehende gefalzte Lasche, die vor dem
Aufbringen der gefalzten Lasche 6, wie in Fig. 2
mit einem Pfeil angedeutet, eingestililpt wird und
damit nach dem Verndhen des Sackes das Ventil 8
(Fig. 1) mit der inneren Einfiilldffnung 9 ergibt.
Fig. 3 zeigt diesen gen&hten Sack im gefiillten Zu-
stand, bei demsich durch das Filillgut die in Fig. 1

_noch nahezu flachliegenden Seitenfalten 3a, 3b

nun zur schmalen Seite des im gefilillten Zustand
nahezu kastenfdrmigen Sackes ge8ffnet haben. Durch
das aus dem Papierschlauch direkt eingefalzte Ventil
7, 8 entsteht beim geflillten Sack im Bereich des
Ventils eine leichte Verklirzung L (Fig. 3), in deren
Bereich die VerschluBlasche 6 freihdngt, so da8 das
Sackende zwangsl&dufig nicht verndht, durch den ein-
gestililpten Ventilschlauch aber trotzdem verschlossen

wird.

Der ia den Fig. 1-3 dargestellte gendhte Ventilsack
hat den Vorteil von beidseitig sehr einfach geformten
Sackenden; er hat jedoch den Nachteil, daB durch die
vielen L&cher der beiden Fadenndhte 5 im gefiillten
Zustand hohe Beanspruchungen auftreten und der

Sack zudem nicht pulverdicht ist.

In Fig. 4 - 6 ist démgegenﬁber ein komplizierter ge-
formter Sack dargestellt, der sich gegeniiber dem
gendhten Ventilsack durch einen an beiden Enden des
zundchst offenen Papierschlauches geformten Kreuz-
boden auszeichnet. In den einen der beiden Kreuz-
bdden ist zudem ein aus einem Papierblatt gewickel-
ter und geklebter Ventilschlauch eingelassen, der
das Fiillventil fiir diesen Ventilsack ergibt. Fic. 6
zeigt speziell das noch offene Ventilblatt1,das in
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den zwei Linien 2a, 2a‘und derLinie 2b vorgefalzt wird,
bevor es zunichst in der oberen Linie 2a und dann in
der unteren Linie 2a‘'umgefalzt wird, so daB ein
Schlauch entsteht. Dabei wird die kilirzere Lasche 4

5 in der Weise voreingeleimt, daB die Lasche 4 nach dem
Falzen in denbeiden Linien 2a,2a' bereichsweise mit der
Lasche 1 verklebt wird. Dieser Ventilschlauch wird
in den Boden A nach Fig. 4 in der Weise eingelassen,
daB die Laschen 1 mit 4 in der dargestellten Form

10 die Ventilunterseite und der Bereich 3 mit dem Daumen-
ausschlag 3a die Ventiloberseite bilden. Wie die Fig. 4
ferner erkennen 148t, wird der Ventilschlauch in den
Boden A eingelegt und verklebt, bevor die Laschen 6b
und 6a umgefalzt und ebenfalls verklebt werden. Das

15 Ventil steht zundchst mit den Ecken 7 und 8 iiber das
Bodendreieck hinaus. Nach dem Fiillen des Ventilsacks
wird jedoch das Ventil vorzugsweise in der Vorbruch-
linie 2b eingeschlagen oder umgeschlagen und zusdtz-
lichmit einer Klebelasche 9a eines Bodendeckblattes 9

20 (Fig. 5) verschlossen und abgedichtet.
Dieser Ventilsack nach Fig. 4 - 6 wird aus dem
Schlauchabschnitt 5, der in diesem Fall im Gegen-
satz zu dem gendhten Ventilsack nach Fig. 1 - 3 keine
seitlichen Falten aufweist, aus dem Ventilblatt1

25 nach Fig. 6 und dem Bodendeckblatt 9 hergestellt.

Dieser an seinen beiden Enden mit einem Kreuzboden
versehene Ventilsack ist zum Verpacken besonders
von empfindlichem Gut besser geeignet als der gené&hte
30 Ventilsack nach den Fig. 1 - 3, da er bessere Pulver-
dichtigkeit besitzt. Der Kreuzboden besitzt jedoch
eingeschlagene Ecken, die auch"Negativecken genannt
werden und sich nicht verkleben lassen. Es ver-
bleiben somit im Kreuzboden offene Kan&dle, durch die

35 unter unglinstigen Bedingungen pulverfdrmiges Gut aus-

.
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rieseln kann. Vollkommene Pulverdichtigkeit wird erst
mit dem zusdtzlichen Deckblatt 9 nach Bild 5 er-
reicht. Im Vergleich zum gendhten Ventilsack ist der

" Kreubodenventilsack nach Bild 4 - 6 wegen der kom-

pliziert geformten Kreuzb&den und des mdglicherweise
noch zusdtzlich aufgebrachten Deckblattes 9 erheblich
teurer in der Herstellung als der gendhte Ventilsack.

Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrunde,
einen Ventilsack zu schaffen, der einerseits sehr
wirtschaftlich herstellbar ist und andererseits
aber die Vorzlige des Kreuzboden-Ventilsacks besitzt,
der jedoch auch ohne zus&dtzliches Deckblatt einen
absolut dichten Boden aufweist. '

Die erfindungséeméﬁe Ldésung ist im Patentanspruch 1

1]

angegeben.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind in Unteranspriichen
gekennzeichnet.

Ausgehend von einem Papiersack mit Ventil nach der
eingangs genannten Gattung besteht die Erfindung

also darin, daB vorzugsweise in der N&Zhe von einem
der beiden Wickelbdden in die Liangsnaht der zu einem
Schlauch umgelegten offenen Papierbahn ein r&hren-
f6rmi§es, aus Papier gewickeltes und in sich gekleb-
tes Ventil eingelassen ist, durch das der geschlossene
Papiersack beispielsweise liber einen Fillstutzen

einer Abfiilllmaschine mit dem zu verpackenden pulver-
férmigen oder k&rnigen Gut gefiillt werden kann.

Gegenstand der Erfindung ist also ein Papier-Ventil-
sack, der aus einem oder mehreren zu einem mit zweil

Seitenfalten versehenen flachliegenden Schlauch
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umgefalzten und l&ngsverleimten Papierlagen besteht,
bei dem die beiden offenen Enden des jeweiligen
Schlauchabschnitts ein- oder zweifach umgefalzt und
verklebt und auf diese Weise verschlossen sind, und

5 bei dem in die Schlauchldngsnaht im Bereich von
einem der beiden "Wickelbdden"” ein Ventil quer zur
Lidngsleimnaht eingelassen ist, wobei das Ventil
wiederum aus einem zu einem Schlauchabschnitt um-
gefalzten und in sich verklebten Papierabschnitt

10 hergestellt ist. Zur Steigerung der Festigkeit
dieses Papier-Ventilsacks wird im Bereich des ein-
gelassenen Ventils ein Deckblatt aufgeklebt.

Die Erfindung und vorteilhafte Einzelheiten werden
15 nachfolgend unter Bezug auf die Zeichnung in bei-

spielsweisen Ausfiihrungsformen n&her erldutert.

Es zeigen

Fig. 1 bis 6 bereits beschriebene bekannte Aus-

20 fihrungsformen von Papiersé&dcken mit
Ventil:;
Fig. 7 die Vorderansicht eines Papier-Ventil-

sacks mit erfindungsgemédBen Merkmalen;

Fig. 8 bis 11 einzelne Schritte zur Herstellung des
25 Ventilsacks nach Fig. 7;

Fig. 12 den Ventilbereich eines erfindungs-
gemédBen Ventilsacks im Zustand des
Befiillens mit einem eingelassenen
Flillstutzen 23;

30 Fig. 13 den gefiillten Ventilsack mit selbst-
verschlossenem Ventil, das sich durch
den von innen wirkenden Druck des
Fillguts selbst verschlossen hat;
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Fig. 14 den gefiilllten Ventilsack in Gesamt-
ansicht;
Fig. 15 einen Ventilsack gemd8 der Erfindung mit

einem in die L&ngsnaht eingelassenen
Ventil;

Fig. 16 und 17 Einzelheiten des Ventilsacks gemd8
Fig. 15;

Fig. 18 einen &hnlichen Ventilsack wie Fig. 15,
jedoch mit einem anderen Ventil;

Fig. 19 und 20 Einzelheiten des Ventilsacks nach
Fig. 18;

Fig. 21 ein offenes Papierblatt, aus dem ein
Ventil filir einen erfindungsgemdBen
Ventilsack geformt wird;

Fig. 22 bis 29 weitefe vorteilhafte Ventilformen.

Fig. 8 verdeutlicht zundchst den noch einmal entfal-
teten Schlauchabschnitt nach Fig. 9. Dabei zeigt Fig. 9
den Schlauchabschnitt mit der Ldngsleimnaht auf der
Vorderseite. %égim? verdeutlicht die jeweils drei
Li&ngsfalzlinien im Bereich der spdteren beiden Schmal-~
seiten des kastenfdrmigen geflillten Ventilsackes, die
beim flachliegenden Ventilsack bzw. Sackabschnitt

die Seitenfalten bilden. Eine schmale Lasche 15 wird in
der L&ngsnaht mit einer breiteren Vorderlasche 11 ver-
klebt, wdhrend die Riickseite 10 des Schlauchabschnitts
und des spdteren Ventilsacks glatt bleibt. Die Schlauch-
enden sind stufenf8rmig geschnitten; zum VerschlieSBen
der beiden Schlauchenden Wird eine Lasche 17 in Fig. 9
nach vorneund eine Lasche 13 nach hinten umgefalzt

und verklebt. Fig. 9 zeigt zudem eine teilweise ge-

6ffnete Ldngsnaht. In diese wird vor dem Umfalzen der
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Lasche 17 zum VerschlieBen der oberen Abschnittlinie
ein vorgefalztesVentilblatt eingebracht. Fig. 10 ver-
deutlicht das vorgefalzte Ventilblatt 16, das in die
offene Lingsnaht in der Weise eingebracht wird, da8

5 es beim sp&teren Umschlagen der oberen Schlieflasche
17 in einervorbruchlinie 22 ebenfalls mit umgeschlagen
wird. In Fig. 11 ist schlieBlich das eingebrachte und
eingeklebte Ventil mit der vorderen Ventil&ffnung 18
und der sackinneren VentileinlaB8dffnung 19 zu erkennen.

10 Das Ventil ist vor der linken Seitenfalte mit einer ‘
Bruchlinie 21 eingebracht und zur Versteifung des Ven-
tilbereiches wird schlieBlich ein Deckblatt 20 auf-
geklebt. Der fertige Ventilsack in der Vorderansicht
ist in Fig. 7 dargestellt.

15

| In Fig. 12 sind die vorerwéhnten Einzelelemente im
Bereich des Ventiles in ihrer Position wdhrend des
Flillens und in Fig. 13 nach dem SelbstverschlieBen
des Ventiles dargestellt. W&hrend die beiden Figuren

20 12 und 13 Abschnitte des Sackes in Einzeldarstellung
zeigen, ist in Fig. 14 der gefﬁlite Ventilsack in
Gesamtansicht wiedergegeben.

Aus Fig. 8 und Fig. 9 wird ergédnzend deutlich, da8
25 zum Verschliefen der beiden Enden des Schlauchab-
schnittes durch jeweils ein einfaches Umschlagen
und Verkleben der Schlauchabschnitt an beiden Enden
stufenférmig'geschnitten sein muB. Damit beim
Schneiden des Schlauchabschnittes kein Materialab-
30 fall entsteht, ergibt sich damit zwangsldufig, daB
einmal die SchlieBlasche 17 nach Fig. 9 gegeniiber
der vorderen Abschnittkante und einmal die vordere
Lasche 13 gegeniiber der hinteren Abschnittkante vor-
stehen muB. Nach Fig. 9 ergibt sich dann, daB die
35 Lasche 17 in der Vorbruchlinie 22 nach vorne umzu-
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schlagen ist, wdhrend die Lasche 13 zum VerschlieBen
des unteren Beutelabschnittes nach hinten umzuschlagen
ist.

Fig. 7 zeigt einen Ventilsack gem&8 der Erfindung,
bei dem die umzufalzende BodenschlieBlasche nicht
die Lingsnaht trdgt und folglich die Bodenlasche in
Richtung zum Ventil umzuschlagen ist. ' '

Das ein- oder zweifach Umfalzen und Verkleben der
beiden offenen Enden des Schlauchabschnittes gibt
zundchst einen WickelverschluB. Der eigentliche
rechteckfdrmige Boden des Ventilsackes formt sich
erst beim Fiillen des Ventilsackes, und zwar bildet
er sich in den RechteckmaBSen

(Breite des plan liegen- (zweifacher Tiefe der
den Schlauches) Seitenfalte bzw. ge-
streckter Seitenfalte).

Gem&8 vorliegender Erfindung wird das oben genannte
Ventil vorzugsweise so in der Li#ngsnaht positioniert,
daB sich das Ventil nach dem Fiillen des Ventilsackes
im Bbergang von Sackfront zu Sackboden befindet.
Damit liegt das Ventil nicht mehr plan, sondern ist
gewdlbt, wie aus Fig. 13 und 14 zu ersehen ist.

Geometrisch besagt dieses, daB bei der Herstellung des
erfindungsgemédBen Ventilsackes die Mitte des plan
liegenden Ventilschlauches in einem Abstand von ca.
einer Seitenfaltentiefe von der inneren, d.h. der

dem Sack zugewandten, Wickelbodenfalzlinie in die
L&ngsnaht einzubringen ist.
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In Fig. 15 ist dagegen ein Ventilsack gemdB

der Erfindung mit einem in die L&ngsnaht eingelasse-
nen Ventil wiedergegeben, bei dem im Schlauchabschnitt
die Lingsnahtseite die vorstehende Lasche ergibt und
bei demzufolge die Bodenlasche vom Ventil weg umzu-
schlagen ist. Fig. 18 zeigt einen Ventilsack nach

Fig. 15, jedoch mit einem anderen Ventil. Die Fig. 16
und 17 bzw. 19 und 20 verdeutlichen jeweils Einzel-

teile der in den Fig. 15 und 18 dargestellten Ventil-
sdcke. '

Der Ventilsack nach Fig. 15 besitzt ein Ventil, das
nach Fig. 17 im gedffneten Zustand die Form einer "9"
besitzt. Demgegeniiber hat das Ventil des Ventilsackes
nach Fig. 18 in ge8ffnetem Zustand die Form eines "Q",
wie aus Fig. 20 zu erkennen ist.

Die Figuren lassen folgende Elemente erkennen:

Die Vorderseite A zeigt mit 18 die kurze und mit 14 die
lange Vorderseitenlasche, die in der nicht weiter be-
zifferten Lingsleimnaht miteinander verklebt sind. Die
glatte Seite des Ventilsackes ist mit 13 beziffert.

Die eingeschlagenen Seiten sind mit 15a und 15b gekenn-
zeichnet und 16 und 17 zeigen die Jjeweils untere bzw.
obere iliberstehende Lasche, die zum VerschlieBen des
jeweiligen Abschnittendes jeweils umzuschlagen und

zu verkleben ist, wobei die Lasche 17 nach hinten und
die Lasche 16 nach vorne umzuschlagen ist. Das 9-f0r-
mige Ventil in Fig. 15 - 17 zeigt mit 22 die &uBere
EinlaB- und mit 20 die innere EinlaB&ffnung. Es ist

mit der rechten Seite nach Fig. 17 gegen die Lasche 18
geklebt und mit der linken Seite nach Fig. 17 gegen

die Lasche 14. Mit der liberstehenden Lasche 19 wird

der Ventilsack im Ventilbereich verstérkt und der

Einschnitt 23 sorgt daflir, daB der innere Ventilriissel
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beweglicher bleibt, was der VerschlieBeigen-
.schaft des Ventils zugutekommt. Zur Verstdrkung des
gesamten Ventilbereiches ist auf den fertigen Ven-
tilsack gemd8 Fig. 15 ein Verstdrkungsblatt 24 auf-

5 geklebt und ein gelbstklebendesBand 25 verschlieBt
und schiitzt das Ventil vor und nach dem Fiillen des
Ventilsackes. Der Ventilsack nach Fig. 18 und 20
weist gegeniiber dem Ventilsack nach Fig. 15 - 17
lediglich Znderungen im Ventil auf; in diesem Fall

10 ies Q-fdrmig ausgebildet. Die zwangsl&dufig gegebe-
ne Doppellasche 26 mu8 in sich, wie in Fig. 20 dar-
gestellt, verklebt sein. Sie gibt analog der Lasche 19
nach Fig. 15 - 17 dem Ventilsack im Ventilbereich
eine grdBere Festigkeit. Die &duBere Einfiillé6f£fnung

15 des Ventils ist mit 31 und die innere mit 27 gekenn-
zeichnet. Das Ventil nach Fig. 20 ist mit der rechten
Seite mit der Lasche 18 und mit der linken Seite mit
der Lasche 14 des Papierschlauchabschnittes verklebt.
Ein imnerer Einschnitt 32 sorgt wiederum fiir eine

20 grdBere Bewegungs— und Formfreiheit des inneren
Ventilrilissels, was der VerschlieBeigenschaft zugute
kommt. Ein besonderes Merkmal dieses Ventils bildet
eine imgedffneten Zustand des Ventils nach Fig. 20
ebenfalls gespreizte RShre 29, aus der wdhrend des

25 Fiillvorganges des Ventilsacks durch die Uffnung 31
Uberschiissige Luft austreten kann. Bei gefiilitem
Sack driickt das Flillgut das Ventil flach, so da8
sowohl die VentilrShre, gebildet durch die EinlaB-
6ffnung 31 und innere AuslaBéffnung 27 als auch die

30 ROhre 29 verschlossen sind. Zur Verstédrkung des
Ventilsackes im Ventilbereich ist wiederum ein Deck~
blatt 30 aufgebracht und das vorzugsweise als Klebe-~
band ausgebildete Deckblatt 33 dient zum Schutz und

zum absolut pulverdichten Verschliefen des Ventils
35 vor und nach dem Fiillvorgang.



TER MEER - MULLER . STEINMEISTER . PISCEEZR &Q(Q;n;é 1 8 1

10

15

20

25

30

- 12 -

Weitere vorteilhafte Ventilformen sind in den Fig. 21 - 23
bzw. 24 - 26 und 27 - 29 dargestellt.

Fig. 21 zeigt das offene Papierblatt, aus dem das Ventil
geformt wird. Die beiden Linien 12a,12a‘zeigen zwel quer-
gehende Vorbruchlinien und die Linie 12b, dievon der
unteren Papierkante bis zur unteren Vorbruchlinie 12a'
reicht, eine senkrechte Vorbruchlinie. In Fortsetzung

der unteren Vorbruchlinie 12b stellt die Linie 16 einen
Einschnitt dar. Zur Bildung des Ventils wird die Lasche 17
ln der Vorbruchlinle 12a nach vorne umgelegt und im
Schritt 2 wird die Lasche 15 mit der Vorderlasche 14

und der bereits umgeschlagenen Lasche 17 in der unteren
Vorbruchlinie 12a umgeschlagen, so daB die Lasche 17 auf
den unteren Rand der Lasche 11 zu liegen kommt. Auf

diese Weise bildet die Fl&che 10 nach Fig. 21 die Ventil-
unterseite :pei Fig. 22, die Fl&che 13 nach Fig. 21
bildet die Ventiloberseite bei Fig. 22, wdhrend die
Lasche 17 nach Fig. 21 eine Zwischenlage in Fig. 22
bildet. In Fig. 23 ist dargestellt, wie dieses Ventil

in einen Ventilsack gem&8 der Figuren 15 bzw. 18 einge-
bracht ist. Die Kante B nach Fig. 22 bildet in Fig. 23 die
Ventilunterkante, die Fldche 13 die mit der langen Ober-
lasche 20 des Beutelabschnittes von innen her verklebte
Ventilbahn, w&hrend die Fldche 10 nach Fig. 21 bereichs-
weise mit der kurzen lLasche 23 nach Fig. 23 verklebt ist.
Der Bereich 11 nach Fig. 21 und 52, der in der Ebene

der Ventilunterseite liegt, ist nicht mit der Lasche 23
des Schlauchabschnittes verklebt.

Das Fiillen des in der Draufsicht 23 dargestellten Ven-
tilsackes erfolgt durch den Einschnitt 16. Nach dem Fiillen
des Ventilsackes kann das Ventil mit der Lasche 14 und 18

in der vorgebrochenen Linie 12b bzw. in der aufgeschnitte-~
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nen Linie 16 umgeschlagen und mit der langen Lasche

der Lingsnahtseite des Beutelabschnittes 20 wverklebt
werden. In Fig. 23 zeigt 21 die nach hinten umgeschla-
gene obere Bodenlasche und 22 die nach vorne umge-
schlagene untere Bodenlasche. Mit 19 ist auf die Beutel-
rlickseite verwiesen.

Eine vorteilhafte Ergdnzung des Ventiles nach Fig. 21
und 22 ist in Fig. 24 darcestellt. Mit dem Selbstklebe-
streifen 18a kann der umschlagbare Teil des Ventils

in vorteilhafter Weise mit der groBen Lasche der Lings-
nahtseite des Ventilsackes verklebt werden. Ein zu-.
sdtzliches Klebeband 25 gibt weitere Sicherheit.

In Fig. 26 ist gezeigt, daB dieses Ventil in vorteil-
hafter Weise auch in einen Kreuzbodenbeutel eingebracht
werden kann, wobei das Ventil im Gegensatz zu den
vorhergehenden Bildern nicht in der L&ngsnaht sondern

im Boden des Ventilsackes eingebracht ist. Die Be-
zeichnungen gelten sinngem#d8 nach Fig. 4, 5 und 21 bis 25.

Eine weitere vorteilhafte Variante des Ventils zeigen
die Figuren 27 bis 29.Im fertig gefalzten und in sich
verklebten Zustand nach Fig. 28 entspricht es dem
9-f6rmigen Ventil nach Fig. 17 mit den besonderen
Ergdnzungen nach Fig. 21, 22 und 24.

Gegeniiber dem Ventilblatt nach Fig. 21 ist das Ventil-
blatt 27 verléngert, so daB iliber die spdtere Ventil-
riickseite 28 eine untere Lasche 30 vorsteht, die beid-
seitig gemdB Lasche 19 nach den Fig. 15bis 18 in der -
Léngsnaht des Ventilsackes verklebt ist und damit dem
Ventilsack im Ventilbereich gré&Bere Festigkeit verleiht.
In sinngemdBer Ubertragung bildet nun die Unterkante B

der Lasche 30 die Unterkante des Ventils im Ventilsack

gemdB Fig. 23.

3
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Der Bereich 29 des offenen Ventilblattes nach Fig. 27
ist wie der Bereich 11 nach Fig. 21 nicht mit der
kiirzeren Lasche des Schlauchabschnittes 23 nach Fig. 23
zu verkleben. Die Bereiche 14, 29 und ein Teil des

5 Bereiches 17 werden als Bereich 31 nach Fig. 28 in
der Linie 12b bzw. 16 zum sp&teren VerschlieBen des
Ventils umgeschlagen, wobei vorteilhafterweise mit

einem selbstklebenden Auftrag 32 die Handhabung er-
leichtert wird.
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Ein- oder mehrlagiger Papier-Ventilsack,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Ventilsack an beiden Enden bei gestaffeltem
Schnitt durch einmaliges und bei Glattschnitt durch
zweimaliges Umfalzen und Verkleben verschlossen

ist und im Bereich von einem der beiden B&den in
die Lé&ngsnaht ein einen Schlauch bildendes Ventil
eingeklebt ist, durch das der Papiersack gefiillt
werden kann und das sich nach dem Fiillen durch die
Druckwirkung des Filillgutes selbst verschlieSBt.

Ventilsack nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB
das Ventil in der Schlauchldngsnaht derart positio-
niert ist, daB8 es sich im fertigen Ventilsack in
dem sich beim Fiillen herausbildenden Ubergang von
Sackboden zu Sackfront befindet und auf diese Weise
im gefilillten Sack gewdlbt zu liegen kommt.

Ventilsack nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, da8
in den oberen Bereich der La&ngsnaht des offenen
Schlauchabschnittes ein gefalztes Blatt Papier ein-
geklebt ist derart, daB die eine Lasche des einge~
legten Papiers mit der AuBenseite der kurzen Lasche
des Schlauchabschnitts und die andere Lasche des
eingelegten Papiers mit der Innenseite der langen
Lasche des Schlauchabschnitts im Bereich der L&ngs-
naht verklebt ist,und daB die offene Seite des ein-
fach gefalzten eingelegten.Papiers mit der umzu-
schlagenden l&ngeren Lasche des Schlauchabschnitts
zur L&ngsnahtseite des Schlauchabschnitts umgefalzt
und verklebt wird.
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4. Ventilsack nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB das einzulegende einfach quergefalzte Ventil-
blatt zur Versteifung vorab einmal lé&ngsgefalzt
5 ist, so daB die Ventileinfiilldffnung nicht durch
eine Papierkante sondern durch eine Papierfalz-
kante gegeben ist.

5. Ventilsack nach einem der vorstehenden Anspriiche,
10 dadurch gekennzeichnet,
daB8 im Bereich des Ventils ein Deckblatt auf die
L&ngsnaht aufgeklebt ist zur Verstédrkung des Ven-
tilsbereichs.

15 6. Ventilsack nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein vorab zu einer U-Form gefalzter und ge-
klebter Papierabschnitt an dem Ende des Papier-~
Schlauchabschnitts in die Lé&ngsnaht eingeklebt

20 ist, an dem die l&ngsnahtseitige Oberfliche des
Schlauchabschnitts die liberstehende Lasche des
Staffelabschnitts bildet und zum VerschlieBen
des Bodens zur ventilabgewandten Seite umgefalzt
und verklebt wird.

25

7. Ventilsack nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
daB das vorgefalzte und in die L&ngsnaht einge-
klebte Ventil Q-fdrmig derart ausgebildet ist,

30 daB eine innere Verstdrkungslasche des Ventils
entsteht und sich zum Filillen des Ventilsackes
eine dreieckige Luftrdhre bildet, aus der iber-
schiissige Luft austreten kann.
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Ventilsack nach Anspruch 1, 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, da8
das zu einem flachliegenden Schlauch geformte und
vorgeklebte Ventil eine zweite Einschnitt- und
Falzlinie enthdlt, die nicht mit dem Schlauchab-
schnitt verklebt ist und nach dem Fillen des Ven-
tilsackes eine umschlagbare und mit dem Ventilsack
verklebbare Lasche derart bildet, daB das Ventil im
Anschlu8 an den Filillvorgang fest verschlossen werden
kann.

Ventilsack nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, das
das Ventil eine weitere iiberstehende Lasche besitzt,
die dem vorgefaizten und zu einem Schlauch vorge-
klebten Ventil die Form einer "9" verleiht und dem
Ventilsack mit der iuberstehenden Vehtillasche im
Ventilbereich eine grdBere Festigkeit verleiht.
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