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€9 Vorrichtung zum Evakuieren und Heissversiegeln von Verpackungen.

€) Ein Foérderband (4, 8, 9) lduft kontinuierlich. Auf die- 1
ses werden die zu evakuierenden und zu versiegelnden /
Verpackungen mit dem enthaltenden Verpackungsgut auf-
gelegt. Oberhalb des Férderbandes (4, 8, 9) liegt ein heb-
und absenkbarer Teil (12) einer zum Evakuieren und
Heissversiegeln dienenden Haube (11}, die durch den
heb- und absenkbaren Teil (12) geéffnet und geschlossen
wird. Die Haube (11) ist im geschlossenen Zustand mit
der gleichen Geschwindigkeit wie das obere Trum (8) des
= Forderbandes in derselben Richtung (24) bewegbar. Die
geodffnete Haube ist in der entgegengesetzten Richtung
(26) bewegbar.

EP 0075 265 A

ACTORUM AG



10

15

20

0075265

-1 -

Vorrichtung zum Evakuieren und Heissversiegeln

von Verpackungen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eva-
kuieren und Heissversiegeln von Verpackungen, die ein Ver-
packungsgut enthalten, mit einem bewegbaren F&rderband fiir
die zu behandelnden und behandelten, das Verpackungsgut
enthaltenden Verpackungen, mit einer Evakuier- und Siegel-
haube, die sich zumindest tellweise oberhalb des Fdrder-
bandes befindet und rechtwinklig zur Fbrderbandebene zu
Bffnen und zu schliessen ist, um im ersten Fall die zu be-
handelnden Verpackungen aufzunehmen und im zweiten Fall um
die behandelten Verpackungen freizugeben.

Eine solche bekannte Vorrichtung wird zuﬁ Bei-
spiel verwendet, um Kaffee in Beuteln vakuumdicht zu verpak-
ken. Mit dieser Vorrichtung kann aber auch Stlickgut, z.B.
Wurst und Fleisch, vakuumdicht in einer Folienpackung ein-
geschlossen werden. Bei der bekannten Vorrichtung bewegt
sich das Forderband schrittweise von einer Beladestation
zur Evakuier- und Siegelhaube, und dann von hier zu einer
Abgabestelle. Das Belegen des im Takt bewegten Forderban-
des erfolgt in den meisten Fdllen dann von Hand, wenn bei
einem Bewegungsschritt des Fdrderbandes gleichzeitig mehre-
re Verpackungsgut enthaltende Verpackungen zur Haube ge-
fordert werden sollen. Dies riihrt daher, dass Verpackungs-
maschinen in der Regel immer jeweils eine Verpackung mit

darin eingebrachtem Verpackungsgut abgeben, und zwar immer
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an der gleichen Stelle der Beladestation beziiglich des
FOrderbandes. Mit einer solchen Verpackungsmaschine, die
also der Vorrichtung vorgeschaltet ist, k&nnen also nicht
mehrere Verpackungen in Richtung des Fdrderbandes neben-
einanderliegend und auch eventuell in der Fdrderbandquer-
richtung nebeneinanderliegend auf das Fdrderband abgelegt
werden. Um dieses zu automatisieren, miisste der Abgabearm
der Verpackungsmaschine auf komplizierte Weise gesteuert
werden, um nacheinander abgegebene Verpackungen an ver-
schiedenen Stellen des Fdrderbandes zu plazieren. Aus die-
sem Grund wird die bekannte Vorrichtung von Hand mit meh-
reren nebeneinanderliegenden Verpackungen beladen. Neben
dem vorerwdhnten Nachteil der bekannten Vorrichtung ist
die schrittweise Bewegung des Fdrderbandes aber auch beim
Auflegen von nur einer einzigen Verpackung pro Bewegungs-—
schritt nachteilig, wenn das in der Verpackung befindliche
Verpackungsgut eine beachtliche Masse enthdlt und/oder wenn
die Verpackung mit dem darin befindlichen Verpackungsgut
eine verh&@ltnismidssig labile Lage auf dem Fdrderband hat,
wenn also z.B. Wirste verpackt werden sollen. Durch die
schrittweise Bewegung des Fdrderbandes kann die Massentrdg-
heit des Verpackungsgutes und ihre verhdltnisméssig labile
Lage auf dem Fdrderband zur Folge haben, dass beim Anfah-
ren und Anhalten des Forderbandes die darauf liegende Ver-
packung mit dem Verpackungsgut ihre Lage auf dem Forder-
band &ndern kann. Dann wird die Verpackung nicht mehr an
die richtige Lage innerhalb der Haube gebracht. Ein weite-
rer Nachteil der bekannten Vorrichtung ist darin zu sehen,
dass der am l&ngsten dauernde Arbeitsgang die Durchsatzka-
pazitdt der Vorrichtung bestimmt, wobei im vorliegenden
Fall das Evakuieren und Heissversiegeln der am ldngsten
dauernde Arbeitsschritt ist. Diese Arbeitsweise mit der
Hauke kann nicht unter eine bestimmte Zeitspanne gelegt
werden, wenn immer eine einwandfreie Arbeit gewdhrleistet
sein muss.

Es wird die Schaffung einer Vorrichtung bezweckt,
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mit der die vorerwdhnten Nachteile vermieden werden k&nnen.

Die erfindungsgem@sse Vorrichtung ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich das Fo&rderband kontinuierlich be-
wegt, und dass die Evakuier- und Siegelhaube parallel zur
Fbrderbandebene in Richtung des oberen Férderbandturms und
in der entgegengesetzten Richtung bewegbar ist, im ersten
Fall bei geschlossener Haube und im zweiten Fall bei ge-
6ffneter Haube.

Durch das kontinuierlich bewegte Fdrderband kann
nunmehr durch einen Abgabearm der eingangs erwdhnten Ver-
packungsmaschine immer eine Verpackung nach der anderen an
der gleichen Stelle der Beladestation abgegeben werden, wo-
bei dann diese Verpackungen durch das sich st&ndig bewegen-
de Fdrderband nebeneinander zu liegen kommen. Durch eine
entsprechende Arbeitsgeschwindigkeit des erwd&hnten Abgabe-
armes der Verpackungsmaschine und/oder durch eine entspre-
chende Verdnderung der Geschwindigkeit des Fdrderbandes
kann der Abstand der in der F&rderbandrichtung hinterein-
anderliegenden Verpackungen bestimmt und verindert werden.
Es ist also eine einfache automatische Belegung des Fdrder-
bandes durch z.B. einen Abgabearm der Verpackungsmaschine
m&glich. Aber auch, wenn das Belegen des Forderbandes mit
Verpackungen von Hand erfolgt. kann die Bedienungsperson
die Verpackung immer an der gleichen Stelle der Beladesta-
tion dem F&rderband libergeben. Dies bedeutet also, die Be-
dieﬁungsperson muss an der Beladestation nicht mehr einen .
ganzen Satz von Verpackungen, der bei einem Bewegungs-
schritt des Fdrderbandes weitertransportiert wird, auf dem
Férderband korrekt nebeneinanderliegend plazieren. Da wei-
terhin die geschlossene Haube in der gleichen Richtung wie
das obere Fdrderbandtrum bewegt wird, kann die Verweilzeit
der Verpackung, bzw. der Verpackungen innerhalb der ge-
schlossenen Haube ldnger gewdhlt werden als bei der bekann-
ten Vorrichtung, bei der ja wdhrend der Bewegung des FOr-
derbandes die, in Férderrichtung gesehen, stillstehende

Haube nicht geschlossen werden kann. 2Zusdtzlich kann noch
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die Durchsatzkapazit&dt der Vorrichtung erhdht werden, wenn
die Bewegung der Haube in der entgegengesetzten Richtung
zur Bewegungsrichtung des oberen Fdrderbandtrums verhdlt-
nismdssig schnell erfclgt.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungskeispiel des
Erfindungsgegenstandes in Seitenansicht schematisch darge-
stellt.

Die Vorrichtung hat ein die Tr&dger 1, 2 und 3
aufweisendes Gestell, in dem ein F&rderband 4 mittels Um-
lenkrollen 5, 6 kontinuierlich bewegbar gehalten wird. Das
Forderband 4 wird mittels einer Spanneinrichtung 7 in
Léngsrichtung straff gehalten. Das F&rderband 4 hat ein
oberes Trum 8 und ein unteres Trum 9. Das obere Forder-
bandtrum 8 bewegt sich kontinuierlich in Richtung eines
Pfeiles 10, so dass also das Beladen des Forderbandes 4 an
einer Beladestation, in der Zeichnung links vom Gestell 1,
2, 3 erfolgt. Die Abgabestelle £fiir die behandelten, das
Verpackungsgut enthaltenden Verpackungen liegt dann also
in der Zeichnung rechts vom Gestell 1, 2, 3.

Die Vorrichtung hat eine Evakuier- und Siegel-
haube 11, die einen oberen Teil 12 und einen unteren Teil
13 aufweist. Der untere Haubenteil 13 ist mittels Konsolen
14, 15 an einem Zylinder 16 befestigt. Der obere Hauben-
teil 12 weist die zum Helissversiegeln dienenden Einrich-
tungen 17 und die zum Evakuieren dienende Einrichtung 18
auf. Der obere Haubenteil 12 ist entlang von Fihrungssdu-
len 19, die in der Zeichnung deckungsgleich hintereinander
liegen, vertikal gegeniiber dem unteren Haubenteil 13 ver-
schiebbar gefithrt. Hierzu ist der obere Haubenteil 12 mit
Fiihrungsblichsen 20 versehen. Die Haube 11 befindet sich mit
voll ausgezogenen Linien in ihrer geschlossenen Lage. In
der gedffneten Lage der Haube befindet sich der Haubenteil
12 in der Stellung 12°'.

Innerhalb des Zylinders 16 befindet sich eine am
Gestell 1, 2, 3 abgestiitzte Kolbenstange 21. Der untere

Haubenteil 13 bildet zusammen mit seinen Konsolen 14, 15
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und dem Zylinder 16 einen Schlitten, der entlang von nicht
dargestellten gestellfesten Fihrungen in der Zeichenblatt-
ebene verfahrbar ist. Zum Antrieb dieser Verschiebbewegung
dient der Zylinder 16 mit der Kolbenstange 21, die ein
Kolben-Zylinder-Aggregat bilden, das durch ein Druckmedium
betdtigbar ist. In der Zeichnung ist die Kolbenstange 21
des Aggregates ausgefahren.

Am Vorrichtungsgestell 1, 2, 3 ist ein weiteres,
durch ein Druckmedium bet&dtigbares Kolben-Zylinder-Aggre-
gat 22 abgestilitzt. Dieses Aggregat hat eine Kolbenstange
23, die im horizontalen Bewegungsweg der Haube 11 liegt.
Dieses Aggregat 22 hat zweierlel Funktionen, die spdter er-
ldutert werden.

Die Antriebe flr die Bewegung des F&rderbandes 4
sowie zum Anheben und Absenken des Haubenteils 12 sind
nicht dargestellt.

Das Arbeiten mit der Vorrichtung erfolgt derart,
dass einzelne das Verpackungsgut enthaltende Verpackungen
nacheinander links vom Gestell 1, 2, 3 auf das kontinuier-
lich bewegte F&rderband 4, das bedeutet auf sein oberes
Trum 8 aufgelegt werden. Je nach Gr&sse der Verpackungen
k6nnen auch mehrere Verpackungen in Querrichtung des For-
derbandes liegen. Weiterhin kdnnen je nach Art der Ver-
packung nur eine oder mehrere gleichzeitig evakuiert und
versiegelt werden, das bedeutet gleichzeitig innerhalb der
Haube 11 zu liegen kommen. Zum Evakuieren und Heissversie-
geln wird der sich in der angehobenen Lage 12' befindliche
obere Haubenteil in die mit voll ausgezogenen Linien dar-
gestellte Lage abgesenkt, so dass also die die beiden Teile
12 und 13 umfassende Haube geschlossen ist und die zu be-
handelnden Verpackungen in sich aufnimmt. Beim Schliessen

dieser Haubenteile 12, 13 wird diesen Bauteilen eine Be-

()

~vegung 1n Richtung eines Pfeiles 24 verliehen. Dies wird
mittels des Aggregates 22 bewirkt. Die Kolbenstange 23
wirkt hierbei auf den unteren Teil 13 der Haube 11. Da die

Haube 11 eine verhiltnismdssig grosse Masse hat, wird fir
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die Beschleunigungsphase der zus&tzliche Antrieb durch das
Aggregat 22 vorgenommen. Die Kolbenstange 23 legt also nur
einen verhdltnismédssig kurzen Wég zurilick. Die weitere Be-
wegung der Haube 11 in Richtung des Pfeiles 24 bis zur
Stellung 12" erfolgt allein durch das Fdrderband 4. Nun-
mehr ist das Evakuieren und anschliessende Heissversiegeln
der sich innerhalb der Haube 11 befindlichen Verpackung
bzw. Verpackungen beendet und die Haube 11 wird gedffnet.
Hierzu bewegt sich der obere Haubenteil von der Stellung
12" in die Stellung 12™. Diese vertikale Bewegung des obe-
ren Haubenteils erfolgt hierbei in Richtung eines Pfeiles
25. Nunmehr wird die gedffnete Haube 11 durch das Aggregat
16, 21 in der zum oberen Fdrderbandtrum 8 entgegengesetzten
Richtung nach einem Pfeil 26 in die erwdhnte Ausgangslage
zurlickbewegt, so dass sich der obere Haubenteil wieder in
der Stellung 12' befindet. Kurz vor dieser Stellung ist

der untere Haubenteil 13 zur Anlage mit der Kolbenstange 23
des Aggregats 22 gelangt, das nunmehr als nachgiebiger Puf-
fer flir die Haube dient, damit die verhdltnismdssig hohen
Massenkrédfte der Haube 11 weich abgebremst werden. Der
Arbeitszyklus der Haube 11 ist damit beendet, und zum Eva-
kuieren und Heissversiegeln einer oder mehrerer inzwischen
angelieferter Verpackungen erfolgt, indem der obere Hauben-
teil von seiner Stellung 12' in Richtung eines Pfeiles 27
in die mit voll ausgezogenen Linien gezeigte Stellung abge-
senkt wird.

Die Bestimmung der Lage des oberen Haubenteils in
den Stellungen 12' sowie 12" und 12™ kann durch nicht dar-
gestellte Endschalter erreicht werden.

Um bei geschlcssener Haube wdhrend des Evakuie-
rens und des Heissversiegelns eine Bewegung der in der Hau-
be befindlichen Verpackung bzw. Verpackungen gegeniiber dem
oberen Trum 8 des Forderbandes zu vermeiden, muss die Be-
wegung der geschlossenen Haube 11 in Richtung des Pfeiles
24 mit derselben Geschwindigkeit erfolgen, wie sie das

obere Fdrderbandtrum 8 hat. Die Rilickbewegung der gedffneten
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Haube in Richtung des Pfeiles 26 kann dagegen mit einer
gr&sseren Geschwindigkeit erfolgen.

Die evakuierten und versiegelten Verpackungen
werden bei der Umlenkrolle 6 kontinuierlich abgegeben. Dies
ist auch vorteilhaft, da auf diese Weise die Verpackungen
kontinuierlich weiterbehandelt werden kdnnen und nicht

schrittweise eine gr&ssere Anzahl von schnell bewegten

Verpackungen anfdllt.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Evakuieren und Heissversie-
geln von Verpackungen, die ein Verpackungsgut enthaiten,
mit einem bewegbaren F&rderband (4) fiir die zu behandeln~-
den und behandelten, das Verpackungsgut enthaitendea Ver-
packungen, mit einer Evakuier- und Siegelhaube (11), die
sich zumindest teilweise (12) oberhalb des Fdrderbandes (4)
befindet und rechtwinklig (27,25) zur FOrderbandebene .zu
schliessen und zu &ffnen ist, um im ersten Fall die zu be-
handelnden Verpackungen aufzunehmen und im zweiten Fall um
die behandelten Verpackungen freizugeben, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das Fdrderband (4) kontinuierlich be-
wegt, und dass die Evakuier- und Siegelhaube (11) parallel
zur Fo&rderbandebene in Richtuhg (24) des oberen Forderband-
trums (8) und in der entgegengesetzten Richtung (26) be-
wegbar ist, im ersten Fall bei geschlossener Haube (11) und
im zweiten Fall bei gedffneter Haube.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bewegung der geschlossenen Haube (11)
in Richtung (24) des oberen F&rderbandtrums (8) dieselbe
Geschwindigkeit wie die des Fdrderbandes (4) hat.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bewegung der gedffneten Haube (11) in
der zum oberen Fdrderbandtrum (8) entgegengesetzten Rich-
tung (26) eine grbssere Geschwindigkeit als die des For-
derbandes (4) hat.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch ein Organ (22,23) zum Beschleunigen der fast ge-
schlossenen Haube (11) bei Beginn ihrer Sewegung in Rich-
tung (24) des oberen Fdrderbandtrums (8}).

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Organ (22,23) als nachgiebiger Puffer
fiir die gedffnete Haube (1l1) bei ihrer Bewegung in der zm

oberen Forderbandtrum (8) entgegéngesetzten Richtung (26)
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dient.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Haube
(11) zumindest zweiteilig (12,13) ist und der obere Hauben-
teil (12) zum Oeffnen und Schliessén der Haube anhebbar und
absenkbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der untere Hau-
benteil (13) als parallel zur Fdrderbandebene bewegbarer
Schlitten (13,14,15,16) ausgebildet ist, der entlang vcn
gestellfesten Fllhrungen verfahrbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die Haube (11) an einem durch ein Druckme-
dium bet&dtigbaren Kolben~Zylinder-Aggregat (16,21) abge-
stliitzt ist, das andererseits am Vorrichtungsgestell (1,2,3)

abgestilitzt ist.
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