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€) Die Wand des Hochbehilters aus Holz, der insbe-
sondere als Silo fiir Futtermittel u. dgl. bestimmt ist, ist
aus jeweils einen Teil des Wandumfangs bildenden Fer- 3
tigbauteilen (1) zusammengesetzt. Die Fertigbauteile (1}
bestehen aus mehreren einzelnen Holzbohlen (3}, an de-
ren Aussenseite Metallbandabschnitte (5) aufgelegt sind,
deren Lange jeweils etwa der Umfangslénge des Fertig-

Hochbehélter aus Holz.
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bauteils (1) entspricht und die die Fertigbauteile (1} zu- 19 [ 19
sammenhalten. Benachbarte Fertigbauteile (1) sind durch N~ | L
= selbsttitig wirkende Spannschlésser (7) miteinander ver- ~ | oy N
bunden, die an den Enden der Metallabschnitte (5) ange- f—%— — - —>g
< ordnet sind (Fig. 2). t d 5
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Hochbehdlter aus Holgz

Die Erfindung betrifft einen Hochbehdlter aus Holz entsprechend
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Hierbei kann es sich insbe-
sondere um ein Silo fir Futtermittel und dergleichen handeln;

der Beh#lter kann aber auch zur Aufnahme von Fllissigmist (Giille),
Mehl, Sand, Schotter oder dergleichen dienen.

Solche Hochbeh#lter sind als festinstallierte Bauwerke bekannt.
Die Winde sind dabei aus Holzbohlen aufgebaut, die in Umfangs-
richtung miteinander mittels Nut und Feder verbunden und ggf.
zusdtzlich verleimt sein kOnnen. Die Holzbohlen erstrecken

sich der Linge nach Uber die HOhe des Behdlters. Am AuRenumfang
sind, je nach Durchmesser des Behdlters, einige oder mehrere Ab-
schnitte von Metallbindern, z. B. Abschnitte von T-Profilen
aufgelegt, die miteinander zu einem Kreisring verbunden sind

und den Beh#lter zusammenhalten. Zusitzlich kénnen um den Be-
h8lter offene Ringe aus Rundmetall herumgelegt sein, deren Enden
mittels einer aus Gewinde und Mutter gebildeten Spannvorrichtung
verbunden sind, so daBR der Beh8lter am Umfang von Zeit zu Zeit
durch Verdrehung der Muttern von Hand nachgespannt werden kann.



Bisher konnten solche Beh&lter nur an Ort und Stelle aus den
Einzelteilen aufgebaut werden, wodurch sich ein erheblicher
Arbeits- und Zeitaufwand mit den entsprechenden Kosten ergab.
Pl6tzlich aufkommende Windst&fe stellten ein erhebliches Risiko
bei-der Montage dar. Eine Demontage der Behdlter und ein Auf-
bau an einem anderen Ort war praktisch nicht méglich. Durch das
Nachspannen der Ringe konnte der Behdlter ferner im Laufe der
Zeit unrund werden. Trotzdem konnte ein Herausklaffen einzelner
Holzbohlen nicht auf Dauer sicher verhindert werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Behidlter zu
schaffen, der aus einzelnen Bauteilen fabrikmissig vorge- .
fertigt und einfach montiert werden kann, wobei am Aufstellungs-
ort ein schneller Aufbau und ggfs. auch ein Abbau und Wxlerauf-
bau an einem anderen Ort mdglich sein soll, wobei aber trotzdem
ein sicherer Zusammenhalt der einzelnen Bauteile und eine

Stabilisierung des ganzen Behdlters gewdhrleistet sein soll.

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe gemid® Anspruch 1 gel8st.

Die Beh#ilterwand besteht also aus mehreren einzelnen vorge-
fertigten Bauteilen, die jeweils zur Bildung eines Teils des
Wandumfangs bestimmt sind. Die einzelnen Holzbohlen dieser
Fertigbauteile sind an der AuRenseite mit Metallbandabschnitten,
z. B. T-Profilen, versehen, deren Linge etwa der Umfangslinge,
in grober Anndherung also der Breite des einzelnen Bauteils ent-

spricht.

Diese einzelnen Bauteile konnen im Werk vorgefertigt und ein-
fach montiert werden, und sie lassen sich am Aufstellungsort
schnell zu einem Hochbehdlter zusammenbauen, wobel nur die
einzelnen Fertigbauteile aufgerichtet, Stof an Stof nebenein-
ander gestellt und an den Enden ihrer Metallbandabschnitte mit-
einander verbunden werden miissen. Auf diese Weise lassen sich
auch groRe Beh#lter schnell und sicher erstellen, und deren
einzelne Bauteile bzw. die darin enthaltenen Holzbohlen zeigen
einen sicheren und formbestindigen Zusammenhalt, weil die
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Metallbandabschnitte flach am AuBenumfang aufliegen und z. B.
bei der Verwendung von T-Profilen durch deren waagerecht nach
auBen ragende Stege versteift werden.

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel gemiR Anspruch 2
werden die Enden der Bandabschnitte benachbarter Bauteile durch
selbsttidtig wirkende Spannschldsser miteinander verbunden.

Der Beh#lter wird dadurch in sich dauernd mechanisch vorge-
spannt. Beim Schwinden der Holzbohlen. z. B. durch Austrocknen,
ist somit kein Einsturz mehr méglich, weil die Bohlen gegen-
einander in Umfangsrichtung sténdig nachgespannt werden, im
Gegensatz zu den bekannten Beh#ltern, bei denen kein selbst-
tdtiges Nachspannen gegeben war, so daf hier die Einsturzgefahr
betrdchtlich war. Der erfindungsgemiisse Beh8lter wird auch
durch die Spannschl8sser in Verbindung mit den aufen aufliegen-
den Metallbandabschnitten und deren waagerecht angeordneten
Stegen in seiner kreisrunden Form stabilisiert, was fiir die
Funktionsf#higkeit, z.B. flir den Einsatz einer Entnahmefrise,
besonders wichtig ist.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels an-
hand der Zeichnung, wobei als Beispiel flir einen Hochbehilter
ein Silo gewdhlt wurde.

Fig. 1 zeigt ein einzelnes fertiges Bauteil filir eine Silowand,
wobei das Bauteil schematisiert und vereinfacht darge-
stellt ist,

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht auf die StoBstelle zwischen
zwel Fertigbauteilen und veranschaulicht deren gegen-
seitige Verbindung mit Hilfe eines Spannschlosses.

Das Silo besteht aus mehreren einzelnen Fertigbauteilen 1, die
in Umfangsrichtung StoR an StoR nebeneinander in einer solchen
Anzahl aufgestellt werden, daR sich eine kreisrunde Wand ergibt.
Die einzelnen Fertigbauteile 1 bestehen jeweils aus mehreren
Holzbohlen 3, die in Umfangsrichtung nebeneinander angeordnet
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und beispielsweise durch Nut und Feder miteinander verbunden
sind und die zus#tzlich miteinander verleimt sein kSnnen. Die
Bohlen erstrecken sich in ihrer Lingsrichtung im fertigen Silo
lotrecht. An der AuRenseite der Pertigbauteile 1 sind mit
gegenseitigem lotrechtem Abstand mindestens zwei, beispiels-
weise drel Metallbandabschnitte aufgelegt, die im dargestel-
lten Ausfiihrungsbeispiel die Form von T-Profilen 5 mit waage-
recht nach auBen weisenden Stegen haben. An einer Stelle des
Unfangs, beispielsweise in der Mitte oder an einem Ende,
kbnnen die einzelnen T-Profile 5 fest mit einer der Bohlen 3
verbunden sein. Sie kSnnen auch mit Hilfe von Langl&chern mit
mehreren Bohlen verbunden sein. Auf diese Weise kdnnen sich die
T-Profile 5 in Umfangsrichtung innerhalb bestimmter Grenzen
gegeniiber den Bohlen 3 bzw. dem Fertigbauteil 1 verschieben.

Die T=-Profile 5 haben in Umfangsrichtung des Fertigbauteils 1
eine Linge, die geringfiligig klirzer ist als die Umfangslinge

des Bauteils 1. An dem Stof zwischen zwel benachbarten Fertig-
bauteilen 1 ist gemidR Fig. 2 ein selbsttidtig bzw. dauernd
wirkendes Spannschlof 7 angeordnet, das die Enden benachbarter
T-Profile 5 miteinander verbindet, und zwar derart, daR
zwischen diesen Enden ein freier Abstand verbleibt. An den ein-
ander zugekehrten Enden der T-Profile sind gemdf Fig. 2 Augen

9 angebrécht, gegen die sich {iber Beilagscheiben 15 Druckfedern
11 abstiitzen, die auf Zugankern 13 angeordnet sind, die sich
durch die Augen 9 und die Federn 11 hindurch erstrecken. An

den #duBeren Enden der Federn 11 sind auf die Zuganker 13 wieder-
um Abstiitzscheiben 15 flir die Federn 11 aufgesetzt, die durch
auf die Zuganker 13 aufgeschraubte Muttern 17 gehalten sind.

Beim Aufbau des Silos werden die Muttern 17 soweit angezogen,
daf die benachbarten Bauelemente 1 dicht aneinander anliegen,
wobel zwischen den einander zugekehrten Enden der T-Profile 5
noch ein Abstand verbleibt. Im fertig montierten Zustand wirken
die Spannfedern 11 in Umfangsrichtung des Silos im Sinne des
Zusammenziehens der T-Profile 5, so daf beim Schwinden der
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Bohlen 3, beispielsweise infolge des Austrocknens, ein selbst-
tdtiges Nachspannen in Umfangsrichtung erfolgt und die Gefahr
verhindert ist, daB sich die Bohlen 3 voneinander 1&sen und
nach innen klaffen oder gar einstlirzen. Diese Anordnung dient
auch dazu, die kreisrunde Form des Silos beizubehalten und den
Silobehdlter insgesamt zu stabilisieren. Statt der T-Profile
kbnnten auch andere Metallprofile verwendet werden, die sich
flach auf den AuBenumfang auflegen und einen waagerechten Steg
. zur Versteifung aufweisen, beispielsweise I- oder U-Profile.

Wie bei bekannten Silos kdnnen auch (zusdtzlich zu den durch

die Metallbandabschnitte 5 und die selbdtdtigen Spannschl8sser
7 gebildeten Ringen) weitere Drahtringe mit verschraubten Enden
um das Silo herumgelegt werden (nicht dargestellt), die zur
Verbesserung der Stabilitidt dienen, die aber nur von Hand durch
Nachziehen ihrer Muttern von Zeit zu Zeit nachgespannt werden
kdnnen.

An den AuRenseiten der Bauteile 1 sind ferner an einzelnen
Holzbohlen 3 Halteprofile 19 befestigt, die beim dargestellten
Ausfilhrungsbeispiel V-Form haben und die die T-Profile 5 lose
Ubergreifen, so dafR sich die T-Profile 5 gegenliber den Halte-
profilen 19 in Umfangsrichtung verschieben kdnnen. Die Halte-
profile 19 dienen dazu, beim Schwinden oder Quellen der Holz-
bohlen 3 ein Nachinnenklaffen oder Ausbrechen der Holzbohlen

3 gegenilber den T-Profilen 5 zu verhindern. Hierzu genligt es,
nur an einigen wenigen Holzbohlen 3 derartige Halteprofile 19
anzubringen, da diz Holzbohlen 3 untereinander mittels Nut und
Feder verbunden sind. Statt der dargestellten V-Form kdnnen

die Halteprofile 19 andere Form aufweiseny z.B. kOnnen sie
durch zwel getrennte etwa Z-f6rmige Profile gebildet sein,

die unterhalb und nberhalb des T-Stegs lose Uber das T-Profil

5 greifen, oder es kdnnen statt der V-formigen U-fOrmige Halte-
profile 19 verwendet werden. Alle diese Profilformen sind aber
nicht so glinstig, weil sie nicht die der V-Form eigene Steifig-
keit in radialer Richtung haben, so da® bei Verwendung solcher
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anderer Profile die Stabilitédt des Silos und der Zusammenhalt
der Holzbohlen 3 nicht ganz so gut ist wie mit V-Profilen.

Die Linge der einzelnen Fertigbauteile 1 kann der HBh- des
Silos entsprechen. Hierbei kdnnen in bekannter Weise in
Richtung der HGhe des Silos mehrere einzelrn=z Holzbohlan 3
hintereinander angeordnet und in bekannter Weise miteinander
verbunden und verleimt werden. Es lassen sich auf diese Weise
Fertigbauteile 1 mit der Gesamthdhe des Silos, also z. B. mit

einer Linge von etwa 5 bis 16 m herstellen.

Die Breite der Bauteile 1 in Umfangsrichtung entspricht der

fir den Straﬁen— oder Schienentransport allgemein zugelassenen
Transportbreite, vorzugsweise der Transportbreite von Last-
kraftwagen. Diese Breite in Umfangsrichtung betrigt also
maximal etwa 2,5 m, wobei je nach Krimmung der Fertigbauteile

1 deren Umféngslénge gréfer ist als die Breite. Auf diese

Weise lassen sich die Fertigbauteile leicht liberall hin trans-
portieren. Flir ein Silo mit einem Durchmesser von 3 m, also einem
Umfang von knapp 1o m, bendtigt man hiernach 4 Fertigbauteile 1
mit einer Breite von etwa 2,4 m. Fir ein Silo mit einem Durch-
messer von 1o m, also einem Umfang von knapp 32 m, bendtigt man
demgemdh 12 Bauteile 1 mit einer Breite von ebenfalls etwa

2,4 m.

—— v S . ————— . e = — > o —



0075285

Patentanspriiche

Hochbeh8lter aus Holz, insbesondere Silo fir Futtermittel

und dergleichen, dessen kreisringftrmige Wand aus Holzbohlen (3)

aufgebaut ist, die durch auRen aufgelegte Metallbinder (5)
zusammengehalten sind, die zu Krelsringen verbunden sind,
dadurch gekennzeichmnet, daB die Behélterwand
aus jeweils einen Teil des Wandumfangs bildenden Fertigbau-
teilen (1) besteht, die eine entsprechende Zahl von Holz-
bohlen (3) enthalten und die an der AuRenseite mit Metall-
bandabschnittep (5) versehen sind, deren Linge etwa der
Umfangslidnge des Bauteils (1) entspricht.

Hochbeh#lter nach Anspruch 1, dadurch g e k enn z e i ¢ h-
n e t, daB benachbarte Bauteile (1) durch an den Enden ihrer
Metallbandabschnitte (5) angeordnete selbsttidtig wirkende
Spannschldsser (7) miteinander verbunden sind. .

Hochbeh&@lter nach Anspruch 2, dadurch ge k ennzze ic h-
ne t, daR die Spannschldsser (7) aus an den Enden der Metall-
bandabschnitte (5) angebrachten Augen (9) und auf diese
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wirkende Spannfedern (11), insbesondere Druckfedern, be-
stehen, die auf durchgehenden stangenfdrmigen Zugankern (13)
angeordnet sind.

Hochbeh&lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzedilchnet, daB an der AuRenseite der
Bauteile (1) an einzelnen Holzbohlen (3) Halteprofile (19),
insbesondere V-fdrmige Profile, befestigt sind, die die
Metallbandabschnitte (5) lose libergreifen.

Hochbeh&élter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daR die Linge der Bau-
teile (1) der HBhe des Behilters entspricht.

Hochbeh8lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzedilchnet, dah die Breite der Bau-
teile (1) in Umfangsrichtung der allgemein zulidssigen Trans-
portbreite, insbesondere der Breite eines LKW's entspricht,
also etwa maximal 2,5 m betrigt.
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