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@ Beschaltwerkzeug zur Verdrahtung von elektrischen
mehrpoligen Steckverbindern, Steckleisten od. dgl. in
Klemmschneidtechnik, weisen einen StoRel auf, der einen
Leiter in eine im Verbinder vorgesehene Schneidklemme
driickt, worauf der Verbinder nach jeder Einzelverdrahtung
jeweils um eine Polteilung weitergeschaltet wird. Damit mit
dem Beschaltwerkzeug alle Arten von Steckverbindern,
Steckisisten od. dgl. verarbeitet werden kénnen, chne an das
Vorhandense in besonderer Verzahnungen oder Mitnehmer
gebunden zu sein, ist ein etwa in Hohe der Einfuhréffnung
fir den Leiter angeordneter und in die Fihrung {22) fir den
Verbinder (1) hineinreichender Vorschubhebel {32) vorgese-
hen, der vom Betatigungstrieb (9, 11) des StdéRels (28)
bewegt und nach jedem Arbeitshub des StofRels (28) den
Verbinder (1) um eine Teilung weiterr{ickt.
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Die Erfindung betrifft ein Beschaltwerkzeug zur Verdrah-
tung von elektrischen mehrpoligen Steckverbindern, Steck-
leisten od. dgl. in Klemmschneidtechnik, wobei die anzu-
schlieBenden elektrischen Leiter von einem St&Bel quer zu
ihrer L&ngsachse in eine im Verbinder vorgesehene Schneid-
klemme gedriickt werden, die die Isolierung zerschneidet
und den Leiter kontaktiert, worauf der Verbinder oder die
Steckleiste nach jeder Einzelverdrahtung jeweils um eine
Polteilung weitergeschaltet wird. Solche Steckverbindungen
in Klemmschneidtechnik sind bereits durch DIN 41 611 ge-
normt und dienen zur Herstellung ldtfreier elektrischer
Verbindungen. Die filir die Herstellung solcher Verbindun-
gen iiblichen Beschaltwerkzeuge haben den Mangel, daB fiir
jede Art von Steckverbindern oder Steckleisten jeweils ein
besonderes Beschaltwerkzeug erforderlich ist bzw. miissen
die zur Verwendung kommenden Verbinder mit speziellen
Verzahnungen od. dgl. versehen sein, um in dem nur dafiir

passenden Beschaltwerkzeug benutzt werden zu k&nnen.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Herstellung loétfreier
elektrischer Verbindungen in Klemmschneidtechnik zu ver-
einfachen und zu verbilligen und ein Beschaltwerkzeug zu
schaffen, welches fiir die Verwendung aller Arten von
Steckverbindern, Steckleisten od. dgl. verwendbar ist,
ohne an das Vorhandensein besonderer Verzahnungen oder
Mitnehmer gebunden zu sein und welches in einfachster
Weise die Umstellung auf alle vorkommenden Verbinder-

und Leitergr&B8en und -formen gestattet. Dies wird er-
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findungsgemdB dadurch erreicht, daB im Beschaltwerkzeug
ein etwa in HOhe der Einfihr6ffnung filir den Leiter ange-
ordneter und in die Filhrung fiir den Verbinder hinein-
reichender Vorschubhebel vorgesehen ist, der vom Betdti-
gungstrieb des St&6Bels bewegt wird und nach jedem Arbeits-
hub des StdBels den Verbinder um eine Teilung weiterriickt.
Wichtig ist dabei, daB8 der Vorschubhebel von der offenen
Seite der Schneidklemmen her am Verbinder angreift, indem
er um eine senkrecht zur Verschieberichtung des Verbinders
neben dem St&Bel vorgesehene Achse schwenkbar lagert und
bei seiner dem Vorwdrtshub des S5t&Bels entsprechenden BRe-
wegung mit seinem vorderen Ende federnd iiber die zwischen
den einzelnen Schneidklemmen im Verbinder vorgesehene Wand
hinwegrastet und bei der gegensdtzlichen Bewegung die je-
weilige Wand hinterfaft und den Verbinder damit um eine

Teilung weiterriickt.

Mit besonderem Vorteil ist der Vorschubhebel mit einer
iiber die offene Seite des Verbinders bzw. der Schneid-

klemmen hinweggleitende federnden Rast versehen.

Ein weiterer Vorteil ist dadurch gegeben, daB das Be-
schaltwerkzeug einen den Handgriff mit den Betdtigungs-—
trieb aufnehmenden Teil aufweist, an welchen eine Viel-
zahl auswechselbarer WechselkSpfe entsprechend der ver-
schiedenen Gr&Be der zu verarbeitenden Verbinder an-
setzbar ist. Dabei weist jeder filir die EBinzelverdrahtung
bestimmte Wechselkopf einen StdBel fiir den Leiter und
den damit zusammenarbeitenden Vorschubhebel fiir den Ver-
binder auf, wihrend der Antrieb des St6Bels durch einen

im Handgriff gefiihrten Kolben gebildet ist.



0075660

Um das Werkzeug auch fiir Bandverbinder anwendbar zu
machen, ist im Handgriff ein die jeweills erforderliche“
PreBkraft aufbringender Kniehebeltrieb fiir die Kolben-
betdtigung vorgesehen. ' ' ’

Weltere Einzelheilten des erfindungsgemifen Beschalt~-
werkzeuges sind aus den beigefiigten Zeichnungen zu

ersehen und in der nun folgenden Beschreibung erl&utert.
Es zeigen: | '

Fig. 1 eine schematische perspektivische Dar-
stellung eines mehrpoligen Steckverbin-

ders zur Erl&uterung der Klemmschneid-

technik,
Fig. 2 . X . a . .
and 3 =~ ¢ine Seitenansicht des Handgriffes mit
der Betdtigungsvorrichtung in den ver- _
schiedenen Arbeitsstellungen, ' o
Fig. 4 eine Vorderansicht des Handgriffes,
Fig. > inen d a dgrif tzb
bis 7 einen der an den Handgriff ansetzbaren
Wechselkopfe fiir die Durchfiihrung von
Einzelverdrahtungen mit automatischer ’
Schrittschaltung,
Fig. 8 Drauf- und . i ch . hsel
wnd 9 rau und Seitenansicht eines Wechsel-
kopfes fiir die Verarbeitung von Band-
leitungen und
Fig. 10 eine Einzeldarstellung einer anderen Aus-—

flihrungsform der Werkstiickanlage im Wechsel-
kopf.
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GemdB Fig. 1 besteht der Steckverbinder aus den Teilen

A und B, wobei im Verbinderkdrper 1 nebeneinanderliegende
Zellen 2 vorgesehen sind, in denen jeweils eine Schneid-
klemme'3 untergebracht ist, in welche die einzeln isolier-
ten elektrischen Leiter 4 quer zu ihrer L&ngsrichtung nach-
einander eingedriickt werden. An der Unterseite hat der Ver-
binderkdrper 1 in H8he der Zellen 2 Offnungen fiir das Ein-
fihren der Steckerstifte 5, flir deren Kontaktierung in je-
der Zelle 2 mit den Schneidklemmen 3 leitend verbundene
Klemmfedern 6 vorgesehen sind. Die Herstellung der Leiter-
anschliisse fiir den Steckerteil A kann in der gleichen Weise

durch Schneidklemmen erfolgen.

Fiir die Verdrahtung des Steckverbinders wird das Beschalt-
werkzeug verwendet, wie es in den Fig. 2 bis 10 wiederge-
geben ist. Dieses besteht im wesentlichen aus einem hohlen
Handgriff 7, der auf seiner Vorderseite in eine schrég auf-
wirts gerichtete Fassung 8 iibergeht, in die die verschie-
densten WechselkOpfe gemdB Fig. 5 bis 9 einsetzbar sind.
Die Fassung 8 wird der L&nge nach durchsetzt von einem
Kolben 9, der im Innern des Handgriffes 7 iber einen Ge-
lenkzapfen 10 mit einem Griffhebel 11 gelenkig verbunden
ist. Der Griff ist lber einen Zapfen 12 mit einem auf der
Achse 13 gelagerten Kniehebel 14 verbunden. Durch éine an
dem Kolben 19 angreifende Zugfeder 15 wird der Kniehebel
11, 14 in seine L&sestellung gemdB Fig. 2 zurickgezogen.
Der Kniehebel 14 hat ein Zahnsegment 16, welches mit einer
an sich bekannten Zwangssperre 17, 18 zusammenarbeitet,
die bewirkt, daB der Bet&dtigungskolben 9 erst nach einem
vollstdndigen Arbeitshub wieder in seine Ausgangslage zu-
riickkehrt.
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Wie gesagt, sind auf die Fassung 8 des Handgriffes 7 die
verschiedensten Wechselk8pfe gem#B Fig. 5 bis 9 aufsetz-
bar. Im vorliegenden Beispiel haben die Wechselk&pfe 20
eine von oben her auf die Fassung 8 des Handgriffes 7 auf-
schiebbare Fiihrung 21 und eine der L&nge nach durchgehende
Bohrung 23 fiir die Aufnahme des Kolbens 9. Im vorderen Teil
des Wechselkopfes ist eine nach oben offene, quer durch-
gehende Fiihrung 22 vorgesehen, in die der in Fig. 7 nur
gestrichelt eingezeichnete Verbinder 1 in Pfeilrichtung
eingeschoben werden kann. Die im Wechselkopf vorgesehene
Bohrung 23 setzt sich in einer weiteren Fiihrung 24 fort,
die in einen senkrechten Schlitz 25 iibergeht. In der Fiih-
rung 24 filhrt sich ein kurzer Kolben 26, der eine nach vorn
reichende, mit einem Schlitz 27 versehene senkrechte Druck-
platte 28 aufweist, die dazu bestimmt ist, den Leiter 4 in
die jeweilige Schneidklemme des Verbinders hineinzudriicken.
An dem Kolben 26 sitzt seitlich ein Fortsatz 29, auf dem
sich eine Druckfeder 30 abstiitzt, welche bewirkt, daB8 der

Kolben 26 immer in seine rilickwdrtige Endstellung gelangt.

Neben dem Fiihrungsschlitz 27 fiir die Druckplatte 28 lagert
auf einer senkrechten Achse 31 der erfindungsgemdBe Vor-
schubhebel 32, der am vorderen Ende eine in sich federnde
Nase 33 aufweist und mit dieser bis in die Fiihrung 22 fiir
den Verbinder 1 hineinreicht. Mit einem seitlichen Vor-

sprung 34 reicht der Vorschubhebel 32 durch den Schlitz 37
der Druckplatte 28 hindurch.

In der Ruhestellung befindet sich der Vorschubhebel 32 in
der Stellung gemdB Fig. 7. Die Nase 33 reicht nur ein wenig
in die Fiihrung 22 federnd hinein. Der Kolben 26 befindet sich
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in seiner riickwdrtigen Stellung unter Einwirkung der Fe-
der 30. Der Vorsprung des Vorschubhebels 32 sitzt dabeil

im vorderen Ende des Schlitzes 27. Wird jetzt mittels des
Betdtigungsgriffes 11 der Kolben 9 nach vorn gedriickt, so
wird der Kolben 26 mit der Platte 28 nach vorn geschoben.
Dies ist der Arbeitshub, mit welchem der Leiter 4 in die
Schneidklemme hineingedriickt wird. Der Vorschubhebel 32
wird erst im letzten Teil des Arbeitshubes in die Stellung
gemdB Fig. 6 ibergefiihrt, wobei die Nase 33 federnd iber

die zwischen den einzelnen Schneidklemmen vorgesehene Trenn-

wand 2 des Verbinders 1 hinwegrastet.

Erst wenn der Leiter 4 ordnungsgem&B in die Schneidklemme
3 eingedriickt ist, 1&Bt die Zwangssperre 17, 18 den Griff-
hebel 11 zuriickschwenken. Damit wird der Kolben 26 freige-
geben, so daB8 er von der Druckfeder 30 aus der Stellung
gemdB Fig. 6 in die Stellung gemd@B ¥Fig. 7 gedriickt werden
kann. Sobald der Anschlag 34 am Vorschubhebel 32 am vorde-
ren Ende des Schlitzes 27 antrifft, wird der Vorschubhebel
32 im Uhrzeigersinn verdreht, wobei sth die vorspringende
federnde Nase 33 gegen die Trennwand des Verbinders trifft
und den Verbinder um eine Polteilung weiterschiebt. Auf
diese Weise lassen sich nacheinander die einzelnen Leiter
4 in jeweils eine dafiir vorgesehene Schneidklemme hinein-
driicken.

Bei dem eben beschriebenen Arbeitsgang stiitzt sich der in
den Wechselkopf 20 eingeschobene Verbinder 1 gegen das im
Wechselkopf gebildete Widerlager 35 ab. Um eine federnde
Abstilitzung zu erreichen, kann gemdB Fig. 10 in dem Wider-
lager 35 auch eine abgefederte Anlageplatte 36 vorgesehen
sein. In diesem Falle braucht der Vorschubhebel 32 in sich

nicht zu federn.
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Soll anstelle der Einzelverdrahtung ein Flachbandkabel
an einen Steckverbinder angeschlossen werden, so ist ein
Wechselkopf gem&B Fig. 8 und 9 an den Handgriff 7 anzu-
stecken. Ein solcher Wechselkopf 37 hat eine Fiihrung 38
flir den Verbinder. Ein Vorschubhebel, wie voder be-
schrieben, mit seinen Antriebsorganen, kommt dabei
v6llig in Wegfall. Die fiir die Verpressung von Flach-
bandkabelanschliissen erforderliche h8here PreBkraft

wird ohne Schwierigkeit durch den Kniehebeltrieb 10 bis
14 aufgebracht.

Selbstverstédndlich lassen sich an den Handgriff 7 in der
geschilderten einfachen Weise alle Arten und Gr&8en von
Wechselkdpfen flir Einzelverdrahtung und Wechselk&pfe fiir

Flachbandanschliisse ansetzen.



BIBRACH & REHBERG 0075660

ANWALTSSOZIETAT

-7 -
) PATENTANWALT DIPL.-ING. RUDOLF BIBRACH
PATENTANWALT DIPL.-ING. ELMAR REHBERG

BIBRACH ¢ REHBERG, POSTFACH 738, D-3400 GUTTINGEN

EUROPEAN PATENT ATTORNEYS
MANDATAIRES EN BREVETS EUROPEENS

TELEFON: (0551) 45034735
TELEX: 96616 bipat d

'POSTSCHECKKONTO: HANNOVER
(BLZ 25010030} NR. 1157 63-301

BANKKONTEN: DEUTSCHE BANK AG GUTTINGEN
{BLZ 26070072} NR. 01785900
COMMERZBANK GUTTINGEN
(BLZ 260400300 NR. 6425722

IHR ZEICHEN {HR SCHREIBEN VOM UNSER ZEICHEN D-3400 GOTTINQEN’
YOUR REF. YOUR LETTER OUR REF, POTTERWEG 6
VOTRE REF. VOTRE LETTRE TR F,

1o 5E%a /m3 28.5.1982

Reiner Rommel, MoldaustraBe 6, 3570 Stadt Allendorf

Beschaltwerkzeug zur Verdrahtung von elektrischen
mehrpoligen Steckverbindern, Steckleisten o. dgl.
in Klemmschneidtechnik

Patentanspriche:

1. Beschaltwerkzeug zur Verdrahtung von elektrischen
mehrpoligen Steckverbindern, Steckleisten od. dgl. in
Klemmschneidtechnik, wobei die anzuschlieBenden elek-
trischen Leiter von einem St&B8el guer zu ihrer Langs-—
achse in eine im Verbinder vorgesehene Schneidklemme
gedriickt werden, die die Isolierung zerschneidet und
den Leiter kontaktiert, worauf der Verbinder nach je-
der Einzelverdrahtung jeweils um eine Polteilung wei-

tergeschaltet wird, gekennzeichnet durch einen, etwa
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in H8he der Einfiihrdffnung flir den Leiter (4) ange-
ordneten und in die Fihrung 22) flir den Verbinder (1)
hineinreichenden Vorschubhebel (32), der, vom Bet&ti-
gungsantrieb (9, 11) des St&B8els (28) bewegt, nach
jedem Arbeitshub des St&Bels (28) den Verbinder (1)
um eine Teilung weiterriickt.

2. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Vorschubhebel (32) um eine senkrecht
zur Verschieberichtung des Verbinders (1) neben dem
St&B8el (28) vorgesehene Achse schwenkbar lagert und

bei seiner dem Vorwdrtshub des Std8els (28) ent-
sprechenden Bewegung mit seinem vorderen Ende (33)
federnd iiber die zwischen den einzelnen Schneidklemmen
(3) im Verbinder (1) vorgesehene Wé&nde (2) hinwegrastet
und bei der gegensdtzlichen Bewegung die jeweilige Wand
(2) hinterfaBt und é&n Verbinder (1) damit um eine Teilung
weiterriickt.

3. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Werkzeug aus einem, zugleich den
Betdtigungstrieb (9 bis 18) aufnehmenden Handgriff (7)
und einer Vielzahl von, den verschiedenen GrdBen und
Typen von Steckverbindern bzw. Steckleisten entsprechen-
den Wechselk&pfen (20, 37) fiir Einzelverdrahtung und
Flachbandkabelanschliisse gebildet ist, die auswechselbar
an den Handgriff (11) ansetzbar sind.

4. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Handgriff einen schrig nach aufwdrts
ger ichteten Kupplungsaufsatz (8) flir den Aufsatz der
jeweiligen Wechselkdpfe (20, 37) aufweist.
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5. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Handgriff (7) ein verschwenkbarer
Griffhebel (11) fiir den Bet&tigungstrieb gelagert ist,
der mit dem Bet&dtigungskolben (9) fiir die Wechselk&pfe
und einen im Handgriff (7) gelagerten Ubertragungshebel
(14) einen Kniehebeltrieb (12 bis 15) zur Erzielung
hoher PreBkr&fte-bildet.

6. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Vorschubhebel (32) eine federnde
Nase (33) besitzt, die tiber die Wande (2) zwischen den

Schneidklemmen (3) im Verbinder hinwegrastet.

7. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 im Wechselkopf (20) ein Widerlager (35)
gebildet ist, mit einer abgefederten Anlageplatte (36)

fiir den eingesetzten Steckverbinder.

8. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der StdBel (25) fiir das Hineindriicken
des ILeiters (4) in die Jjeweilige Schneidklemme aus einer
aufrechtstehend, im Wechselkopf l&ngsverschiebbar gefiithr-
ten Platte (28) gebildet ist, die mit einem L&#ngsschlitz
(27) versehen ist und daB der Vorschubhebel (32) neben
der Platte (28) auf einer Achse (31) verschwenkbar ge-
lagert und mit einem Ansatz (34) versehen ist, mit Wei—
chem er in den Lingsschlitz (27) der StdBelplatte (28)

einfaBt.
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9. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Wechselkopf (20 bzw. 37) eine l&ngs-
verlaufende Bohrung (23) aufweist flir den Eintritt des
mit dem Griffhebel (11) zu bet&tigenden Kolbens (9) am
Handgriff (7) und daB8 der Druckst&Bel (32) £fiir den
Leiter (4) an seinem hinteren Ende in einem Kolbenkopf
(26) befestigt ist, der lose an dem Bet&dtigungskolben
(9) anliegt.

10. Beschaltwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kolbenkopf (26) mit einer Vorrich-
tung zur Verstellung des Kolbenhubes ausgestattet ist.
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