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Beschreibung

Die Erfindung bezient sich auf eine Vorrichtung
zum Férdern von Papierbogen auf einer Forde-
reinrichtung, die mit einer Absaugeinrichtung
verbunden und mit endlos umlaufenden
Férderbandern versehen ist, wobei die Absau-
geinrichtung aus einem einzigen Kasten besteht,
auf dessen einer Seite ein Gebldse zur Erzeugung
eines Saugluftstroms durch die Transportbander
und den Saugraum des Kastens angeordnet ist.

Eine relativ einfache Vorrichtung dieser Art
wird bereits in der DE-OS 2 456 047 als ein
Blattférdersystem beschrieben. Hier laufen eine
Vielzahl von Transportbéndern lber zwei Walzen.
Um die Walzen ist eine Verkleidung vorgesehen,
die mit einem Ventilator gekoppelt ist. Der Venti-
lator ist an der Unterseite der Vorrichtung an-
gebracht, wahrend die Oberseite offen bzw. ledig-
lich von den Transportbandern Uberspannt ist.
Zum Transport von einzelnen Blattern saugt der
Ventilator Luft durch die Transportbénder an. Die
Luft strémt dabei um das Blatt herum und drickt
dieses so auf die Transporibénder, so daB das
Blatt die Bewegung der Transportbdnder mit-
macht.

Nachteilig an dieser Vorrichtung ist aber, daB
sie nicht zum Transport von Bogenstromen ge-
eignet ist. Durch die Funktionsweise ist Einzel-
blattransport erforderlich, weil die angesaugte
Luft das Blatt vollkommen umstrémen muB. AuB-
erdem wird das Blatt durch die relativ groBe
Offnungsflache verbogen, da keine feste Aufla-
geflache vorhanden ist.

Es sind bereits Vorrichtungen bekannt, die eine
Absaugeeinrichtung flir die Férderung eines ge-
schuppten Bogenstroms mit Hilfe von Bénderti-
schen benutzen.

So ist in der DE-PS 723 575 eine Bogenforde-
reinrichtung  beschrieben, in der eine
Kolbenpumpe mit Saugbehélitern auf mit Saugoff-
nungen versehene Bénder wirkt. Ahnlich ist in der
DE-AS 1 033 225 ein Bogenanleger beschrieben,
der Uber Vakuumkammern laufende, endlose und
mit Vakuuméffnungen versehene Bénder besitzt.
die aus verschleiBfestem Stah! bestehen.

Die DE-PS 1 123 679 beschreibt eine Bogenzu-
fihrvorrichtung, deren Transportbander paarwei-
se je einer Reihe von Saug6ffnungen in etnem
Bogenanlegetisch zugeordnet sind. Die Saugoff-
nungen sind dabei Uber ein Leitungssystem mit
einer Vakuumquelle verbunden.

Weiterhin ist in der DE-AS 1 181 240 ein Anlege-
tisch beschreiben, der {iber Vakuumquellen um-
laufende, gelochte Forderbander bestitzt. Die
Férderbander sind auf ihrer Unterseite mit Nuten
und Stegen versehen, um Fehlluft wirksam abzu-
schirmen.

Alle diese Einrichtungen sind kompliziert in
ihrem Aufbau. Der Aufwand fiir die Erzeugung
eines Vakuums in den den Fdrderb&ndern zuge-
ordneten Saugkammern ist hoch. Eine diskonti-
nuierliche Vakuumqueile, wie die genannte
Kolbenpumpe, ist unglinstig bei Anwendung fiir
einen kontinuierlichen Bogenstrom. Durch grofie
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Druckdifferenzen und damit auftretende groBe
Belastungen sind auBerdem spezielle
BénderfGhrungen, verschleiBarme Bandermate-
rialien oder speziell ausgefiihrte Banderquer-
schnitte notwendig, zudem sind die genannten
Systeme generell gegen Fehlluft empfindlich,
etwa bei Beginn oder am Ende der Bogenférde-
rung, wenn die Fordereinrichtung nur teilweise
von Bogen bedeckt ist.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die Ab-
saugeinrichtung in einer Vorrichtung nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 wesentlich zu
vereinfachen und zu verbilligen. Auferdem soll
die Empfindlichkeit gegen Fremdiuft beseitigt
werden und die Beanspruchung und Lebensdau-
er der Transportbdnder verbessert werden.

Die so gestellte Aufgabe wird erfindungsgeman
durch eine Einrichtung nach dem Kennzeichen
des Patentanspruches 1 gelést.

Die Absaugeinrichtung arbeitet auf sinem
niedrigen Druckniveau mit geringen Anderungen
der Druckdifferenzen zwischen Saugseite und
Férderseite (ber einen weiten Bereich des ver-
&nderbaren Fdrderstroms. Das wird etwa durch
einen Axiallifter erreicht. Die Absaugeinrichtung
kann als Kasten ausgebildet sein, dessen Ober-
seite durch einen mit Offnungen versehenen
Fordertisch mit endlosen, umlaufenden und ge-
lochten Transportbandern abgeschlossen wird.
Der genannte Axialliifter ist auf der entgegenge-
setzten Seite des Kastens angeordnet, so daB
damit ein einziger groBer Strémungskanal ent-
steht.

Vorteilhaft an dieser Einrichtung ist der Aufbau
als einfacher Kasten. Die Saugluft braucht nicht
durch spezielle Kanale gefliihrt zu werden, auch
wenn die Zahl der Transportbdnder und damit die
Zah! der Ansauglocher variiert wird. Durch das
niedrige Druckniveau sind die Transportbander,
auch bei VergréBerung der Lécher fiir das Ansau-
gen der Papierbogen, nur geringen Bean-
spruchungen ausgesetzt. Dadurch reiben die
Transportbdnder auch weniger stark auf ihrer
Fihrung, verschleiBen nicht so stark und benéti-
gen auBerdem geringere Antriebskréfte und da-
mit geringe Spannung fiir die Ubertragung der
Antriebskraft. SchiieBlich ist von Vorteil, daB der
Sauglufistrom des Axialliifters bei groBen Forder-
strébmen auf niedrigem Druckniveau ist und die
Druckdifferenz zwischen Saug- und Férderseite
gegen Fremdluft, d. h. gegen Férderstromerhd-
hung bzw. Druckabfall, wie sie am Beginn oder
Ende des geschuppten Stroms oder bei Unter-
brechungen immer wieder auftritt, wenig emp-
findlich ist. Zudem ist ein Axiall(ifter sehr robust,
einfach und billig.

Ein Ausfiihrungsbeispiel ist im Folgenden na-
her beschrieben. Die beigefiigte Zeichnung gibt
eine Ubersicht ber die Gesamtanordnung. Sie
beinhaitet den Teilschnitt eines Tisches mit um-
laufenden Transportbdndern und einer Absau-
geinrichtung.

Der Fordertisch 1 besitzt Offnungen 2, iber
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denen Transportbander 3 umlaufen. Die Tran-
sportbander 3 sind mit L.ochern 4 versehen und
faufen von Wellen 5 angetrieber: und Gber eine
dritte Welle 8 gespannt. Der Férdertisch 1 wird
nach unten von einem Kasten 6, 7 abgeschlossen.
Der Kasten 6, 7 besteht aus einem an dem
Foérdertisch 1 angepafiten Abdeckblech 6 und
einem daran anschlieBenden Rohr 7. Das Rohr 7
dient zur Querschnittsverengung und zum An-
schiuB des Axialllifters 9 an den durch den Kasten
6, 7 und den Tisch 1 abgegrenzten Saugraum 12.
Der Axiallufter 9 erzeugt einen Saugluftstrom 11
vom Fordertisch 1 durch den Kasten 6, 7 zur
Forderseite 10 des Axialilfters 9. An die
Forderseite 10 kann eine Konstruktion zur Fiih-
rung des austretenden Luftstroms angeschlossen
werden. .

Durch die Zusammenfassung aller Offnungen 2
in einem einzigen Saugraum 12 ist ein sehr
einfacher Aufbau der Absaugeinrichtung ent-
standen. Die Papierbogen des geschuppten
Stroms 13 werden dberall mit dem gleichen Un-
terdruck an die Transportbédnder 3 angesaugt.
Der Forderstrom ist maximal, wenn der
Fordertisch 1 leer ist, und annéhernd gleich Nuli,
wenn der geschuppte Strom 13 den Férdertisch 1
bedeckt. Eine Kennlinie, die eine geringe Druck-
differenz zwischen den Betriebszustédnden mit
maximalem und minimalem Forderstrom d. h. mit
leerem Fordertisch 1 und mit voller Belegung
durch einen geschuppten Strom 13 von Papierb6-
gen, wird glnstig realisiert durch den Axiallfter
9. Die Kennlinie fallt mit steigendem Forderstrom
nur flach ab. Das niedrige Druckniveau wird
durch gréBere Lécher 4 in den Transportbéndern
ausgeglichen. Haltekrafte von etwa 5N pro Bogen
kénnen je nach Format realisiert werden. Im
Vergleich zu einem Radialgebldse ist beim
Axiallifter 9 eine geringere Leistung zum auf-
rechterhalten des Unterdruckes im Saugraum 12
notwendig, wenn die Lécher 4 im Transportband
3 nicht abgedeckt sind. Der Axiallufter 9 muB bei
geschlossenem Ansaugweg die hdhere Leistung
aufwenden, fiir das Radialgeblése ist das aber bei
offenem Ansaugweg notwendig. Gerade bei offe-
nem bzw. teilweise offenem Ansaugweg, d. h. bei
leerem oder teilweise leerem Férdertisch 1, darf
aber der Druck nicht zu sehr abfallen, um die
Funktion der Vorrichtung auch weiter zu gewahr-
leisten. Die Kennlinie fallt bei der Bauart Ra-
dialgebldse im Bereich groBer Férderstrome aber
stark ab. Um das zu vermeiden, miifite ein groBe-
res Gebldse mit héherer Leistung, héheren Ver-
lusten, groBerer Warme- und Gerduschentwick-
lung verwendet werden. Alle diese Nachteile ver-
meidet der Axiallifter 9. Rilickwirkungen vom
Axiallifter 9 auf die Ansaugverhaltnisse am
Fordertisch 1 werden durch einen genigend
groBen Abstand vermieden. Im Rohr 7 des Gehau-
ses sind ausgleichsvorgange fiir Druckunter-
schiede und Verwirbelungen mégtich, so daB am
Fordertisch 1 und damit an den Léchern 4 der
Transportbadnder 3 wieder eine gleichmaBige
Druckverteilung vorhanden ist.

In Bereichen seitlich vom Rohr 7 des Gehauses
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der Absaugeinrichtung konnen im U(brigen die
Transportbander 3 zusammen mit den Offnungen
2 im Fordertisch 1 beweglich gemacht werden, da
die Transportbander um das Abdeckblech 6 am
Fordertisch 1 herumgefiihrt sind. Damit sind Ein-
steliméglichkeiten far verschiedene Bogenbrei-
ten gegeben. SchlieBlich kann Gber Vorwider-
stande oder andere elektrische Einrichtungen der
Axiallifter 9 in seiner Betriebsdrehzahi und damit
seiner Forderleistung variiert und damit an unter-
schiedliche Papiere angepaBt werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Férdern von Papierbogen
(13) auf einer Foérdereinrichtung, die mit einer
Absaugeinrichtung verbunden und mit endios
umliaufenden Transportbandern (3) versehen ist,
wobei die Absaugeinrichtung aus einem einzigen
Kasten (6, 7) besteht, auf dessen einer Seite ein
Geblase (9) zur Erzeugung eines Saugluftstroms
durch die Transportbander (3) und den Saugraum
(12) des Kastens (6, 7) angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung
durch einen Fordertisch (1) gebildet wird, der mit
Offnungen (2) versehen ist und auf der dem
Geblase (9) gegenuberliegende Seite des Kastens
(6, 7) angeordnet ist, daB endlose mit Lochern (4)
versehene  Transportbdnder (3) um den

" Férdertisch (1) und (ber den Offnungen (2) um-

laufen und der Saugiuftstrom (11) durch die
Locher (4), die Offnungen (2), den Saugraum (12)
und das Geblase (9) gefiihrt wird, und das Gebla-
se (9) eine Kennlinie aufweist, bei der sich der
Unterdruck auf der Ansaugseite im Saugraum
(12) des Kastens (6, 7) auf niedrigem Niveau (ber
einen moglichst groBen Bereich von minimalen
bis zu groBen Forderstrémen hin nur wenig ver-
andert, wobei die Papierbogen (13) als kontinu-
ierlicher Strom zu- und abgefiihrt werden, derart
daB der Saugluftstrom (11) durch die unter-
schuppt auf dem Fdrdertisch (1) aufliegenden
Papierbogen (13) dort unterbrochen wird, wo
jeweils wenigstens der vordere Teil eines Pa-
pierbogens (13) gegen die Transporibdnder (3}
gesaugt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf3 das Geblase (9) ein Axialllifter
ist.

Claims

1. Device for feeding paper sheets (13) on a
feeding arrangement which is connected with a
suction device and is provided with endlessly
circulating transport beits (3), wherein the suc-
tion device consists of a single box (6, 7) on one
side of which is arranged a blower (9) tc generate
a suction airstream through the transport belts (3)
and the suction space (12) of the box (6, 7)
characterised in that the feeding arrangement is
constituted by a feeding table (1) which is pro-
vided with openings (2) and on which the side of
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the box (6, 7) lying opposite the blower (9) is
arranged, that endless transport belts (3) pro-
vided with holes (4) run around the feed table (1)
and over the openings (2) and the suction air-
stream (11) is guided through the holes (4), the
openings (2), the suction space (12) and the
blower (9), and the blower (9) has a characteristic
curve which varies only a little in terms of the
reduced pressure on the suction side in the
suction space (12) of the box (6, 7) to a low levei
over the greatest possible range from minimal to
the biggest feed streams, wherein the paper
sheets (13) are fed towards and away as a con-
tinuous stream in such a fashion that the suction
airstream (11) is there interrupted by the paper
sheets (13) lying overlapped on the feed table (1),
where in each case at least the front part of a
paper sheet (13} is sucked against the transport
belts (3).

2. Device according to claim 1 characterised in
that the blower (9) is an axial fan.

Revendications

1. Dispositif pour transporter des. feuilles de
papier (13) dans une installation d’alimentation,
qui est relié a un dispositif d’aspiration et est
muni de bandes de transport (3) tournantes sans
fin, dans lequel le dispositif d’'aspiration est
constitué d’un carter unique (6, 7), sur un co6té
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duquel est disposé un ventilateur (9) pour la
création d'un flux d'air d'aspiration a travers les
bandes de transport (3) et la chambre d’aspiration
(12) du carter (6, 7), caractérisé en ce que I'instal-
lation d'alimentation est formée par une table
d'alimentation (1), qui est munie d'orifices (2) et
qui est disposée sur le coté du carter (6, 7)
opposé au ventilateur (9), en ce que des bandes
de transport (3) sans fin munies de trous (4)
tournent autour de la tabie d’alimentation (1) et
sur les orifices (2), et le flux d'air d’aspiration (11)
est guidé a travers les trous (4), les orifices (2), la
chambre d’aspiration (12) et le ventilateur (9), et
le ventilateur (9) comporte une caractéristique de
réponse pour laquelle la dépression de bas
niveau sur le c6té d'aspiration dans la chambre
d'aspiration (12) du carter (6, 7) ne varie que peu
dans un domaine le plus grand possible depuis
des flux d'alimentation minimaux jusqu’a des flux
d'alimentation importants, par quoi les feuilles de
papier (13) sont alimentées et évacuées sous
forme d'un flux continu, de sorte que le flux d’air
d’aspiration (11) est interrompu par les feuilles de
papier (13) reposant, en se chevauchant, sur la
table d'alimentation (1), ol, & chaque fois, au
moins la partie avant d’une feuille de papier (13)
est aspirée conire les bandes de transport (3).

2, Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le ventilateur (9) est un ventilateur
axial.
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