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@ Lippendichtungsring, insbesondere Ventilschaftabdichtung.

@ Der vorzugsweise metallische Versteifungszylinder (9) in 3 2
zum Dichtlippenteil (7) weisenden Bereich besitzt einen

grosseren Durchmesser als in zum Haftteil (6) weisenden 4

Bereich. Die Durchmesserdifferenz liegt bevorzugt bei der

zweifachen radialen Metallblechstérke des Zylinders. Durch 7 8

Anvulkanisieren des Elastomers lediglich an die innere S

Mantelflache des Versteifungsteils bilet deren zum Lippenteil i1k 12

weisende Grundflache (12) den Ansatzpunkt des Montage- 4’9 1

stempels (2) zum Aufpressen des Ringes auf den Ventilschaft )i 7 10 -; v

(3) i A
Der Querschnitt des Versteifungszylinders weist gegebe- FIG.1 ! g 9

nenfalls auf der dem Lippenteil gegeniiberliegenden Hélfte ) @}\J [

eine von der Kreisform abweichende Kontur, wie insbeson-
dere eine ovale oder achteckige Kontur, auf.
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Lippendichtungsring, insbesondere Ventilschaftabdichtung.

Die Erfindung betrifft einen Lippendichtungsring, insbe-
sondere eine Ventilschaftabdichtung fiir Verbrennungskraft-
maschinen, bestehend aus einem elastischen Werkstoff mit
einem vorzugsweise federbelasteten Dichtlippenteil, einem
zylindrischen Versteifungsring aus Metall oder einem son-
stigen Werkstoff und einem vom Versteifungsring gebildeten
Ansatzpunkt des Montagestempels.

Die Befestigung von Ventiischaftringen mit oder ohne feder-
belasteten Dichtlippen auf den Ventilfiihrungen erfolgt
durch Klammern, Federn, Metalf\und / oder Hartstoffringen
oder einvulkanisierten metallisghen Versteifungsringen.

Bei der Montage erfolgt das Aufpressen des Dichtteiles auf
die Ventilfiihrung mit Hilfe eines zylindrischen Montage-
stempels. Damit der Montagestempel am Dichtring angreifen
kann, besitzt der Versteifungsring als Montagehilfe radial
nach aufen stehende Vorspriinge.

So sind bereits Ventilschaftabdichtungen bekannt, an deren
Versteifungsringen Halte- und Montagefiansche angebracht
sind. Nach der DE - 0S 1 550 247 ist es beispielsweise be-
kannt, den Versteifungsring im Bereich zwischen dem Halte-
teil und dem Dichtlippenteil radial nach innen abzubiegen,
so daB die gebildete Schulter der Ansatz des Montagestem-
pels ist. Nach MTZ Motortechnische Zeitschrift ( 1975 ),
Heft 12, Seite 1 sind Ventilschaftabdichtungen bekannt,
deren einvulkanisierter Versteifungsring unter Bildung
einer Art Montagekragen im Bereich zwischen Lippenteil

und Haftteil radial nach auBen stehend abgebogen ist.
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Nachteile der Losungen mit radial nach auBen stehenden
Montagehiifen sind jedoch die Beanspruchung relativ
groBer Baurdume, so daB, wenn zum Beispiel bei Motoren
mit zwei Ventilfedern der radiale Bauraum sehr beengt
ist, derartige Ventilschaftabdichtungen nicht einge-
setzt werden konnen. Wenn ferner in speziellen Aufgaben-
stellungen das Ventil bereits in die Fihrung eingesetzt
ist, bevor der Ventilschaftabdichtungsring aufgepreft
wurde, ist die Auslegung des Montagestempels eingegrenzt.
Zusdtzlich besitzen die Abbiegungen, bedingt durch ihre
Herstellung, einen relativ groBen Ziehradius und die
Versteifungsringe an ihrem AuPendurchmesser eine relativ
groBe Schnittoleranz. Zur Toleranziiberbriickung miissen bei
derartigen Ringen auch die duBeren Mantelflachen mit Ela-
stomeren iiberzogen sein. Bei Ventilschaftabdichtungen mit
radial nach innen oder auBen gebogenen Versteifungsringen
im Bereich zwischen Lippenteil und Haftteil besteht zu-
gleich die Gefahr, daB durch die relativ hohe spezifische.
Flachenpressung die Gummimetallverbindung in diesem Be-
reich beschidigt wird, so daB es zum Ausfall der gesamten
Abdichtung kommen kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Lippendichtungsring, und zwar insbesondere
eine Ventilschaftabdichtung fiir Brennkraftmaschinen zu
schaffen, deren metallischer Versteifungszylinder unter
Beanspruchung relativ geringer radialer Baurdume einen
Ansatz fir den Montagestempe] besitzt, ohne daP die Ge-
fahr der Zerstorung der Gummimetallbindung beim Aufpres-
sen auf den Ventilschaft besteht. Die Dichtung soll zu-
gleich einfach und kostensparend herstellbar sein.
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Diese Aufgabenstellung wird erfindungsgemaB durch einen
Lippendichtungsring geldst, dessen zylindrischer Verstei-
fungsteil unter Bildung einer Art Halskrause im zum Dicht-
lippenteil weisenden Bereich einen grioBeren Durchmesser
als im zum Haftteil weisenden Bereich besitzt. An die
innere Mantelfldche des Versteifungszylinders ist das Ela-
stomer anvulkanisiert, wahrend die duBere Mantelfldche und
die Grundflédche frei von Elastomerauflagen sind. Die Bie-
gung Tiegt bevorzugt etwa im mittleren Bereich des Zylin-
ders und erstreckt sich auf eine Ldnge von bis zu etwa 1/5
der Gesamtlénge des Zylinders. Die radiale Hohe der Auf-
biegung als Differenzbetrag der beiden Zylinderhdliften-
radien ist bevorzugt maximal gleich der radialen Wand-
stdrke des Zylinderbieches, so daB wahrend der Herstel-
lungsverfahren die einzelnen Zylinder sich nicht inein-
anderstecken konnen. Gegebenenfalls kann der Versteifungs-
zylinder in Abweichung von der Kreisform die Form eines
Polygons besitzen, so daB eine Radiaifeder gebildet wird
und ein groBerer Toleranzbereich fiir den Sitz des Lippen-
teiles auf der Ventilfiihrung lberbriickt werden kann. In
anderen Fd@llen haben sich,insbesondere aus fertigungstech-
nischen Griinden,ovale Versteifungszylinder als vorteil-
haft erwiesen. Die Abweichungen der Querschnitte von der
Kreisform brauchen sich gegebenenfalls nur auf die dem
Lippenteil entgegengesetzten Hdlften des Versteifungszy-
linders beziehen.

Durch Ausbildung des Versteifungsteiles mit der Halskrause
statt eines Bundes wird, bedingt durch die geringe Durch-
messertoleranz, die volle Ausnutzung des radialen Bau-
raumes ermoglicht. Vom Montagestempel, der auf der zum
Lippenteil weisenden Grundfldche des Zylinders aufliegt,
erfolgt eine gute Obertragung der Montagekrdfte, selbst
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wenn er lediglich auf einer kleinen Kreisringfldche auf-
liegt. Die Erfindung ermdglicht auch eine gute Fiihrung
des Ventilschaftdichtringes im Montagestempel und die
Verwendung einer ausreichend dosierten Gummilippe und
Feder bei Montage der Ventilschaftdichtringe auf die Fiih-
rung, selbst wenn aus produktionstechnischen Griinden das
Ventil schon vorher in seine Filhrung eingeschoben wurde.
Die Gummimetallbindung zwischen Lippenteil und Haftteil
kann nicht mehr so leicht beschddigt werden. Durch die
grofere Dindefldche des Lippenteils zum Versteifungsteil
entsteht ein besserer Schutz vor dessen Zerstorung.

Die Erfindung, die bevorzugt bei Ventilschaftabdichtungen
mit relativ kleinen Durchmessern angewendet werden soll,

kann im Prinzip auch bei Lippendichtungsringen allgemein

mit dhnlichen Abmessungen und Montageproblemen angewendet
werden. '
Anhand der Abbildungen 1 bis 4 wird die Erfindung ndher er-
ldutert, und zwar zeigt

Figur 1 das Schnittbild der erfindungs-
gemdBen Ventilschaftabdichtung und die

Figuren 2 bis 4 zeigen Querschnittsbilder der
auf den Ventilschaft montierten Ventilschaftab-
dichtﬁngen mit Versteifungszylindern unterschied-
Ticher Querschnittsformen in der Schnittlinie

II - IV der Figur 1.

In Figur 1 zeigt 1 die Ventilschaftabdichtung, die mit dem
Montagestempel 2 auf den Ventilschaft 3 in Pfeilrichtung 4
auf den Sitz 5 gepreBt wird. Die Dichtlippe 7 wird mit der
Radialfeder 8 auf den Schaft 3 gepreft. Am Versteifungs-
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zylinder 9 liegt etwa in der Mitte die halskrausenartige
Erweiterung 10. Vom Montagestempel 2 erfolgt von dessen
Wandfldche der Ausnehmung 11 die Kraftiibertragung auf die

zum Lippenteil 7 weisende Grundfldche 12 des Versteifungs-
zylinders 9.

In der Abbildung 2 ist der Querschnitt des Versteifungs-
zylinders 9 kreisformig.

In der Abbildung 3 besitzt der Versteifungszylinder 9'einen
ovalen und in der Abbildung 4 besitzt der Versteifungszy-
linder 9'' einen achteckigen Querschnitt. Der Elastomerman-
tel 6 ist in allen Fdllen am Innenumfang kreisrund, wahrend
er in den Ausfiihrungen der Abbildungen 3 und 4 an seinem
AuBenumfang zur Anpassung an die Form der Versteifungszy-
linder 9' und 9'' oval beziehungsweise achteckig ist.
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Patentanspriiche:

Lippendichtungsring, insbesondere eine Ventilschaft-

abdichtung, bestehend aus einem elastischen Werkstoff,
einem zylindrischen Versteifungsteil aus einem Metall
oder einem sonstigen Werkstoff und einem vom Verstei-
fungsteil gebildeten Ansatzpunkt zur Kraftiibertragung
durch den Montagestempel, dadurch- gekennzeichnet, daB
der Versteifungsteil ( 9 ) unter Bildung einer Art
Halskrause ( 10 ) im zum Dichtlippenteil ( 7 ) weisen-
den Bereich einen groferen Durchmesser als im zum
Haftteil ( 6 ) weisenden Bereich besitzt, und daB das
Elastomer im zum Dichtlippenteil ( 7 ) weisenden Be-
reich ausschlieBlich an der Innenfldche des Verstei-
fungszylinders ( 9 ) anvulkanisiert ist, so daB die
innere Grundfldache ( 12 ) des Versteifungszylinders

( 9 ) den Ansatzpunkt des Montagestempels ( 2 ) bildet.

Lippendichtungsring nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufbiegung ( 10 ) im etwa mittleren
Bereich des Versteifungszylinders ( 9 ) liegt und
ihre Lange bis zu maximal 1/5 der Gesamtldnge des
Versteifungszylinders ( 9 ) betrdgt.

Lippendichtungsring nach den Anspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daf die radiale Hohe der Auf-
biegung ( 10 ) maximal etwa gleich der radialen Wand-
stirke des Versteifungszylinders ( 9 ) ist.

Lippendichtungsring nach den Anspriichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Versteifungsring ( 9°,
9'* ) einen von der Kreisform abweichenden Querschnitt
aufweist.
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Lippendichtungsring nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Versteifungsring ( 9'' )
einen polygonalen Querschnitt besitzt.

Lippendichtungsring nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Versteifungsring ( 9' )
einen ovalen Querschnitt besitzt.

Lippendichtungsring nach den Anspriichen 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Ver-
steifungsringes ( 9',9'' ) ausschlieBlich in der dem

Dichtlippenteil ( 7 ) gegeniiberliegenden Hilfte von
der Kreisform abweicht.
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