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@ Haarwellwickler.

@ Der Haarwellwickier besteht aus einem Hohlrdume (5, 7)
enthaltenden Wickelkdrper (1 bis 3) und einem Gber diesen
zu spannenden Spannband (11 bis 13). Der Wickelkdrper (1
bis 3) soll einschlieBlich seiner Hohlrdume (5 bis 7) so
geometrisch ausgebildet werden, daR er mit Hilfe einer
zweiteiligen Form nach dem SpritzguBverfahren herzustelien
ist. Die L&sung besteht darin, daR der Wickelkdrper (1 bis 3)
jeweils an einem Lécher (5) enthaltenden Steg (6) endende,
zueinander parallele Langsnuten (7) enthait.
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"Haarwellwickler"

Die Erfindung betrifft einen Haarwellwickler mit einem
Hohlrdume enthaltenden, nach dem SpritzguBverfahren her-
zustellenden, langgestreckten, im Prinzip zylinderfdrmi-
gen Wickelkdrper, auf dem die Haare mit Hilfe eines ela-
stischen, zwischen an den ILdngsenden des Wickelkdrpers
vorgesehenen Zapfen aufzuspannenden Spannbandes festzu-
legen sind. Der Begriff Y"zylinderformig" ist dabei so
allgemein zu verstehen, daB er langgestreckte, um eine
Achse rotationssymmetrische Korper umfaBt. Diese Korper
konnen im Bereich der IL&ngsenden einen hyperboloidftrmig
ansteigenden Durchmesser aufweisen.

Die WickelkOrper bisheriger Haarwellwickler dieser Art
besitzen zum Teil quer oder parallel zur Mittelachse ver-
laufende Hohlr&ume, die dazu dienen, das auf dem Kopf std-
rende Gewicht des Wickelkdrpers herabzusetzen. Nach einer
der Erfindung zugrunde liegenden Erkenntnis konnen die
Hohlrdume auch ein Reservoir fiir das verwendete Wellmittel
bilden und ein Abtropfen liberschiissigen Wellmittels weit-
gehend verhindern. Zum Herstellen der eine relativ kompli-~
zierte geometrische Form aufweisenden WickelkSrper im
SpritzguBverfahren wurden relativ aufwendige Werkzeuge be-
notigt. Die Werkzeuge, zu denen bewegliche, nur mit rela-
tiv hohem Aufwand herzustellende, Teile, wie Kerne und
Schieber, gehbreh, werden wdhrend der Betriebszeit einem
dauernden VerschleiB ausgesetzt.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen mit Hilfe
einer zweiteiligen SpritzguBform, d.h. einer zwei Backen
besitzenden SpritzguBform, herzustellenden WickelkGrper
fiir einen Haarwellwickler eingangs genannter Art zu schaf-
fen. Insbesondere liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, auch den Herstellungsaufwand des Spannbandes herabzu-
setzen und trotzdem ein Spannband mit geniligend Elastizitéat,
chemischer Resistenz und leichter Spannbarkeit zu schaffen.
Die erfindungsgemédBe LOsung besteht in erster Linie darin,
daB der WickelkOrper sich in zueinander und zur Zylinder-
achse parallelen Ebenen von der Péripherie bis zu jJeweils
einem Locher aufweisenden Steg erstreckende Lidngsnuten mit

zu den Ebenen im wesentlichen parallelen Seitenwd@nden auf-
weist.

Durch die Erfi ndung wird erreicht, daB zum SpritzgieBen
des WickelkOrpers eine lediglich zweiteilige Form erfor-
derlich ist, wobei die Lingsnuten bzw. -schlitze senkrecht
zur Trennebene der beiden SpritzguBformhdlften stehen sol-
len. Da die Form keine bei Anwendung zu bewegende Teile be-
sitzt, ist auch der VerschleiBl relativ gering.

GemdB weiterer Erfindung verlaufen die Langsnuten entweder
zentrisch bzw. sie erstrecken sich tangential mit Bezug auf_
die Zylinderachse in den WickelkOrper hinein oder die
L&ngsnuten werden sehnenartig bzw. exzentrisch im Wickel-
korper angeordnet. In beiden Fdllen stehen die Lingsnuten
natiirlich senkrecht zur Trennebene der zum Herstellen be-
nutzten SpritzguBformebenen.
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In ersteren Fall wird der Wickelkﬁfper vorzugsweise so
ausgebildet, daB sich zwei Iingsnuten im wesentlichen in
ein und derselben Ebene von gegenuberliegenden Streifen
der Auflenflédche her radial in Richtung auf die Zylinder—
achse bzw. Wickelkdrperhauptachse erstrecken. Beil diéser
Ausbildung des VWickelkorpers soll sich der Locher aufwei-
sende Steg etwa im Bereich der Vickelkorperhauptachse an
der Grenze zwischen zwei sich gegeniiberstehenden Nuten be-
finden. Solche Wickelkdrper mit zentrisch in Richtung auvf
die Zylinderachse gerichteten Lingsnuten komménfvorzugs—
welse fur Wickler mit relativ kleinem senkrechl zur Zylin—

‘derachse gemessenem Durchmesser in der Grofienordnung der
doppelten Nutenbreite in Frage. o

Demgegenﬁbér wird die zwelte Ausfihrungsform des Wickelkxor—
pers mit exzentrisch bzw. sehnenartig mil Bezug auf die
Zylinderform verlaufenden Ldngsnuten beili WickelkSrpern
.gro3eren Durchmessers bevorzugt. Hierbei sollen sich die v
Idngsnuten bel im Prinzip zylindrischem Avfbau des Wickel-
korpers zweckmdBig in einer Zylinderlingshzlfte von einer
Seite der Peripherie und in der anderen Zylinderlingshélfté
von der gegenliberliegenden Seite der Peripherie her in den
.Wickelkorper hineinerstrecken. Hierdurch wird es moglich,
" der einen Backe der SpritzguBform jeweils die zu einer Zy--
c'?;].inderléingshé’df"te gehtrigen Tangsnuten zuzuordnen, wobei

die Xernteile der Formbacke in das Innere der anderen Form-
" backe hineinragen kdnnen.

Der am FuB der jeweiligen Id#ngsnut vorgeschene Steg dient
der mechenischen Stabilisierung des WickelkSrpers enth&lt
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aber Locher als Verbindung des angrenzenden Innenraums
der jeweiligen Idngsnut zur Wickelkorperperipherie oder

zu einer an den Steg anschlieBenden von der gegeniiberlie-

genden AuBenseite des WickelkOrpers sich in diesen hinein

erstreckenden IL&ngsnut. Die Verbindungsldcher sollen eine

solche GroBe haben, daB sie das Wellmittel durchlassen,
den Steg aber nicht nennenswert mechanisch schwichen.
Vorzugsweise wird die Stabilitidt bzw. Biegesteifheit des
WickelkOrpers auch im Hinblick darauf durch die Geometrie
und Materialauswahl so eingestellt, daB beim Aufspanﬁen
des Spamnmbandes eine stdrende Biegung des Wickelkdrpers
nicht auftritt.

GemdB weiterer Erfindung soll das Spannband selbst aus
einem gegeniiber der jeweiligen Anwendungsfliissigkeit che-
misch neutralen Kunststoff bestehen, der elastisch genug
ist, um mit relativ geringem Kraftaufwand iiber den Wickel-
korper und die darum gewickelten Haare gespannt zu werden.
Bisher wurden fiir diese Zwecke GummibZinder benutzt, die
zundchst zu extrudieren und in einem weiteren Arbeitsgang
durch Stanzen mit Befestigungslocher zu versehen waren.
ErfindungsgensdB wird ein aus einem thermoplastisch zu ver-
arbeitenden, gummielastischen Pdyurethan (PUR) nach dem

w2,

SpritzguBverfahren hergestelltes Spannband mit beim Spritzen

unmittelbar eingeformten Befestigungsldchern fiir die an den

IL&ngsenden des WickelkOrpers angeordneten Zapfen vorgesehen.

Die dem verwendeten Material eigene Materialelastizitdt
kann ferner vorzugsweise durch eine spezielle Formelasti-
zitdt des Spannbandes noch erginzt werden. Beispielsweise
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konnen in das Spannband Ldcher mit Beispiel rundem oder
rautenférmigem Umfang und im wesentlichen konstant brei-
ten Randstreifen eingeformt werden.

Als Material fir das Spannband kommt in Betracht:

Thermoplastisches Polyurethan-Elastomer, hergestellt
durch Umsetzung einer Mischung von Butandiol und einem
Polymerendiol mit einem Molekulargewicht von 800 bis
3000 auf Ester- und/oder Etherbasis mit Diphenylmetan-
diisocyanat, wobei die Mengenverhdltnisse der Ausgangs-
stoffe nach dem bekannten Stand der Technik so gewdhlt
verden, daBl das entstehende Produkt nach thermoplasti-
scher Verarbeitung bei Raumtemperatur eine Shore-Hérte
nach DIN 53505 von 75 bis B85 hat.

)
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Anhand der schematischen Darstellung von Ausfiihrungsbei-

spielen werden weitere Einzelheiten der Erfindung erlzu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 Lingsansicht und Querschnitt von drei verschie-

bis 3 den ausgebildeten, erfindungsgemifien Wickelkdr-
pern; und

Fig. 4 Mnsichten von drei verschieden ausgebildeten, er-

bis 6  findungsgemi#B hergestellten Spannbindern.

In den Fig. 1 bis 3 wird jeweils ein insgesamt mit 1 -bis 3
bezeichneter Wickelkdrper in Lingsansicht a und Querschnitt
b schematisch dargestellt. Der langgestreckte, im Prinzip
zylinderformige WickelkOrper 1 bis 3 weist in zueinander
und zur Zylinderachse 4 parallelen Ebenen von der Peri-
Pherie bis zu einem Lcher 5 aufweisenden Steg 6 erstrek-
kende L&ngsnuten 7 mit zu den Ebenen im wesentlichen paral-
lelen Seitenwdnden 8 auf. GemdB Fig. 1 und 2 verlaufen die
Langsnuten 7 sehnenartig in den WickelkSrper 1, 2 hinein.
Im Ausfilhrungsbeispiel gemdB Fig. 3 erstrecken sich die
Léngsnuten 7 zentrisch, d.h. radial mit Bezug auf die Zy-
linderachse 4, in den WickelkOrper 3 hinein. ¥

Grundsdtzlich konnen sich erfindungsgem8B zwel Langsnuten in
der Mitte an einem Steg 6 treffen. Dieser Fall wird in Fig.
3 schematisch dargestellt. Die Léhgsnuten 7 ktnnen den
Wickelkorper 1, 2 aber auch fast ganz, d.h. bis auf einen -
an der Peripherie verbleibenden Steg 6, durchdringen. Die-
ser Fall wird in den Fig. 1 und 2 schematisch dargestellt.
Grundsdtzlich soll die Anordnung der ILdngsnuten 7, Stege

6 und Locher 5 so gewdhlt werden, daB eine zweiteilige
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SpritzguBform zum Herstellen des WickelkSrpers zu kon-
struieren ist, das Gewicht bei ausreichender Stabilitidt
des WickelkOrpers mdglichst niedrig wird und genug Raum
Hohlraum als Reservoir fiir das fliissige Wellmittel zur
Verfiigung ‘steht. Eine zweiteilige SpritzguBform wird mdg-
lich, wenn die L&ngsnuten 7 alle in zueinander parallelen
Ebenen (Fig. 1 und 2) oder in ein und derselben Ebene
(Fig. 3) liegen. Die Trennebene der entsprechenden Form-
backen zum Ausfilhren des SpritzguBverfahrens verlduft in
den Ausfiihrungsbeispielen gemidB Fig. 1 bis 3 jeweils léngs
der gestrichelten, durch die Zylinderachse 4 und senkrecht
zu den Langsnuten 7 stehenden Linie 9.

Es hat sich gezeigt, daB die geometrischen Abmessungen

der Locher 5 und ILdngsnuten 7 auf die Reservoirwirkung

des WickelkOrpers EinfluB haben. Wahrend sich die Lange
(parallel zyr Achse 4) der Lingsnut 7 aus der Gesamtlinge
des jeweiliéen Wickelktrpers ergibt - aus Stabilitdtsgriin-
den werden die ILédngsnuten zweckmdBig einmal in der Mitte
des Wickelkdrpers 1 bis 3 getrennt - haben die ILtcher 5
und Langsnuten 7 vorzugsweise Durchmesser bzw. Breiten von
1,8 bis 2,5 mm bzv. 1,2 bis 2,0 mm.,.

-2
~AL. :

In den Fig. 4 bis 6 werden verschiedene Formen des erfin-
dungsgemdB aus einem thermoplastisch verarbeitbaren gum-
mielastischen Polyurethan bestehenden spritzfdhigen Kunst-
stoff hergestellten Spannbandes dargestellt. Vorzugsweise'
wird zum Herstellen des in den Fig. 4, 5 und 6 der Reihe
nach insgesamt mit 11, 12 und 13 bezeichneten Spannbandes
das von der Firma Elastogran GmbH, Lemfdrde, unter dem
Handelsnamen "Elastollan" gelieferte dauer-thermoplastische

Polyurethan-"Elastomer" verwendet. Bei Benutzung solchen
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und Zhnlichen Kunststoffs erhdlt man den besonderen Vor-
teil, daB das Spannband im kontinuierlichen Verfahren
mit Befestigungsldchern und der sonstigen Formgestaltung
ohne jede Stanzarbeit oder dergleichen zu spritzen ist.

Da die wegen der erforderlichen chemischen Neutralitdt
gegeniiber der Anwendungsfliissigkeit geeigneten spritzfa-
higen Kunststoffe nicht immer vom Material her so elastisch
sind wié.Gummi, ist es zweckm8Big, die Materialelastizit&t
durch eine Formelastizit&t zu erginzen. Beispielsweise kamn
daher anstelle der geraden Form des Spannbandes 11 von Fig.
4 eine nach Art eines Geflechts elastische Form gemdB Fig.
5 und 6 vorgesehen werden, die durch eingespritzte Locher
14 und 15 von beispielsweise Rauten- oder Kreisform mit

im wesentlichen konstant breiten Randstreifen 16 zu kenn-
zeichnen ist.

Bei Anwendung werden die Spannbinder 11 bis 13 mit ihren
Befestigungsldchern 17 und 18 an den an den Lingsenden der
WickelkOrper 1 bis 3 vorgesehenen Zapfen 19 und 20 einge-
hakt. ZweckmidBig besitzt das Spannband 11 bis 13 an einem
Lingsende eine Grifflasche 21, die ebenfalls beim Spritzen
ohne besonderen Arbeitsgang anzuformen ist. Bel Anwendung
wird zunichst das Befestigungsloch 17 iiber den Zapfen 19
gestiilpt und dann nach dem Aufdrehen der Haare auf den
Wickelktrper 1 bis 3 das Befestigungsloch 18 durch Anfas-
sen an der Grifflasche 21 iiber den Zapfen 20 gehakt.

w,
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Bezugszeichenliste

1 bis 3 = Wickelkdrper

4 = Zylinderachse

5 = ILScher

6 = Steg

7 = Tdngsnuten

8 = Seitenwidnde (7)

S = Trennebene

11 bis

13 . = Spannbinder

14 und

15 = Lbcher

16 = Randstreifen

17 und

18 = Befestigungslscher
19 und i
20 = Zapfen

21 = Grifflaschen

0075789
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Patentanspriche

1. Haarwellwickler mit einem Hohlrzume (5, 7) enthalten-
den, nach dem SpritzguBverfahren herzustellenden, lang-
gestreckten, im Prinzip zylinderformigen WickelkoOrper

(1, 2, 3),auf dem die Haare mit Hilfe eines elastischen,
gzwischen an den L#ngsenden des Wickelkﬁrpers vorgesehenen
Zapfen (19, 20) aufzuspannenden Spannbandes (11, 12, 13)
festzulegen sind, dadurch gekennzeichnet, dafB der Wickel-
kérper (1, 2, 3) sich in gueinander und zur Zylinderachse
(4) parallelen Ebenen von der Peripherie bis zu Jeweils
einem Ldcher (5) aufweisenden Steg (6) erstreckende Lings-
nuten (7) mit zu den Ebenen im wesentlichen parallelen Sei-
tenwinden (8) aufweist.

2. Haarwellwickler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB sich die IL#ngsnuten (7)tangential.mit Bezug auf die
Zylinderachse (4) in den Wickelkdrper (3) hineinerstrecken.

3. Haarwellwickler nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB sich zwei ILingsnuten (7) im wesentlichen in ein
und derselben Ebene von gegentiberliegenden Streifen der
AuBenflédche her in Richtung auf die Zylinder- bzw. Wickel-
kérperachse (4) erstrecken und daB der ILtcher (5) aufwei-
sende Steg (6) die Nuten (7) im Bereich der Achse (4) von-
einander tremnt (Fig. 3).

4. Haarwellwickler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 sich die Iingsnuten (7) sehnenartig in den Wickelkdrper
(1, 2) hineinerstrecken (Fig. 1 und 2).

¥
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5. Haarwellwickler nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-

net, daB sich bei im Prinzip gylindrischem Aufbau des
Wickelkdrpers (1, 2) die Lingsnuten (7) in einer Zylinder-
l&ngsh&dlfte von einer Seite der Peripherie und in der an-
deren Zylinderlingshdlfte von der gegeniiberliegenden Seite
der Peripherie in den Vickelk®rper hineinerstrecken.

6. Haarwellwickler nach € nem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Ldcher (5) in

- dem Steg (6) kreisftrmig, oval oder rechteckig ausgebildet

sind.

7. Haarwellwickler nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die geometrische Form
des Wickelktrpers (1 bis 3) so gewdhlt ist, daB der Korper
allein mit Hilfe einer aus zwel symmetrischen Werkzeug-

hdlften bzw. Formbacken bestehenden SpritzguBform herzu-
stellen ist.

8. Haarwellwickler nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Stabilitédt bzw.
Biegesteifheit des Wickelkdrpers (1 bis 3) im Hinblick dar-
auf eingestellt ist, daB beim Aufspannen des Spannbandes

(11, 12, 13) eine storende Biegung des Wickelkdrpers nicht
auftritt.

9. Haarwellwickler nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 8 gekennzeichnet durch ein aus einem thermoplastisch
zu verarbeitenden, gummielastischen Polyurethan nach dem
SpritzguBverfahren hergestelltes Spamnband (11, 12, 13)
mit beim Spritzen eingeformten Befestigungsldchern (17, 18)

;
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fiir die an den ILingsenden des Wickelktrpers (1 bis 3) vor-
gesehenen Zapfen (19, 20).

10. Haarwellwickler nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Material-Elasti-
zitdt des Spannbandes (11 bis 13) durch Formelastizitdt,
z.B. durch eingespritzte ILocher (14, 15) mit im wesentli-
chen konstant breiten Randstreifen (16), erginzt ist.

2
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