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@ Biegemaschine.

@ Die Erfindung betrifft eine Biegeraschine mit in einer
Werkzeugaufnahmeplatte gefihrten Werkzeugen, die Gber
ein Verbindungsteil formschilissig mit einen Antrieb in
Verbindung stehen, der (iber eine hydraulische Einrichtung
betatigt wird. Zur Vereinfachung des Aufbaus eines solchen
Antriebs wird das Verbindungsteil unmittelbar mit der
Kolbenstange einer hydraulischen Antriebseinrichtung ver-
bunden, deren Zylinder die Fiihrung des Verbindungsteils
ubernimmt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Biegemaschine gemdB
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Es sind Biegemaschinen

dieser Art bekannt (DT-PS

19 30 450 und 20 11 295), bei denen die Werkzeuge tiiber
ein Verbindungsteil mit einem angetriebenen Schlitten
verbunden sind, dessen Flhrung und Geh¥use mit dem Ar-
beitstisch verspannt ist und an dessen Gehiuse die

Arbeitszylinder angeschlossen sind. Die Fl{lhrung der Ver-

bindungsteile mit Hilfe von angetriebenen Schlitten, wie

sie ursprilnglich fir Nockenantriebe oder andere Direkt-

antriebe konzipiert wurden, sind technisch verhdltnis-

midBig aufwendig und insbesondere platzaufwendig.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Biegemaschine gemif
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 so weiterzubilden,'daﬁ
eine wesentlich platzsparendere und technisch einfachere
Filhrung fiir die Verbindungsteile erreicht wird. Diese
Aufgabe wird durch die gekennzeichneten Merkmale des
Patentanspruchs 1 geldst. Durch diese MaBnahmen 14Rt sich
der bisher ibliche Schlitten mit zugehdrigem Gehduse ein-
sparen, so daf bei geringerem Raumbedarf ein erheblich

einfacherer Werkzeugantrieb erreicht wird.

Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Unter-
anspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand schematischer

Zeichnungen an einem Ausfilhrungsbeispiel n8her erldutert.
Es zeigen:

Figur 1 eine teilweise geschnittene Draufsicht
auf Werkzeug und zugeh8rigen Antrieb einer )
Biegemaschine nach der Erfindung;

Figur 2 einen Schnitt l#ngs der Linie II-II in
Figur 1; ' '

Figuren 3 und % jeweils in einer der Figur 2
entsprechenden Teilschnittansicht entlang der
Linie ITI-III in Figur 1 eine abgewandelte Aus-’
fihrungsform flir die Vorhubbegrehzung;

Figur 5 in einer der Figur 2 entsprechenden Teil-
schnittdarstellung eine abgewandelte Ausfilhrungs-

form fir die Fixierung und Justierung des Arbeits-
zylinders. '

Gemd® Figuren 1 und 2 ist ein Werkzeug 1 in einer mit

einem nicht dargestellten Arbeitstisch befestigten
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Werkzeugaufnahmeplatte 2 geftthrt. Die Werkzeugaufnahme-
platte 2 besitzt um eine zentrale Arbeitsstelle 3 herum
mehrere, im Querschnitt U-férmige Werkzeugfiihrungen U,
die mittels einer Deckplatte 5 verschliefbar sind. Im
Bereich der zentralen Arbeitsstelle 3 erfolgt die Bear-

beitung eines zu biegenden Gegenstands.

.Das Werkzeug 1 ist an seinem der Arbeitsstelle 3 abge-

wandten Ende mit Hilfe einer Kralle 6 formschlfissig und

aushebbar in ein Verbindungsteil 7 eingehdngt, Ulber das

"es mit einem insgesamt mit 10 bezeichneten Antrieb ver-

bunden ist. Der Antrieb 10 besteht aus einem Arbeits-
zylinder mit einer Zylinderbuchse 11 und einem beidseitig
beaufschlagbaren Kolben 12, dessen dem Werkzeug zuge-
wandte vordere Kolbenstange 13 Uber eine Gewindeverbin-
dung 1% mit dem Verbindungsteil 7 verbunden ist und dessen
Vorhub durch eine Anschlagmutter 15 begrenzt ist, die
verstellbar auf einer éntgegengesetzten hinteren
Kolbenstange 16 sitzt. Die Kolbenstangen 13 und 16 sind
jeweils in einem Zylinderkopf 17 bzw. 18 gefiihrt, Uber
den die Arbeitsmittelzufuhr und -abfuhr erfolgt und die
jeweils die Buchse 11 an ihren Enden einfassen. Mit
dem hinteren Zylinderkopf 18 ist eine Flhrungsplatte 19
verbunden, in der das eine Ende einer Drehsicherung 20
axial geftthrt ist, deren anderes Ende mit der hinteren
Kolbenstange 16 verbunden ist, so daf der Kolben 12 gegen
verdrehen gesichert ist. Der Riickhub ist mit Hilfe von
Muttem 21 und 22 oder auch von austauschbaren Hiilsen 23
festlegbar, die auf die vordere Kolbenstange 12 auf-

setzbar und durch das Verbindungsteil 7 als Gegenhalter
fixierbar sind.

Der Antrieb 10 ist mit Hilfe einer seine Zylinderbuchse 11
bergreifenden halbschalenfdrmigen Brilicke 30 mit Fixier-

laschen 31 an einem Halter 32 fixiert, der seinerseits
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mittels Klemmschrauben 33 und Langl8chern 34 in Ldngsrich-
tung der Buchse justierbar mit dem Arbeitstisch ver-
spannt wird. Der Halter 32 bildet eine Gegenhalbschale

35 zur Brilcke 30. Die axiale Lage der Buchse .'11 gegen-
{iber dem Halter 32 ist mit Hilfe von Stellmuttern 36

und 37 einstellbar, die jeweils in Gewindeeingriff mit

einem der beiden Zylinderkdpfe 17 und 18 stehen und sich
am Halter 32 abstiltzen.

Vorhub und Rilckhub des Kolbens 2 kdnnen auch durch den
Zylinderboden 40 bzw. 41 begrenzt werden, wobei durch
die Gewindeverbindung zwischen Buchse 11 und Zylinder-

kdpfen 17 und 18 eine Justierung mdglich ist.

Auch 13At sich die Vorhubbewegung durch eine Stellschraube
42 begrenzen, die einstellbar an der Werkzeugaufnahmeplatte -
2 sitzt und mit dem Verbindungsteil 7 als Anschlag zusam-
menwirkt, wie es aus Figur 3 ersichtlich ist. Anstelle
der Stellschraube 42 kann gemif Figur 4 auch ein anpaB-
bares Anschlagstiick 43 vorgesehen sein,

Figur 5 verdeutlicht weitere Mdglichkeiten der Begren-
zung des Kolbenhubs und der Einstellung des Arbeits-
zylinders gegenuﬁer der Halterung. In diesem Fall ist
in der durch die Zylinderkdpfe 17 und 18 an den Enden
eingefaften Buchse 11 ein T-Kolben 50 gefilihrt, dessen
einseitige Kolbenstange 51 in Richtung zur Werkzeugauf-
nahmeplatte 2 weist und auferhalb des vorderen Zylinder-
kopfs 17 mit einem AnschluBgewinde 52 filr das Verbin-
dungsteil 7 versehen ist. Zur Vorschubbegrenzung kann
der vordere Zylinderboden 40 dienen. Der Rilckhub 14/t
sich entweder durch in den hinteren Zylinderkopf 18 ein-
setzbare Anschlagringe 53 oder durch eine Stellspindel
54 festlegen, die mit Gewindeeingriff 55 den hinteren
Zylinderkopf 18 durchst88t und mittels Kontérmutter 56
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lagefixiert ist. Zur Darstellung dieser beiden Mdglich-
keiten ist in Figur § jeweils lediglich eine Halbdarstel-
1ung?vorgenommen worden. Zur Einstellung der Zylinderbuchsen-
lage und Fixierung des Antriebs auf dem Arbeitstisch

ist ein Halter 60 vorgesehen, der.zusammen mit einer

Briicke 61 eine Stellmutter 62 mit Differentialgewinde

63, 64 hdlt, in die die Buchse 11 eingeschraubt ist.

Die Stellmutter hat vorteilhaft Gewinde mit unterschied-
licher Steigungsrichtung.

Zur Drehsicherung des Kolbens 50 kann in diesem Fall die
Kolbenstange 51 in einer drehsicheren Flthrung durch den
vorderen Zylinderkopf 17 geflthrt sein, Die Drehsicherung
12; 50 138t sich auch durch das Zusammenwirken des dreh-
gesicherten Werkzeugs 1 und die formschliissige Verbindung
der Kralle 6 mit dem Verbindungsteil 7 érzielen, wobei
das Verbindungsteil 7 mit der Kolbenstange 13 bzw. 51
kraft- und/oder formschliissig verbunden ist.
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Patentanspriiche

1. Biegemaschine mit um eine Arbeitsstelle eines
Tisches herum gruppierten Werkzeugen zum Herstellen von
Formteilen aus Draht oder Band, bei der dié einzelnen
Werkzeuge wie Formstempel, Biegestempel, Abschermesser
oder Schnittstempel durch druckmittelbeaufschlagte
Arbeitszylinder gegenilber der Arbeitsstelle bewegbar
und dabei in einer Werkzeugaufnahmeplatte gefilhrt sind
und bei der zur FormschluBherstellung zwischen Werk-
zeugen und Zylindern die Werkzeuge mit krallenartig
geformten Enden in entsprechend ausgebildete Verbin-
dungsteile aushebbar eingehdngt sind, die ihrerseits
in einer am Arbeitstisch verankerten Filhrung gehalten =
sind, dadurch gekennzeichnet, daR als Fithrung der jewei-
lige Arbeitszylinder (10) vorgesehen und das zugehdrige |
Verbindungsteil (7) unmittelbar mit der Kolbenstange

(13; 51) des Arbeitszylinders verbunden ist.

2., Biegemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Arbeitszylinder mit einer zylindrischen
Fassung axial einstellbar verspannt ist, die ihrerseits

mittels eines Halters (32) einstellbar am Arbeitstisch

Dresdner Bank (Munchen) Kto. 3939844 Bayer, Vereinsbank (Minchen) Kto 508941 Pastscheck (Miinchen) Kto. 670-43-804
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verspannbar ist.

%3. Biegemaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Arbeitszylinder (10) mit Hilfe von
gegenldufigen, den Arbeitszylinder mit Gewindeeingriff
umschlieBenden Stellmiuttern (36, 37) gegeniiber dem
Halter (32) als Anschlag axial justierbar ist.

4. Biegemaschine nach Anspruch .2, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Arbeitszylinder von einer Stellmutter
(62) umgeben ist, die einerseits mit dem Zylinder (11)
und andererseits mit dem Halter (60) in Gewindeeingriff

steht und den Arbeitszylinder am Halter (60) fixiert.

5. Biegemaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Stellmutter (62) ein Differential-

gewinde mit unterschiedlicher Steigerungsrichtung besitzt.

"~ 6. Biegemaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daR der Arbeitszylinder
(10) von einer an seinen Stirnenden offenen Zylinderbuchse
(11) und je einem auf die Enden der Buchse aufgeschraubten
Zylinderkopf (17, 18) gebildet ist.

7. Biegemaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Halter (32) mit einer Brlicke (30)

die Zylinderbuchse (11) unmittelbar umgreift und die
Zylinderkdpfe die Zylinderbuchse im Abstand vom Halter
umfassen und AuBengewinde fir die mit dem Halter zusammen-
wirkenden Stellschrauben (36; 37) besitzen,

8. Biegemaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche
6 oder 7,ddddrch gekennzeichnet, daf der Kolben (12) auf
seinen beiden Seiten jeweils mit Hilfe einer Kolbenstange

(13; 16) in den zugehdrigen Zylinderkdpfen (17; 18) ge-
fiihrt ist.
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9. Biegemaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Kolbenstangen an ihren aus den Zylinderkdpfen
nach auBen vorstehenden Enden jeweils mit Anschlagein-

richturigen zur Hubbegrenzung versehen sind.

10. Biegemaschine nach Anspruch 3 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens eine Kolbenstange (16) mit

einer Drehsicherung (19, 20) versehen ist.

11. Biegemaschine nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylinder-
kopfe (17, 18) jeweils einen Zylinderboden (40; 41) als
Hubbegrenzung fiir den Kolben (12) liefern.

12. Biegemaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der Kolben (50) ein T-Kolben ist, dessen Vor-
hub durch den Zvlinderboden (40) eines Zylinderkopfs (17)
und dessen Riickhub durch einen verstellbaren Anschlag

(53; 54: 21, 22) oder einer austauschbaren Hillse 623¥§be;
grenzt ist. '

13. Biegemaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, . dadurch gekennzeichnet, daB8 an der Werkzeug-
aufnahmeplatte (2) ein austauschbarer oder einstellbarer
Anschlag (42; 43) fiir das Verbindungsteil (7) als Vorhub-
begrenzung vorgesehen ist.

14. Biegemaschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolbensﬁangé»
(13; 51) durch den FormschluB der Kralle (6) mit dem'Vet—f
bindungsteil (7) gegen Drehung gesichert ist.
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