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Téte de coupe pour chalumeau en particulier pour oxy-coupage.

@ Téte de coupe utilisable aussi bien avec des chalumeaux
"4 mélange dans la téte” (1) qu'avec des chalumeaux "2
mélange préalable”, comprenant une piéce méale (6} et une
pigce femelle (7), et caractérisée en ce que: a) la piéce male
posséde & son extrémité en contact avec le chaiumeau une
collerette {(20) dont le diamétre est inférieur & celui de la
chambre (5) dans laquelle débouchent les conduits (3 et 4)
pour l'oxygéne de chauffe et le gaz d'un chalumeau "a
mélange dans la téte” ou le conduit pour le mélange de
chauffe d’'un chalumeau "a mélange préalable”, et que
traversent au moins deux trous (21) diamétralement oppo-
sés; entre la pidce méle et la piece femelle est ménagé un
passage annulaire (22) pour le mélange oxygéne de chauffe
et gaz; et ¢} avec les trous (21) communiquent des évide-
ments (21a) ménagés dans la partie inférieure saillante de la
colleretie ou des ensembles ménagés dans la piéce femelle
et qui permetient I'aspiration du gaz, ces évidements ou ces
ensembles communiquant avec le passage annulaire (22).
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Téte de coupe pour chalumeau en particulier pour oxy-

coupage.

Il existe différentes té&tes de coupe pour cha-
lumeaux d'oxy~coupage:

Les unes sont destinées a fonctionner sur les
chalumeaux dits "8 mélange préalable", ce qui signifie
que le mélange gazeux est réalis& dans un systéme mélan-
geur situé en amont de la téte.

Les autres sont destinées 3 fonctionner sur les
chalumeaux dits "3 mé@&lange dans la t&te". Comme ce nom
1'indique, le mélange gazeux se fait dans la téte, et
dans ce cas le sytéme injecteur-mélangeur en amont de
celle-ci n'est plus nécessaire.

La présente invention concerne des perfection-
nements apportés d des tétes existantes pour chalumeaux
"3 mélange préalable", de fagcon & leur permettre de fonc-
tionner aussi sur des chalumeaux "& mélange dans la té&te",
et elle est particuliérement destinée 3 améliorer des té-
tes comprenant une piéce mdle ou buse interne et une piéce
femelle ou buse externe.

On va maintenant décrire deux modes de réalisa-
tion de l1l'invention, a titre d'exemples non limitatifs
et avec référence aux dessins annexés, sur lesquels:

La figure 1 est une coupe longitudinale d'une
téte suivant l'invention associ&e au porte-té&te d'un cha-
lumeau "3 mélange dans la téte".

La figure 2 est une coupe analogue & la figure
1 mais montrant une té&te suivant l'invention associée au
porte-téte d'un chalumeau "3 mélange préalable".

La figure 3 est une vue extérieure d'une partie
de la buse interne, et la figure 4 est une coupe partiel-
le de cette buse, dans un plan perpendiculaire 3 celui de

la figure 3.

Les figures 5 et 6 sont des coupes respectives
par V-V et VI-VI de la figure 1.
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La figure 7 est une coupe analogue aux figures
1 et 2 mais montre un second mode de réalisation des bu-
ses suivant l'invention, sans le porte-té&te.

La figure 8 est une coupe par VIII-VIII de la
figure 7. ‘

La figure 9 est une vue externe de 1l'ensemble
des buses de la figure 7.

La figure 10 est une coupe partielle de la buse
interne, et la fiqure 11 est une coupe partielle de la
buse externe qui constituent la té&te de coupe de la figu-
re 7.

Sur la figure 1, on voit une té&te de coupe sui-
vant l'invention associ&e au porte-téte d'un chalumeau
"d8 mélange dans la téte". Le porte-téte 1 du chalumeaun
est percé d'un conduit 2 pour 1l'oxygé€ne de coupe, d'un
conduit 3 pour 1l'oxygéne de chauffe, et d'un conduit 4
pour le gaz combustible. Ces trois conduits débouchént
dans une chambre 5 dans laquelle peuvent &tre introduites
une buse interne 6 et une buse externe 7 qui collaborent
pour constituer la téte de coupe suivant 1l'invention.

Ces buses seront décrites ci-aprés, mais on indiquera
tout de suite que la buse 6 est percée d'un alésage
axial 8 aligné avec le conduit 2 du porte-téte 1 et dont
1l'extrémité supérieure a une forme tronconique 8a dont le
r8le sera expliqué plus loin, et qu'un raccord 9 vissé
intérieurement dans la chambre 5 du porte-té&te 1 assure
le maintien et le positionnement correct de la buse ex-
terne 7.

Sur la figure 2, on voit la téte de coupe sui-
vant l'invention, qui sera décrite ci-apré&s avec référen-
ce aux figures 3 et 4, associée au porte-téte 10 d'un
chalumeau "3 mé&lange préalable". Ce porte-téte est percé
d'un conduit 11 pour 1l'oxygéne de coupe et d'un conduit
12 pour le mélange de chauffe. Le porte-té&te 10 posséde

d sa partie inférieure une saillie axiale 13 contenant
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1'extrémité du conduit 11 et situde dans une chambre 14
dans le haut de laquelle débouche le conduit 12, et dans
laquelle peuvent &tre introduites les buses 6 et 7 préci-
tées; un raccord 15 vissé extérieurement sur le porte-
téte 10 assure le maintien et le positionnement correct
de la buse externe 7. L'alésage 8 de la buse 6 suivant
1'invention est aligné avec le conduit 11 pour 1l'oxygéne
de coupe, et son extrémité supérieure 8a de forme tron-
conique permet de recevoir la saillie axiale 13 du porte-
téte 10 afin d'assurer 1'étanchéité entre 1l'oxygéne de
coupe et le mélange de chauffe.

On va maintenant décrire plus en détail la
constitution des buses 6 et 7, leur montage, et leurs
rapports avec la chambre 5 ou la chambre 14.

La buse externe 7 (figures 1 et 2) posséde &
son extré&mité supérieure une collerette 16 munie d'une
gorge lé6a pour recevoir un joint torique assurant 1'étan-
chéité vers l'extérieur, tandis que 1'é&tanchéité entre
les conduits 2 et 4 ou 11 et 12 se fait par contact mé-
tal contre métal, & plat dans le cas de la figure 1 et
entre une surface sphérique et le cbne 8a dans le cas de
la figure 2.

Les figures 3 et 4 montrent la forme de la buse
interne 6. Cette buse comprend une collerette 20 qui as-
sure d'une part les é&tanchéités entre les gaz comme dé-
crit précédemment et d'autre part le positionnement lon-
gitudinal de la buse interne dans la buse externe. Elle
comprend également une collerette 18 (figure 3) qui assu-
re le cehtrage de la buse 6 dans la buse 7. Sur la colle-
rette, deux plats opposés 19 réalisés par fraisage mordent
sur la collerette 20 et forment ainsi des é&videments 21la
(figures 1, 2 et 4). Deux trous opposés 21 percés dans
l'axe de chaque plat 19 permettent le passage de 1'oxygé-
ne venant du conduit 3 (figure 1) et du mélange venant du

conduit 12 (figure 2) et communiquent avec les évidements



10

15

20

25

30

35

0076188

4
2la précités ménagés dans la partie inférieure saillante
de la collerette 20 et qui permettent, dans le cas de la
figure 1, d'aspirer le gaz combustible et de réaliser le
mélange gazeux qui s'achemine ensuite dans 1l'espace an-
nulaire 22 (figures 1, 2 et 6) situé entre les buses 6
et 7.

Dans la variante des figures 7 a 11, on voit
un second mode de réalisation de l'invention. Sur ces fi-
gures, les piéces correspondant & celles des figures 1 &
6 portent les mémes références suivies de la lettre A.

La buse interne mé@le 6A posséde 3 son extrémité
en contact avec le porte-téte 1 ou 10 du chalumeau (non
représenté sur les figures 7 et 9) une collerette 20A
dont le diamétre est le méme que celui de la collerette
20 des figures 1 3 4 et qui est également percée de deux
trous opposés 21A. La buse 6A est &galement percée cen-
tralement d'un alésage 8A identique & l'alésage 8 des fi-
gures 1, 2, et 4 3 6, et 1l'extrémité supérieure de l1l'alé-
sage 8A a, elle aussi, une forme tronconique 8aA. Au des-
sous de la collerette 20A se trouve une autre collerette
18A dont le r8le sera expliqué& ci-aprés. Quand a la buse
externe femelle 7A, elle possé&de & son extrémité supé-
rieure une collerette 16A munie d'une gorge 16aA destinée
d recevoir un joint torique (non représenté&) tel que le
joint 17 des figures 1 et 2, et posséde en outre deux é&vi-
dements 24 3 1l'extrémité supérieure desquels sont ménagés
des passages 25 (figures 7, 9 et 11) perpendiculaires aux
evidements 24 et par lesquels peut se faire une communica-
tion entre le conduit 4 de la figure 1 ou le conduit 12 de
la figure 2 et le passage annulaire 22A qui sépare les bu-
ses 6A et 7A. La collerette 18A précitée permet un ajuste-
ment serré et définitif des buses 6A et 7A, ainsi que 1l'o-
rientation correcte des passages 25 par rapport aux trous
21A aussi bien dans le cas d'un chalumeau "& mélange dans

la téte" que dans celui d'un chalumeau "& mélange préala-
ble".
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On insistera sur le fait que, contrairement &
la réalisation suivant les figures 1 & 6,la variante des
figures 7 & 11 exige un alignement précis des passages
25 avec les troux 21A d'injection de 1l'oxygéne de chauf-
fe, ce qui n'autorise pas son dé&montage.

I1 doit &tre bien entendu gue les modes de réa-
lisation décrits et représentés ne l'ont &té qu'a titre
d'exemples et peuvent subir de nombreuses modifications
sans pour cela sortir de l'esprit de 1l'invention. En
particulier, le principe de 1l'invention est &galement
applicable a des chalumeaux soudeurs ou chauffeurs: il
suffit de supprimer l'alésage axial 8 ou 8A pour 1'oxy-
géne de coupe situé au centre de la buse interne 6 ou 6A.

L'invention présente de nombreux avantages par
rapport aux systémes existants:

a) la téte est polyvalente, car elle peut se
monter sur des chalumeaux de conceptions différentes (a
mélange préalable ou dans la téte);

b) tout en é&tant polyvalent, la téte permet
d'aspirer le gaz combustible dans le cas de la figure 1,
ce qui apporte une sécurité supplémentaire;

c) la fabrication est simple et donc économique;

d) la téte est démontable, les buses 6 et 7
étant montées libres, donc d'un nettoyage facile; cer-
taines variantes peuvent toutefois ne pas &tre dé&monta-
bles.
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REVENDICATIONS
1 - Téte de coupe pour chalumeaux, en particu-
lier pour oxy-coupage, utilisable aussi bien avec des
chalumeaux "& mélange dans la téte" (1) gqu'avec des cha-

nx

lumeaux "3 mélange préalable" (10), comprenant une piéce
mile (6 ou 6A) et une piéce femelle (7 ou 7A), et carac-
térisée en ce que: a) la piéce midle posséde a son extré-
mité en contact avec le chalumeau (1 ou 10) une colleret-
te (20 ou 20A) dont le diamétre est inférieur a celui de
la chambre (5 ou 14) dans laquelle débouchent soit les
conduits (3 et 4) pour l'oxygéne de chauffe et le gaz

d'un chalumeau "& mélange dans la téte", soit le conduit
(12) pour le mélange oxygéne plus gaz d'un chalumeau "&
mélange préalable", et que traversent au moins deux trous
(21 ou 21A)diamétralement opposés; b) entre la pi&ce ma-
le (6 ou 6A) et la piéce femelle (7 ou 7A) est ménagé un
passage annulaire (22 ou 22A) pour le mélange oxygéne de
chauffe et gaz; et c) avec les trous (21 ou 21A) communi-
quent soit des évidements (2la) ménagés dans la partie in-
férieure saillante de la collerette (20), soit des ensem-
bles (24, 25) ménagés dans la piéce femelle (73), les &vi-
dements (2la) ou les ensembles (24, 25) précités communi-
quant avec le passage annulaire (22 ou 223).

2 - Téte de coupe suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que: a) la piéce mdle ou buse interne
(6) posséde une légére saillie cylindrique (18) servant
a son centrage dans la piéce femelle ou buse externe (7)
tout en laissant entre ces buses le passage annulaire
précité (22) pour le mélange oxygéne de chauffe et gaz;
b) sur cette saillie sont réalisés par fraisage deux
"plats" opposés (19) qui "mordent" sur une partie de la
collerette (20) précitée; et c) les trous diamétralement
opposés précit@s (21) sont percés dans l'axe de chaque
"plat" (19) et correspondent avec les évidements (21la)

précités, ce qui permet l'aspiration du gaz.
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3 - Téte de coupe suivant la revendication 1,
caractérisé& en ce que: a) la piéce femelle ou buse ex-
terne (7A) possé&de une collerette (16A) dont 1'extrémité

libre est percée de deux évidements (25) paralléles a sa

" surface supérieure pour l'arrivée du gaz combustible, sui-

vis par deux évidements (24) qui leur sont perpendiculai-
res et communiquent avec le passage annulaire (2234) sépa-
rant la buse externe (7A) de la buse interne (6A) et par
lequel s'écoule le mélange de chauffe: b) la piéce mile
ou buse interne (6A) posséde une collerette (20A) dans
laquelle sont percés les trous diamétralement opposés
précités (21A) situés en face des évidements (25) préci-
tés et qui permettent l'aspiration du gaz combustible.

4 -~ Téte de coupe suivant l'une des revendica-
tions 1 & 3, utilisable avec un chalumeau soudeur ou
chauffeur, et caractérisé& en ce que la piéce mile (6 ou

6A) ne comporte pas d'alésage axial (8 ou 8a).
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