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©  Electrolyseur  du  type  filtre-presse. 

Electrolyseur  de  type  filtre-presse  équipé  d'électrodes 
constituées  par  des  plaques  métalliques  pleines  (1)  appelées 
"plaques-électrodes"  et  par  des  plaques  grillagées  ou  perfo- 
rées  (5,6)  appelées  "pré-électrodes",  parallèles  aux  plaques- 
électrodes  et  séparées  de  celles-ci  par  des  languettes 
d'entretoisement  (7),  les  pré-électrodes  enserrant  pour  cha- 
que  cellule  un  diaphragme  (4). 

Ses  pré-électrodes  sont  équipées  de  bandes  pleines  (61, 
62,  63) toutes  parallèles  entre  elles  et  parallèles  à  la  direction 
de  soudure; 

chaque  languette  d'entretoisement  (72)  a  une  forme  de 
(S)  et  est  soudée  d'une  part  à  la  pré-électrode  associée  sur 
une  bande  pleine  (62)  de  celle-ci  et  d'autre  part  à  la 
plaque-électrode  associée  de  manière  à  laisser  un  léger 
décalage  (J)  avec  la  languette  (71)  située  de  manière 
quasi-continue  sur  la  face  opposée  de  ladite  plaque- 
électrode,  et  les  languettes  d'entretoisement  sont  disposées 
en  quinconce,  vues  dans  un  plan  parallèle  aux  électrodes. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  rappor te   à  un  é l e c t r o l y s e u r   du  t y p e  

f i l t r e - p r e s s e   équipé  d ' é l e c t r o d e s   b i p o l a i r e s   munies  d e  " p r ë é l e c t r o d e s "  

en  forme  de  g r i l l e s   ou  de  plaques  p e r f o r é e s   qui  v i ennen t   s ' a p p l i q u e r  

contre  les  faces  opposées   de  chaque  d i aph ragme .  

De  t e l s   é l e c t r o l y s e u r s   à  é l e c t r o d e s   munies  de  " p r é é l e c t r o d e s "  

sont  f a m i l i e r s   à  l'homme  de  mé t i e r ,   et  sont  par  exemple  d é c r i t s   dans  l e s  

b reve t s   f r a n ç a i s   2 . 338 .060 ,   2 .416.274  et  2 .448 .582 .   La  p r é s e n t e   i n v e n -  

t ion  est   r e l a t i v e   à  un  é l e c t r o l y s e u r   de  ce  type,   dans  l eque l   les  é l e c t r o -  

des  sont  c o n s t i t u é e s   par  des  plaques  m é t a l l i q u e s   p l e i n e s ,   t and i s   que  l e s  

p r é é l e c t r o d e s   sont  c o n s t i t u é e s   par  des  p laques   g r i l l a g é e s   ou  p e r f o r é e s  

p a r a l l è l e s   aux  p l a q u e s - é l e c t r o d e s   et  séparées   de  c e l l e s - c i   par  des  l a n -  

gue t tes   d ' e n t r e t o i s e m e n t ,   l e d i t   é l e c t r o l y s e u r   é t a n t   de  concep t ion   n e t -  

tement  amél iorée   par  r a p p o r t   aux  é l e c t r o l y s e u r s   connus,  te l   que  c e l u i  

selon  le  b reve t   f r a n ç a i s   2.448.582  de  la  demanderesse ,   auss i   bien  du 

point   de  vue  de  la  f a c i l i t é   de  f a b r i c a t i o n   que  du  po in t   de  vue  des  p r é -  

caut ions   contre   la  c o r r o s i o n . I l   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  ses  p r é é l e c t r o -  

des  sont  équipées   de  bandes  p l e ine s   tou tes   p a r a l l è l e s   en t re   e l l e s   e t  p a -  

r a l l è l e s   à  la  d i r e c t i o n   de  soudure,   en  ce  que  chaque  l a n g u e t t e   d ' e n t r e t o i -  

sement  a  une  forme  de  S  et  est   soudée  d'une  pa r t   à  la  p r é é l e c t r o d e   a s s o -  

ciée  sur  une bande  p l e i n e   de  c e l l e - c i   et  d ' a u t r e   pa r t   à  la  p l a q u e - é l e c -  

trode  assoc iée   de  manière  à  l a i s s e r   un  léger   déca lage   avec  la  l a n g u e t t e  

s i tuée   de  manière  q u a s i - c o n t i n u e   sur  la  face  opposée  de  l a d i t e   p l a q u e -  

é l e c t r o d e ,   et  en  ce  que  les  l a n g u e t t e s   d ' e n t r e t o i s e m e n t   sont  d i s p o s é e s  

en  quinconce,   vues  dans  un  plan  p a r a l l è l e   aux  é l e c t r o d e s .  

L ' i n v e n t i o n   se ra  mieux   comprise  à  l ' a i d e   de  la  d e s c r i p t i o n   s u i -  
vante;  en  r é f é r e n c e   aux  d e s s i n s   annexés  dans  l e s q u e l s  :  



-  la  f i gu re   1  es t   une vue.  en  coupe  v e r t i c a l e   p a r t i e l l e   d'un  é l e c t r o l y -  

seur  conforme  à  l ' i n v e n t i o n ,   selon  la  d i r e c t i o n   B-B  de  la  f i g u r e   2 ,  

-  la  f i g u r e   2  es t   une  vue  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   selon  la  d i r e c t i o n   AA 

de  la  f i g u r e   1, 

-  la  f i g u r e   3  e s t   une  vue  schémat ique  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   d 'une  des  

c e l l u l e s   d 'un  é l e c t r o l y s e u r   de  grandes  d imensions   et  conforme  à  l ' i n v e n -  

t i o n .  

En  se  r é f é r a n t   tou t   d ' abord   aux  f i g u r e s   1  et  2,  l ' é l e c t r o l y s e u r  

comporte  un  empilage  de  cadres  i s o l a n t s   10,  appelés   o r d i n a i r e m e n t   " j o i n t s  

e n t r e t o i s e s " ,   qui  sont  p a r t i e l l e m e n t   r e p r é s e n t é s .   Dès  c e l l u l e s   d ' é l e c -  

t r o l y s e   sont   logées   à  l ' i n t é r i e u r   de  cet   empilage  de  cadres  i s o l a n t s   10. 

Ces  c e l l u l e s ,   p a r t i e l l e m e n t   r e p r é s e n t é e s ,   sont   r epé rées   par  exemple  1 

ou  l '   sur  la  f i g u r e   1. 

Chaque  c e l l u l e   es t   d é l i m i t é e   en t r e   deux  p l a q u e s - é l e c t r o d e s   2 

p l anes .   Chaque  p l a q u e - é l e c t r o d e   2  est   m é t a l l i q u e   et  a  une  f a i b l e   é p a i s -  

seur .   E l le   es t   ba ignée   sur  ses  deux  faces   opposées  21  et  22  par  l ' é l e c -  

t r o l y t e .   Chaque  p l a q u e - é l e c t r o d e   2  es t   b i p o l a i r e .   Une  de  ses  faces ,   21 

par  exemple,  e s t   une  anode  sur  l a q u e l l e   se  forme  l ' o x y g è n e ,   la  face  o p -  

posée  22  é t a n t   a l o r s   une  cathode  sur  l a q u e l l e   se  forme  l ' h y d r o g è n e . E l l e  

es t   par  exemple  r é a l i s é e   en  n i c k e l .   Chaque  c e l l u l e   est   d iv i s ée   en  deux 

compar t iments   31  et  32  par  un  diaphragme  4.  Le  compart iment   31  s i t u é  

du  côté  de  la  face  21  c o n t i e n t   l ' a n o l y t e ,   le  compart iment   32  s i t u é   du 

côté  de  la  face  22  con tenan t   le  c a t h o l y t e .  

Chaque  diaphragme  4  est   tendu  dans  l ' a l é s a g e   d'un  cadre  d ' e n -  

t r e t o i s e m e n t   10.  Il  es t   par  exemple  r é a l i s é   à  l ' a i d e   d'un  t i s s u   d ' a m i a n -  

t e .  

Chaque  c e l l u l e   comporte  par  a i l l e u r s   deux  p l a q u e s - é l e c t r o d e s  

5  et  6,  appe l ée s   o r d i n a i r e m e n t   " p r é - é l e c t r o d e s " ,   qui  sont  d i sposées   de 

p a r t   et  d ' a u t r e   du  diaphragme  4  de  c e t t e   c e l l u l e   de  manière  à  ê t r e   p l a -  

quées  con t re   ce  diaphragme  et  à  une  c e r t a i n e   d i s t a n c e   des  deux  p l a q u e s  

é l e c t r o d e s   2  l i m i t a n t   c e t t e   c e l l u l e .   Chaque  plaque  p r é - é l e c t r o d e   5  ou  6 

es t   c o n s t i t u é e   par  une  f e u i l l e   de  métal  déployé  de  manière  d i s c o n t i n u e ,  

de  t e l l e   s o r t e   que  la  p r é - é l e c t r o d e   obtenue  se  p r é s e n t e   comme  une  f e u i l -  

le  de  m é t a l - d é p l o y é   munie  à   i n t e r v a l l e s   r é g u l i e r s   de  bandes  m é t a l l i q u e s  

p l e i n e s   (61,62,63)   de  f a i b l e   l a rgeu r   et  p a r a l l è l e s   au  plan  h o r i z o n t a l .  



Elle  est   r é a l i s é e   par  exemple  en  ac i e r   au  n i c k e l .   Chaque  p l a q u e - é l e c -  

t rode  2  est   logée  ent re   une  plaque  5  d i t e   p r é - é l e c t r o d e   d'une  c e l l u l e  

et  une  plaque  6  d i te   p r é - é l e c t r o d e   de  la  c e l l u l e   v o i s i n e .   Chaque  d i a -  

phragme  4  est   ense r ré   ent re   les  deux  p r é - é l e c t r o d e s   5  et  6  qui  c o n t r i -  

buent  à  son  m a i n t i e n .  

De  même  que  pour  l ' é l e c t r o l y s e u r   selon  le  b r e v e t   f r a n ç a i s  

: .448.582  p r é c i t é ,   les  plaques  p r é - é l e c t r o d e s   sont  r e l i é e s   aux  p l a q u e s  

é l e c t r o d e s   par  des  l a n g u e t t e s   d ' e n t r e t o i s e m e n t   7  t o u t e s   i d e n t i q u e s , m a i s  

p r é s e n t a n t   conformément  à  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   une  forme  de  S  comme  on 

le  vo i t   sur  la  f i gu re   1,  ce  qui  permet  d ' é v i t e r   la  c r é a t i o n   d ' a n g l e s  

v i f s   f a v o r a b l e s   à  la  c o r r o s i o n .   Comme  on  le  vo i t   sur  la  f igure   2,  l e s  

l a n g u e t t e s   d ' e n t r e t o i s e m e n t   7  sont ,   vues  dans  un  plan  p a r a l l è l e   aux 
deux 

é l e c t r o d e s ,   d i sposées   en  quinconce.   E l l e s   sont  soudées  à  une  de  l e u r s \  

e x t r é m i t é s   aux  p r é - é l e c t r o d e s   2  sur  les  bandes  m é t a l l i q u e s   t e l l e s   que 

61,  et  à  leur   au t re   ex t r émi t é   sur  la  p r é - é l e c t r o d e   2  c o r r e s p o n d a n t e .  

Comme  on  le  voi t   c l a i r e m e n t   sur  la  f i gu re   1,  les  e x t r é m i t é s   de  deux  l a n -  

gue t t e s   d ' e n t r e t o i s e m e n t ( 7 1 , 7 2 ) ,   s i t u é e s   dans  le  plan  de  coupe  v e r t i -  

cal  de  pa r t   et  d ' a u t r e   d'une  même  plaque  é l e c t r o d e   2  et  de  manière  q u a -  

s i - c o n t i n u e ,   sont  soudées  sur  ce t t e   plaque  2  à  un  l ége r   décalage  J.  On 

remarquera  que  l ' ensemble   des  l a n g u e t t e s   t e l l e s   que  71  et  l ' ensemble   des  

l a n g u e t t e s   t e l l e s   que  72  qui  sont  s i t u é e s   de  p a r t   et  d ' a u t r e   de  chaque 

p l a q u e - é l e c t r o d e   2  forme  n é c e s s a i r e m e n t ,   en  r a i s o n   de  la  forme  en  S  d e s  

l a n g u e t t e s ,   des  quinconces  déca lées   l ' une   par  r a p p o r t   à  l ' a n t r e   dans  l e  

plan  p a r a l l è l e   aux  é l e c t r o d e s ,   ce  qui  est   p a r t i c u l i è r e m e n t   avantageux  du 

po in t   de  vue  de  la  souplesse   et  du  r a t t r a p a g e   au tomat ique   des  jeux  de  

l ' e m p i l e m e n t .  

Ce  mode  de  c o n s t r u c t i o n   p r é s e n t e   l ' énorme  avantage  de  p e r m e t t r e  

le  soudage  par  t r a n s p a r e n c e   en  l igne   auss i   bien  sur  les   bandes  p l e i n e s  

t e l l e s   que  61  des  p r é - é l e c t r o d e s   que  sur  les  p l a q u e s - é l e c t r o d e s ,   le  s o u -  

dage  par  t r a n s p a r e n c e   en  l igne  s ' e f f e c t u a n t   par  exemple  par  f a i s c e a u  

d ' é l e c t r o n s   selon  une  d i r e c t i o n   p a r a l l è l e   aux  b a n d e s ( 6 1 , 6 2 , 6 3 ) , t e l  

q u ' i n d i q u é   par  la  f lèche   F  de  la  f i g u r e   2 .  



En  se  r e p o r t a n t   m a i n t e n a n t   à  la  f igure   3,  on  a  r e p r é s e n t é   un 

é l e c t r o l y s e u r   de  grandes  d imens ions   sur  l eque l   on  d i s t i n g u e   une  p l a -  

q u e - é l e c t r o d e   2  et  une  plaque  p r é - é l e c t r o d e   6.  La  plaque  p r é - é l e c t r o -  

de  6  e s t   ic i   c o n s t i t u é e   d 'un  ensemble  de  car reaux  (601,  6 0 2 , e t c . . . )  

dont  au  moins  un  côté  es t   p a r a l l è l e   à  la  d i r e c t i o n   de  soudure  F,  l e s  

c a r r e a u x   con t raux   ayant   une  forme  c a r r ée ,   et  les  ca r r eaux   l a t é r a u x  

é t a n t   é v e n t u e l l e m e n t   découpés  de  manière  à  r é a l i s e r   la  forme  e x t é r i e u -  

re  de  la  p r é - é l e c t r o d e   6.  L ' é l e c t r o d e   p le ine   2  es t   c o n s t i t u é e   par  un 

ensemble  de  b a n d e s ( 2 0 1 , 2 0 2 , 2 0 4 , 2 0 5 , 2 0 6 , 2 0 7 , 2 0 8 )   de  l a r g e u r   s u b s t a n t i e l -  

lement  é g a l e s ,   sauf  en  ce  qui  concerne  les  bandes  e x t r ê m e s  ( 2 0 1 , 2 0 8 ) ,  

à  la  hau t eu r   des  c a r r e a u x ( 6 0 1 , 6 0 2 , e t c . . . ) ,   et  qui  sont  r aboutées   p a r  

soudure  selon  la  l igne   F  de  soudure  par  t r a n s p a r e n c e   des  l a n g u e t t e s  

d ' e n t r e t o i s e m e n t ,   c ' e s t - à - d i r e   p a r a l l è l e m e n t   aux  b a n d e s ( 6 1 , 6 2 , 6 3 , e t c . . . ) .  



1.  E l e c t r o l y s e u r   du  type  f i l t r e - p r e s s e   équipé  d ' é l e c t r o d e s   c o n s -  

t i t u é e s   par  des  p laques   m é t a l l i q u e s   p l e i n e s ( 1 )   a p p e l é e s " p l a q u e s - é l e c t r o -  

des"  et  par  des  plaques  g r i l l a g é e s   ou  p e r f o r é e s ( 5 , 6 )   appe lées   " p r é - é l e c -  

t r o d e s " ,   p a r a l l è l e s   aux  p l a q u e s - é l e c t r o d e s   et  s épa rée s   de  c e l l e s - c i   p a r  

des  l a n g u e t t e s   d ' e n t r e t o i s e m e n t ( 7 ) ,   les  p r é - é l e c t r o d e s   e n s e r r a n t   p o u r  

chaque  c e l l u l e   un  d i aph ragme(4 ) ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  ses  p r é - é l e c t r o -  

des  sont  équipées   de  bandes  p l e i n e s ( 6 1 , 6 2 , 6 3 )   t o u t e s   p a r a l l è l e s   e n t r e  

e l l e s   et  p a r a l l è l e s   à  la  d i r e c t i o n   de  soudure (F) ,   en  ce  que  chaque  l a n -  

gue t t e   d ' e n t r e t o i s e m e n t   (72)  a  une  forme  de  S  et  es t   soudée  d'une  p a r t  

à  la  p r é - é l e c t r o d e   a s soc i ée   sur  une  bande  p l e i n e ( 6 2 )   de  c e l l e - c i   e t  

d ' a u t r e   pa r t   à  la  p l a q u e - é l e c t r o d e   a s soc iée   de  manière  à  l a i s s e r   un  l é -  

ger  déca l age ( J )   avec  la  l a n g u e t t e ( 7 1 )   s i tuée   de  manière  q u a s i - c o n t i n u e  

sur  la  face  opposée  de  l a d i t e   p l a q u e - é l e c t r o d e ,   et  en  ce  que  les  l a n g u e t -  

tes  d ' e n t r e t o i s e m e n t   sont  d i s p o s é e s   en  quinconce ,   vues  dans  un  plan  p a r a l -  

l è l e   aux  é l e c t r o d e s .  

2.  E l e c t r o l y s e u r   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

chaque  p r é - é l e c t r o d e ( 6 ) e s t   c o n s t i t u é e   par  un  ensemble  de  car reaux   (601,  

6 0 2 , e t c . . . )   dont  au  moins  un  côté  est   p a r a l l è l e   à  la  d i r e c t i o n   de  soudu-  

re  (F ) .  

3 . E l e c t r o l y s e u r   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2 , c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  chacune  de  ses  p l a q u e s - é l e c t r o d e s ( 2 )   est   c o n s t i t u é e  

par  des  bandes  m é t a l l i q u e s ( 2 0 1   à  208)  p a r a l l è l e s   à  la  d i r e c t i o n   de  s o u -  

dure(F)  et  r abou tées   par  soudure  selon  l a d i t e   d i r e c t i o n ( F ) .  

4.  E l e c t r o l y s e u r   se lon  les  r e v e n d i c a t i o n s   2  et  3 . c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e s d i t e s   bandes(201  à  208)  c o n s t i t u a n t   chaque  p l a q u e - é l e c t r o -  

de(2)  ont  chacune,  à  l ' e x c e p t i o n   des  bandes  ext rêmes(201  et  208)  une 

l a r g e u r   s u b s t a n t i e l l e m e n t   égale  à  la  hauteur   d e s d i t s   c a r r e a u x ( 6 0 1 ,  

6 0 2 , e t c . . . ) .  
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