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@ Echafaudage de type tubulaire, procédé de montage et traverses horizontales de ces échafaudages.

@ Un échafaudage selon I'invention comporte des élé-
ments verticaux (1) portant des douilies (3), sur chacune
desquelies peut étre fixée une extrémité d’une traverse
horizontale (2) portant une fourche (4) et une clavette
conique {5) prisonniére. La clavette (5) comporte, au voisi-
nage de son extrémité, un pivot en relief (8). Au repos, la
clavette occupe une position sensiblement horizontale et ie
bord supérieur de la douille vient s'appuyer légérement en
arriére du pivot (8} en position et fait basculer la clavette & la
verticale.
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Echafaudages de type tubulaire, procédé de montagz =t tra-

verses horizontales de ces &chafaudages.

La présente invention a pour objet des échafaudages de type
tubulaire, un procédé de montage de ceux—ci et des tréverses horizon-
tales de ces échafaudages.

Le secteur technique de l'invention est celui de la construc—
tion des échafaudages de type tubulaire 3 montage et démontage rapi-
des.

On appelle &chafaudages de type.tubulaire des échafaudages
composés d'éléments verticaux reliés entre eux par des traverses ou
entretoises horizontales et éventuellement par des contreventements
obliques.

Les €léments verticaux, les traverses et les contrevente-
ments sont généralement des tubes d'ol 1'appellation courante d'écha-
faudages tubulaires. Il est précisé que cette dénomination n'est pas
limitative et que les &€léments verticaux, horizontaux ou obliques
peuvent étre autres qﬁe des tubes,par exemple des corniéres ou des
poutrelles en profilés.

Les éléments verticaux peuvent également €tre constitués par
une paroi verticale par exemple une paroi de ré&servoir métallique ou
une coque de navire sur laquelle on vient fixer les traverses hori-
zontales.

-~

Les &chafaudages de type tubulaire 3 montage et démontage

rapides sont bien connus et sont utilisé@s tr&s couramment comme &cha-

faudages de travail dans la construction de biatiments, de navires,
de réservoirs ou pour étayer des coffrages ou pour construire des
structures l&géres faciles 3 démonter etc....

On connait des échafaudages de type tubulaire dans lesquels _.
les éléments verticaux sont &quipés de piéces d'éccrochage fixées &
des niveaux déterminés et les traverses horizontales portent 3
1'une au moins de leurs extrémités une piéce d'assemblage qul est
assemblée de fagon rigide avec une piéce d'accrochage par une

clavette en forme de coin.

Le brevet FR. 1.521.232 (KWIKFORM Limited) d&crit de tels
échafaudages dans lesquels les &léments ye}ticaux comportent des
‘douilles verticales et les traverses horizontales sont équipées 3
leurs deux extr&mités d'une piéce d'assemblage ayant deux bras q-:i

s'engagent sur une-douille et qui comportent des fentes dans les;uelles
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on engage manuellement une clavette conique.

*

Le brevet FR. A. 2.288.199 (75/31.319) (E. LAYBER) décrit
des &chafaidages tubulaires comportant des &léments verticaux gui sont
€quipés de collets horizontaux portant des ouvertures et des &€lEzants
horizontaux qui portent, 3 leurs extrémités, des sabots qui sont munis
dfune fente horizontale qui s'engage sur un collet et de deux ouver—
tures dans lesquelles on engage manuellement une clavette conique.

. Tous les échafaudages connus de type tubulaire comportant
une pi&ce d'assemblage en forme de fourche et une clavette qui
est enfoncde -3 travers des fentes de la fourche présentent 1'incon-
vénient qu'un ouvrier doit accéder 3 chaque noeud d'assemblage pour
mettre en place manuellement la clavette. Cette opération exige du
temps et, de plus, elle peut &tre dangereuse car pendant cette opéra-
tion, la traverse horizontale est seulement engagée sur une douille sans
etre reliée I celle—ci et l'échafaudage n'est pas rigide.

Une déformation de 1'&chafaudage risque d'entrafnmer la chi-

te de la traverse qui peut blesser 1l'ouvrier ou méme 1'entrainer dans -

sa chite.

L'objectif premier de la présente invention est de procurer
des échafaudages perfectionn@s pour que l'introduction de la clavette
ne nécessite pas qu'un ouvrier accéde 3 chaque point de liaison,
mais pulsse étre obtenue automatiquement par un.léger déplacement re-
latif dans le sens vertical d'unme traverse aprés que les fourches
situBes 3 1'extrémité de celle-ci ont- &té engages autour des douilles

des &€léments verticaux.

Un autre objectif de la présente invention est de procurer
des échafaudages qui comportent des douilles &'assemblage permettant
de fixer ume traverse horizontale dans une direction oblique par . -
rapport au plan de symétrie vertical des douilles, ce qui permet
notamment de poser des traverses horizontales non pgrpendicuiaiies
3 un support vertical plan dans le cas ol les douilles sonﬁ fix8es 3

un tel support, par exemple 3 une paroi de r&servoir ou 3 une coque

de navire. , :

Un autre objectif de 1'invention est de procurer des écha-
faddages dans lesquels les douilles fix&es aux &léments verticaux
bermattent ia fixation de contreventements obliques. _;

) Un autre objéctif est de procurer des &chaufadages -comportant

des clavettes qui peuvent &tre démontdes 3 1'aide de c3bles ou de -
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perches sans nécessiter la présence effective d'un ouvrier chargé
d'aller chasser localement les clavettes.

Un &chafaudage selon l'invention est un &chafaudage du
type tubulaire qui est composé d'éléments verticaux Equipés de
douilles creuses et de traverses horizontales comportant, d une au
moins de leurs deux extrémit&s, une pi&ce d'assemblage en forme de
fourche qui comporte une paroi verticale et deux ailes horizontales
comportant chacune une fente, laquelle fourche porte une clavette
conique prisonnidre qui est engagée 3 travers la fente de 1l'aile
supérieure et qui occupe une position de repos sensiblement hori-
zontale.

Les objectifs de 1'invention sont atteints au moyen
d'échafaudages dans lesquels chaque clavette comporte un pivot en
relief qui est situé 3 proximité& de 1l'extrémité &troite de la clavette
et qui vient en appui contre la face inférieure de ladite aile supé-
rieure et ladite clavette et/ou ladite fourche comportent, en outre,
des moyens pour positionmer la clavette au repos de fagon que le
bord supérieur de ladite douille vienne s'appuyer lég@rement en
arridre dudit pivot lorsque ladite fourche est engagée sur une desdi-
tes douille et appuyée contre celle-ci et des moyens pour guider la
descente par gravité de ladite clavette.

Le procé&dé de montage des &chafaudages selon 1'invention
comporte les opérations suivantes. On engage une“fourche portant
une clavette sensiblement horizontale sur une douille jusqu'a ce que
la paroi verticale de la fourche viemne en appui contre la douille
puis on effectue un déplacement vertical relatif de la traverse por-
tant la fourche par rapport 3 la douille qui améne le bord supérieur
de la douille en appui contre le bord inférieur de la clavette, 1légére-
ment en arrisre dudit pivot, et qui provoque le basculement 3 la verti-
cale de la clavette qui descend par gravité 3 l'intérieur de ladite
douille et qui s'engage dans la fente de 1'aile inférieure.

'Selon un mode de réalisation préférentiel, les faces laté-
rales des douilles comportent au moins un trou de fixation de contre-
ventements obliques. De préférence, ce trou est prolongé par une
encoche latérale.

L'extrémité la plus large de chaque clavette porte avanta-

geusement un trou ou une fente permettant d'accrocher la clavette pour

la soulever 3 distance.

¥
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L'invention a pour résultat de nouveaux echafaudag
de type tubulaire 3 montage et démontage rapides.

Un” avantage essentiel des é&chaufadages selon l'invention
réside dans le fait que les clavettes d'assemblage des traverses
horizontales sur les éléments verticaux sont mises en place sansr
qu'aucun ouvrier n'ait 3 accéder aux noeuds d'assemblage pour une
mise en place manuelle des cldvettes. Cette mise en place est obtenue
simplement par un mouvement relatif vertical de la traverse par rap-
port aux douilles de fixation. En général, le seul poids des traverses
suffit 3 faird basculer les clavettes. Il en résulte d'abord un gain
de temps de montage trés important. De plus, les accidents pendant le
montage des &chafaudages sont réduits. Enfin, 1l devient possible de
mettre en place et de retirer des traverses horizontales 3 des
endroits difficilement accessibles en les présentant suspendues I un
cdble ou  en les guidant i avec des perches pour enga-
ger les fourches sur les douilles.

Ce résultat a pu 8tre atteint par des modifications des cla-
vettes et des piéces d'assemblages connues pour arriver 3 ce que les
clavettes basculent et descendent dans leur logeméut sans aucune inter-—
vention manuelle sur les clavettes. .

Notamment les dispositifs de positionnement des clavettes au
repos qul font que le bord supérieur des douilles vient en
appui légérement en arriére du pivot de la clavette sont essentiels au
bon fonctidnnement ainsi que les dispositifs qui guident la descente
de la clavette par gravité.

Bien entendu, une fois que la totalité& d'un &chafaudage se—

lon l'invention a &té &rigé, un ouvrier peut enfoncer chaque clavette

" avec un marteau mais il fait alors cette opé&ration -en toute sécurité

car l'ensemble de l'&chafaudage est rigide et il la fait rapidement en
passant directement d'une clavette 3 la suivante, sans aucun déplace—

ment intermédiaire.
On peut supprlmer cette operatlon de blocage des clavettes

en mettant tout 1 echafaudage en vibratiom, ce qui sufflt d bloquer

les clavettes.

Les &chafaudages selon 1'invention permettent de fixer des
g P , :

‘traverses horizontales en console sur une paroi verticale. Dams cette

application, gr3ce 3 la forme des douilles, ils permettent dé fixer

des cousoles perpendiculaires, obliques ou paralléles 3 la paroi.

o : S . - 3AD ORIGINAL 05;)
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Les échafaudages selon 1'invention permettent de fixer Jas
contreveatements obliques directement sur les douilles.

La description suivante se référe aux dessins annexs qui
représentent, sans aucun caractére limitatif, des exemples de réali-
sation d'échafaudages selon 1l'invention.

La figure 1 est une vue en élévation et en coupe partielle

de 1'assemblage entre une extr@mité& d'une traverse horizontale et

un &lément vertical.

La figure 2 est une vue de gauche de l'extrémité de la
traverse de la'figure 1.

Les figures 3 3 6 représentent des &tapes successives de
1'opération d'assemblage.

Les figures 7 et 8 sont des vues de dessus de deux posi-
tions d'assemblage.

Les figures 9 et 10 sont une vue en &lévation et une vue
en plan d'un assemblage comportant un contreventement oblique.

Les figures 11 et 12 sont des coupes axiales d'une extré&-

mité d'une traverse horizontale.

La figure 13 est une coupe horizontale partielle d'une
douille et d'une clavette.

Les figures 1 et 2 représentent un assemblage entre un
8lément vertical | et une extrémité d'ume traverse horizontale
2 d'un échafaudage.

Les E&léments verticaux 1 portent des pié&ces d'accrochage
3, en forme de douilles creuses. Les douilles 3 sont fixées aux
éléments verticaux i des niveaux déterminés. Les douilles —5 sont
constituées, par exemple, par une bande en acier, qui est cintrée et
dont les deux extrémités sont soudées i 1'élément vertical 1. L'une
au moins des extrémités des traverses horizontales 2 est équipée
d'une piéce d'accrochage 4 "qui a la forme d'une fourche ou d'un
étrier en U afant deux ailes horizontales 4a, 4b reliées entre
elles par une paroi verticale 4c qui est soudée 3 une extrémité d.

‘la traverse 2. L'ouverture de la fourche &4 est supdrieure 3 la
4 ~

hauteur des douilles 3, de telle sorte que la fourche puisse &tre

- engagde sur une douille, les ailes 4a et 4b se trouvant alors placées

au-dessus eﬁvau—dessbus de la douille 3.

L'assemblage entre une fourche 4 et une douille 3 est

réalisée, de fagon connue; au moyen d'une clavette 5 en forme de

i BAD ORIGHNAL
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coin. A cet effet, les ailes 4a et 4b comportent chacune uac fente,
respectfvement 6a et 6b et la clavette 5 est engagée verticalement
3 travers les deux fentes 6a, 6b et 3 travers la douilles crause - 3.

La face arrié&re de la clavette, qui est vertica{", vient
s'appuyer contre la face internme de la douille 3, tandis amwe la face
avant de la clavette prend appui contre les extrémités avant des
fentes 6a et 6b. En forgant la clavette vers le bas, on obtient le
serrage de la douille 3 entre la clavette et la paroi verticale
4c de la fourche.

Par ‘convention, on appelle faces ou extré&mité&s avant ou
externes,les faces ou extrémité@s orient@es vers 1l'ext&rieur de
la traverse 2.

La longueur des fentes 6a, 6b est déterminée en fonctiom
de la largeur et de la conicité de la clavette 5 et en fonction de
1'épaisseur de la douille 3, pour permettre le serrage de celle—ci
lorsque la clavette est forcée vers le bas.

On a représenté en traits mixtes sur la figure 1 1la po-
sition 5' occupée par la clavette 5 au repos. On voit que la
clavette est alors posée horizontalement sur le dessus de la traver-
se 2 et que le pivot occupe une position 8' en appuil cdntre la
face inférieure de l'aile 4a.

On voit sur la figure 1 que l'aile.sup@rieure 4a de
la fourche & est situBe au—dessus de la face sup&rieure de la tra-
verse 2, que la fente 6a est prolongée vers l'arri@re au deld de
la jonction entre 1l'aile 4a et 1la parol 4c, de sorte que l'extré-
mité arridre 7 de la fente 6a se trouve dans la paroi—;erticale be
légdrement au—dessus de la face supérieure de la traverse 2. Cette
disposition perﬁet que .1a partie arridre de la clavette 5 puisse
reposer horizontalement ou sensiblement horizontale sur le dessus de
la traverse 2 tandis que l'extrémité avant ést. engagée 3 travers
1a fente 6a et se trouve & 1'intérieur de la fourche 4.

La clavette 5 comporte au voisinage de son extrémité avant,
c'est—3-dire de l'extrémité la plus &troite, un pivdt 8 qui est
constitud par éxemple par deux saillies 8a, 8b situées de\part et
d'autre des faces latérales de la clavette. -

’ _En variante, le pivot pourrait &tre coustitué paf.une'
seule saillie. ‘

On voit sur-la figure 2 que la fente 6a est une fente

i - .
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étroite dont la largeur est 3 peine supérieure 3 l'@paisseur de la
clavette. 5 et inférieure 3 1'épaisseur des saillies 8a et 8b.

On voit &galement que la fente 6b est une fente large
dont la largeur est nettement supérieure 3 1'épaisseur des s.lllies
8a et 8b qui peuvent donc passer facilement 3 travers la fen*2 6b.

On voit également que la longueur de la fente 6L, dans
le sens paralléle & 1'axe de la traverse 2, est inférieure 3 la
plus grande largeur de la clavette 5. Ainsi, la clavette est main-—
tenue prisonniére puisque l'extrémité la plus large de la clavette
ne peut passer-3 travers la fente 6b et que les saillies 8a, 8b
ne peuvent passer 3 travers la fente 6a.

les saillies 8a, 8b jouent une deuxiéme fonction qui est
celle d'un pivot qui vient s'appuyer contre la face inférieure de
1'aile supé&rieure 4a lorsque le bord supérieur de la douille 3
~s'appuie contre la face inférieure de la clavette au repos en

arridre du pivot.8.

La poussée qui s'exerce alors sur la ciavette fait basculer
celle-ci autour du pivot 8 et la clavette vient 3 la verticale et
descend par gravité 3 l'inté@rieur de la douille 3 et de 1la fente
6b. Ce basculement automatique de la clavette est une caractéristique
essentielle des &chafaudages selon l'invention. I1  permet une
plus grande rapidité de montage des &chafaudages. Il suffit d'engagér
les deux extrémités d'une traverse 2 sur deux douilles 3, puis
de déplacer légérement la traverse vers le bas pour que les deux cla-
vettes se mettent en place et bloquent la traverse de fagog_suffisante
pour assurer une bonne rigidité des assemblages. Le poids propre

de la traverse suffit en général 3 entrailner le basculement automati-
que des clavettes. - .

On peut ainsi monter rapidement de nombreuses traverses
sans -que les ouvriers aignt'E accéder chaque fois aux extrémités
pour mettre en place manuellement les clavettes d'ol un gain trés
important de temps de montage et une meilleure sécurité.

Les dispositifs d'assemblageé selon 1'invention permettent
de mettre en place, puis de démonter,comme on le verra par la suite,
15 1'aide d'appareils de levage ou de perches,des traverses situées en
position {naccessible ou déngereuses 3 atteindre.

Les figures 3 3 6 1illustrent les diverses &tapes de 1l'opé-

ration d'assemblage d'une extrimité d'ume traverse horizontale 2 sur

: Q-
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La figure 3 montre la premiére &tape au cours de laquelle

la fourche- 4 est engag@e autour d'une douille 3 fixée 3

&1ément

1. L'extrémité étroite de la clavette portant le pivot 8 <st enga—

gée contre la face inférieure de 1'aile 4a.

On voit clairement sur la figure

I

que la hauteur interne

de la fourche &, c'est—3—dire l'écartement entre la-face inférieure

de 1'aile supérieure 4a

et la face supérieure de 1'aile inférieure

4b est supérieur 3 la hauteur de la douille 3, de sorte qu'il

existe un jeu entre la douille et la fourche qui permet un déplace-—

ment vertical relatif de 1'une par rapport 3 1'autre.

La figure &4 représente l'étape suivante au cours de

laquelle on déplace la traverse 2 vers le bas, de sorte que le bord

supérieur de la douille

3  vient s'appuyer contre la face inférieure

de la clavette 5, en arriére du pivot 8, et fait basculer la clavet-

te en position verticale.

Le point d'appui de la douille

3

contre la clavette

est trés voisin du pivot 8, de sorte qu'il suffit d'un faible

déplacement vertical pour faire basculer la clavette.

La figure 5 représente l'étape suivante dans laquelle la

clavette 5 est presque verticale et descend par gravité dans la

douille creuse 3.

N

La figure 5 montre le cas ol 1l'extrémité &troite de la

clavette 5 vient buter contre l'extrémité exterme de l'aile 4b qui

est pliée vers le haut en avant de la fente

6b, pour former une rampe

oblique contre laquelle glisse la clavette. Cette rampe guide la

clavette qui s'engage dans la fente 6b et qui se met en place

verticalement comme le montre la figure 6. -

Le bon fonctionnement d'un assemblage selon 1'invention est

conditionné par un bon positiounement et un bon guidage de la clavette

qui permet que celle-ci bascule et tombe par gravité dans som loge-

ment.

-

Outre le pli

qui guide la clavette vers la fente 6b, les piéces @'assemblage

9

ide 1'aile inférieure 4b formant une rampe

- des dispositifs selon.l'invention comportent des moyens pour assurer

un bon posiﬁionnement de la clavette 5 au repos.

Un premier moyen est un Epaulement

10 -visible sur la figure’

5 qui vient s'appuyer au repos contre la paroi wverticale 4c de la

BAD ORIGINAL _6»
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fourche & et qui forme une butée emp&chant la clavette de reculer,
de telle‘sorte que le pivot 8 se trouve placé en avant de la
paroi verticale de la douille 3.

Dans les modes de réalisation selon les figures 1| 3 6,
1'aile supérieure 4a de la fourche 4 comporte un pli 11 3
angle droit vers le bas, qui forme une butée contre laquelle vient
s'appuyer 1l'extrémité avant de la clavette au repos. Cette butée
avant 11 et la butde arridre 10 conférent 3 la clavette 5 une
position de repos bien déterminée et telle que le point d'appui du
bord supérieur de la douille 3 contre la clavette soit en arridre du
pivot 8 et a faible distance de celui-ci. Le pli 11 contribue
également au guidage de la clavette pendant sa descente comm2 on le
voit sur la figure 5. .

Dans cette phase le ﬁli 11 &vite que la clavette ne
risque de s'échapper hors de la fourche 4 .en,passant par l'extré-
mité ouverte de celle-ci.

En variante représentée sur la figure Il, -la clavette
5 peut comporter une encoche rectangulaire 12, dont la largeur
est légdrement supérieure 3 1'épaisseur de la paroi verticale 4c
de la fourche 4, qui s'embolte sur le-bord supérieur de cette paroi
situé 3 1l'extrémité& arridre de la fente 6a. Dans ce cas, les bofds
avant et arriére de l'encoche 12 remplissent les fonctions de
butée de positionnement avant et arriére de la clavette 5 au repos
et le bord plié 11 de 1'aile supérieure peut &tre supprimé.

Bien entendu, d'autres moyens €quivalents pourraient &tre
utilisés pour positionner la clavette 5 au repos. Par exéﬁple, la
butée arri@re 10 pourrait €tre remplac&e par une saillie latérale
qui s'appuierait contre la face interne de la paroi verticale 4c
de la fourche 4.

La figure- 12 repr@sente une autre variante dans laquelle
la traverse 2 porte une saillie 21 contre laquelle vient buter
1'extrémité arri@re de la clavette en position de repos.

On a feprésenté sur les figures 1 & 6 un mode de réalisa-
tion dans lequel 1'extrémité étroite de' la clavette a la forme d'un
bec d&coupé en biseau d&limité par unme rampe 13 qui forme un
angle obtpé avec le bord avant de la clavette. La figure 5 mountre
que l; rampe- 13 vient en-appui contre la rampe 9 et glisse le

long de celle-ci pour guider la. clavette S vers la fente 6b.

.
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La figure 7 est une vue de dessus d'une extrémité d'une
traversé 2 clavetée sur une douille 3 fixée 3 un &lément vertical
1. La douille 3 a une forme en U. Elle comporte une face 3a
d'appui de la clavette qui est une face verticale plane perpendicu-
laire 3 1'axe de la traverse 2 et deux faces latérales 3b, 3c
perpendiculaires 3 la face d'appui 3a. La douille 3 présente donc
un plan de symétrie vertical PP'. Les faces latérales 3a, 3b se
raccordent & la face d'appui par des jonctions cintrées 3d, 3e
ayant un rayon de courbure R.

Normalement, la traverse 2 est fix8e dans la position
représenté@e sur la figure 7 ol 1l'axe de la traverse 2 est
paralléle au plan PP'. Cette position assure un assemblage
particuliérement rigide car la face plane 3a  est maintenue appuyée
contre la face plane 4c¢ de la fourche 4. .

Dans la position assemblée, les extr@mités avant de la
fourche 4 ne sont pas au contact de 1'€lément vertical 1 comme le
montrent les figures 7 et 8. Cette disposition bermet d'utiliser les
mémes fourches & quelle que soit la forme tubulaire ou plane des
éléments verticaux 1.

La figure 8 montre que les traverses 2 peuvent €tre
fix€es sur les douilles 3 dans une direction oblique par rapport
au plan de symétrie PP', la clavette 5 vepant alors en appuil contre
la face interne courbe d'une zone de jonction 3d, 3e.

La figure 13 est une vue 3 plus grande &chelle d'une zone
de jonction 3e ou 3d ayant un rayon de courbure R. _

On a représenté sur cette figure le bord d'appui de la
clavette 5 qui a une épaisseur E. A la condition que RﬁE-Z,E la
clavette S5 peut occuper des positobns angulaires couvrant un secteur
voisin de 90°. Pour que de telles positions soient possibles, il faut,
de plus, que la largeur et la profondeur des douilles 3 ‘soient
suffisamment grandes par rapport 3 la loogueur des ailes ,4a et 4b
pour que celles—ci ne viennent pas buter contre les.faces internes

de la douille. . . .

A la condition que la largeur des parois latérales 3a et

3c des douilles 3 soit au moins égale 3 la demi largeur de la fourche

"4, on peut fixer les traverses perpendieulairement au plan de symétrie

PP’ en les clavetant contre les parois latérales 3b et 3c.

Les figures 9 et 10 reprédsentent la fixation d'un contre-
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1

ventement oblique 14 sur un noeud d'assemblage d'une traverse hori-
zontale ' 2 avec un élément vertical 1.

Dans cet exemple, 1'élément vertical | est un tube qui
porte des ensembles de quatre douilles 3 disposées en croix.

Les faces latérales des douilles 3 portent chacune un
trou I5 de fixation d'un contreventement 14, Le contreventement
14, qui est par exemple un tube, comporte & chaque extrémité deux
trous de fixation alignés perpendiculairement 3 1'axe. La fixation
du contreventement est réalisée au moyen de tiges de blocage 16 qui
portent & une extrémité un ergot 17. Les trous 15 comportent une
encoche latérale 15a wvisible sur la figure 9 qui sert au passage
de l'ergot 17. La tige 16 porte une poignée coudée 18 qui permet
de faire tourner la tige pour amener l'ergot 17 derriére la paroi
interne de 1la douille 3. La tige 16 porte une but&e d'arrét 18.

Bien entendu, les tiges 16 pourraient €tre remplacées
par d'autres moyens de fixation équivalents.

Les figures 1 et 9 montrent que les clavettes 5 com-
portent au voisinage de leur extrémité la plus large un ou plusieurs
trous 20 qui servent d accrocher la clavette avec un crochet placé
d l'extrémité d'un c3ble ou d'un appareil de levage pour la soulever
hors de son logement et désaccoupler la traverse horizontale de
1'€lément vertical. Les trous 20 peuvent €tre.remplacés par des
moyens équivalents tels que des fentes. Ces moyens d'accrochage 20
permettent de soulever les clavettes 3 distance, sans qu'aucun ouvrier

n'ait 3 intervenir localement.

’ . BAD ORIGINAL @B
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REVENDICATIONS

L. Procédérde montage d'un échafaudage de type tubulaire qui
est composé d'éléments verticaux (1), équipés de douilles creuses (3),
et de traverses horizontales (2) comportant, 3 ume au moins de leurs
deux extrémités, une piéce d'assemblage (4) en forme de fourche qui com-—
porte une paroi verticale (4c) qui est fixée perpendiculairement 3 1'axe
de ladite traverse et deux ailes horizontales (4a, 4b) comportant chacu-
ne une fente (6a, 6b), laquelle fourche porte une clavette conique (5)
prisonniére qui est engagée 3 travers la fente (6a) de 1'aile supérieure
(4a) et qui occupe une position de repos sensiblement horizonﬁéle, carac—
térisé en ce que ladite clavette comporte un pivot en relief (8), qui
est situd 3 proximité de l'extrémité &troite de ladite clavette et qui se
trouve placé au repos 3 1'intérieur de ladite fourche et en ce que 1'on
engage les ailes horizontales de ladite fourche (4) portant une clavette
sensiblement horizontale au—dessus et au—dessous d'une douille (3), jus—
qu'3d ce que ladite paroi verticale (4c) de la fourche vienne en appui
contre ladite douille, puis on effectue un déplacement vertical relatif
de la traverse portant la fourche par rapport 3 ladite douille qui améne
le bord supérieur de la douille en appui contre le bord inférieur de la
clavette, l€gérement en arriére dudit pivot (8) et qui provoque le bascu-
lement 3 la verticale de la clavette qui descend par gravité 3 1'inté-
rieur de ladite douille et qui- s'engage-dans la fente (6b) de 1'aile in-
férieure (4b). b

2. Echafaudage du type tubulaire composé d'éléments verti-
caux (1) sur lesquels sodé fixées des douilles creuses (3), de tra-
verses horizontales (2) comportant @ 1l'une au moins;he leurs extré-
mités uﬁe piéce d'assemblage (4) en forme de fourche comportant une
paroi verticale (4c) qui est fix€e 3 ladite extrémité@ et deux ailes
horizontales (4a, 4b) qui comportent chacune une.fente (6a, 6b), la-
quelle fourche porte une clavette conique prisonni&re qui est enga—
gée d.travers -la fente (6a) de 1l'aile supérieure et .qui occupe une

position de repos (6a, 6b) sensiblement horizontale, caractérisé em

. ce que ladite clavette (5) comporte un pivot en relief (8) qui est

35

situé 3 proximité de 1'extrémité Etroite de la clavette et qui vient

en appui contre la face.inférieure de ladite aile supérieure (4a) et

- - 1 i -
en ce que ladite clavette (5) et/ou ladite fourche (4) comportent, en

outre,des moyens (10; 11, 12, 21) pour positionner la clavette au

repos de fagon que le bord supérieur de ladite douille (3) vienne
p—
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s'appuyer légérement en arriére dudit pivot (8) lorsque ladite
fourche (4) ;est engagée sur une desdites douilles et appuy@e contre
celle—ci et des moyens (9, 13) pour guider la descente par gravité de
ladite clavette.

3. Echafaudage selon la revendication 2, caractérisé& en
ce que la clavette comporte un &paulement (10) qui est destiné i
s'appuyer contre la face interne de ladite paroi verticale (4c) et qui
forme une butée empéchant la clavette de reculer.

4, Echafaudage selon 1l'une quelconque des revendications
2 et 3, caractérisé@ en ce que ladite clavette comporte une encoche
rectangulaire (12) dont la largeur est supérieure 3 l'épaisseur de
la paroi verticale (4c) de ladite fourche (4) et qui s'engage sur le
bord supérieur de cette paroi (4c) fofmant 1'extrémité arriére (7)
de la fente (6a) de 1'aile supérieure (4a).

5. Echafaudage selon l'une quelconque des revendications
2 3 4, caractérisé@ en ce que l'aile supérieure (4a) de ladite fourche
(4) comporte un pli (11) & angle droit dirigé vers le bas.

. 6. Echafaudage selon 1'une quelconque des fevendications

2 38 5, caractérisé@ en ce que 1'aile inférieure de ladite fourche
comporte, en avant de la fente (6b) de passage de la clavette, un pli
(9) formant une rampe oblique dirigée vers le haut destinée 3 guider
la clavette dans son basculement.

7. Echafaudage selon la revendication 6, caractérisé en
ce que l'extrémité &troite de la clavette présente une d&coupe en
biseau qui est délimitée pgr une rampe oblique (13) qui prolonge la
face avant de la clavette et qui coop@re avec ledit:%li (9) pour
guider la descente de la clavette. ‘ -

8. Echafaudage” selon 1'une quelconque des revendications 2
i 6 dans lequel lesdites doulilles (3) comportent'uné face d'appui
plane (3a) et deux faces latérales (3b, 3c) sensiblement perpendicu-
laires & ladite face d'appui (3a), caract@risé en ce que lesdites

faces latérales se raccordent 3 ladite face d'appui par des zones de

- jonction cylindriques (3d, 3e) ayant un rayon de courbure R tel que

35

RVZ soit supérieur ou &gal a l{épaisséur e desdites clavettes.
.o 9. Echafaudage selon 1'une quelconque des revendications
- :
2 3 7, caractérisé en ce que lesdites douilles 3 comportent, sur

leurs faces latérales (3a, 35), au moins un trou (15) pour la fixation

dés contreventements obliques (14).
i . "....A
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10. Echafaudage selon la revendication 9, caractérisé en ce
que lesdits trous sont prolongés par une encoche latérale (15a).

11. Echafaudage selon 1'une quelconque des revendications 2
i 9, caractérisé en ce que lesdites clavettes (5) comporte, 3 proxi-
mité de leur extrémité la plus large, un trou ou une fente (20) per-
mettant de soulever la clavette & distance.

12. Traverse horizontale (2) d'un &chafaudage selon 1'une
quelconque des revendications 2 3 10, caractérisée en ce qu'elle com—
porte, & 1'une au moins de ses extrémités, une fourche (4) en forme
de U ayant une paroi centrale plane (4c) qui est est fixé&e, perpen-—
diculairement 3 1'axe de ladite traverse,3 1'extrémité de celle-ci et
deux ailes (4a, 4b) perpendiculaires & ladite paroi centrale dont 1'é-
cartement est sup&rieur 3 la hauteur desdites douilles (3) et 1'une
des ailes (4a) qui est destinfe 3 eétre placée en position supérieure
comporte une fente (6a) dont l'extrémité arridre (7) est située dans
ladite paroi centrale et chaque fourche comporte une clavette conique
(5) dont 1'extrémité la plus &troite est engagée 2 1'intérieur de
la fourche et porte un pivot en relief (8) ayant une épaisseur supé-
rieure 3 celle de ladite fente (6a) et inférieure @ celle d'une deu-
xiéme fente (6b) située dans la deuxiéme aile (4b) et dont 1'extrémité
la plus large a une largeur supérieure 3 la longueur de ladite deuxime
fente, de sorte que ladite clavette est maintenue prisonniéfe et peut
occuper une position de repos dans lagquelle elle &st pos&e sur le

.

dessus de ladite traverse.

-
<
5
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