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@ Saugtéhiges Fldchengebilde und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Es wird ein mit Poren durchsetztes saugfdhiges Fla-
chengebilde, ein sogenanntes «Schwammtuch» vorge-
schiagen. Das Schwammtuch besteht aus einem latexge-
bundenen Fasermaterial und enthait gegebenenfalls eine
Verstarkungsschicht. Das Herstellungsverfahren verzichtet
auf herkémmliche Porenbildner. Der Schaum wird mit Hilfe
eines gasférmigen Mediums gebildet und durch Trocknen
und durch Vulkanisation stabilisiert.
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Saugfdhiges Fldchengebilde und Verfaliren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein mit Poren durchsetztes saugfihiges
Flidchengebilde aus einem latexgebundenen Fasermaterial, das
gegebenenfalls eine Verstdrkung aus Gewebe, Gewirke, Schaumstoff,
Vliesstoff oder Schleifvliesgtoff enthilt.
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Derartige Flachengebilde finden insbesondere als Haushaltstuch Ver-
wendung wnd werden wegen ihrer Saugfizhigkeit als “Schwammtiicher"
bezeichnet. Schwammtiicher gibt es in verschiedenen Ausfilhrungen.
Am gebrduchlichsten ist das Viskoseschwammtuch, wéhrend Gummi-

bzw. Polyureﬂaansdmamrrtﬁéher keine praktische Bedeutung erlangt
haben. Neben den Schwammtiichern werden (in geringem Umfang Schwamme
und Fenstertiicher aus vernetztem Polyvinylalkchol verwendet.
Samtliche wvorstehend-beschriebenen Produkte, insbesondere die ver—
netzten Polyvinylalkohol enthaltenden Ticher oder Schwémme sind im
trockenen Zustand hart und spride.

Am gebrduchlichsten ist das sogenannte Viskoseschwammtuch. Es ent-
hdlt hdufig ein Gewebe zur Erhthung der ReiRfestigkeit. Da auch
das Viskoseschwammtuch im trockenen Zustand hart und spride ist,
hat man zur Beseitiqung des brettigen Griffs eine Imprdgnierung
mit verdimnter Weichmacherldsung, z.B. Glyzerin, wvorgeschlagen.
Wehrend das Viskoseschwammtuch ohne diesen Weichmacherzusatz im
absolut trockenen Zustand keiner mechanischen Beanspruchung ge—
wachsen ist und beim Klimatisieren etwa 10 % Feuchtigkeit aufnimmt,
betrdgt die Feuchtigkeitsaufnahme bei einem "weichgemachten" Tuch
etwa 20 $. Im praktischen Gebrauch, bei dem das Tuch lediglich
durch Liegenlassen trocknet, enthilt so ein subjektiv als trocken
empfundenes Tuch immer noch mindestens 15 bis 20 % Feuchtigkeit, -
was ausreicht, um das Tuch nicht vollig versprdden zu lassen. Trotz
der Weichmachung wird jedoch immer noch kein weicher angenehmer '
Griff erreicht und auch das Aufwellen des Materials 148t sich
nicht sicher beseitigen. So wSlbt sich das Tuch beim Trocknen
hauptsdchlich an den Ecken, so daB keine plane Auflage mehr ge-
geben ist. Aus diesen Griinden wird das Viskoseschwammtuch in der
Regel feucht verpackt, was hygienisch nicht unbedenklich ist, demn
es muB stets mit Bakterien- und Pilzbefall gerechnet werden, sofern
nicht zustdzlich Bakterizide und Fungizide angewandt werden.

Die "Weichmachung" mit Glyzerin oder anderen wasserl&slichen Sub~-
stanzen wird auch deshalb als sehr nachteilig empfunden, weil die
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"Weichmacher" beim Gebrauch ausgewaschen werden, so daf die zu~
ndchst weichen Sciwammtiicher im trockenen Zustand wieder hart und
brettig werden. Bei den bekannten Viskoseschwammtiichern steht
somit dem Vorteil der hohen Sauggeschwindigkeit und der hohen
Wasseraufnahme sowie dem angenehmen Griff im feuchten Zustand der
Nachteil gegeniiber, daB nur eine geringe Haltbarkeit besonders an
der Oberflidche worliegt. Beim Gebrauch ist kein Wischen bis zur
Trockene mbglich und trotz der Verpackung mit Weichmachern ist
das Tuch nach einiger Zeit wieder hart und brettig im trockenen
Zustand. Es mu stets mit der Gefahr der Ansiedelung von Bakterien
und Pilzen gerechnet werden. .Bei der Herstellung nach dem be-

- kannten Cellulosexanthogenat-Verfahren tritt eine meshr oder weniger

grofe Umweltbelastung ein.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein saugfdhiges '
Flichengebilde zu entwickeln, das bei hoher Wasseraufhahme und
guter Sauggeschwindigkeit die bekannten Nachteile des Viskose-
schwammtuches nicht aufweist. Das Tuch soll insbesondere auch im
trockenen Zustand weich wnd angenehm im Griff sein und keinen
Bakterien- und Pilzbefall zeigen. Auf die Verwendung von Weichmachemn,
Porenbildner oder d&hnlichen, beim Gebrauch stérenden und die Eigen-
schaften des Tuches wdhrend des Gebrauches verdndernden Stoffe,
soll verzichtet werden. Aufgabe der Erfindung ist weiterhin die
Entwicklung eines umeltfreundlichen Verfahrens zur Herstellung
der neuartigen "Schwammtlicher". '

Die erfindungsgemiBe Aufgabe wird durch das in den Patentansprilichen
beschriebene saugféhige Flichengebilde und durch das ebenfalls
angegebene Verfahren zu dessen Herstellung geldst. ’

Das saugfdhige Fl&chengebilde nach der Erfindung enthdlt ein hydro—
philes Fasermaterial, das latexgebunden und mit im wesentlichen
offenen Poren durchsetzt ist. Zur Verstdrkung empfiehlt es sich
ein Gewebe, Gewirke, einen Schaumstoff oder einen Vliesstoff zu
verwenden, der ein- oder beidseitig mit dem latexgebundenen Faser—-
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material beschichtet ist. Bei einseitiger Beschichtuig kann der Vlies—
stoff auch mineralische Schleifk&rper enthalten, so daB die VlJ.es- '
stoffseite eine Scheuerwirkung ausibt. - '

. Das Fasexrmaterial besteht aus einer Mischung aus verschieden langen

hydrophilen Stapelfasern und gegebenenfalls Faserstaub, Zellstoff,
Holzschliff, Linters oder dgl. Zur Erhthung der mechanischen Wider-
standsfdhigkeit k&nnen hydrophcdbe Stapelfasem aus synthetischem
Material als Be:.m:.schung éugefﬁgt werden. Die Fasermischung ist in
einen offenporigen Schaum eingebettet, der zweckmiBfig aus wirmekoa-
gulierbarem Latex besteht. Chne jegliche Zusdtze von Salzen oder
sonstigen Porenbildnern wird der Latex mit Hilfe eines gasfrmigen
Mediums, vorzugsweise mit Luft, aufgeschiumt. ZweckmiBig liegt das
Faser-Latex-Verhdltnis im Bereich von 80 : 20 bis 10 : 90 Gew.%.
Das Fasermaterial aus der vorstehend beschriebenen Mischung wird
nach einem bevorzugten Verfahren in wissriger Suspension mit er
Latexmischung vermengt wnd dann mit Luft aufgeschiumt. Die ent-
standene’ Sdhaummasse wird auf einen textilen Trdger aufgetragen
und durch Koagulation durch Hitzeeinwirkung fixiert. Anschliefend
wird das Faser-Latex-Gebilde Zusammen mit dem Trigermaterial Zur
Erlangung einer zusammerhéingenden Struktur getrocknet. et

Das erfindungsgemiiBe Flichengebilde unterscheidet sich sowohl von
den Rohstoffen her als auch bezliglich des Herstellungsverfahrens
entscheidend von den bekannten Viskoseschwarmtiichern. Wehrend das
Viskoseschwammtuch {ber das Cellulosexanthogenat mit Salzen, z.B.
Natriumsulfat, als Porenbildner hergestellt wird, kann das er-
findungsgeniife Material ohne Porenbildner hergestellt werden. Die
lediglich mit Luft aufgeschiumte Masse wird in ihrer Form fixiert.
Der fixierte Latexschaum wird beim bzw. nach dem Trock.nen vulkani-
siert bzw. kondensiert.
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Die Fasermischung wird gegebenenfalls zusammen mit einem Netzmittel
in einer 5 bis 30 Gew.%igen Suspension, bezogen auf deren.Gesamtge-
wicht, zu dem Faserschaum verarbeitet. Meist empfiehlt es sich eine
10 Gew.%ige Suspension einzusetzen. Diesem Schaum kann die Latex-
mi.schung entweder ungeschdumt oder ebenfalls bereits geschiumt zu—
gemischt werden. Es empfiehlt sich, wdrmesensibel eingestellte
Latexmischungen zu verwenden, die nach dem Auftragen auf das ver—
stérkend wirkende Gewebe, Gewirke,den Schaumstoff oder Vliesstoff
durch Hitze koaguliert werden. Das so fixierte Flachengebilde wird
getrocknet und anschliefend vulkanisiert bzw. kondensiert.

Das erfindungsgeméBe "Schwammtuch" hat auch im trockenen Zustand
einen weichen Griff und kann deshalb im Gegensatz zu Viskoseschwamm=-
tiichern ohne stdrende Zus&tze von Wasser und Weichmachern trocken -
verpackt in den Handel kommen. Es ist deshalb hygienisch unbedenklich,
wahrend die feucht verpackten Viskoseschwanmtlicher stets von Bakterien
oder Pilzen befallen werden kdnnen.

Das Schwammtuch ist im wesentlichen offenporig. Die Zellwandungen ..
sind stark durchbrochen. Es sind grOBere Hohlrdume vorhanden als
beim Viskoseschwammtuch. Das Produkt gleicht hinsichtlich seiner
Struktur sehr dem Naturschwamm mit seinem dichten Gewirr von
Fibrillen und ausgedehnten Hohlrdumen.

Wahrend der Grundstoff des Viskoseschwammtuches rein hydrophil ist,
kann das erfindungsgemiifie Material sowohl beziiglich der Fasemn
hydrophile als auch bezliglich des Latex hydrophobe Eigenschaften
aufweisen. Im trockenen Zustand ist es weich und sprungelastisch,
wobei die Sprungelastizitdt auch im feuchten Zustand im wesentlichen
erhalten bleibt. Beim Benetzen, das sehr schnell vonstatten geht,
nimmt das Material ein mehrfaches seines Eigengewichtes an:Wasser
auf.
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Das Faser-Latex-Verhdltnis liegt erfindungsgeméi8 zwischen 80 : 20
und 10 : 90 Gew.%. Als hydrophile, saugfihige Fasern werden Zell-
woll-Kurzschnitte mit einer Faserlinge von etwa 2 bis 16 mm vorge=
schlagen, weiterhin Zellstoff, Zellwollstaub, Baumwollstaub,
Linters, Holzschliff, Polyvinylalkchol-Fasern sowie Mischungen der
vorstehend genannten Bestandteile. In der Regel empfehlen sich

Faseranteile bis zu 100 Gew.% Zellwollstaub, bis zu 100 Gew.%

Baumwollstaub, bis zu 50 Gew.% Zellstoff sowie 10 bis 50 Gew.%
Zellwoll-Kurzschnitte (1,7 bis 22 dtex). Bei den Kurzschnitten
werden Fasern mit 5 bis 8 mm L&nge bevorzugt. Als hydrophcbe
Synthese-Kurzschnittfasem eignen sich Polyamid-, Polyester—, Poly-
propylen- oder Polyacrylnitril-Fasern. Die Synthesefasern werden, ,
zwecknéBig in einer Menge von 2 bis 30 Gew.% zugefligt. Die Gewichts—

anteile beziehen sich jeweils auf das Gesamtgewicht der Fasermischung..

Zur besseren Verarbeitbarkeit werden zweckmiiBig 0,5 bis -2 Gew.%
tblicher Netzmittel zugefiigt. B ' BRI

Die Latexmischung besteht aus iblichen Acrylaten, Methacrylaten,

. Polyurethanen, Butadien-Acrylnitril-Copolymerisaten oder Butadien- 7;'-

Styrol-Copolymerisaten, wobei es sich empfiehlt, wirmekoagulierbare E 7
Mischungen, deren Zusammensetzung jeweils durch einfache Vorver— ' '
suche ermittelt werden kann, einzusetzen. w3 R

Das Herstellungsverfahren fiir das vorgeschlagene Fléchengébilde
ist in den Patentanspriichen definiert. In der Regel wird eine

-10 Gew.%ige Fasersuspension auf ein Litergewicht von 200 bis 500 g

aufgeschdumt. Diesem Schaum wird die unwerschéumte oder verschdumte
Latexmischung zugegeben, wobei die Mischung aus beiden Komponenten _
auf ein Litergewicht von zweckmiifig 200 bis 500 g gebracht wird. Man -
kann aber auch eine unverschiumte Fasersuspension mit unverschdumter
oder verschaumter Latexmischung mischen und anschliefend beide -
Komponenten auf ein Litergewicht von 200 bis 500 g bringen.
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Der Koagulationspunkt der wdrmesensibel eingestellten Mischung liegt
zweckniBig zwischen 30 und 60° C.

Die aufgeschdumte Mischung wird auf einen verstérkend wirkenden
Trdger aus Gewebe, Gewirke, Schaumstoff oder Vliesstoff aufgetragen
und unter Hitzeeinwirkung koaguliert. Es kann aus optischen Griinden
ein Muster aufgepriigt werden. Nach dem Trocknen bei etwa 130° C wird :
anschlieBend vulkanisiert, z.B. bei 150° C. Das Tuch wird dann ausge-
waschen. Der grifte Teil des Wassers wird durch Quetschen oder

Saugen entfernt und das so vorentwidsserte Gebilde durch Hitzeein-
wirkung erneut getrocknet.

Das. ein- oder beidseitig beschichtete Trdgermaterial bleibt als
Verstdarkung in dem fertigen Schwammtuch. Flir den Fall, daB keine
verstérkende Einlage gewlinscht wird, empfiehlt es sich, die ge-
schiumte Masse aus Fasern und Latex auf ein umlaufendes Band aus

. Metall oder Kunststoff aufzutragen. Nach der Verfestiqung kann die

Schaumasse dann von dem Tréigér getrennt werden. Es wird so ein
schwammtuch&hnliches Material chne innere Verstédrkung erhalten.

Durch die vorgeschlagene Fasermischung lassen sich die hydrophilen
Eigenschaften des Tuches jeweils dem Verwendungszweck angepaBt
variieren. Auch durch geeignete Wahl des Latex ist eine weitere
Variation mbglich. So eignet sich als Latex neben Naturlatex auch
Kautschuklatex aus Butadienacrylnitril, Butadienstyrol und deren
vielfdltige Mischpolymerisate gegebenenfalls zusammen mit anderen
Copolymeren. Neben Polyacrylaten und Polymethacrylaten und deren
zahlreichen Copolymeren eignen sich auch wdssrige Dispersionen wvon
Polyurethanen. . '

Die nachfolgenden Beispiele dienen zur Erlduterung der Erfindung.

Tt
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Beispiel 1

106 g Butadienacrylnitrillatek mit einem Feststoffgehalt von 47
Gew.% wird mit {Ublichen Zuschlagsstoffen (Schwefel, Zinkoxid,
Vulkanisationsheschleuniger, Organopolysiloxane u.a.) warmesensibel
eingestellt (Koagulationspurkt 55 bis 60° C) und auf das-doppelte
Volumen aufgeschaumt. In den Schaum werden 350 g einer 10 Gew.%igen
Zellwollstaub/Baumwollstaub-Suspension (Zellwolle/Baumwolle 1 : 1)
eingetragen und die gesamte Masse auf ein Endvolumen von 1100 ml
aufgeschdumt. Die Schaummasse wird auf ein textiles Tragermaterial
(Zellwollvlies, 50 g/m) aufgetragen, koaguliert und bei 130° C
getrocknet. Anschliefend wird bei 150° C vulkanisiert. Das so herge-
stellte Material ist weich und weist dicht nebeneinanderliegende
Poren von etwa 0,5 bis 1 mm Durchmesser auf. Das Material nimmt das
Vierfache seines Eigengewichtes an Wasser auf. '

 Beispiel 2

106 g Butadienacrylnitrillatex mit einem Feststoffgehalt wvon 47

Gew.% wird mit {blichen Zuschlagsstoffen (wie bei Beispiel 1) wérme-

sensibel eingestellt (Koagulationspunkt 55 bis 60° C) wnd auf das
doppelte Volumen aufgeschdumt. 200 g einer 10 Gew.%$igen Zellstoff-"
Suspension, die ein Netzmittel enthalt, werden mtergenihrt, wobei
650 ml Schaummasse entstehen. Die Masse wird auf ein 50 g/m schweres
Zellwollvlies aufgetragen, koaguliert, bei 130° ¢ getrocknet wnd -

bei 150° € vulkanisiert. Nach dem Auswaschen wird erneut getrocknet.
Es ergibt sich ein sclweres Material mit sehr quter Festigkeit., Der
eher schichtartige Aufbau weist Poren sehr unterschiedlicher GriBe
von ca. 0,5 bis 4 mm Durchmesser auf. Mit diesem Material kann eine
Splile bis zur Trockene gewicht werden.
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Beispiel 3

Der wie in Beispiel 2 hergestellte Latexschaum wird mit 400 g
Schaum gemischt, der durch Aufschdumen einer 10 Gew.%igen Suspension
aus 75 Gew.% Zellstoff und 25 Gew.% Faserstaub aus 50 Gew.$ Zellwoll-
und 50 Gew.% Baumwollstaub, Wasser und Netzmittel erhalten wurde.

Es entsteht 1700 ml Schaum., Die Schaummasse wird ca. 2,5 mm stark
auf einen etwa 50 g/m’ schweren Vliesstoff aus Zellwollfasern auf-
getragen, bei 55° C koaguliert und bei 130° C vorgetrocknet. Die
Riickseite des Vliesstoffes wird in gleicher Weise behandelt und das
Produkt dann bei 150° C vulkanisiert und anschlieSend ausgewaschen
sowie erneut getrocknet. Die Poren des Materials sind durch sehr
dlinne Materialschichten getrennt, so daB sich eine lockere Struktur
und ein weicher Griff ergeben.

’ 'Beiggiel 4

142 g eines Latexschaumes aus Polybutadienacrylnitril mit einem
Feststoffgehalt von 42 Gew.% und einem Litergewicht wvon 475 g werden
mit 350 g eines Schaumes gemischt, der durch Aufschédumen einer

10 Gew.%igen Zellwollstaub-Baumwollstaub-Suspension (50 % Zellwoll-

staub und 50 Gew.$% Baumwollstaub) erhalten wurde. Die Schaummasse
wird auf einen Tréger aus 2 mm starkem Schaumstoff aufgetragen, bei
50° ¢ koaguliert und durch Aufprdgen mit einem Muster versehen. Nach
der Vortrocknung wird die Riickseite ebenfalls beschichtet, bei 50° C
koaguliert und ebenfalls mit einem Muster versehen. Nach der Trockmung
und Vulkanisation bei 140 bwz. 160° C wird das Material ausgewaschen
und durch Abquetschen mechanisch von Wasser befreit. .Das sehr weiche,
sprungelastische Tuch hat ein sehr geringes Fl&dchengewicht (289 g/mz) .

Beispiel 5-

180 g Latexmischung aus Polybutadienacrylnitril mit einem Feststoff-
gehalt von 35,5 Gew.%, die 10 g Kreide enthalten, werden auf 350 mlL
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aufgeschdumt. 17,5 g Baumwollstaub, 8,8 g gebleichter Zellstoff und
15,1 g Zellwoll-Kurzschnittfasem 5,6/6 (58 %ig) werden mit 330 g
Wasser und 25 g Oleoylmethyltaurid als Netzmittel (24 %ig) auf

1200 ml Schaumvolumen gebracht. Beide Schidume werden vereinigt und
auf insgesamt 2100 mlL aufgeschéimnt.'Die Masse wird 2,5 mm stark auf
ein Zellwollgewebe (Mascherweite 1 x 3 mm) aufgetragen und bei 47° C
koaguliert. Nach der Musterung wird vorgetrocknet und die Riickseite
des Zellwollgewebes in gleicher Weise beschichtet, koaguliert und
geprigt. Nach der Trocknung bei 130° C wird bei 150° vulkanisiert,
dann ausgewaschen und erneut _getroclmet.

Das nach diesem Beispiel erhaltene Schwammtuch weist besonders .

_ ginstige Eigenschaftskambinationen auf. Das Material ist -sehr weich

und angenehm im Griff, besitzt bei sehr offener Porenstruktur eine
gute Festigkeit und geringes Flidchengewicht. Es kann einer Kochwésche
unterzogen werden, chne an Struktur und Festigkeit zu verlieren.

Beispiel 6 I

180 g Latexmischung wie in Beispiel 5 werden unverschiumt zu 399 g
Fasersuspension, die auf 1000 ml aufgeschiumt wurde, geceben. Die -
Fasermischung enthilt 25 % Baumwollstawb, 25 % Zellwollstaub, 25 %
Zellstoff, 10 % Zellwoll-Kurzschnittfasern 5,6/8 und 15 % Polyester- '
Kurzschnittfasermn 3,3/8. Die Mischung aus Latexcompound und Faser-
schaum wird auf 2.150 ml aufgeschiumt. Die Masse wird wie in Beispiel -
5 aufgetragen, getrocknet und vulkanisiert. Das Material weist einen
leicht hirteren Griff als das in Beispiel 5 erhaltene Material auf
und zeichnet sich durch eine hohe Reiffestigkeit bei sehr. geringem
Flichengewicht aus. ‘ -
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Patentanspriiche

1.

Mit Poren durchsetztes, saugfihiges Flichengebilde aus einem
latexgebundenen Fasemmaterial, das gegebenenfalls eine
Verstédrkung aus Gewebe, Gewirke, Schaumstoff, Vliesstoff oder

- Schleifvliesstoff enthdlt, dadurch gekennzeichnet, daf das

Fasermaterial eine Mischung ist aus verschieden langen hydrophilen

Stapelfasern und/oder Faserstaub, Zellstoff, Holzschliff, Linters
oder dgl. wd gegebenenfalls hydrophoben Stapelfasern als Bei-
mischung, wabei die Fasermischung in einen offenporigen Schaum
aus warmekoagulierbarem Latex eingebettet ist, der keine Zusitze
wie Salze, Porenbildner oder dgl. enthdlt, wobei das Faser-Latex-
Verhdltnis im Bereich von 80 : 20 bis 10 : 90 Gew.% liegt.

Flichengebilde nach Anspruch 1, dadurch gekemnzeichnet, daB das
Fasermaterial bis zu 100 Gew.% Zellwollst:at-zb; bis zu 100 Gew.%
Baumwollstaub bzw. Linters, bis zu 50 Gew.% Zellstoff, 10 bis

50 Gew.% Zellwoll-Kurzschnitte und 2 bis 30 Gew.% Synthese-Kurz-
schnitte enthilt. ’

Flidchengebilde nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Latexmischung Latices auf der Basis von
Acrylaten, Methacrylaten, Polyurethanen, Butadienacrylnitrilen,
Butadienstyrol bzw. deren Copolymerisaten enthdlt.

Verfahren zur Herstellung eines mit Poren durchsetzten saug-
fshigen Flichengebildes nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasermischung in wassriger
Suspension sowie die ebenfalls wéassrige Latexsuspension zusammen

oder getrennt mit einem geeigneten Gas, z.B. Luft, aufgeschiumt .-

werden, und der so erhaltene Schaum hamgen gemischt entweder
auf einen nicht haftenden Triiger oder ein- oder beidseitig

auf eine Verstéiﬁ{ungseinlag , die sich mit dem Schaum innig
verbindet, aufgetragen wird und da8 der faserhaltige Latexschaum

A¥
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dann durch Einwirkung von Warme koaguliert wird, wobei eine offene
Porenstruktur entsteht, die durch anschlieSendes Trocknen und
Vulkanisation bzw. Kondensation stabilisiert wird und daB das so
verfestigte und stabilisierte Flichengebilde gegebenenfalls noch-
mals ausgewaschen und erneut getrocknet wird. |

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dag die Schaummasse einseitig auf ein Schleifvlies aus '
verschiedenen Synthesefasern, Bindemittel und Schleifmittel dick
aufgetragen und anschliefend getrocknet und vulkanisiert wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
widssrige Fasersuspension mit Luft auf ein Litergewicht wvon 200
bis 500 g aufgeschdumt wnd die Latexsuspension unverschdumt zu-
gegeben wird. - ' '

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf die
wéssrige Latexsuspension mit Luft auf ein Litergewicht ven 200
bis 600 g aufgeschdumt und die Fasersuspension unverschiumt zu-
gegeben wird. '

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, da8 als saugféhige Fasern Baumwollstaub, Linters, -Zellwoll'-
staub, Zellwoll-Kurzschnitte, Zellstoff, Holzschliff und/oder
Polyvinylalkohol-Fasern und als hydrophobe Synthese-Kurzschnitt-—
fasern solche aus Polyamid, .Polyester, Pblypropylen und/oder
Polyacrylnitril verwendet werden, wobei die hydrophilen Faser-

stédube bzw. Fasern und die hydrophcben Synthese—K{Jrzschnittfasem

in einer Konzentration von 5 bis 30 Gew.% jeweils in wéssriger
Suspension verwendet werden. '
Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekernzeichnet, daBl.chiie Fasexr-
konzentration 10 Gew.% betrédgt.
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10. Verfahj:en nach einem der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB die Fasern und der Latex in einem Verhdltnis
zwischen 80 : 20 und 10 : 90 verwendet werden. T

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das
Verhiltnis von Fasern zu Latex zwischen 70 : 30 ind 40 : 60
~ liegt. o

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 11, dadurch gekern~

zeichnet, daB 5 bis 40 Gew.% des Latex durch Flllstoffe wie -
Kreide oder Kaolin ersetzt werden.
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