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€7 Die Erfindung betrifft Druckerzeugnisse, die nach dem
Flachdruckverfahren erhalten worden sind durch Uber-
tragung von Druckfarben auf einen Bedruckstoff mittels ei-
ner lithographischen Druckplatte, und ein entsprechendes
Flachdruckverfahren. Es werden Druckfarben, die iber-
wiegend Wasser als Losungsmittel und/oder Dispergiermit-
tel enthalten, und Druckplatten, deren informationstragen-
de, d.h. druckende Fl&chen hydrophil und deren nichtdruk-
kende Flachen hydrophob sind, verwendet.

Druckerzeugnisse und Verfahren zu ihrer Herstellung.
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Druckerzeugnisse und Verfahren zu ihrer Herstellung

15
Die Erfindung betrifft gattungsgemidfl Druckerzeugnisse,
die nach dem Flachdruckverfahren erhalten worden sind
durch tUbertragung von Druckfarben auf einen Bedruckstoff
mittels einer lithografischen Druckblatte, und ein Ver-

20fahren zu ihrer Herstellung.

Ein bekanntes Druckverfahren ist der Offsetdruck.

In den letzten Jahren hat der Offsetdruck erhebliche

wirtschaftliche Bedeutung gewonnen. Beim Offsetdruck
26nutzt man die Unvertridglichkeit von Wasser und 01, um

einen homogenen ©lhaltigen Druckfarbenfilm auf einer

Druckplatte in die entsprechenden Informationsfelder aufzu-

teilen.

80pie Offsetdruckplatten haben die Eigenschaften, an den
nichtinformationstragenden Stellen wasserfreundlich, an
den informationstragenden Stellen ©lfreundlich zu sein.
Im Laufe des Druckvorganges wird die Platte mit einem
Wasserfilm (Wischwasser) vollstidndig benetzt, anschlieBend
35erfolgt die Einfarbung mit der ©lhaltigen Druckfarbe.
Die hydrophilen, vom Wasser benetzten Stellen kdnnen
nicht von der hydrophoben U0lfarbe benetzt werden. Auf
diese Weise entsteht auf der Druckplatte ein farbiges
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1Druckbild, welches iiber einen Walzenmechanismus auf den
Bedruckstoff iibertragen wird.

Die wesentlichen Vorteile des Offsetdrucks sind der
5einfach, billig und sehr schnell herstellbare Drucktridger,

die Moglichkeit, direkt mit Hilfe der elektronischen Daten-

verarbeitung Druckplatten zu erstellen und die Moglichkeit

- des Vier-Farben-NaB-in-Naf-Drucks.

Opie beim Offsetdruck verwendeten hochviskosen Druckfarben
erfordern zur Erzielung eines absolut gleichmdBigen Farb-
filmes iiber die ganze Breite der Druckmaschine ein mehr-
maliges Auswalzen. Farbwerke von Offsetdruckmaschinen be-
sitzen bis zu 30 Walzen, zwischen denen die pastenformigen

5Druckfarben ausgewalzt werden. Wegen dieses langen und

intensiven Walzens konnen nicht - wie im Tiefdruck ublich-
niedrigsiedende Losungsmittel, sondern nur hochsiedende

Losungsmittel eingesetzt werden, da sonst bereits ein

Antrocknen der Druckfarbe auf den Farbwalzen erfolgen und

Ogamit der FarbfluB gestort wiirde.

Als Losungsmittel werden in der Praxis hochsiedende
Mineraldle und pflanzliche Ole, die hydrophob und wasser-
5unlb‘slich sind, eingesetzt.

-Der Einsatz von hochsiedenden Mineraldlen als Losungs-
mittel bei Offsetdruckfarben hat erhebliche Nachteile.

Die Trocknung dauert entweder zu lang, da die Mineraldle
zum Eindringen in die Papieroberflidche (Wegschlagen) linge-
.re Zeit benttigen und von dem im Papier befindlichen
Wasser behindert werden, oder aber es tritt bei Erhthung
der Trocknungstemperatur auf eine wirtschaftlich sinnvolle
Hohe (150 bis 160°C)rein Austrocknen und Wellen des
Papieres ein, so daB die nachfolgenden Weiterverarbei-

356

tungsschritte wie Schneiden, Zusammentragen und Binden
erheblich erschwert sind. Auch wird fiir das Trocknen z.B.
im Rollenoffset eine erhebliche Energiemenge verbraucht.
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1wahrend des Druckens erfolgt beim Offsetdruck eine Ver-
mischung von Druckfarbe und Wischwasser, d.h. es entsteht
eine Emulsion. Dieser Vorgang ist ansich vorteilhaft, denn
die sich hierdurch einstellende Konsistenz der Druckfarbe
5erm6glicht erst einen wirtschaftlichen Vier-Farben-Naf3-
in-NaB-Druck. Wie dem Fachmann bekannt, wird das Abheben
- der vorgedruckten  Farben vom Bedruckstoff durch die nach-
druckenden Druckwerke durch das Einemulgieren von Wasser
verhindert. Andererseits bringt dieser Vorgang den Nachteil
1Omit sich, daB man beim Anfahren einer Druckmaschine
eine gewisse Zeit benttigt, um das Farb-Wassergleich-
gewicht einzustellen. Es ist daher durchaus moglich, daB
beim Anfahren einer Druckmaschine und bei zwischenzeit-
lichem Abstellen und wieder Anfahren insgesamt 5 bis 10 %

15einer zu druckenden Auflage als Makulatur anfallen.

Zur Vermeidung dieses Nachteils ist versucht worden,

das Wasser bereits bei der Herstellung in die Druck-

farbe einzuemulgieren .Trotz intensiver Propagierung hat
20sich dieses nicht durchsetzen konnen, da diese Druckfarben
hdufig instabil sind. Es erfolgt eine Trennung von 01 und
Wasser, und auf der Druckmaschine 148t sich auf ein sepa-
rates Feuchtwerk nicht verzichten, da auch die Wassermenge
nicht regulierbar und dem Papier bzw. dem Druckobjekt nicht
ﬁzsanpaﬁbar ist. Angemerkt sei, daB konventionelle Druckfarben
auf der Druckmaschine im Druckwerk etwa 10 bis 30 % Wasser

aufnehmen konnen.

Neben dem beschriebenen konventionellen Offsetdruck ist
oder sogenannte wasserlose Offsetdruck bekannt. Bei diesem
Verfahren versucht man, mittels spezieller Druckplatten,
bei denen die farbtragenden Schichten hydrophob, die nicht
farbtragenden Schichten durch Silikonbeschichtung extrem
abstoflend gemacht worden sind, ohne Wischwasser mit kon-
5ventionellen Offsetdruckfarben zu drucken.

Trotz intensiver Bearbeitung hat sich dieses Druckverfahren
auf breiter Basis am Markt nicht durchsetzen konnen, da
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1ein Vier-Farben-NaB-in-NaB-Druck #dhnliche Probleme mit
sich bringt wie beim konventionellen Hochdruck. Dies gilt

insbesondere auf rupfempfindlichen Papieren.

5Es ist Aufgabe der Erfindung, die genannten Nachteile
des Standes der Technik zu vermeiden und Druckerzeug-
nisse sowie ein Verfahren zu ihrer Herstellung anzugeben,
bei denen unter Beibehaltung der Vorteile des Offsetdrucks
auf den Einsatz hochsiedender organischer LOsungsmittel
loweitgehend verzichtet werden kann. Ferner sollen die hohen
Verluste beim Anfahren einer Druckmaschine und bei Unter-

.brechungen des Druckens vermieden werden.

~ Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daB anstelle der
lsfettigen Druckfarben beim Flachdruck wZBrige Druckfarben
verwendet werden kodnnen, wenn die entsprechenden Druck-
platten so hergestellt werden, daB die druckenden Flidchen
hydrophil und die nichtdruckenden Fl&dchen hydrophob sind.
WéaBrige Druckfarben sind an sich bekannt. Sie wurden bisher
zojedoch ausschlieBlich beim Tief- und Flexodruck eingesetzt.
Trotz der seit langer Zeit bekannten Nachteile der fetti-
gen Druckfarben ist es bisher nicht bekannt geworden,
‘wéBrige Druckfarben bei einem Flachdruckverfahren einzu-
setzen. Es war iiberraschend, daB ohne die Ausnutzung der
25A.bstoBung von Fett und Wasser bei Verwendung wiaBriger

Druckfarben gute Druckergebnisse erzielt werden konnen.

Gegenstand der Erfindung sind daher Druckerzeugnisse,

die nach dem Flachdruckverfahren erhalten worden sind

durch Ubertragung von Druckfarben auf einen Bedruckstoff

mittels einer lithografischen Druckplatte, dadurch gekenn-

zeichnet, daB Druckfarben, die als Lbsuhgsmittel und/oder

Dispergiermittel ilberwiegend Wasser enthalten, und Druck-

platten, deren informationstragende, d.h. druckende Flichen
5hydrophil und deren nichtdruckende Flichen hydrophob sind,

verwendet worden sind.
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Gegenstand der Erfindung ist auch ein Flachdruckverfahren,
bei dem Druckfarben mittels einer lithografischen Druck-
platte auf einen Bedruckstoff iibertragen werden. Das er-
findungsgemdfe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet,
daB Druckfarben, die iiberwiegend Wasser als Ldsungsmittel
und/oder Dispergiermittel enthalten, und Druckplatten,
deren informationstragende, d.h. druckende Fl&chen

hydrophil und deren nichtdruckende Fl&achen hydrophob sind,
verwendet werden.

Die erfindungsgemdl zu verwendenden Druckfarben enthalten
Farbpigmente und/oder ldsliche Farbstoffe, Bindemittel,

die die Pigmente auf der Bedruckstoffoberfldche fixieren,
sonstige Hilfsmittel wie Wachse, Entschdumer, Desinfek-
tionsmittel und Verdickungsmittel,die von anderen Arbeits-
gebieten, zum Beispiel wédBrigen Druckfarben fiir den Tief-
oder Flexodruck oder aus dem Bereich der wdfirigen Lacke und
Anstrichmittel bekannt sind. Als Bindemittel konnen sowohl
Dispersionen als auch in Wasser losliche Bindemittel
benutzt werden.

Als Losungsmittel und/oder Dispergiermittel enthalten die
Druckfarben iiberwiegend Wasser. Neben Wasser konnen sie in
untergeordneter Menge organische Losungsmittel enthalten,
die mit Wasser vollstandig oder teilweise mischbar sind.
Nur als Hilfmittel kommen in geringen Mengen Erdol-
fraktionen in Betracht. Hierbei ist zu beachten, daB die
Druckfarbe ihren wédBrigen Charakter beh#dlt.

Vorteilhaft konnen Druckfarben verwendet werden, die den
wdlrigen Druckfarben des Tief- oder Flexodrucks entsprechen,
jedoch eine hohere Viskositdt als diese aufweisen.

Als Hilfsmittel zur Verbesserung der Gleitfzhigkeit eigenen
sich, wie bei anderen Druckfarben auch, natiirliche und
synthetische Wachse, Polyethylen usw. Eine teilweise
Fluorierung der Hilfsmittel verbessert in manchen Fidllen
die Abriebfestigkeit.
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Als Verdickungsmittel werden anorganische oder organische
Substanzen, insbesondere losliche bzw. quellbare Stoffe
eingesetzt. Unter anderem sind bekannt: Alginate, Stérke,
Cellulose und deren Abkommlinge, z.B. Celluloseester oder
Celluloseidther. In gleicher Weise wirken mineralische
Korper, welche zum Teil mit polaren Losungsmitteln quel-
len.

Zum Einfdrben sind alle bekannten farbgebenden Komponenten
wie zum Beispiel organische und anorganische Farbpigmente,

vorzugswelse direkt aus Wasserteigen, und in Wasser oder

in Losungsmitteln 16sliche Farbstoffe geeignet. Diese Pro-
dukte sind aus anderen Bereichen der Druck- und Anstrich-
technik bekannt.

Die Herstellung der erfindungsgemzZf zu verwendenden Druck-
farben geschieht nach bekannten Verfahren. So kann man
z.B. mit Rihr- und Dispergierwerken Pigmente, Pigmentpria-
parationen oder vordispergierte Pigmente in die wZfrige
Bindemittelldsung oder Mischung einarbeiten.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgem&éfen Verfahrens werden
vorteilhaft Druckplatten verwendet, deren nichtdruckende
Fldchen mit Silikonkautschuk beschichtet sind und deren
informationstragende Fl&dchen Metallfldchen oder hydrophile
Kunststoffoberfldchen sind. Geeignet sind beispielsweise
Druckplatten, wie sie fiir den sogenannten wasserlosen
Offsetdruck verwendet werden.

Zur besseren Verdruckbarkeit, d.h. zur Verbesserung der
Farbabstofilung von nichtdruckenden Stellen z.B. auf mit
Silikonkautschuk beschichteten Druckplatten, sind Zusidtze
von silikongruppenhaltigen Zusatzstoffen von Nutzen.
Diese konnen eindispergierte Silikontle oder
wasserlosliche Silikonderivate sein.

Die Ubertragung der Druckfarben vom Farbwerk der Druck-
maschine auf den Bedruckstoff kann direkt oder {iber
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einen Zwischentridger erfolgen. Als Zwischentrdger kann
ein aus dem Offsetdruck bekannter Gummituchzylinder
dienen. Uberhéupt kann vorteilhaft eine an sich bekannte
Offsetdruckmaschine verwendet werden, deren Feuchtwerk
entfernt oder auBler Funktion gesetzt wurde. Bei Bedarf
wird das Farbwerk der Druckmaschine reduziert, d.h. alle
nicht fir den Farbschlufl notwendigen Walzen werden ent-
fernt. Damit wird der im Vergleich zu hochsiedenden Mine-
rallen rascheren Verdunstung des Wassers entgegengewirkt.
Es ist ‘auch mdglich, zu diesem Zweck das Farbwerk zu
kapseln.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsge-
mdBen Verfahrens werden die Druckfarben iiber eine Raster-
walze, der eine Rakel anliegt, iiber eine der Rasterwalze
nachgeordnete Farbiibertragwalze auf einen Druckplatten-
zylinder und von diesem iiber einen Gummituchzylinder auf
den Bedruckstoff ubertragen.

Die Rasterwalze arbeitet vorteilhaft als Tauchwalze, d.h.

-sie ragt in eine Druckfarbenwanne hinein.

Anstelle einer einzigen Farbiibertragwalze konnen auch

zweil oder mehr parallel arbeitende Farbiibertragwalzen ver-
wendet werden. Wesentlich ist es jedoch, daB8 die Farbiiber-
tragwalzen Jjeweils direkt mit der Rasterwalze und mit dem
Druckplattenzylinder zusammenarbeiten und nicht mehrere
Walzen hintereinander geschaltet sind.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsge-
médBen Verfahrens arbeitet die Rasterwalze als Tauchwalze,
d. h. sie ragt in den Druckfarbenvorrat hinein. Die Druck-
farben kdnnen selbstverstadndlich auch in anderer bekann-
ter Weise zum Beispiel durch Biirsten auf die Rakelwalze
aufgebracht werden.
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Bei dem erfindungsgemiBen Verfahren werden die Nachteilile
der mechanischen Empfindlichkeit einer farbfilmbildenden
Gummiwalze dadurch vermieden, daB eine aufgerasterte Me-
tallwalze Verwendung findet. Sie ist auch gegen Durchbie-
gen bestidndiger und 1d8t sich prédzise abraklen, indem
durch Atzung oder Gravierung erzeugte Rasterstege als
Stiitzelemente Verwendung finden.

Durch die gleichmiBigen farbaufnehmenden Vertiefungen
iber die gesamte Breite der Rasterwalze ist eine gleichf
miBige Farbgebung gewdhrleistet, unabhidngig vom unter-

-schiedlichen Farbverbrauech an verschiedenen Stellen des

Druckmotives. Dies kommt auch der Standardisierung im Off-
setdruck entgegen. Mit den bisherigen Farbwerken 1#d8t sich
die Farbgebung wghrend des Druckvorganges nicht konstant
halten.

Besondere Anforderungen an hthere oder geringere Farb-
schichtdicken, z. B. fiir rauhere Papiere, konnen durch
Austausch gegen tiefer oder flacher ge#dtzte Rasterwalzen

~erfiillt werden.

Durch Temperierung der Rasterwalze kann vorteilhaft eine
noch bessere Farbfiilhrung erreicht werden, da sich die
Farbviskositédt nicht mehr durch Temperatureinfliisse ver-
andert. Bei konventionellen langen Farbwerken erwdrmt
sich das Farbwerk durch innere Reibung und durch viele
Spaltvorgidnge der Farben, wodurch die Farben wdhrend des
Auflagendrucks eine niedrigere Viskositdt annehmen. Da-
durch &@ndert sicsh die Farbiibertragung und die Farb-
schichtdicke im Druckbild. Nur durch sorgfdltige fortlau-
fende Regelung der Farbgebung durch den Drucker kann
Makulatur vermieden werden.

Zur weiteren Reduzierung bzw. vollstidndigen Vermeidung
des Schablonisierens weisen vorteilhaft der Druckplatten-
zylinder und die Farbiibertragwalze den gleichen Durch-
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messer auf. Besonders vorteilhaft ist es, wenn auch die
Rasterwalze und der Gummituchzylinder den gleichen Durch-
messer aufweisen wie der Druckplattenzylinder und die
Farblibertragwalze.

Die Erfinduhg betrifft auch die Verwendung von iberwie-
gend widssrigen Druckfarben bei einem Flachdruckverfahren
und Druckfarben zur Durchfilhrung des Verfahrens, die da-
durch gekennzeichnet sind, daB sie anorganische und/oder
organische Pigmente, Bindemittel und als Losungsmittel
und/oder Dispergiermittel im wesentlichen Wasser enthal-
ten und eine Viskositdt von 10 bis 250 Pa s, vorteilhaft
von 20 bis 50 Pa s, gemessen bei 23 °C mittels eines
Platte-Kegel-Viskosimeters vom Typ Ferranti-Shirley auf-

weisen.

Die erfindungsgemiBen Druckfarben enthalten vorteilhaft
Silikondl und/oder wasserldsliche Silikonderivate.

Die Erfindung betrifft auch eine Flachdruckmaschine zur
Durchfiihrung des Verfahrens mit einem Farbwerk, einem
lithographischen Druckplattenzylinder und einem Gummi-
tuchzylinder, die dadurch gekennzeichnet ist, daB die in-
formationstragenden, d. h. druckenden Fldchen hydrophob
sind und das Farbwerk eine Rasterwalze, der eine Rakel
anliegt, und eine zwischen der Rasterwalze und dem Druck-
plattenzylinder angeordnete Farbiibertragwalze aufweist.

Vorteilhaft ragt die Rasterwalze der Tauchwalze in eine
Druckfarbenwanne hinein.

Zur Reduzierung bzw, Vermeidung des Schablonierens weisen
vorteilhaft der Druckplattenzylinder und die Farbiibertrag-
walze den gleichen Durchmesser auf. Besonders vorteilhaft
weisen auch die Rasterwalze und der Gummituchzylinder den
gleichen Durchmesser wie der Druckplattenzylinder und die
Farbiibertragwalze auf.
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Zur Erzielung eines guten Druckergebnisses sind vorteil-
haft die nicht druckenden Fl&dchen des Druckplattenzylin-
ders mit Silikonkautschuk beschichtet und die informations-
tragenden, d. h. druckenden Fl&dchen sind Metalloberfld-
chen oder hydrophile Kunststoffoberfldchen,

Durch die Erfindung werden folgende Vorteile erzielt:

Ein kurzes Farbwerk mit nur wenigen Spaltstellen fiir die
Farbe reduziert die Verdunstungsgeschwindigkeit der fliich-
tigen Bestandteile erheblich im Vergleich zu konventionel-
len Farbwerken mit ihren vielen Walzen. Deshalb kﬁnnen‘
hier Farben Verwendung finden, welche das schnelle ver-
dunstende und -in das Papier wegschlagende Wasser enthal-
ten. Alle physikalischen Trocknungsprozesse, d. h. Weg-
schlagen in das Papier, Verdunstung des Wassers im Rollen-
offset-Heatset bzw. durch IR-Strahler im Bogenoffset gehen
damit wesentlich schneller vor sich als mit den langsam
wegschlagenden oder verdunstenden Mineraldlen konventio-
neller Farben. '

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung ist die Reduzie-
rung des Schablonierens durch das kurze Farbwerk und die
laufende Erneuerung des Farbfilms durch die Rasterwalze.

Die Temperatur in den Rollenoffset-Heatset-Trockensfen
kann erheblich reduziert werden, abh#ngig von Maschinen-
geschwindigkeit, Bedruckstoff und Farbschichtdicke., Da-
durch ist eine erhebliche Energieersparnis moglich. Die
Papiere trocknen weniger aus und bleiben damit dimensions-
stabil, d. h. sie nehmen nach der Trocknung kein Wasser
aus der Umgebung auf und '"wachsen'" nicht mehr nach der
Verarbeitung bzw. bei Lagerung. Unter giinstigen Bedingun-
gen konnen diese Farben im Rollenoffset sogar mit IR-Strah-
lern getrocknet werden. Diese Grenzfdlle h&ngen von Pa-
pier, Druckgeschwindigkeit und Farbschichtdicke ab. Im
Gegensatz zu unpolaren konventionellen Offsetférben auf
Olbasis sprechen die wasserhaltigen Farben auch auf Hoch-
frequenztrockner an.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausflihrungsbei-

spielen ndher erldutert. Die Figur zeigt einen Schnitt

durch eine Flachdruckmaschine.

Die Flaéhdruckmaschine weist ein Farbwerk (13), einen
Druckplattenzylinder (3), einen Gummituchzylinder (11)
und einen Gegendruckzylinder (9) auf. Zwiscshen dem Gummi-
zylinder (11) und dem Gegendruckzylinder (9) lzuft der
Bedruckstoff (10) durch. Das Farbwerk (13) besteht aus
einer Rasterwalze (1), der eine Rakel (2) anliegt und ei-
ner Farbiibertragwalze (4), die zwischen der Rasterwalze
(1) und dem Druckplattenzylinder (3) angeordnet ist. Die
Rasterwalze (1) ragt in die Druckfarbenwanne (8) hinein.
Wie die Figur zeigt, haben alle Walzen bzw. Zylinder den
gleichen Durchmesser.

Beispiel:

Es wurden 40 Gew.-Teile einer widssrigen Emulsion eines
alkalildslichen Acrylatpolymerisats mit einem Festkodrper-

‘gehalt von 40 Gew.-%, 20 Gew.-Teile Propylenglykol,

4 Gew.-Teile Triethanolamin, 4 Gew.-Teile einer 35 %igen
Methylsilikondlemulsion, 4 Gew.-Teile Mineraldl mit ei-
nem Siedebereich von 190 - 250 °C und 8 Gew.-Teile Stdrke-

-‘dther miteinander gemischt. Dieser Mischung wurden

20 Gew.-Teile eines widssrigen Pigmentteiges mit einem Ge-
halt von 45 Gew.-% Kupferphthalocyaninpigment zugefiigt.
Die Masse wurde auf einer Dreiwalze zu einer homogenen
Druckfarbe dispergiert.

Als Druckmaschine wurde eine Offset-Druckmaschine gemidfl
der Figur verwendet. Als Druckplatte wurde eine handels-
ibliche silikonbeschichtete Druckplatte verwendet.

Es wurde auf gestrichenes Offsetpapier gedruckt. Es resul-
tierten Drucke mit ausgezeichneter Qualitat.
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1.

Druckerzeugnisse, die nach dem Flachdruckverfahren
erhalten worden sind durch Ubertragung von Druckfar-
ben auf einen Bedruckstoff mittels einer lithographi-
schen Druckplatte, dadurch gekennzeichnet, daB Druck-
farben, die ﬁberwiegend Wasser als Losungsmittel und/
oder Dispergiermittel enthalten, und Druckplatten,
deren informationstragende, d. h. druckende Fl&chen
hydrophil und deren nicht druckende Fldchen hydrophob
sind, verwendet worden sind. g

Flachdruckverfahren, bei dem Druckfarben mittels ei-
ner lithographischen Druckplatte auf einen Bedruck-
stoff lbertragen werden, dadurch gekennzeichnet, daf
Druckfarben, die iiberwiegend Wasser als Losungsmittel
und/oder Dispergiermittel enthalten, und Druckplat-
ten, deren informationstragende, d. h. druckende Fl&-
chen hydrophil und deren nicht druckende Fldchen hydro-
phob sind, verwendet werden.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB8 Druckfarben verwendet werden, die den wéBrigen
Druckfarben des Tief- oder Flexodrucks entsprechen,
jedoch eine hohere Viskositidt als diese aufweisen.

‘Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-

net, daB Druckplatten verwendet werden, deren nicht
druckende Fldchen mit Silikonkautschuk beschichtet
sind.

Verfahren nach Anspruch 2 bis 4, dadurcﬁrgekennzeich-
net, daB Druckplatten verwendet werden, deren infor-
mationstragende Flichen Metalloberflichen oder hydro-
phile Kunststoffoberfldchen sind.
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Verfahren nach Anspruch 2 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB Druckfarben verwendet werden, die einen Zu-
satz von Silikondl oder wasserldslichen Silikonderi-
vaten enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ubertragung der Druckfarben vom Farbwerk
der Druckmaschine auf den Bedruckstoff liber einen Zwi-

" schentriger erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB eine an sich bekannte Offsetdruckmaschine verwen-
det wird, deren Feuchtwerk entfernt oder auBer Funk-
tion gesetzt wurde.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckfarben iliber eine Rasterwalze (1), der

eine Rakel (2) anliegt, liber eine der Rasterwalze nach-
geordnete Farbiibertragwalze (4) auf einen Druckplat-
tenzylinder (3) und von diesem iiber einen Gummituch-
zylinder (11) auf den Bedruckstoff (10) iibertragen
werden,

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rasterwalze (1) als Tauchwalze in eine Druck-
farbenwanne (8) hineinragt.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeich-
net, daB der Druckplattenzylinder (3) und die Farb-
iibertragwalze (4) den gleichen Durchmesser aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 9 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die Rasterwalze (1) und der Gummituchzylinder
(11) den gleichen Durchmesser wie der Druckplatten-
zylinder (3) und die Farbiibertragwalze (4) aufweisen.
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1 13. Verwendung von iberwiegend wassrigen Druckfarben bei
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einem Flachdruckverfahren.

Druckfarben zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
sprdch 2 bis 12,, dadurch gekennzeichnet, daB sie anor-
ganische und/oder organische Pigmente, Bindemittel
und als Losungsmittel und/oder Dispergiermittel im
wesentlichen Wasser enthalten und eine Viskositdt von
10 bis 250 Pa s bei 23 °C aufweisen.

Druckfarben nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnéﬁ,
daB sie eine Viskositdt von 20 bis 50 Pa s aufweisen.

Druckfarben nach Anspruch 4 oder 15, gekennzeichnet
durch einen Gehalt an Silikondlen und/oder wasserlos-
lichen Silikonderivaten.

Flachdruckmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 2 bis 12 mit einem Farbwerk, einem li-
thographischen Druckplattenzylinder und einen Gummi-
tuchzylinder, dadurch gekennzeichnet, daB die infor-
mationstragenden, d. h. druckenden Fldchen des Druck-
plattenzylinders (3) hydrophil und die nicht drucken-
den Flichen hydrophob sind und das Farbwerk (13) eine
Rasterwalze (1), der eine Rakel (2) anliegt, und eine
zwischen der Rasterwalze (1) und dem Druckplattenzy-
linder (3) angeordnete Farbiibertragwalze (4) aufweist.

Flachdruckmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rasterwalze (1) als Tauchwalze in
eine Druckfarbenwanne (8) hineinragt.

Flachdruckmaschine nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, daB der Druckplattenzylinder (3) und
die Farbibertragwalze (4) den gleichen Durchmesser
aufweisen.
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1 20. Flachdruckmaschine nach Anspruch 17 bis 19, dadurch
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gekennzeichnet, daB die Rasterwalze (1) und der Gummi-

tuchzylinder (11) den gleichen Durchmesser wie die

der Druckplattenzylinder (3) und die Farbiibertrag-
walze (4) aufweisen.

Flachdruckmaschine nach Anspruch 17 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB die nicht druckenden Fl&dchen des
Druckplattenzylinders (3) mit Silikonkautschuk be-
schichtet sind.

Flachdruckmaschine nach Anspruch 17 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die informationstragenden, d.h.
druckenden Flichen des Druckplattenzylinders (3)
Metalloberfldchen oder hydrophile Kunststoffoberflad-
chen sind.
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