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@ Connecteur a pince, surmoulé.

€) Connecteur & pince pour canalisation de distribution
électrique, comprenant un boitier sourmoulé (4) muni de
pinces d'accrochage (41) et d'ailes de décrochage (42), une
pluralité de conducteurs (2) dont I'un est relié & une lame
élastique et conductrice (5) de mise & la terre, et les autres
sont reliés & des éléments élastiques et conducteurs (1) en
forme de U, pingant avec une pression de contact donnée
des conducteurs électriques dénudés, logés dans ladite
canalisation.
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CONNECTEUR A PINCE, SURMOULE.

La présente invention concerne un connecteur & pince, sur-
moulé, pour canalisation électrique et un procédé de fabri-
cation du connecteur surmoulé permettant de conserver une
pression de contact donnée.

On sait calculer la longueur des branches d'une pince en
lame élastique pour obtenir une certaine pression de contact
sur un conducteur de dimension d.

Lorsque l'on surmoule cette pince, une partie de la longueur
des branches se trouve noyée dans la masse, et le calcul
précédent n'est plus valable.

L'invention a pour but de réaliser un connecteur & pince

surmoulé, pour canalisation électrique.

Un autre but de l'invention est un procédé de fabrication
permettant d'obtenir une pression de contact donnée apreés
surmoulage.

Selon une premiére caractéristique de 1l'invention, le
connecteur & pince surmoulé, est caractérisé en ce qu'il
comprend un boitier surmoulé muni de pinces d'accrochage et
d'ailes de décrochage, une pluralité de conducteurs souples
dont un est relié & une lame élastique et conductrice de
mise & la terre, et les autres sont reliés & des éléments

élastiques et conducteurs en forme de U, pincant avec une
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pression de contact donnée des conducteurs électriques
dénudés, de dimensions appropriées, logés dans une-
canalisation de distribution d'électricité.

Selon une deuxiéme caractéristique de 1l'invention, le
procédé de fabrication du connecteur est caractérisé en ce
que les éléments élastiques en forme de U et & branches
jointives, sont écartés d'une valeur e pendant-l'opération
de surmoulage. o ' '

L'invention sera mieux comprise, et d'autres buts, caracté-
ristiques, détails et avantages de celle-cli apparaitront
plus clairement au cours de la description explicative qui

va suivre, faite en référence aux dessins annexés, dans
lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective d'une lame
élastique de connexion avant surmoulage ;
La figure 2 est une vue. en perspective de la lame de
connexion aprés surmoulage ; °

La figure 3 est une vue de face d'un connecteur cons-
titué de plusieurs lames de connexion ; et

La figure 4 est une vue en perspective du connecteur
de la figure 3.

La figure 1 représente un élément de connexion & pince 1,

constitué par une bande de matériau conducteur élastique

- découpée et repliée en forme de U sur la partie centrale

35

duguel on a soudé un f£fil 2, conducteur. Cet élément de
connexion comporte a chaque extrémité des parties repliées a
1'intérieur en direction de la portion centrale du U. Ces
parties repliées sont en contact au repos et s'écartent pour
laisser passer un conducteur 3 de dimension d. Ces parties

repliées viennent pincer le conducteur 3, cylindrigue ou en
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forme de barre. La longueur 1 des branches du U est calculée

de facon que l'on ait la pression de contact voulue et suf-
fisante sur le conducteur.

Si 1l'on surmoulait 1'élément représenté a la figure 1, de
fagon a réaliser un élément du type de la figure 2, on
obtiendrait un élément de connexion & branches Jjointives
dont la partie centrale du U serait noyée et immobilisée par
le surmoulage 4. Dans ce cas, la longueur de branche soumise
a une flexion serait réduite & 1'. Ceci nous aménerait, pour
des connecteurs a pince dont 1les dimensions ont été
calculées pour optimiser la quantité de matiére utilisée, 3

dépasser la limite d'élasticité du matériau utilisé,

D'autre part, on aurait une pression de contact aprés

surmoulage, différente voir inexistante de celle que 1l'on
avait avant surmoulage.

Pour pallier ces inconvénients, on réalise des connecteurs
tels que représentés & la figure 2, dont les branches sont
écartées d'une valeur e inférieure & d. Pour cela, on part
d'un connecteur 1 & branches jointives de la figure 1, on

écarte les branches de la valeur e et on surmoule de fagon i
former le boitier 4.

Comme on a écarté les branches d'une valeur e, la flexion
appliquée a la longueur 1', qui dépasse du surmoulage, est

moindre. On ne risque pas, ainsi, de dépasser la limite
d'élasticité.

D'autre part, comme 1l'on a appliqué une précontrainte 3 1la
lame élastique 1, lorsque l'on introduit le conducteur 3
dans la pince, on se retrouve avec une pression de contact
au moins équivalente & celle obtenue avant surmoulage. De
méme, si le bolitier surmoulé 4 se relaxe par effet

thermique, on conserve la pression de contact initiale.
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La figure 3 représente un connecteur multiple surmoulé,
selon le procédé précédent. Ce connecteur comporte des lames
élastiques 1, reliées par soudure a des fils conducteurs, et
une- lame élastique 5 destinée & venir en contact avec le
profil = métalliqué d'une canalisation de distribution

d'électricité ou un conducteur de protection spécialisé.

Cette lame 5 est soudée a un fil conducteur 2, relié a 1la

t

terre.

Le tout est inclus dans un boitier surmoulé 4, en prenant

soin, comme précédemment, d'écarter les lames élastiques 1

pour établir une précontrainte.

Le boitier 4 comporte également des griffes 41, permettant
l'accrochage sur le profil complémentaire & celui des
griffes, prévu sur la canalisation, par 1l'intermédiaire du
plan incliné 410 et de 1l'épaulement 411.

Cette griffe 41 est relide au corps du bolitier 4, par un
voile 43 donnant 1l'élasticité aux deux branches de 1la
griffe. Deux portions supérieures 42, solidaires de 1la

griffe, permettent d'écarter les branches inférieures 41

pour enlever le connecteur du profilé.

Un ergot 44, solidaire du boitier, permet par sa forme et sa
dimension, de s'assurer que les connecteurs sont toujours

montés dans le méme sens sur la canalisation.

Toute modification & la portée de 1'homme de l'art fait éga-
lement partie de 1l'invention, notamment, on pourrait

envisager de remplacer les lames élastiques par des fils.
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Revendications de brevet

1. Connecteur a pince, surmoulé,

caractérisé en ce qu'il comprend un boitier surmoulé (4)
muni de pinces d'accrochage (41) et d'ailes de décro-
chage (42) , une pluralité de conducteurs (2) dont un est
relié a une lame élastique et conductrice (5) de mise a la
terre, et les autres sont reliés a des éléments élastiques
et conducteurs (1) en forme de U, pingant avec une pression
de contact donnée des conducteurs électrigques dénudés, logés

dans une canalisation de distribution d'électricité.

2. Connecteur a pince, surmoulé, selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les branches en U de chacun desdits
éléments élastiques (1) comportent des extrémités repliées a

l'intérieur du U et en direction de 1la portion centrale
du U.

3. Procédé de fabrication du connecteur selon la revendica-
tion 1 ou 2,

caractérisé en ce que les éléments élastiques en forme de U
et a branches jointives (1), sont écartés d'une valeur e

pendant l'opération de surmoulage.
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