
Europâisches  Patentamt  

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 
©   Numéro  de  publication: 0  0 7 7   4 2 8  

A 1  

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

©  Numéro  de  dépôt:  81401655.6 

©  Date  de  dépôt:  21.10.81 

©  Int.  Cl.3:  B  41  M  7 /00  
B  44  C  5/04,  B  05  D  3 /06  

©  Date  de  publication  de  la  demande:  ©  Demandeur:  Societe  a  Responsabiiite  Umrtee  dite: 
27.04.83  Bulletin  83/17  SOCIETE  DREUX 

51  ,  avenue  de  la  Division  LecJerc 
@  Etats  contractants  designes:  F-93350  Le  Bourget(FR) 

AT  BE  CH  DE  FR  GB  IT  U  LU  NL  SE 
©  Inventeur:  Dumont,  Louis 

121  Boulevard  Chanzy 
F-93100Montreuil(FR) 

©  Inventeur:  Wasilewski,  Robert 
Moulin  de  Bemont 
F-10400Trainel(FR) 

©  Mandataire:  Bruder,  Michel 
10  rue  de  la  Pepiniere 
F-75008Paris(FR) 

00 
CM 

r s  
o  

©  Procédé  de  fabrication  d'un  panneau  de  revêtement  décoratif  et  panneau  obtenu  par  ce  procédé. 
@  Un  procédé  de  fabrication  d'un  panneau  de  revêtement 
décoratif  consiste  à  partir  d'un  support  de  base  constitué  par 
une  plaque  ou  feuille  de  matière  plastique  rigide  ou  souple, 
sur  laquelle  on  applique  tout  d'abord  un  fond  coloré.  On 
forme  ensuite  des  motifs  décoratifs  sur  ce  fond  coloré  et  on 
fait  sécher  ensuite  ces  motifs. 

Pour  avoir  suffisamment  de  temps  pour  la  réalisation 
des  motifs  décoratifs,  on  applique  sur  le  fond  coloré,  par 
sérigraphie,  au  moins  une  encre  U.V.,  c'est-à-dire  séchant 
sous  l'action  d'un  rayonnement  ultraviolet,  on  estompe 
ensuite  cette  encre  U.V.  de  manière  à  déplacer  et  à  nuancer  à 
volonté  l'encre  pour  la  formation  du  motif  décoratif  désiré, 
on  sèche  et  on  fixe  l'encre  U.V.  en  soumettant  le  panneau  à 
un  rayonnement  ultraviolet  et  on  applique  enfin  un  vernis 
transparent  U.V.  et  on  le  sèche  en  le  soumettant  à  un 
rayonnement  ultraviolet. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d ' u n  

panneau  de  r evê temen t   d é c o r a t i f   et  un  panneau  obtenu  par  ce  p r o c é d é .  

On  conna î t   déjà  d ivers   procédés  de  f a b r i c a t i o n   de  panneaux 
d é c o r a t i f s   comprenant  un  support   de  base  en  ma t i è re   p l a s t i q u e   s u r  

lequel   sont  t r a c é s   des  mot i fs   d é c o r a t i f s .   Dans  l ' un   de  ces  p r o c é d é s  

qui  f a i t   l ' o b j e t   de  la  demande  de  brevet   f r a n ç a i s  N °   79.16612,   d é p o s é e  

le  27  Juin  1979  par  la  demanderesse,   on  app l ique   sur  un  fond  c o l o r é ,  

au  moyen  d 'un  p i s t o l e t ,   une  poudre  m é t a l l i q u e   d i luée   au  moyen  d ' u n  

d i luan t   a p p r o p r i é   et  on  estompe  la  poudre  m é t a l l i q u e   d i luée   de  m a n i è r e  

à  dép lacer   et  à  nuancer  à  volonté   la  poudre  pour  la  fo rmat ion   des  

motifs   d é c o r a t i f s   d é s i r é s   sur  le  fond  co loré ,   après  quoi,  on  f a i t  

sécher  le  mot i f   formé  par  la  poudre  m é t a l l i q u e .   Si  un  t e l   p r o c é d é  

permet  d ' o b t e n i r   des  panneaux  p r é s e n t a n t   un  e f f e t   e s t h é t i q u e   r e m a r -  

quable ,   i l   n ' e s t   t o u t e f o i s   pas  exempt  d ' i n c o n v é n i e n t s .   En  e f f e t ,   i l  

u t i l i s e   une  poudre  m é t a l l i q u e   d i luée   dans  un  so lvan t   qui  s ' é v a p o r e  

assez  rap idement   et,  de  ce  f a i t ,   on  est  t r i b u t a i r e ,   lors  de  la  f o r m a -  

t ion  des  mot i f s   d é c o r a t i f s ,   de  ce  temps  d ' é v a p o r a t i o n .   Autrement  d i t ,  

i l   est  n é c e s s a i r e   de  r é a l i s e r   t rès   rapidement   les  motifs   qui  d o i v e n t  

a p p a r a î t r e   dans  le  panneau  obtenu  immédiatement.   En  ou t re ,   les  s o l -  

vants  a i n s i   u t i l i s é s   sont  inflammables  et  i l s   peuvent  de  ce  f a i t   p r é -  

senter   c e r t a i n s   r i s q u e s   lors   de  leur  mise  en  o e u v r e .  

Enfin ,   malgré  l ' a p p l i c a t i o n   f i n a l e   d 'une  couche  de  v e r n i s ,   l e s  

panneaux  obtenus  peuvent  ê t r e   r a y é s .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   vise   à  remédier   à  ces  i nconvén ien t s   p a r  
des  moyens  t r è s   s i m p l e s .  

A  cet  e f f e t ,   ce  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d 'un  panneau  de  r e v ê t e -  

ment  d é c o r a t i f   comportant   un  support   de  base  c o n s t i t u é   par  une  p l a q u e  

ou  f e u i l l e   de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   r i g i d e   ou  souple ,   dans  lequel   on 

appl ique   tout  d ' abo rd   un  fond  coloré  sur  ce t t e   plaque  ou  f e u i l l e   de 

mat ière   p l a s t i q u e ,   puis  on  forme  les  motifs   d é c o r a t i f s   sur  ce  f ond  

coloré  et  on  f a i t   sécher   ensu i t e   ces  mot i f s ,   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  l 'on   app l ique   sur  le  fond  co loré ,   par  s é r i g r a p h i e ,   au  moins  une  

encre  U.V.  ,   c ' e s t - à - d i r e   séchant  sous  l ' a c t i o n   d'un  r ayonnement  

u l t r a v i o l e t ,   on  estompe  ensu i t e   l ' e n c r e   U.V.  de  manière  à  d é p l a c e r  

et  à  nuancer  à  vo lon té   l ' e n c r e   pour  la  format ion   du  motif   d é c o r a t i f  

dés i r é ,   on  sèche  et  on  f ixe  la  ou  les  encres  U.V.  en  soumet tant   l e  

panneau  à  un  rayonnement  u l t r a v i o l e t   et  on  app l ique   enf in  un  v e r n i s  



t r a n s p a r e n t   U.V.  et  on  le  sèche  en  le  soumet tan t   à  un  r ayonnement  

u l t r a v i o l e t .  

Le  procédé  su ivan t   l ' i n v e n t i o n   o f f r e   l ' a v a n t a g e   que  les  e n c r e s  

U.V.  u t i l i s é e s ,   de  d i f f é r e n t e s   cou leu r s ,   r e s t e n t   f l u ide s   aus s i   l o n g -  

temps  qu'on  le  d é s i r e ,   t an t   que  l ' on   ne  les  soumet  pas  au  r ayonnement  
u l t r a v i o l e t .   De  ce  f a i t ,   i l   est  p o s s i b l e   de  composer  à  volonté   l e s  

motifs   d é c o r a t i f s ,   en  d i s p o s a n t   d'un  laps  de  temps  s u f f i s a n t .   En 

ou t re ,   du  f a i t   que  les  encres  U.V.  ne  c o n t i e n n e n t   pas  un  s o l v a n t  

v o l a t i l e ,   on  ne  court   pas  le  r i sque   d ' i n t o x i c a t i o n   par  i n h a l a t i o n  

de  vapeurs  noc ives ,   ni  pendant  l ' i m p r e s s i o n ,   ni  pendant  le  s é c h a g e .  

On  u t i l i s e ,   comme  support   de  base,  une  plaque  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   t e l l e   que  c h l o r u r e   de  po lyv iny le   ( r i g i d e   ou  souple ) ,   f l u o -  

rure  de  p o l y v i n y l e ,   ABS,  e t c . . . ,   ayant  une  é p a i s s e u r   a l l a n t   de  0,4  à  

3mm.  On  app l ique   sur  ce  support   une  encre  de  fond  U.V.  que  l ' o n  

f a i t   sécher  en  la  soumet tan t   à  un  rayonnement  u l t r a v i o l e t .   Ce  s é c h a g e  

s ' e f f e c t u e   dans  un  tunne l   de  séchage  u l t r a v i o l e t   comprenant  des  l am-  

pes  émet tan t   un  rayonnement  u l t r a v i o l e t .  

Pour  r e n f o r c e r   l ' e f f e t   e s t h é t i q u e   des  mot i fs   d é c o r a t i f s   f o r m é s ,  

on  incorpore   avan tageusement ,   dans  les  encres  U.V.  ,   une  p o u d r e  

m é t a l l i q u e ,   par  exemple  de  la  poudre  d 'or  ou  de  tou te   au t re   t e i n t e .  

L 'estompage  des  encres  U.V.  de  couleurs   d i f f é r e n t e s   est  r é a -  

l i sé   avantageusement   à  l ' a i r   comprimé,  au  moyen  d 'une  s o u f f l e t t e ,  

pe rmet tan t   de  dép lace r   et  de  nuancer  ces  encres  su ivan t   l ' e f f e t  

r eche rché .   On  procède  e n s u i t e   à  un  estompage  de  l ' en semble   au  tampon,  

en  u t i l i s a n t   de  la  ouate  de  c e l l u l o s e   à  s e c .  

Lorsque  l ' on   u t i l i s e   en  combinaison  des  encres  U.V.  de  c o u -  

leurs  d i f f é r e n t e s ,   on  app l ique   par  s é r i g r a p h i e   une  encre  U.V.  d ' u n e  

première  couleur ,   dans  l a q u e l l e   est  i ncorporée   une  poudre  m é t a l l i q u e ,  

puis  on  estompe  c e t t e   encre  pour  former  les  mot i f s   dés i r é s   avec  c e t t e  

couleur ,   et  on  sèche  e n s u i t e   l ' e n c r e   en  la  soumet tan t   à  un  r a y o n n e -  

ment  u l t r a v i o l e t .   Puis  on  procède  à  ces  mêmes  o p é r a t i o n s   avec  u n e  

encre  d 'une  deuxième  couleur   que  l 'on   f a i t   e n s u i t e   sécher ,   et  a i n s i  

de  s u i t e .  

Les  encres  U.V.  u t i l i s é e s   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  panneaux  

d é c o r a t i f s   su ivant   l ' i n v e n t i o n   sont  avantageusement   du  type  de  r é f é -  

rence  4CMUV  f a b r i q u é e s   par  la  Société   DUBUIT. 

Une  fois  séchés  les  motifs   d é c o r a t i f s   formés  par  les  e n c r e s  



de  d i f f é r e n t e s   c o u l e u r s ,   on  appl ique   un  ve rn i s   de  s u r i m p r e s s i o n   U.V. 

t e l   que  le  vern i s   A  602  f ab r iqué   par  la  Socié té   DUBUIT.  On  sèche  ce 

ve rn i s   dans  un  tunnel   à  rayonnement  u l t r a v i o l e t .   Ce  séchage  peut  ê t r e  

e f f e c t u é   avec  ou  sans  g laçage  s u p e r f i c i e l .  

Si  l ' on   d é s i r e   o b t e n i r   un  g laçage,   on  sèche  le  ve rn i s   en  p ro -  

fondeur  à  chaud  sous  p resse   entre   deux  tô les   à  pol i   m i r o i r .   On  p e u t  

u t i l i s e r   à  cet  e f f e t   une  p resse   à  p la teaux   c h a u f f a n t s   et  r e f r o i d i s -  

sants   f ab r iquée   par  la  Socié té   DOLOUETS.  L ' é p a i s s e u r   du  ve rn i s   U.V. 

t r a n s p a r e n t   est  de  l ' o r d r e   de  50  à  180  microns.   On  le  chauffe   à  une 

t empéra tu re   de  140  à  165°C,  sous  une  p r e s s ion   de  25  bars ,   pendant  une 

pé r iode   de  temps  de  15  à  30  m i n u t e s .  

On  o b t i e n t   f i n a l e m e n t   un  panneau  d é c o r a t i f   d 'un  t r è s   bel  e f f e t  

e s t h é t i q u e   et  dont  la  su r f ace   est  t rès   d i f f i c i l e m e n t   r a y a b l e .  



1.-  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d 'un  panneau  de  r e v ê t e m e n t  

d é c o r a t i f   comportant   un  support   de  base  c o n s t i t u é   par  une  plaque  ou 

f e u i l l e   de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   r i g i d e   ou  souple ,   dans  lequel   on  a p p l i -  

que  tout  d ' abord   un  fond  coloré  sur  c e t t e   plaque  ou  f e u i l l e   de  ma t i è -  

re  p l a s t i q u e ,   puis  on  forme  les  mot i fs   d é c o r a t i f s   sur  ce  fond  c o l o r é  

et  on  f a i t   sécher  ensu i t e   ces  mo t i f s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o n  

appl ique   sur  le  fond  co loré ,   par  s é r i g r a p h i e ,   au  moins  une  encre  U.V., 

c ' e s t - à - d i r e   séchant   sous  l ' a c t i o n   d'un  rayonnement  u l t r a v i o l e t ,   on 

estompe  e n s u i t e   l ' e n c r e   U.V.  de  manière  à  dép lacer   et  à  nuancer  à 

volonté   l ' e n c r e   pour  la  format ion   du  motif   d é c o r a t i f   d é s i r é ,   on  s èche  

et  on  f ixe  la  ou  les  encres  U.V.  en  soumet tant   le  panneau  à  un  

rayonnement  u l t r a v i o l e t   et  on  app l ique   enf in   un  ve rn i s   t r a n s p a r e n t  

U.V.  et  on  le  sèche  en  le  soumet tant   à  un  rayonnement  u l t r a v i o l e t .  

2.-   Procédé  su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  l 'on   i nco rpore   dans  l ' e n c r e   U.V.  une  poudre  m é t a l l i q u e   c o l o r é e .  

3.-  Procédé  su ivant   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  et  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   estompe  les  encres  U.V.  au  moyen 
d'un  j e t   d ' a i r   comprimé  p rodu i t   par  une  s o u f f l e t t e .  

4.-   Procédé  su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

qu ' ap rès   l ' e s tompage   au  moyen  d 'une  s o u f f l e t t e ,   on  estompe  les  enc re s  

U.V.  au  tampon,  en  u t i l i s a n t   de  la  ouate  de  c e l l u l o s e   à  s e c .  

5.-  Procédé  su ivant   l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu ' ap rès   a p p l i c a t i o n   de  chaque  encre  U.V.  e t  

estompage  de  c e t t e   encre,  on  la  sèche  en  la  s o u m e t t a n t  à   un  r a y o n n e -  

ment  u l t r a v i o l e t   avant  d ' a p p l i q u e r   une  a u t r e   encre  d'une  au t re   cou-  

l e u r .  

6.-  Procédé  suivant   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

à  5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   sèche  le  ve rn i s   f i n a l   en  p r o f o n d e u r  

à  chaud,  sous  p resse ,   entre   deux  t ô l e s   à  po l i   m i r o i r ,   de  manière  à  

ob t en i r   un  g laçage  s u p e r f i c i e l .  

7.-   Panneau  de  revêtement   d é c o r a t i f   obtenu  par  la  mise  en 

oeuvre  du  procédé  su ivant   l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6. 
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