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@ Pressvorrichtung zum Herstellen von Presslingen aus pulverférmigem Ausgangsstoff, insbesondere pulverférmigem

Kernreaktorbrennstoff.

@ PreBvorrichtung zum Herstellen von PreBlingen aus
pulverférmigem Ausgangsstoff, insbesondere pulverformi-
gem Kernreaktorbrennstoff, mit einer Matrize, die sich in
einem Matrizentisch befindet und die eine einem Prefistem-
pel zugeordnete Matrizenbohrung zur Aufnahme von pulver-
férmigem Ausgangsstoff aufweist, sowie mit einem an
einem beweglichen Arm angebrachten, (iber den Matrizen-
tisch verschiebbaren, am Matrizentisch anliegenden Full-
schuh zum Einfallen von pulverformigem Ausgangsstoff in
die Matrizenbohrung, welcher eine zum Matrizentisch ge-
richtete Auslauféffnung mit einer Einfillhilfseinrichtung auf-
weist und welcher mit einem Schlauch an einem mit einer
Dosiereinrichtung versehenen Vorratsbehélter fur pulverfor-
migen Ausgangsstoff angeschlossen ist. Es ist vorgesehen,
daB in der Auslauféffnung {20) des Fillschuhes (14) als
Einfallhilfseinrichtung ein Passierrad (16) angeordnet ist,
daR zwischen Schlauch (12) und Vorratsbehélter als Dosier-
einrichtung ein Rohr (6} geschaltet ist, in dem sich eine zum
Rohr {6) koaxiale Férderschraube (9) befindet, daf der

Vorratsbehaélter ein Grundteil {22) mit dosenartigem Aufsetz-
teil {23) und mit im Boden beziglich der Langsachse (23a)
des dosenartigen Aufsetzteiles (23) exzentrisch angeordne-
ter, zum Rohr {6) mit der Fdrderschraube (9) flihrender
Auslaufbohrung (22a) aufweist, daR an der Offnung (23b)
des dosenartigen Aufsetzteiles (23) ein Kupplungsteil (24)
sitzt, welches mit einer zur Offnung (23b} des dosenartigen
Aufsetzteiles (23) flihrenden, exzentrisch zur Langsachse
(23a} des dosenartigen Aufsetzteiles (23) angeordneten
Durchtrittsbohrung {24a) versehen ist und dem ein zwischen
Grunditeil (22) und Kupplungsteil (24} befindliches Deckelteil
{25) zugeordnet ist, das ebenfalls mit einer exzentrisch zur
Langsachse (23a) des dosenartigen Aufsetzteiles (23) ange-
ordneten Durchtritts6ffnung (25a) versehen ist, und daB das
Kupplungsteil {24) und das Deckelteil {25) relativ zueinander
um die Langsachse (23a) des dosenartigen Aufsetzteiles (23)
in eine Position verdrehbar sind, in der die Durchtrittsoff-
nung (25a) im Deckelteil {25) und die Auslaufbohrung (22a)
im Grundteil (22) fluchten. -
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Prefvorrichtung zum Herstellen von PreBlingen
aus pulverfdrmigem Ausgangsstoff, insbesondere
pulverformigem Kernreaktorbrennstoff

-

Die Erfindung betrifft eine PreBvorrichtung zum Herstel-
len von PreBlingen aus pulverférmigem Ausgangsstoff, ins-
besondere pulverfdrmigem Kernreaktorbrennstoff, mit einer
Matrize, die sich in einem Matrizentisch befindet und

die eine einem Prefstempel zugeordnete Matrizenbohrung
zur Aufnahme von pulverfdrmigem Ausgangsstoff aufweist,
sowie mit einem an einem beweglichen Arm angebrachten,
iiber den Matrizentisch verschiebbaren, am Matrizentisch
anliegenden Fillschuh zum Einfiillen von pulverfdrmigem
Ausgangsstoff in die Matrizenbohrung, welcher eine zum
Matrizentisch gerichtete Auslaufdéffnung mit einer Ein-

fillhilfseinrichtung aufweist und welcher mit einem

‘Schlauch an einem mit einer Dosiereinrichtung versehe-

nen Vorratsbehdlter fiir pulverfdrmigen Ausgangsstoff
angeschlossen ist.h_

Eine derartige Preflvorrichtung ist bereits im Handel. Im
Fﬁllschuh dieser im Handel befindlichen PreBvorrichtung
ist ein Riittelgitter angeordnet, das als Einfiillhilfsein-
richtung das Einfiillen des pulverfdrmigen Ausgangsstoffes
in die Matrizenbohrung unterstiitzt. Ferner ist der Vor-
ratsbehidlter fiir pulverfdrmigen Ausgangsstoff ein offener
Trichter mit einem flachen Schieber als Dosiereinrich-

tung zum Dosieren des dem Fiillschuh zugefiihrten pulver-
formigen Ausgangsstoffes.

Das Riittelgitter im Fiillschuh dieser PreBvorrichtung ver-
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ursacht jedoch das Austreten erheblicher Verlustmengen
pulverformigen Ausgangsstoffes an der Diéhtung, die der
Flillschuh zum Matrizentisch hin aufweist. Ferner verur-
sacht das Umfiillen von pulverfdrmigem Ausgangsstoff aus
einer Lager- oder Transportdose in den offenen Trichter
eine starke Staubentwicklung, die ebenfalls zu Verlusten
an pulverfdrmigem Ausgangsstoff fiihrt. Derartige Verluste
treten iiberdies auch am Schieber auf, mit dem der offene
Trichter zum Dosieren des dem Fiillschuh zugefiihrten pul-

verformigen Ausgangsstoffes ausgeriistet ist.:

Die besagten Verluste sind insbesondere beim Verarbeiten
von pulverfdérmigem Kernreaktorbrennstoff wie uo,- oder
UOZ/PuOZ—Pulver von besonderer Bedeutung, da diese pul-
verférmigen Kernreaktorbrennstoffe nicht nur sehr teuer,

sondern auch toxisch und radioaktiv sind.

Dies gilt insbesondere filir plutoniumhaltige pulverfdrmige
Kernreaktorbrennstoffe, die zur Vermeidung von toxischer

und radioaktiver Belastung von Bedienungspersonal grund-

sdtzlich in sogenannten Handschuhkisten verarbeitet wer-

den, deren Innenraﬁm von der ZuBeren Umgebung staubdicht

abgeschlossen ist. ’

Da die im Handel befindliche Preflvorrichtung eine Staub-
entwicklung und einen Pulveraustritt am Fiillschuh zeigt,
die fiir die Verarbeitung pulverférmiger Kernbrennstoffe

zu grofl sind, verursacht diese PreBvorrichtung bei Auf-

stellung und Betrieb in einem Handschuhkasten erhebliche
Reinigungsarbeiten in diesem Handschuhkasten, die regel-
mdBfig wiederkehren und die z. B. beim Verarbeiten pluto-
niumhaltiger pulverférmiger Kernreaktorbrennstoffe zu ei

ner hohen Strahlenbelastung -des Bedienungspersonals fith-
ren konnen.

Der Erfindung 1i¢gt die Aufgabe zugrunde, hier Abhilfe
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zu schaffen und Staubentwicklung und Pulververluste an der
Prefvorrichtung beim Herstellen von PrefRlingen aus pulver-
formigen Ausgangsstoff weitgehend zu vermeiden.

Zur L6sung der dieser Aufgabe ist eine Prefvorrichtung
der eingangs erwdhnten Art erfindungsgemifl dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der Auslaufdffnung des Fiillschuhs

als Einfiillhilfseinrichtung ein Passierrad angeordnet ist,
daf zwischen Schlauch und Vorratsbehdlter als Dosierein-
richtung ein Rohr geschaltet ist, in dem sich eine zum
Rohr koaxiale Fdrderschraube befindet, dafl der Vorrats-
behdlter ein Grundteil mit dosenartigem Aufsetzteil und
mit im Boden beziliglich der Lé&ngsachse des dosenartigen
Aufsetzteiles exzentrisch angeordneter, zum Rohr mit der
Forderschraube fithrender Auslaufbohrung éﬁfweist, daBl an
der Uffnung des dosenartigen Aufsetzteiles ein Kupplungs-
teil sitzt, welches mit einer zur Uffnung des dosenartigen
Aufsetzteiles fiithrenden, exzentrisch zur Léngsachse des
dosenartigen Aufsetzteiles angeordneten Durchtrittsbohrung
versehen ist und dem ein zwischen Grundteil und Kupplungs-
teil befindliches Deckelteil zugeordnet ist, das ebenfalls
mit einer exzentriéﬁh zur Lédngsachse des dosenartigen Auf-
setzteiles angeordneten Durchtritts6ffnung versehen ist,
und daBl das Xupplungsteil und das Deckelteil relativ zu-
einander um die Lingsachse des dosenartigen Aufsetzteiles
in eine Position verdrehbar sind, in der die Durchtritts-
bohrung im Kupplungsteil mit der Durchtrittsdffnung im
Deckelteil und der Auslaufbohrung im Grundteil fluchten.

Das Passierrad kann beispielsweise auf seinem Umfang mit
Borsten versehen sein, mit denen es, wenn es sich in Um-
drehung befindet, in der Auslaufdffnung des Fiillschuhes
den pulverfdrmigen Ausgangsstoff in die Matrizenbohrung
passiert. Hierbei werden Rﬁftelbewegungen im Fiillschuh
vermieden, die dazu fiihren k6nnen, dal Verluste durch

Austritt von pulverfdrmigem Ausgangsstoff zwischen Fiill-
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schuh und Matrizentisch auftreten.

Das als Dosiereinrichtung zwischen Schlauch und Vorrats-
behdlter geschaltete Rohr mit koaxialer Fo&rderschraube
deckt diese koaxiale Fdrderschraube vollkommen ab und ver-
hindert so ebenfalls, daB an der Dosiereinrichtung Ver-

luste an pulverfdrmigem Ausgangsstoff auftreten.

Bei dem dosenartigen Aufsetzteil kann es sich beispiels-
weise um eine hohlzylinderfdrmige Transport- oder Lager-
dose fiir pulverfdérmigen Ausgangsstoff mit einem Schraub-
deckel handeln. Nach dem Abschrauben des Schraubdeckels
wird das Kupplungsteil an der Dose festgeschraubt und mit
dem Deckelteil verschlossen. Sodann wird die Dose mit dem
Kupplungs- und dem Deckelteil auf das Grundteil aufge-
setzt. Sind die Durchtrittsbohrung im Kupplungsteil, die
Durchtritts6ffnung im Deckelteil und die Auslaufbohrung
im Grundteil zum Fluchten gebracht, kann pulverformiger
Ausgangsstoff ohne Staubbildung und damit ohne Verluste
an pulverfdrmigem Ausgangsstoff aus der Transport- oder
Lagerdose in das Rohr mit der koaxialen Fﬁrderschréuﬁe

zu dieser Férderschfaube gelangen.

Diese PreBeinrichtung hat ferner den Vorteil, daf das
Passierrad riittelfrei angetrieben werden kann, so daB

ein Erneuern der Dichtung, die sich am Fillschuh zum
Matrizentisch hin befindet, nur sehr selten erforderlich
ist. Ferner unterliegen das Passierrad und seine Lager
sehr viel weniger dem VerschleiB als Flihrungen fiir Riittel-
gitter, so daB mit dieser Prelleinrichtung zeitraubende

und aufwendige Reparaturarbeiten, die mit einer hohen
Strahlenbelastung fiir das Bedienungspersonal verbunden

sein kodnnen, vermieden werden.

Von Vorteil ist es, wenn das Passierrad ein Fligelrad ist,

das eine Drehachse hat, die mit der von der Auslauféffnung
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bestimmten Ebene einen Winkel von 90° oder wenigstens
anndhernd von 90° bildet. Ein derartiges %lﬁgelrad zer-
schlidgt Pulverbriicken, die sich in der Auslauféffnung
des Fuillschuhs auf dem Matrizentisch ausbilden und dazu
fiithren kdnnen, dall die Matrizenbohrung nicht gleichmédfig
mit pulverfdrmjgem Ausgangsstoff gefiilllt wird.

Die Erfindung und ihre Vorteile seien anhand der Zeichnung

an einem Ausfiihrungsbeispiel n#dher erldutert:

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer erfindungsgemidfien
PreBvorrichtung mit zum Teil in Langsrichtung geschnit-
tenen Einzelteillen.

Fig. 2'zeigt die Draufsicht auf ein Einzelteil nach
Fig. 1. '

Die PreBvorrichtung nach Fig. 1 weist einen Matrizentisch
2 und ein Stativ 3 auf. Im Matrizentisch 2 befindet sich

eine Matrize 4 mit einer zum Matrizentisch 2 senkrechten
offenen Matrizenbohrung 5.

Am Stativ 3 ist eiﬁﬁwaagerecht angeordnetes Rohr 6 iiber
einen Rahmen 7 mit Schrauben 8 gehaltert. In diesem Rohr

6 befindet sich eine koaxiale Forderschraube 9, mit der das
RohT 6 zusammen eine Dosiereinrichtung bildet. An einem
Ende dieser Forderschraube 9 ist eine biegsame Welle 10
angeschlossen, die mit.der Welle eines nicht dargestell-
ten Elektromotors gekoppelt ist.

An einem Ende ist das Rohr 6 mit einem Ansatzteil 30 ver-
sehen, in den der Innenraum des Rohres 6 miindet und der
einen vertikal nach unten gerichteten Rohrstutzen 11 auf-
weist. Auf diesem Rohrstutzen 11 sitzt das eine Ende ei-
nes verformbaren Schlauches"TZ aus Polivinylchlorid, des-

sen anderes Ende auf einem Rohrstutzen 13 eines Fiill-
schuhes 14 sitzt.
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Dieser Fiillschuh 14 liegt am Matrizentisch 2 an und ist
an einem zwelteiligen Arm 15 angebracht, mit dem er iiber
den Matrizentisch 2 in der Fig. 1 von rechts nach 1links

und von links nach rechts,d. h. vor und zuriick, verschoben
werden kann.

-

Der Fiillschuh 14 weist einen kegelstumpfférmigen Innen-
raum auf, welcher sich zu einer Auslaufdffnung 20 hin ver-
jlingt, die zum Matrizentisch 2 gerichtet ist. In diesen
Innenraum miindet der Stutzen 13 des Fiillschuhes 14. In

der Auslaufdffnung 20 ist als Passierrad ein Fliigelrad 16
mit einer Drehachse angeordnet, die mit der von der Aus-
lauféffnung 20 bestimmten Ebene einen Winkel von 90° bil-
det. Die dem Matrizentisch 2 zugewandten Kanten des Fliigel-
rades 16 sind flach und eben und liegen mit den flachen

und ebenen Anlagefldchen 14a, mit denen der Fiillschuh 14

am Matrizentisch 2 anliegt, in derselben Ebene. Die Aus-
lauféffnung 20 ist von einer ringférmigen Filzdichtung 17
umschlossen, die in der ebenfalls ringfdrmigen Anlagefld-
che 14a eingebettet ist. Das Fliigelrad 16 ist an -einer bieg-
samen Welle 18 angeschlossen, die mit der Welle eines nicht
dargestellten Elek{¥omotors gekoppelt ist.

Auf dem anderen Ende des Rohres 6 mit der biegsamen Welle

10 sitzt eine Hilse 21, deren Querschnitt einen rechteckigen AuBlen-

umfang hat. Der Mantel dieser Hiilse 21 ist auf der Obersei-
te mit einer Durchfithrung 21a versehen,. die mit einer
Durchfithrung 6a im Mantel des Rohres 6 fluchtet, die zu
dem FOordergang der Forderschraube 9 fiihrt. Auf der AuBen-
seite der Hiilse 21 sitzt oben ein Grundteil 22 eines Vor-
ratsbehdlters flir pulverfdrmigen Ausgangsstoff mit einem
zum Vorratsbehdlter gehOrenden dosenartigen Aufsetzteil
23. Im Boden des Grundteils-22 befindet sich exzentrisch
zur Liangsachse 23a des Aufsetzteiles 23 eine Auslaufboh-
rung 22a, die mit den Durchfilhrungen 21a in der Hiilse 21
und 6a im Mantel des Rohres 6 fluchtet.
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An der Uffnung 23b des dosenartigen Aufsétzteiles 23 ist
ein hohlzylinderfdrmiges Kupplungsteil 24 am Aufsetzteil
23 festgeschraubt, welches sich innen trichterférmig zu
einer Durchtrittsbohrung 24a verjingt, die exzentrisch
zur Lingsachse 23a des dosenartigen Aufsetzteiles 23 am
Boden des Kupplungsteiles 24 angeordnet ist.

Zwischen dem Kupplungsteil 24 und dem Grundteil 22 befin-
det sich ein topfartiges Deckelteil 25, das in seinem Bo-
den ebenfalls eine zur Lidngsachse 23a des dosenartigen
Aufsetzteiles 23 exzentrisch angeordnete Durchtritts-
0ffnung 25a aufweist.

Das Deckelteil 25 verschlieft die Durchtrittsbohrung 24a

im Kupplungsteil 24, so lange das dosenartige Aufsetzteil
23 nicht auf dem Grundteil 22 aufgesetzt ist.

Durch entsprechende Fiihrungs- und Verriegelungseinrich-
tungen, wie Einstiche, axial gerichtete Nuten und zuge-
ordnete Stifte am Grundteil 22, am Deckelteil 25 und am
Kupplungsteil 24 kgpn erreicht werden, dafl das dosen-
artige Aufsetzteil 23 nur so auf das Grundteil 22 aufge-
setzt werden kann, daB die Auslaufbohrung 22a im Grund-
teil 22 mit der.Durchtrittsdéffnung 25a im Deckelteil 25
fluchtet. Die Verriegelungseinrichtungen sorgen dafiir,
daB das dosenartige Aufsetzteil 23 mit dem Kupplungsteil
24 nur dann um die Lingsachse 23a des dosenartigen Auf-
setzteiles 23 relativ zum Deckelteil 25a soweit verdreht
werden kann, daB die Auslaufbohrung 24a im Grundteil 24
mit der Durchtrittsdffnung 25a und der Auslaufbohrung
22a fluchtet, wenn das Kupplungsteil 24 mit dem Deckel-
teil 25 auf dem Grundteil 22 aufgesetzt ist.

UOber der Matrizenbohrung 5 in der Matrize 4 im Matrizen-
tisch 2 ist in Fig. 1 noch ein oberer Prelstempel 31 an-

gedeutet, mit dem in der Matrizenbohrung 5 eingefiillter
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pulverf6rmiger Ausgangsstoff zu einem Prefiling kompaktiert
wird. '

Zum Betreiben der Prefvorrichtung nach Fig. 1 und Fig. 2

wird ein dosenartiges Aufsetzteil 23, welches beispiels-

weise UOZ/PuOZfPulver enthdlt, mit vertikal nach oben ge-
richteter Uffnung 23b gedffnet. Hiermit wird an der Uff-

nung 23b das Kupplungsteil 24, an dem sich das Deckelteil
25 befindet, festgeschraubt. Hierbei ist die Auslauf-

bohrung 24a im Kupplungsteil 24 durch das Deckelteil 25
verschlossen.

Sodann wird das dosenartige Aufsetzteil 23 mit vertikal
nach unten gerichteter Uffnung 23b und dem Kupplungsteil
24 samt Deckelteil 25 auf das Grundteil-éz aufgesetzt, so
dafl die Durchtritts6ffnung 25a im Deckelteil 25 mit der
Auslaufbohrung 22a im Grundteil 22 fluchtet. Durch Ver-
drehen des dosenartigen Aufsetzteiles 23 mit dem Kupp-
lungsteil 24 um die Léngsachse 23a des dosenartigen Auf-
setzteiles 23 beziiglich des Deckelteiles 25 wird-die-
Durchtrittsbohrung. 24a im Kupplungsteil 24 zum Fluchten
mit der Durchtrittgéffnung 25a im Deckelteil 25 gebracht.
Dadurch rieselt das UOZ/PuOZ-Pulver verlustfrei aus dem
dosenartigen Aufsetzteil 23 zur Forderschraube 9 im Rohr
6, durch die es ebenfalls verlustfrei zum Ansatzteil 30
gefdrdert wird. Aus dem Ansatzteil 30 rieselt das Pulver
wiederum verlustfrei durch den Schlauch 12 in den Innen-
raum des iiber der Matrizenbohrung 5 befindlichen Fiill-
schuhs 14, von wo es mit Hilfe des in Umdrehung befind-

lichen Fliigelrades 16 in die Matrizenbohrung 5 passiert
wird.

Sodann wird der Fillschuh 14 mit dem Arm 15 in der Fig. 1
auf dem Matrizentisch 2Z nach rechts d. h. nach hinten ge-
schoben, so daf die bis zum oberen Rand mit pulverfdérmi-
gem Ausgangsstoff geflillte Matrizenbohrung 5 freigegeben
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wird. Anschlieflend wird der obere PreBsteﬁpel 31 1in die
Matrizenbohrung 5 hineingeschoben und das in der Matri-
zenbohrung 5 befindliche Pulver unter Ausbildung eines
Preflings gegen einen in der Matrizenbohrung 5 befind-
lichen, in Fig. 1 nicht dargestellten unteren Prefistempel
gepreBt. Nach dem Riickfahren des oberen PreRstempels 31
in seine in Fié. 1 dargestellte Ausgangsstellung wird
durch eine Relativbewegung zwischen der Matrize 4 und dem
in der Matrizenbohrung 5 befindlichen. unteren PreBstempel
der in der Matrizenbohrung 5 ausgebildete PreBling aus
dieser auf den Matrizentisch 2 ausgestoflen, von dem er
durch den Fiillschuh 14, der in Fig. 1 auf dem Matrizen-
tisch 2 wieder von rechts nach links d. h. von hinten nach
vorn bewegt wird, in einen nicht dargestellten Vorrats-
behdlter geschoben wird. In der Endlage dieser von rechts
nach links d. h. von hinten nach vorn gefiihrten Bewegung
befindet sich der Fiillschuh 14 wieder iiber der Matrizen-

béhrung 5, die von neuem mit UOZ/PuOZ-Pulver‘gefﬁllt wird.

Eine besonders glinstige Passierwirkung wird erzielt, wenn
die Fliigel am Umfang des Fliugelrades 16 mit der van'der
Auslauféffnung 15 des Fullschuhes 14 und damit auch mit
der vom Matrizentisch 2 bestimmten Ebene einen Neigungs-
winkel bilden, der ungleich 90° ist.

Es ist vorteilhaft, wenn der Fiillstand des UOZ/Pqu—Pul-
vers im Flllschuh 14 stets gleich hoch ist, so dafl die
Flillmenge an Pulver in der Matrizenbohrung 5 auch stets
den gleichen Wert hat. Dadurch wird erreicht, daB Hohe
und Gewicht aller Prefllinge, die durch den QOberstempel 30
auf eine gleichm@Bige Dichte kompaktiert werden, stets
gleich sind. Deshalb ist es vorteilhaft, wenn im Fiillschuh
14 eine elektrische Kondensatorelektrode angeordnet ist.
Eine solche elektrische Kondensatorelektrode ist glinsti-
gerweise das im Innenraum des Filillschuhes 14 befindliche
metallene Lager 19 des Fliigelrades 16, das mit dem metalle-
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nen Matrizentisch 2 als Gegenelektrode einen kapazitiven
Fiillstandsanzeiger bildet. Dieser kapazitﬁve Fiillstands-
anzeiger kann als Meffithler mit einem nicht dargestell-
ten Regler verbunden sein, mit dem die Drehzahl des eben-
falls nicht dargestellten, mit der biegsamen Welle 10

der Forderschraube 9 gekoppelten Elektromotors geregelt
wird. i

Zur Vermeidung von metallischem Abrieb, der in den pul-
verférmigen Ausgangsstoff gelangen und dort eventuell

stéren kénnte, ist es giinstig, wenn das Rohr 6 und der
Schlauch 12 aus Kunststoff, z. B. Polydthylen bestehen,

widhrend die iIm Rohr 6 befindliche Forderschraube 9 aus
Edelstahl gefertigt ist.

Ebenfalls zur Vermeidung von metallischem Abrieb und zur
erleichterten Ausbildung eines kapazitiven Filillstandsan-
zeigers ist es glinstig, wenn das Geh3duse des Fiillschuhes

14 ebenfalls aus Kunststoff, vorzugsweise Polydthylen,
besteht.

Der Fiillschuh 14 wird durch einen am Arm 15 angelenkten
Hebel 32 pneumatisch mit stets gleichbleibendem Anpref-
druck gegen den Matrizentisch 2 geprefit. Hierdurch wird
eine gleichmdBige Abnutzung der Filzdichtung 17 im
Flillschuh 14 ohne irgendeine manuelle Nachstellung dieser
Dichtung 17 erzielt. Ginstig ist es, wenn der Fiillschuh
14 tiber Kugellager.28 um eine Drehachse 29 quer zu seiner
Verschieberichtung auf dem Matrizentisch 2 drehbar am
beweglichen Arm 15 gelagert ist. Hierdurch kann der Fiill-
schuh 14 Schwingﬁewegungen des Matrizentisches 2 besser
folgen, so daB auch widhrend solcher Schwingbewegungen

die Filzdichtung 17 im Fﬁllgchuh 14 satt am Matrizentisch
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2 anliegt und irgendwelche Verluste an pulverférmigem

Ausgangsmaterial, das diese Dichtung 17 durchdringt, ver-
mieden werden.

7 Patentanspriiche

2 Figuren
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Patentanspriiche

’
I3

1. Preflvorrichtung zum Herstellen von Prefllingen aus
pulverfdérmigem Ausgangsstoff, insbesondere pulverfdrmi-
gem Kernreaktorbrennstoff, mit einer Matrize, die sich
in einem Matrizentisch befindet und die eine einem Prell-
stempel zugeordnete Matrizenbohrung zur Aufnahme von pul-

verférmigem Ausgangsstoff aufweist, sowie mit einem an

-einem beweglichen Arm angebrachten, iiber den Matrizentisch

verschiebbaren, am Matrizentisch anliegenden Fiillschuh

zum Einfiillen von pulverfdrmigem Ausgangsstoff in die
Matrizenbohrung, welcher eine zum Matrizentisch gerich-
tete Auslaufdffnung mit einer Einfiillhilfseinrichtung auf-
weist und welcher mit einem Schlauch an einem mit einer '
Dosiereinrichtung versehenen Vorratsbehdlter fiir pﬁlverfﬁr—
migen Ausgangsstoff angeschlossen ist, dadurch
gekennzeichnet, dafl in der Auslauféffnung
(20) des Fiillschuhes (14) als Einfiillhilfseinrichtung

€in Passierrad (16) angeordnet ist, .daB zwischen Schlauch

(12) und Vorratsbehélter als Dosiereinrichtung ein Rohr
(6) geschaltet ist, in dem sich eine zum Rohr (6) kdaxia—
le Férderschraube;%Q) befindet, daB der Vorratsbehdlter ein
Grundteil (22) mit dosenartigem Aufsetzteil (23) und mit
im Boden beziiglich der Lingsachse (23a) des dosenartigen
Aufsetzteiles (23) exzentrisch angeordneter, zum Rohr

(6) mit der Fdrderschraube (9) fithrender Auslaufbohrung
(22a) aufweist, daf an der Uffnung (23b) des dosenartigen
Aufsetzteiles (23) ein>Kupplungstei1 (24) sitzt, welches
mit einer zur Uffnung (23b) des dosenartigen Aufsetzteiles
(23) fihrenden, exzentrisch zur Lingsachse (23a) des do-
senartigen Aufsetzteiles (23) angeordneten Durchtritts-
bohrung (24a) versehen ist und dem ein zwischen Grundteil
(22) und Kupplungsteil (24) befindliches Deckelteil (25)
zugeordnet ist, das ebenfalls mit einer exzentrisch zur
Lingsachse (23a) des dosenartigen Aufsetzteiles (23) ange-
ordneten Durchtrittsd6ffnung (25a) versehen ist, und dafl
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das Kupplungsteil (24) und das Deckelteil (25) relativ
zueinander um die Léngsachse (23a) des désenartigen Auf-
setzteiles (23) in eine Position verdrehbar sind, in der
die Durchtrittsbohrung (24a) im Kupplungsteil (24), die
Durchtritts6ffnung (25a) im Deckeltgil (25) und die Aus-
laufbohrung (%Za) im Grundteil (22) fluchten.

2. PreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Passierrad (16)
ein Fliigelrad ist, das eine Drehachse hat, die mit der

von der Auslauféffnung (20) bestimmten Ebene einen Winkel
von 90° oder wenigstens annihernd 90° bildet.

3. PreBvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die'?lﬁgel am Umfang
des Fliigelrades mit der von der Auslaufdffnung (20) be-
stimmten Ebene einen Neigungswinkel bilden, der ungleich
90° ist.

-

4. PreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl im Fiillschuh (34) ei-
ne elektrische Kondensatorelektrode (19) angeordnet ist,
die mit dem Matrizentisch (2) als Gegenelektrode einen
kapazitiven Fiillstandsanzeiger bildet.

5. PreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl das zwischen Schlauch
(12) und Vorratsbehidlter geschaltete Rohr (6) aus Kunst-
stoff, vorzugsweise Polydthylen, und die im Rohr (6) be-
findliche FOrderschraube (9) aus Edelstahl bestehen.

6. PreBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daB das Gehiduse des Fiill-

schuhes (14) aus Kunststoff; vorzugsweise Polydthylen
besteht.
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7. Prefvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Fiillschuh (14) iiber
Kugellager (28) um eine Drehachse (29) quer zu seiner
Scheberichtung drehbar am beweglichen Arm (15) gelagert

ist.
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